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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem barier ochronnych stalowych w ramach przebudowy drogi
wojewddzkiej nr 471 Opatéwek - Rzymsko polegajacej na budowie chodnika wraz z zatokami
autobusowymi w granicach istniejgcego pasa drogowego w m. Opatowek.
1.2. Zakre s stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakre srob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajgcymi ruch pieszychi obejmuja:

- Wykonanie fundamentu do mocowania barier.

- Balustrady typu U-11a ze szczebelkami pionowymi barwy biatej i czerwonej.

- Bariery ochronne typu U-12a barwy biato — czerwonej .
1.4. Okre élenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z
ksztattownikéw wy petnionych siatkg, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkta
zbrojonego.
1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztatcie ztozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w

potaczeniu z innymi wyrobami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2. ". Mogg by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakiem
budowlanym.

2.2. Rodzaje wyrobow budowlanych

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy,
objetych niniejsza ST, sa:

- rury stalowe,

- gruz,

- beton ijego sktadniki,

- wyroby do powtok cynkowych i malarskich.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych wystgpig wyroby budowlane i materiaty niezbedne do
wykonania elementdw betonowych stanowiacych fundament pod bariery.

2.3.Stupki metalowe i elementy pot gczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwa zniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe balustrad powinny by¢ wykonane z ocynkowanych rur o przekroju
kotowym zgodnie z dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inzyniera.
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2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-7422C lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace
Z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

Stupki i pochwyry z rur 060 o grubosci scianek 4 mm.

Przeciagi z rur 050 o grubosci scianki 2,6 mm

2.3.3Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie. poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika. Powierzchnia koncéw
ksztaltownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wkasnosci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 - tablica 13 lub innej wytworca akceptowanej przez Inzyniera.

Wymiary:
- ptaskowniki szczebli i przeciagéw 40x10 mm,
- ptyta stalowa 150x150x4 mm.

2.4. Betoni jego skiadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy
jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowa, deskowanie powinno by¢
sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen
w betonowanej konstrukciji.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 dla klasy C16/20, Cl 1.0, X0, Dyax 22 i
S2. Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5",
odpowiadajacym wymaganiom PN-EN-197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢
zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620 dla kategorii -grube G,
90/15, f4, i F> i drobne Gg85i fy,.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-1008. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢é stosowane, jesli przewiduje to
dokumentacja projektowa lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych
rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. DomieszKi
powinny odpowiada¢ PN- EN-934-2.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa. Prety
zbrojenia powinny odpowiadaé PN-B-06251. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia
betonu powinny odpowiada¢ PN-EN-934-2.

2.5. Wyroby budowlane do powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywaé farby zgodne z PN-B-10285 lub stosownie do
wskazan Inzyniera.

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobdéw o nieznanym pochodzeniu, nie spetniajgcych wymagan
oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.
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Do pomalowania czesci stupka stykajacej sie z betonem zastosowaé gudron (malowanie na
goraco).

2.6. Elektrody
Elektrody winny spetnia¢ wymagania PN-H-82200.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania urz adzen zabezpieczaj acych ruch pieszych
Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien
wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
betoniarek przewoznych do w%/konywania fundamentéw betonowych ,na mokro",
koparek kotowych (np. 0,15 m~) lub koparek gasienicowych (np. 0,25 m3),
sprzetu spawalniczego itp.,
przenosnych zbiornikéw wody,

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport wyrobow budowlanych

W przypadku przewozenia $rodkiem transportu wiecej niz jednej partii wyrobow nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow metalizowanych zalecana jest
ostrozno$¢ ze wzgledu na podatno$s¢ powlok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy
uderzeniach.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, zas mieszanke betonowg
wg PN-EN 206-1.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady ustawienia balustrad
W zaleznosci od wielkosci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robét
wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu. Moduty
winny by¢ wykonane w catosci na zapleczu z powloka cynkowg i malarska.
Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczyé¢ lokalizacje na podstawie dokumentacji projektowej.
Do podstawowych czynnosci objetych mniejszg ST przy wykonywaniu w/w rob6t naleza:
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie modutdw.
5.3.Wykonanie dotéw pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie
co najmniej 0 20 cm wieksze od wymiaréw stupka, a glebokos¢ 1,0 m. Doty mozna wykona¢ rowniez
jako wiercone.
5.4.Ustawienie modutéw wraz z wykonaniem fundament  éw betonowych pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to moduty moga by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do
miejsca.
Modut nalezy wstawi¢ w gotowe wykopy i napetni¢ je mieszankg betonowa odpowiadajaca
wymaganiom niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu moduty nalezy podeprzec.
Fundament betonowy wykonany ,na mokro", w ktorym osadzono modul, mozna
wykorzystywac¢ do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10T - po 14 dniach.
5.5.Ustawienie modutéw

Moduty, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii
ogrodzenia, a ich pachotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokos$ci
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5.6.Wykonanie spawanych zt acz elementéw urz gdzen zabezpieczaj acych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekraczaé¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i £1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztgczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.
Zlgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 1. Inzynier moze dopusci¢ wady
wieksze niz podane w tablicy 1 jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych wediug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 1,5
Porowatos¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Ro6znica wysokosci sagsiednich wgtebien i wypuktosci lica 3,0

Dla unikniecia spawania i wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie nalezy wykona¢
catkowicie wykonczone modutdw w warsztacie o dlugosciach wielokrotnosci 2,00 m z wyokragleniami
na poczatku i koncu elementu.

5.7. Wykonanie powtok antykorozyjnych
Powtoka antykorozyjna sktada sie z warstwy cynku i warstwy farb o grubosci min. 150u m.
Po zakonczeniu spawania moduty i ogrodzenia nalezy oczysci¢ i natozy¢ powtoke cynkowa grubosci min.
150um zgodnie z wymaganiami PN-H-97051, PN-H-97052i BN-84/1076-02.
Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej
+5°C, jak réwnie z malowa¢ metodg natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wyst epujace;
mgty i rosy.
Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:
z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze, zgorzeline,
ewentualnie starg tuszczacq sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnos¢ farby do
podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych,
materiatow Sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-1SO-8501- 1i PN-H-97052,
przed malowaniem nalezy wy petni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitdw lub szpachldwek
0g6lnego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,
do malowania mozna stosowaé farby ogdélnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego,
dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jak o:
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
c¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe diuzej przechowywang nalezy przygotowaé do malowania przez usuniecie,kozucha" (zestalone;
substancji btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie Izejszych i
ciezszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (usuniecie
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadzac¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskowg

(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),
z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowag,
przy czym kazda nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu farby poprzedniej,

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

- __________________________________]
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Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych
zaciekow sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z niskg zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikOw. Przy stosowaniu farb
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$é
szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej
farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizaciji i
detoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst apieniem do rob6t
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od Inzyniera akceptacje wyrobéw
budowlanych przeznaczonych do wykonania robét na podstawie informacji dotgczonych do znakoéw
CE lub budowlanych.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania wyrobéw budowlanych w czasie wykonyw  ania robét

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw
dostarczonych przez producentéw

LP- | Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena w ynikéw badan
badania

1 Spraw dzenie 5 do 10 badan z wybranych| Pow ierzchnie zbada¢ nie uzbrojonym| Wyniki powinny byé zgodne z
pow ierzchni losowo elementdw w kaz- dejlokiem. Do ew. spraw dzenia|wymaganiami punktu 2.3.

dostarczanej partii wyrobdw | gtebokosciw ad uzy¢ dostepnych
liczacej do 1000 elementéw | narzedzi (np. linialow z czujnikiem,
suw miarek, mikrometréw ip.)

2 Spraw dzenie Przeprow adzi¢ uniwersalnymi
wYymiaréw przyrzadami pomiarowymi lub
spraw dzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ odpowiedniej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobéw budowlanych.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzadzenh zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodnos¢é wykonania urzgdzen z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary) ,

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

¢) prawidtowos¢ wykonania dotow pod stupki,

d) poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkéw,

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw urzadzen :

f) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy dokfadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb
i innych zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

g) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym wzyciem lupy o powiekszeniu od 2
do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,
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h) w przypadkach watpliwych maozna zleci¢ odpowiedniej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515,
i) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest:

-1m® (metr szescienny) wykonania fundamentu do mocowania barier.

-1 m (metr biezacy) ustawionych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z projektem, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg.pkt.5 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SClI

9.1. Ogolne zasady ptatno $ci za roboty

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
Cena 1 m wykonania urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych obejmuje:

- oznakowanie robdt,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania poreczy modutéw ogrodzenia oraz materiatow
pomocniczych,

- wykonanie powtoki cynkowej,

- dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz przygotowanie masy betonowej,

- zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposdb zapewniajacy stabilnos¢ (wykonanie
otworéw pod stupki, malowanie gudronem, osadzenie stupkéw w otworach z zasypaniem gruzem i
zalaniem betonem),

- malowanie dwukrotne,

- doprowadzenie terenu wokét wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w dokumentacji
projektowej lub wedtug zalecen Inzyniera,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okres$lenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.

PN-EN 206-1 Beton

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 12620s Kruszywa do betonu

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoinach bezwodnych

PN-EN 197-1  Cement. Sktad wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu .Cze$¢ 2 PN-EN-1008
Woda zarobowa do betonu

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu cigghione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia

PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdinego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
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PN-H-93200-02 Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Walcéwka

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406

PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-82054

i prety og6lnego zastosowania. Wymiary
Stal walcowana. Kgtowniki rGwnoramienne
Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na goraco
Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
Stal. Teowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco
Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne
Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie- klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych
Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia
Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiagciwosci mechaniczne $rub i wkretéw
PN-1SO-8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktéw.

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

BN-88/6731 -08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-91/M-98430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

10.2. Inne dokumenty

1 Porecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiéw i Projektow Drdg i
Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.

2. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

3. Leszek Mikotajkéw, ,Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu na obiektach mostowych".
Wydawnictwa Komunikacjii tacznosci, Warszawa 1988.

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczego6towych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczehnstwa
ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 poz. 2181).
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