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1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót związanych z wykonywaniem barier ochronnych stalowych  w ramach przebudowy drogi 
wojewódzkiej nr 471 Opatówek - Rzymsko polegającej na budowie chodnika wraz z zatokami 
autobusowymi w granicach istniejącego pasa drogowego w m. Opatówek.  
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  
1.3. Zakres robót obj ętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z urządzeniami 
zabezpieczającymi ruch pieszych i obejmują: 

- Wykonanie fundamentu do mocowania barier.  
- Balustrady typu U-11a ze szczebelkami pionowymi barwy białej i czerwonej.  
- Bariery ochronne typu U-12a barwy biało – czerwonej . 

1.4. Okre ślenia podstawowe 
1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujące ruch pieszy od ruchu 
kołowego wykonane z ksz tałtowników stalowych, s iatek na linkach naciągowych,  ram z 
kształtowników wypełnionych siatką, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkła 
zbrojonego. 
1.4.2. Kształtowniki - wyroby o stałym przekroju poprzecznym w kształcie złoŜonej figury 
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w 
połączeniu z innymi wyrobami budowlanymi. 
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami 
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami InŜyniera.  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST D-M-00.00.00 

„Wymagania ogólne” pkt 2. ". Mogą być stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakiem 

budowlanym. 
2.2. Rodzaje wyrobów budowlanych 
Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonywaniu urządzeń zabezpieczających ruch pieszy, 
objętych niniejszą ST, są: 
- rury stalowe, 
- gruz, 
- beton i jego składniki, 
- wyroby do powłok cynkowych i malarskich. 

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych s talowych wystąpią wyroby budowlane i materiały niezbędne do 
wykonania elementów betonowych stanowiących fundament pod bariery. 

2.3. Słupki metalowe i elementy poł ączeniowe  
2.3.1. Wymiary i najwa Ŝniejsze charakterystyki słupków  
S ł upk i  m et a l owe  ba l us t rad  powi nny  by ć  wyk onane  z  ocynkowanych rur o przekroju  
kołowym zgodnie z  dokumentac ją projek tową lub wskazaniami InŜyniera. 
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2.3.2. Wymagania dla rur  
Rury powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-74219, PN-H-7422Ć lub innej zaakceptowanej przez 
InŜyniera. 

Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, 
zawalcowań i naderwań.  Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze rysy wynikające 
z procesu wytwarzania, mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych. 
Końce rur powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury. 
Rury powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,  
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy. 
Do ocynkowania rur stosuje się gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.  
Słupki i pochwyry z rur 060 o grubości ścianek 4 mm. 
Przeciągi z rur 050 o grubości ścianki 2,6 mm 

2.3.3. Wymagania dla kształtowników  
Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia kształtownika powinna 
być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia, 
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie z tym, 
Ŝe obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone brzegi, a grubość 
kształtownika nie moŜe zmniejszyć się. poza dopuszczalną dolną odchyłkę wymiarową dla 
kształtownika. 
Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłuŜnej kształtownika. Powierzchnia końców 
kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, rozwarstwień, pęknięć i śladów jamy skurczowej 
widocznych nie uzbrojonym okiem. 
Kształtowniki powinny być ze stali St3W lub St4W oraz mieć własności mechaniczne według PN-H-
84020 - tablica 13 lub innej wytwórcą akceptowanej przez InŜyniera.  

Wymiary:  
- płaskowniki szczebli i przeciągów 40x10 mm, 
- płyta stalowa 150x150x4 mm. 

2.4. Beton i jego składniki  
Des kowan i e  powi nno  z apewn ić  s z ty wnoś ć  i  n i ez mi enność  uk ł adu  oraz 

bezpieczeństwo konstrukcji. Deskowanie powinno być skonstruowane w sposób umoŜliwiający łatwy 
jego montaŜ i demontaŜ. Przed wypełnieniem masą betonową, deskowanie powinno być 
sprawdzone, aby wykluczało wyciek zaprawy z masy betonowej, moŜliwość zniekształceń lub odchyleń 
w betonowanej konstrukcji. 

Beton powinien odpowiadać wymaganiom PN-EN 206-1 dla klasy C16/20, Cl 1.0, X0, Dmax 22 i 
S2. Składnikami betonu są: cement, kruszywo, woda i domieszki. 

Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy co najmniej „32,5", 
odpowiadającym wymaganiom PN-EN-197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny być 
zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.  

Kruszywo do betonu powinno odpowiadać wymaganiom PN-EN 12620 dla kategorii -grube Gc 
90/15, f4, i F2 i drobne GF85 i f10. 

Woda powinna odpowiadać wymaganiom PN-EN-1008. Bez badań laboratoryjnych moŜna 
stosować wodę pitną. 

Domieszk i chemiczne do betonu powinny być  s tosowane,  jeś l i  przewiduje to 
dokumentacja projektowa lub wskazania InŜyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczących 
rodzaju domieszek, ich dobór powinien być dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki 
powinny odpowiadać PN- EN-934-2.  

Pręty zbrojenia mogą być stosowane, jeśli przewiduje to dokumentacja projektowa. Pręty 
zbrojenia powinny odpowiadać PN-B-06251. Właściwości mechaniczne stali uŜywanej do zbrojenia 
betonu powinny odpowiadać PN-EN-934-2.  

2.5.   Wyroby budowlane do powłok malarskich  
Do malowania urządzeń ze stali naleŜy uŜywać farby zgodne z PN-B-10285 lub stosownie do 

wskazań InŜyniera. 
Nie dopuszcza się stosowania wyrobów o nieznanym pochodzeniu, nie spełniających wymagań 

oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. 
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Do pomalowania części słupka stykającej się z betonem zastosować gudron (malowanie na 
gorąco).  

2.6. Elektrody  
Elektrody winny spełniać wymagania PN-H-82200.  

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania urz ądzeń zabezpieczaj ących ruch pieszych 

Wykonawca przystępujący do wykonania urządzeń zabezpieczających ruch pieszych powinien 
wykazać się moŜliwością korzystania z następującego sprzętu: 
-  Ŝurawi samochodowych o udźwigu do 4 t, 
-  betoniarek przewoźnych do wykonywania fundamentów betonowych „na mokro", 
-  koparek kołowych (np. 0,15 m3) lub koparek gąsienicowych (np. 0,25 m3), 
-  sprzętu spawalniczego itp., 
-  przenośnych zbiorników wody, 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 
4.2. Transport wyrobów budowlanych 

W przypadku przewoŜenia ś rodkiem transportu więcej niŜ jednej partii wyrobów naleŜy je 
zabezpieczyć przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotów metalizowanych zalecana jest 
ostroŜność ze względu na podatność powłok na uszkodzenia mechaniczne, występujące przy 
uderzeniach.  

Cement naleŜy przewozić zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, zaś mieszankę betonową 
wg PN-EN 206-1.  

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
5.2. Zasady ustawienia balustrad 

W zaleŜności od wielkości robót Wykonawca przedstawi do akceptacji InŜyniera zakres robót  
wykonywanych bezpośrednio na placu budowy oraz robót przygotowawczych na zapleczu. Moduły  
winny być wykonane w całości na zapleczu z powłoką cynkową i malarska. 

Przed wykonywaniem robót naleŜy wytyczyć lokalizację na podstawie dokumentacji projektowej. 
Do podstawowych czynności objętych mniejszą ST przy wykonywaniu w/w robót naleŜą: 
-  wykonanie dołów pod słupki, 
-  wykonanie fundamentów betonowych pod słupki, 
-  ustawienie modułów. 
5.3. Wykonanie dołów pod słupki  
Jeśli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doły pod słupki powinny mieć wymiary w planie 
co najmniej o 20 cm większe od wymiarów słupka, a głębokość 1,0 m. Doły moŜna wykonać równieŜ 
jako wiercone. 
5.4. Ustawienie modułów wraz z wykonaniem fundament ów betonowych pod słupki  

Jeś li dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to moduły mogą być osadzone w betonie 
ułoŜonym w dołku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do 
miejsca. 

Moduł naleŜy wstawić w gotowe wykopy i napełnić je mieszanką betonową odpowiadającą 
wymaganiom niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu moduły naleŜy podeprzeć. 

Fundament betonowy wykonany „na mokro", w którym osadzono moduł, moŜna 
wykorzystywać do dalszych prac  co najmniej po 7 dniach od ustawienia w betonie,  a jeśli 
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest niŜsza od 10°C - po 14 dniach. 
5.5. Ustawienie modułów  

Moduły, bez względu na rodzaj i sposób osadzenia w gruncie, powinny stać pionowo w linii 
ogrodzenia, a ich pachołki powinny znajdować się na jednakowej wysokości 

. 
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5.6. Wykonanie spawanych zł ącz elementów urz ądzeń zabezpieczaj ących ruch pieszych  
Złącza spawane elementów powinny odpowiadać wymaganiom PN-M-69011.  

Wytrzymałość zmęczeniowa spoin powinna wynosić od 19 do 32 MPa. Odchyłki wymiarów spoin nie 
powinny przekraczać ± 0,5 mm dla grubości spoiny do 6 mm i ±1,0 mm dla spoiny powyŜej 6 mm. 

Odstęp, w złączach zakładkowych i nadkładkowych, pomiędzy przylegającymi do siebie 
płaszczyznami nie powinien być większy niŜ 1 mm. 
Złącza spawane nie powinny mieć wad większych niŜ podane w tablicy 1. InŜynier moŜe dopuścić wady 
większe niŜ podane w tablicy 1 jeśli uzna, Ŝe nie mają one zasadniczego wpływu na cechy 
eksploatacyjne. 

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w złączach spawanych według PN-M-69775 

Rodzaj  wady Dopuszczalny wymiar wady w mm 

Brak przetopu 
Podtopienie lica 
Porowatość  
Krater 
Wklęśnięcie lica 
Uszkodzenie mechaniczne 
RóŜnica wysokości sąsiednich wgłębień i wypukłości lica 

2,0 
1,5 
3,0 
1,5 
1,5 
1,0 
3,0 

Dla uniknięcia spawania i wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego  na budowie naleŜy wykonać 
całkowicie wykończone modułów w warsztacie o długościach wielokrotności 2,00 m z wyokrągleniami 
na początku i końcu elementu.  

5.7. Wykonanie powłok antykorozyjnych  
Powłoka antykorozyjna składa się z wars twy cynku i warstwy farb o grubości min. 150µ m. 
Po zakończeniu spawania moduły i ogrodzenia naleŜy oczyścić i nałoŜyć powłokę c y n k o wą  g r u b o ś c i  m i n .  
1 5 0 µ m z g o d n i e  z  w y ma g a n i a m i  P N - H - 9 7 0 5 1 ,  PN-H-97052 i BN-84/1076-02. 
Zaleca się przeprowadzać malowanie w okresie od maja do września, wyłącznie w dni pogodne, przy zalecanej  
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nale Ŝy malować pędzlem lub wałk iem w temperaturze poniŜej 
+5°C, j ak  równie Ŝ malować  metodą natryskową w temperaturze poniŜej +15°C oraz podczas wyst ępującej  
mgły i rosy. 

NaleŜy  przestrzegać  następujących zasad przy malowaniu urządzeń: 
- z powierzchni  s tali  naleŜy usunąć bardzo starannie pył , kurz , pleśnie, tł uszcz , rdzę, zgorzeli nę,  

ewentualnie s tarą ł uszczącą się farbę i i nne zabrudzenia zmniej szające przyczepność  farby do 
podłoŜa; poprzez zmywanie, usuwanie przy  uŜyciu szczotek  stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, 
materi ałów ściernych, piaskowania, odpalania, ługowania lub przy zastosowaniu innych środków, zgodnie z 
wymaganiami PN-ISO-8501- 1 i PN-H-97052, 

- przed malowaniem naleŜy wypełnić wgłębienia i rysy na powierzchniach za pomocą kitów lub szpachlówek 
ogólnego s tosowania, a następnie - wygładzić i  zeszlifować  podłoŜe pod farbę, 

- do malowania moŜna stosować  farby  ogólnego s tosowania przeznaczone do uŜytku zewnętrznego, 
dobrej jakości, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako: 

a) farby  do gruntowania przeciwrdzewnego ( farby i lakiery przeciwkorozyjne), 
b) farby  nawierzchniowe (np. l akiery, emali e, wyroby ftalowe, ftalowo-s tyrenowe, akrylowe itp.) 
c) rozcieńczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby, 

-   f arb ę  d łuŜej  prz ec ho w y w a ną  n a leŜ y  prz y got ow ać  do m alow ani a prz ez  us uni ęc ie„k oŜ uc h a" ( z es t a lo n ej  
s ubs t a nc j i  b ł on ot w órc z ej  n a p ow i erz c h ni  f ar by ) ,  d ok ł ad n e  w y m i es z ani e (połąc z eni e lŜejs z y c h i  
c ięŜ s z y c h s k ład nik ów  f arby ) ,  roz c ie ńc z e nie z by t  z gęs t n i a łe j  f arby ,  ew e nt ual n e prz ec e dz e ni e (us uni ęc ie 
n ier oz m ies z any c h res z t ek  os a d u i  inny c h z aniec z y s z c z eń ) ,  

-   m alo w a nie m oŜn a prz epr ow adz ać  pę dz la m i ,  w ałk am i  m ala rs k im i  lub e w e nt ual n ie m et o dą  n at ry s k ową  
(p is t o let am i  e lek t ry c z ny m i , urzą dz e niam i  k o m pr es oro w y m i i t p . ),  

- z  z as a d y  m al o w a ni e n a l eŜ y  w y k o n ać  d w u w a rs t w o w o:  f ar b ą  d o g r u nt o w a ni a i  f a r b ą  n a w i er z c h ni o w ą ,  
pr z y  c z y m  k a Ŝd ą  n a s tę p n ą  w ar s t w ę  m oŜ n a n ał o Ŝ y ć  p o c a łk o w i t y m  w y s c hnięc i u f arby  p oprz ed nie j ,  

   M alow a nie p ow in n o od po w ia dać  w y m a ga nio m  PN - H -9 70 5 3.  
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R odz aj  f arby  or az  l ic z bę  je j  w ars t w  z as t os ow a ny c h p rz y  m alo w a niu ok r eś la  I nŜ y ni er  na w nios ek  W y k ona w c y .  

N al eŜ y  z w ra c ać  uw a gę  n a d ok ł a dn e p ok ry c ie  f a rb ą  m i e js c  s t y k a ni a s ię  s ł upk a m et alow e go z bet o ne m  
f und am ent u,  z e w z glę du na n ajs z y bs z e n is z c z e nie s ię  f arby  w  t y c h m iejs c ac h i poja w iani e s ię rdz aw y c h  
z ac iek ów  s y gn al iz u jąc y c h k or oz je s łupk a.  

Zaleca się stosowanie farb moŜliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i  
środowiska, z niską zawartością m.in. niearomatycznych rozpuszczalników. Przy stosowaniu farb 
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji InŜyniera badania na zawartość 
szkodliwych składników (np. trującego toluenu jako rozpuszczalnika). 

Wykonawca nie dopuści do skaŜenia farbami wód powierzchniowych i gruntowych oraz 
kanalizac ji.  Zlewk i poprodukcy jne,  powstające przy  myc iu urządzeń i  pędz li oraz z samej 
farby, naleŜy usuwać do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i 
detoksykacji. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
6.2.  Badania przed przyst ąpieniem do robót  

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać od InŜyniera akceptację wyrobów 
budowlanych przeznaczonych do wykonania robót na podstawie informacji dołączonych do znaków 
CE lub budowlanych. 
6.3.   Badania w czasie wykonywania robót  
6.3.1. Badania wyrobów budowlanych w czasie wykonyw ania robót  

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budowę powinny być sprawdzone w zakresie 
powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 
Częstotliwość badań i ocena ich wyników powinna być zgodna z zaleceniami tablicy 2.  

Tablica 2.    Częstotliwość badań przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów 
dostarczonych przez producentów 

Lp. Rodzaj 

badania 

Liczba badań Opis badań Ocena w yników  badań 

1 Sprawdzenie 
pow ierzchni 

5 do 10 badań z w ybranych 
losowo elementów w kaŜ- dej 
dostarczanej partii wyrobów 
liczącej do 1000 elementów 

Pow ierzchnię zbadać nie uzbrojonym 
okiem. Do ew . spraw dzenia 
głębokości w ad uŜyć  dos tępnych 
narzędzi (np. liniałów z czujnikiem, 
suw miarek, mikrometrów itp.) 

Wyniki powinny być zgodne z 
wymaganiami punktu 2.3.  

2 Sprawdzenie 
wymiarów 

Przeprow adzić uniwersalnymi 
przyrządami pomiarow ymi lub 
sprawdzianami 

W przypadkach budzących wątpliwości moŜna zlecić odpowiedniej jednostce zbadanie właściwości 
dostarczonych wyrobów budowlanych. 

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót  
W czasie wykonywania urządzeń zabezpieczających ruch pieszych naleŜy zbadać: 
a) zgodność wykonania urządzeń z  dokumentac ją projektową (lokalizacja, wymiary) , 
b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, 
c) prawidłowość wykonania dołów pod słupki, 
d) poprawność wykonania fundamentów pod słupki,  
e) poprawność ustawienia słupków,  
W przypadku wykonania spawanych złącz elementów urządzeń : 
f) przed oględzinami, spoinę i przylegające do niej elementy łączone (od 10 do 20 mm 
z kaŜdej strony) naleŜy dokładnie oczyścić z ŜuŜla, zgorzeliny, odprysków, rdzy, farb 
i innych zanieczyszczeń utrudniających prowadzenie obserwacji i pomiarów, 

g) oględziny złączy naleŜy przeprowadzić wizualnie z ewentualnym uŜyciem lupy o powiększeniu od 2 
do 4 razy; do pomiarów spoin powinny być stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne 
spoinomierze, 
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h) w przypadkach wątpliwych moŜna zlecić odpowiedniej jednostce zbadanie wytrzymałości zmęczeniowej 
spoin, zgodnie z PN-M-06515,  

i) złącza o wadach większych niŜ dopuszczalne powinny być naprawione powtórnym spawaniem. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
Jednostką obmiaru jest:  
- 1 m3 (metr sześcienny) wykonania fundamentu do mocowania barier.  
- 1 m (metr bieŜący) ustawionych urządzeń zabezpieczających ruch pieszych.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z projektem, ST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg.pkt.5 dały wyniki pozytywne.  
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1. Ogólne zasady płatno ści za roboty  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

Cena 1 m wykonania urządzenia zabezpieczającego ruch pieszych obejmuje: 

- oznakowanie robót, 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- dostarczenie na miejsce wbudowania poręczy modułów ogrodzenia oraz materiałów 

pomocniczych, 
- wykonanie powłoki cynkowej, 
- dostarczenie na plac budowy składników oraz przygotowanie masy betonowej, 
- zainstalowanie urządzeń bezpieczeństwa w sposób zapewniający stabilność (wykonanie 

otworów pod słupki, malowanie gudronem, osadzenie słupków w otworach z zasypaniem gruzem i 
zalaniem betonem),  

- malowanie dwukrotne,  
- doprowadzenie terenu wokół wykonanych urządzeń do stanu przewidzianego w dokumentacji 

projektowej lub według zaleceń InŜyniera,  
- przeprowadzenie badań i pomiarów kontrolnych. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
10.1. Normy:  
PN-B-03264       Konstrukcje Ŝelbetowe. Obliczenia statyczne  i projektowanie  
PN-H-04651       Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności korozyjnej  
                           środowisk. 
PN-EN 206-1     Beton 
PN-B-06251       Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne  
PN-EN 12620s   Kruszywa do betonu  
PN-B-10285      Roboty malarsk ie budowlane  farbami,  lakierami  i  emaliami na 

  spoinach bezwodnych  
PN-EN 197-1      Cement. Skład wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

  powszechnego uŜytku. 
PN-EN 934-2      Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu .Część 2 PN-EN-1008   
                           Woda zarobowa do betonu 
PN-H-74219       Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania  
PN-H-74220      Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego 

  przeznaczenia  
PN-H-82200       Cynk 
PN-H-84018       Stal niskostopowa o podwyŜszonej wytrzymałości. Gatunki  
PN-H-84019       Stal węglowa konstrukcyjna wyŜszej jakości ogólnego przeznaczenia.  Gatunki 
PN-H-84020       Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-H-84023-07 Stal określonego zastosowania. Stal na rury  
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawęglania. Gatunki 
PN-H-93010       Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco 



  SST D-07.06.02 

 

Przebudowa drogi wojewódzkiej nr 471 Opatówek - Rzymsko polegająca na budowie chodnika wraz z zatokami autobusowymi w granicach istniejącego pasa drogowego w m. Opatówek 

Strona 183 

 

 

PN-H-93200-02 Walcówka i pręty stalowe okrągłe walcowane na gorąco. Walcówka 
i pręty ogólnego zastosowania. Wymiary  

PN-H-93401       Stal walcowana. Kątowniki równoramienne  
PN-H-93402       Kątowniki nierównoramienne stalowe walcowane na gorąco  
PN-H-93403       Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary  
PN-H-93406       Stal. Teowniki walcowane na gorąco  

PN-H-93407       Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco  
PN-H-97051       Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa 

i Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne 
PN-H-97052       Ochrona przed korozją.  Ocena przygotowania powierzchni stal i,  

staliwa i Ŝeliwa do malowania  
PN-H-97053       Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne 
PN-M-69011       Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach spawanych. Podział i  
                           wymagania 
PN-M-69420      Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali  
PN-M-69775       Spawalnictwo.   Wadliwość   złączy   spawanych.   Oznaczanie- klasy 

  wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych 
PN-M-80026      Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego przeznaczenia 
PN-M-82054      Śruby, wkręty i nakrętki stalowe. Ogólne wymagania i badania 
PN-M-82054-03 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe. Właściwości mechaniczne śrub i wkrętów 
PN-ISO-8501-1  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb podobnych produktów. 
                           Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy  
                           stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałoŜonych  
                            powłok 
BN-73/0658-01   Rury stalowe profilowe ciągnione na zimno. Wymiary  
BN-89/1076-02   Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe 

  na konstrukcjach stalowych,  staliwnych i Ŝeliwnych.  Wymagania i badania 
BN-88/6731 -08   Cement. Transport i przechowywanie.  
PN-91/M-98430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania 
 

10.2. Inne dokumenty  

1. Poręcze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiów i Projektów Dróg i 
Mostów Transprojekt - Warszawa, 1976. 

2. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965. 
3. Leszek Mikołajków, „Urządzenia bezpieczeństwa ruchu na obiektach mostowych". 

Wydawnictwa Komunikacji i Łączności, Warszawa 1988.  
4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegółowych 

warunków technicznych dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa 
ruchu i warunków ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 poz. 2181). 

 


