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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST 18.0

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét nawierzchniowych dla zadania, ,Rozbiérka
budynkéw mieszkalnych w zabudowie blizniaczej polozonych w miejscowosci Krajenka przy ulicy Ztotowskiej 23 i 25, w
ciggu drogi wojewddzkiej nr 188”

w»Klasyfikacja robot wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i
wodnej

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii komunikacyjnych
4523000-8 i elektroenergetycznych, autostrad, drdg, lotnisk i kolei; wyréwnywanie
terenu

Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania

45230000-9 nawierzchni autostrad, drég
45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drég
45233222-1 Roboty w zakresie chodnikéw

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogdine.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi do wykonania robo6t bedgcych tematem niniejszej specyfikacji sa:

-+ kostka brukowa nowa gr. 8 cm kwadratowa 10x20cm fala —szara- kostka taka sama jak istniejgca

-+ kostka brukowa do przetozenia ( wykorzystania) gr. 8 cm kwadratowa 10x20cm fala —szara i czerwona
-+ obrzeza betonowe istniejgce do przetozenia

-+ obrzeze betonowe nowe 6x30 od strony trawnika

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie jest kruszywo tamane
uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otaczakéw.

Frakcje kruszywa tamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢ nie mniej niz 75 %
wagowo ziaren przekruszonych, posiadajgcych wiecej niz jedng powierzchnie przetamana.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. W zaleznosci od wiasciwosci
fizykochemicznych kruszywo winno odpowiadaé¢ klasie | wg normy PN-B-11112 ,Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych”.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST 0.0 - Wymagania ogdline.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inwestora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inwestora.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej ST stosowaé nastepujgcy, sprawny technicznie sprzet:

a) pitado cigcia kostki

b)  walec samojezdny wibracyjny lub statyczny

c)  wibrator powierzchniowy

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw i sprzetu budowlanego Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é robét i wtagciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny
by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT NAWIERZCHNIOWYCH
UWAGA:
Poniewaz grunt, na ktérym sg rozbierane budynki nie jest jeszcze wtasnoscig Zleceniodawcy w zwigzku z tym nie
mozna poszerzy¢ chodnika do stanu po obu stronach wiasnosci i nalezy wykona¢ zabezpieczenie chodnika o
istniejgcej szerokosci opornikiem.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-PN, WTWOR i

postanowieniami Umowy.

Podsypki

-+  Zageszczanie nalezy wykona¢ jednoczesnie z rozscielaniem materiatu i zgodnie z wymaganiami dla
poszczegdlnych materiatow.

-+  Zageszczanie materiatéw sypkich nalezy wykonywaé metodami umozliwiajacymi uzyskanie wtasciwych parametréw
poszczegoinych warstw zgodnie z Polskg Norma.

-+ Powierzchnia kazdej warstwy materialu powinna byé po ukonczeniu zageszczania i bezposrednio przed
przykryciem dobrze zamknieta, nie porusza¢ sie pod maszyng ubijajaca i by¢ pozbawiona wypukiosci, luznego
materiatu, wybojow, kolein i innych uszkodzen. Wszystkie luzne, podzielone lub w inny sposéb uszkodzone obszary
powinny zosta¢ ponownie zageszczone na catej grubosci warstwy.

-+ Na warstwy odcinajgce lub odsgczajgce winien by¢ uzyty piasek lub pospdtka.

-+ Kruszywo winno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci tak, by po zageszczeniu warstwa byta réwna
warstwie projektowanej. Wskaznik zageszczenia okresli¢ zgodnie z norma BN-77/8931-12. Wilgotnos$¢ kruszywa
winna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej proby Proctora zgodnie z norma.

Podbudowa z kruszywa tamanego

-+ Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny i migkkie miejsca podioza oraz wszelkie powierzchnie
nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce odchylenia wysokosciowe od zatozonych rzednych, powinny by¢
naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez mieszanie, do osiggniecia wilgotnosci
optymalnej, powtoérnie wyréwnane i zageszczone.

Podbudowa musi by¢é wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowag
lub wedtug zalecen Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy musi by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie robét przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikow lub szpilek musi umozliwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét i nie powinno by¢ wigksze niz co 10 m.

-+ Przygotowanie receptury na wytworzenie mieszanki

Wykonawca na podstawie badan laboratoryjnych przygotowuje recepture na wytworzenie mieszanki.
Receptura obejmowaé bedzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa oraz wilgotno$¢ optymalng dla mieszanych
sktadnikdw. Sporzgdzona receptura musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

-+ Przygotowanie mieszanki na warstwe podbudowy

Wykonawca robdt na bazie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury wykona w mieszarce mieszanke,
przeznaczong do wykonania warstwy podbudowy. Mieszanka wytworzona bedzie z zakupionych przez Wykonawce
sktadnikdw (wg receptury). Wytworzenie mieszanki polega¢ bedzie na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa
(przewidzianych recepturg) z dodaniem wody, celem uzyskania wilgotnosci optymalnej dla wytworzonej mieszanki.

-+ Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebng ilos¢ wody dla mieszanki ustala sie laboratoryjnie z uwzglednieniem wilgotnos$ci naturalnej materiatu.
Nawilzanie mieszanki powinno nastepowaé stopniowo w iloci nie wiekszej niz 10 I/m® do czasu uzyskania w mieszance
wilgotnosci optymalnej okreslonej laboratoryjnie. W czasie stonecznej pogody, wiatréw i w zaleznosci od temperatury,
ilos¢ wody powinna byé odpowiednio wieksza. Zwigkszenie ilosci wody moze sigga¢ 20% w stosunku do wilgotnosci
optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$¢ naturalna materiatu przekracza wilgotnos$¢ optymalna, nalezy materiat osuszyé
przez zwiekszenie ilosci mieszan.

-+ Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudowania odbywa¢ sie bedzie samowytadowczymi Srodkami
transportu jak w punkcie 4, zaraz po jej wyprodukowaniu w sposob zabezpieczajacy mieszanke przed
wysychaniem i segregacja.

-+ Rozktadanie mieszanki

Przed przystgpieniem do robdét w terenie Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania prowadzonych robot
zgodnie z ,Instrukcjg oznakowania robo6t prowadzonych w pasie drogowym”. Roztozenie mieszanki odbedzie sie we
wczesniej przygotowanym korycie drogowym przy pomocy réwniarki lub ukfadarki z zachowaniem parametréw (grubosci
i szerokosci warstwy) zaprojektowanych w dokumentacji technicznej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy wynosi 20
cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w spos6b zapewniajgcy osiggniecie
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wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z
zachowaniem wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera. W czasie uktadania mieszanki nalezy odrzucaé ziarna o
Srednicy wiekszej niz 2/3 rozktadanej warstwy oraz wszystkie przypadkowe zanieczyszczenia.

-+ Profilowanie rozlozonej warstwy mieszanki

Przed zageszczeniem roziozong warstwe nalezy sprofilowaé do spadkéw poprzecznych i pochylen
podtuznych wymaganych w projekcie technicznym. Profilowanie nalezy wykona¢ ciezkim szablonem lub réwniarka. W
czasie profilowania nalezy wyréwnac¢ lokalne wgtebienia. Mieszanka w miejscach, w ktérych widoczna jest jej segregacja
powinna by¢ przed zageszczeniem zastgpiona materiatem o odpowiednich wiasciwosciach.

-+ Zageszczanie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystgpi¢ do jej zageszczenia.
Zageszczanie powinno postepowac stopniowo od krawedzi do srodka podbudowy przy przekroju daszkowym jezdni albo
od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwnosci lub
zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie
lub usunigcie materiatu az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw podbudowa
powinna by¢ zageszczona zageszczarkami ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Wybér sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju zageszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziaren grubych tj. takie, ktérego uziarnienie lezy w dolnej czesci wykresu obszaru
dobrego uziarnienia, zaleca sie zageszczaé najpierw walcami ogumionymi, a nastepnie wibracyjnymi.

b) kruszywo z przewaga ziaren drobnych {j. takie, ktérego uziarnienie lezy w gérnej czesci wykresu obszaru
dobrego uziarnienia, zaleca sie zageszczaé¢ najpierw walcami ogumionymi, a nastepnie gtadkimi.

W pierwszej fazie zageszczania nalezy stosowaé sprzet Izejszy, a w koncowej sprzet ciezszy. Poczatkowe
przejscia walcow wibracyjnych nalezy wykona¢ bez uruchomienia wibratoréw.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia podbudowy nie mniejszego od 1.0
wediug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda ).

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslanej wedtug
normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda Il). Wilgotno$¢ przy zageszczaniu powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg +10% i-20% jej wartoSci.

Nawierzchnia z kostki betonowej

-+ Nalezy zminimalizowa¢ zmienno$¢ koloru i tekstury poprzez pozyskiwanie kostki tylko z jednego zrédta dostaw, a
podczas ukiadania nalezy bra¢ kostke z minimum trzech palet i uklada¢ raczej w pionowych kolumnach niz w
poziomych warstwach dla zapewnienia optymalnej mieszanki odcieni.

-+ Wykonawca musi dostarczy¢é Inspektorowi nadzoru wymagane atesty co do wytrzymatosci, Scieralnosci i
mrozoodpornosci kostki przed uzyskaniem jego zgody na uzycie na miejscu budowy. Kostka betonowa winna
posiadac¢ aprobate techniczng pozwalajacg na jej stosowanie w budownictwie drogowym.

-+ Kostka powinna posiada¢ cechy podane w ponizszej tabeli:

Lp. Cechy Wartos¢
1 Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach MPa, co
najmniej
@) Srednia z szeSciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 |Nasigkliwo$¢ wodg w PN-B- 06250, % nie wiecej niz 5
3 Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg
PN-B-06250
@) pekniecia prébki brak
b) strata masy, % nie wigcej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do
wytrzymatosci prébek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

4 |Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm,
nie wiecej niz

-+ Piasek do wypetniania spoin miedzy kostkami powinien by¢ czysty i drobny.
-+ Po ulozeniu kostki betonowej nalezy jg ubi¢ wibratorem plytowym z zabezpieczong ptytg warstwg gumy lub
plastyku. Pltyta wibratora musi by¢ zabezpieczona, by przy zageszczaniu nie uszkodzi¢ kostki.
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-+ Bezposrednio po ubiciu nalezy spoiny wypeti¢ drobnym suchym piaskiem za pomoca szczotek. Po kilku dniach
uzupehi¢ piasek w spoinach.

Krawezniki i obrzeza

Wszystkie krawezniki i obrzeza bedg ukladane na tawach betonowych z oporem. Beton uzyty do wykonania tych taw

powinien by¢ klasy B15. Szczegdty wykonania faw oraz sposéb ustawienia kraweznikdéw przedstawia rys. Przekroje

konstrukcyjne Dokumentacji Projektowe;.

Ponizej przedstawiono podstawowe wymagania dla wbudowania kraweznikéw i obrzezy:

-+ Prefabrykowane krawezniki 15x30 cm i obrzeza 8x30 cm powinny by¢ wibrowane i prasowane hydraulicznie
zgodnie z wymaganiami BN-80/6775-03 arkusz 01 i 04 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic i parkingébw”. Nalezy je uklada¢ na ftawach betonowych z oporem na podsypce cement-piaskowej
grubosci 5¢cm.

-+ Elementy obrzezy nie powinny mie¢ odchylenia wigkszego niz 3 mm na 3 m od poziomu linii..

-+ Obrzeza nalezy uktada¢ w odstepie co 5mm. Wszystkie spoiny w obrzezach wypetni¢ zaprawg cementowo-
piaskowa 1:3.

-+ Wysoko$¢ kraweznikéw: 12 cm ponad nawierzchnie jezdni i 2 cm dla obnizen w rejonie zjazdéw i przejs¢ dla
pieszych

-+ Swiatto obrzezy (odlegtos¢ gory obrzeza od nawierzchni) — 1cm.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0
+~Wymagania ogoine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

Kontroli jakosci podlega wykonanie:

a) korytowania

b)  podsypkiijej zageszczenia

c)  nawierzchni betonowych drég

d) chodnkow

e) liniowoscii prawidiowosci ustawienia krawezniOkow i obrzezy

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 0.0 “Wymagania ogélne”.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Jednostki obmiarowe:

m? - powierzchnie poszczegdlnych nawierzchni

m - krawezniki i obrzeza

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w SST ,Wymagania ogdine".

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujagcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie
badania kontrolne daty wyniki pozytywne.
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9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogdinej ST 0.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacja odniesienia jest:

1. Slwz

2. umowa zawarta pomigdzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét zatwierdzona przez
Zamawiajgcego
3. dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

normy

4.
5. aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

Normy

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 1338:2005
PN-EN 13242+A1:2010

PN-EN 1008:2004
PN-EN 933-8+A1:2015
PN-EN 197-2:2014
PN-EN 196-2:2013
PN-EN 196-6:2011
PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-3:2012

PN-EN 933-5: 2000/A1:2005
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Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku

Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Badanie wskaznika piaskowego

Cement - Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu
Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci.

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie zawartosci drobnych czgstek.
Badania btekitem metylowym.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornos$ci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

Metody okreslania gestosci i zawartosci wody. Zageszczanie metoda Proctora.

Metoda oznaczania wytrzymatosci na Sciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.
Metoda sporzadzania probek zwigzanych hydraulicznie za pomoca aparatu Proctora lub
zageszczania na stole wibracyjnym.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnos$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

Wspdine wymagania dla prefabrykatéw z betonu

1. Aprobata techniczna na kostke betonowg

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

39



