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OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zZwiagzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijaych .
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiiaob6t zwizanych z
konserwacj nawierzchni drogowej poprzez wykonanie naktadkudarstwowej z mieszanki mineralno — emulsyjnej imano
(mikrodywanikéw) — dw nr 269 Szczerkowo-Kowal nacimku od km 0+000,00 do km 5+639,00.
1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia rob6t aganych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych emulsja szybkorozpadp@60B3ZM.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycece materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudev SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropieniedhug zasad niniejszej specyfikacii s
- kationowa emulsja asfaltowa C60B3ZM wg WT-3— dmglenia warstw bitumicznych.

Tablica 1 Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub
i . C60 B5 ZM
Wyma-gama Metoda badaa Jednostka C60 B4 ZM
techniczne wedtug normy . .
Klasa Zakres wartosci Klasa | Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 | 50do 100 lub 70 5 120 do 180
do 130
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
Czas wyplywu dla PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR
@2mm w 4CC
Pozostaté¢ na sicie PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢ po 7 dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezj& PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
_ powierzchni
WT-3, zahcznik 2 2 >75 2 >75

pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5) - >3,5)
Wymagania dotyczce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfa/ch przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074
Penetracja w 25C PN-EN 1426 0,1mm | 3 ‘ <1009 ‘ 3 | <1009

34



a)EmuIsz mazna rozciéczyt woda do stzenia asfaltu nie aszego ni 40%(m/m)

b)Nie dotyczy emulsji rozcieczanych wod na budowie

C)Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Beegoi kontakt z kruszywem

d)Dotyczy emulsji przeznaczonej do zgénia warstwy asfaltowej z podbudpwawierajca spoiwo hydrauliczne

© Do skropié podbuddw niezwizanych, szczegélnie z kruszywa tamanego stabilinega mechanicznie lub ttucznia
kamiennego, dopuszcza stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetracjil60/220

2.3. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyoétonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkékigigodano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnygbraikach pionowych z nalewaniem od dna.
Nie naley stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy ,kaucha’
asfaltowego zatykagego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalg@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycrce sprztu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awgk sic mazliwoscia korzystania z nagpujacego
sprz:tu:

— szczotek mechanicznych,

Zaleca st uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfavibgkonana z twardych elementéw czysmzch i
stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqreylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powjposiada
miekkie elementy czyszaze i shzy¢ do zamiatania. Zalecacsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylaice,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafaizywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadyyposaona

w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,

- predkosci poruszania giskrapiarki,

- wysokdaci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak, aby byto mave zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneiwiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewtiozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilgci zatazonej.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganéanej pkt 4.
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4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach pod waemkie
nie keda korodowaly pod wpltywem emulsji i nieetta powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dmvpozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna
mie¢ wykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornfkizeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-0000Q0Vymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuni luznego materiatu, brudu, biota i kurzu przyycdiu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody padghieniem. W miejscach trudno dephych naley uzywac szczotek ¢gcznych. W
razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, Bezqhaio przed skropieniem warstwa powinna lmgzyszczona z kurzu przy
uzyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnac¢bgczyszczona. deli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie
lepiszczem mee nasipi¢ dopiero po wyschiciu warstwy. Skropienie warstwy ra® rozpoczé sig po akceptacji przez hyniera
jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinné $irapiana lepiszczem przyyceiu skrapiarek, a w miejscach trudno dpstych
recznie (za pomagweza z dysz rozpryskow).

Do skropienia naley zastosowaemulsg podgrzan do temperatury zalecanej przez producenta.

Tablica 3 Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza do skropienia pgaltpod warstw asfaltove

Podtoze pod warstwe asfaltowa lloé¢ pozostatego lepiszcza kg/Mm
Podbudowa asfaltowa od 0,3do 0,5
Warstwa wizaca z betonu asfaltowego 0d 0,1do 0,3

Dokfadne zuycie asfaltu winno by ustalone w zaleosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni ozmakceptowane przez
Inzyniera. Powierzchnia powinna dgkropiona emulgjasfaltows, z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody, lezzesci
od ilosci emulsji asfaltowe;j :
- 0,5 godziny w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaona w rampg; skrapiajca.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t
Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipl’6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Ocena oczyszczonej nawierzchni wykonywana wizualnie
Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw maefimi powinna b§ oparta na badaniach producenta.
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadaidbne skropienie warstwy w celu offenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i oklenia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.
6.3. Badania w czasie robot
Jednorodn& skropienia powinna ldysprawdzana wizualnie.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.08\30nagania ogdine” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.
8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00A0dnagania ogélne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycece podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyedrpolewaniem wogl
lub wzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze
Cena skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wé@ic0,5kg/nt ;
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigiz
— uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 13808:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe satty specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltéw
10.2. Inne dokumenty

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfie na drogach publicznych
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