przebudowa drogi wojewddzkiej nr 263 Stupca-Dabie w m.Babiak

Tabela wyrownania profilu frezowania profilu
tabela 1
Hm Szerokos¢ Srednia powierzchnia Odlegtos¢ Nosbracana s o ¢rednia J—
przekroju Grubos¢ wyréwnania wyréwnania wyrownania miedzy Objetos¢ poczathu grubos¢ grubos¢ Szerokos¢ frezowania powierzchnia powierzchniod poczatu
poprzecznego przekro- frezowania frezowania
| 0 D | D | D jami | [ D m3 $ Ip | D | [ D m2
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. | . 12. B3| 14 ] 15 16. 17. 18. 19. | 20. 12.
61,56086 0] o0 0 376 | 350 0,00 0,00 0 9] 6 833 38 363
16,14 113 113 2,26 59,64 59,15 18,79
61,57700 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 71 71 O 4611 376 370
2326 3,26 | 3,26 8,71 8560 | 8606 | 29045
61,60026 0,04 [ 004 ] 004 350 | 350 0,14 0,14 3| 4 3 333 360 370
20,70 290 | 2,90 14,57 w2 | 7659 | 4425
61,62096 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 6] 5 3 4611 357 370
19,75 71| 2,71 20,10 7061 | 7ngy | 58374
61,64071 0,04 [ 004 004 350 | 350 0,14 0,14 51 2 1 267] 358 358
20,30 337 | 3,02 26,49 261 | B5S | 71001
61,66101 0,06 [ 0,05] 004 350 | 350 019 016 of o] 0 0,00 358 367
19,20 319 | 2,86 3254 6874 | 755 | 87429
61,68021 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 41 4 3 367 358 4,20
20,70 290 | 290 38,34 w31 | 8176 | 103037
6170091 0,04 [ 004 004 350 | 350 0,14 0,14 2 2| 2 2,00 360 370
19,20 269 | 2,69 83N 6893 | 7104 | 117034
61,72011 0,04 [ 004 ] 004 350 | 350 0,14 0,14 41 4 1 300 358 370
21,00 294 | 2,94 49,59 7539 | 7697 | 132270
61,741 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 41 4] 1 300[ 360 363
17,20 24| 2.4 54,41 6192 | 6244 | 1447,05
61,75831 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 2| 4] 2 267 360 363
21,20 297 | 2,97 60,34 7632 | 7664 | 160001
61,7951 0,04 [ 004 ] 004 350 | 350 0,14 0,14 n 4/ 4 633 360 3,60
2140 300 | 3,00 66,34 7704 | 7136 | 175441
61,80091 0,04 [ 004004 350 | 350 0,14 0,14 3| 4 4 367 360 363
39,20 549 | 549 77131 14308 | 14230 | 2039,79
61,8401 0,04 [ 004 004 350 | 350 0,14 0,14 3| 4 6 4331 370 363
20,70 290 | 2,90 83,11 7607 | 7473 | 219059
61,86081 0,04 [ 004 ] 004 350 | 350 0,14 0,14 31 51 5 4331 365 359
19,70 276 | 2,76 88,62 791 | nst | 233430
61,88051 0,04 [ 004 004 350 | 350 0,14 0,14 | 31 4 267 365 370
20,10 2,81 | 2,81 94,25 1336 | 706 | 248073
61,90061 0,04 [ 004] 004 350 | 350 0,14 0,14 | 4 4 300 365 357
19,50 I 23 99,71 7069 | 7040 | 262181
61,92011 0,04 [ 004 ] 004 350 | 350 0,14 0,14 1| 31 3 233 360 3,65
21,90 307 | 3,07 105,84 7939 | 7917 | 218036
61,94201 0,04 [ 004 ] 004] 350 | 350 0,14 0,14 5| 4] 4 4331 365 358
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Hm Szerokoé¢ Srednia powierzchnia Odlegtos¢ Moebracana s o ¢rednia N
przekroju Grubos¢ wyrownania wyréwnania wyréwnania miedzy Objetos¢ poczathu grubog¢ grubog¢ Szerokos¢ frezowania powierzchnia powierzchni od poczatiu
poprzecznego przekro- frezowania frezowania
| 0 p | p | p jami | D m3 I s Ip | D | D m2
1 2. 3. 4 5. 6. 1. 8. 9. 10. 1. 12. B 14 | 15 16. 1. 18. 19. 20. 12.
18,60 2,60 2,60 111,05 67,05 66,49 291391
61,96061 0,04 [ 0,04 [ 004 [ 350 3,50 0,14 0,14 4 4 4 4,00 3,56 3,57
20,20 2,63 | 2,83 | 116,51 31 74,13 | 3059,35
61,98081 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 3| 4] 4 367 3,50 377
19,96 2,40 | 2,79 | 121,70 70,36 76,15 | 3205,86
62,00077 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 31 51 6 4,67 3,55 3,86
19,70 2,36 | 2,76 | 126,82 66,98 7791 | 3350,75
62,02047 0,04 [ 0,04 [ 0,04 [ 300 3,50 012 0,14 4 51 7 533 3.25 4,05
17,30 2,59 | 3,03 | 132,44 56,14 69,98 | 3476,87
62,03777 0,04 [ 0,08 [ 0,04 [ 300 3,50 018 0,21 0] 0 1 0,33 324 4,04
20,00 3,00 | 3,50 | 138,94 66,80 79,40 | 3623,07
62,05777 0,04 [ 0,04 [ 004 [ 300 3,50 012 0,14 4 4 3 3,67 344 390
17,60 2n | 2,46 | 143,52 60,90 67,50 | 3751,46
62,07537 0,04 [ 0,04 [ 0,04 [ 300 3,50 012 0,14 4 41 5 433 3,48 377
15,00 1,80 | 2,10 | 147,42 5175 56,70 | 385991
62,09037 0,04 [ 0,04 [ 004 [ 300 3,50 012 0,14 6] 5 6 567 342 379
15,00 1,80 | 2,10 | 151,32 51,38 57,15 | 396844
62,10537 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 6| 4 5 500 343 383
1530 1,84 | 2,14 | 155,30 52,25 59,13 | 4079,82
62,12067 0,04 [ 0,04 [ 0,04 [ 300 3,50 012 0,14 1M1 4f 5 333 340 390
15,00 1,80 | 2,10 | 159,20 51,00 58,13 | 4188,95
62,13567 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 4 41 5 433 340 3,85
14,70 1,76 | 2,06 | 163,02 49,98 56,30 | 4295,23
62,15037 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 4 41 6 4,67 340 381
30,10 3,61 | 4,21 | 170,84 102,04 113,78 | 451,04
62,18047 0,04 [ 0,04 [ 0,04 [ 300 3,50 012 0,14 1 4| 4 3,00 338 375
15,05 2,26 | 2,63 | 17573 50,87 56,44 | 4618,35
62,19552 0,04 [ 0,08 [ 0,04 [ 300 3,50 018 0,21 1 2 3 2,00 338 375
14,90 2,23 | 2,61 | 180,58 50,36 55,87 | 472459
62,21042 0,04 [ 0,04 [ 004 300 3,50 012 0,14 1 4 6 367 338 375
15,00 1,80 | 2,10 | 184,48 50,93 56,25 | 4831,76
62,2542 0,04 [ 0,04 [ 0,04 [ 300 3,50 012 0,14 4 41 5 433 341 375
14,58 0,87 | 1,02 | 186,37 49,72 54,68 | 4936,15
62,4000 0 0 0 3,00 3,50 0,00 0,00 m nf n 10,50 341 375
W-wa wyréwnawcza m3 186,37 x1,02 190,10 srednia grubos¢ frezowania 3,93cm przyjeto 4,0 cm
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