SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D.04.04.02

PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWI AZANEJ
STABILIZOWANEJ MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgisymagania dotycgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki nigzamej stabilizowanej mechanicznie przy
zadaniu: Remont DW310 w rirem, ul. Solidarngci od km 24+210 do km 25+188

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna mssowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymiemych w punkcie 1.1.

1.3Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét azanych z
wykonaniem podbudowy z mieszanki niezeanej o uziarnieniu 0/31,5 mm stabilizowanej meatmame
i obejmup:

- wykonanie podbudowy pomocniczej (jezdnia) - waesgrubagci 20 cm,

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologicpojegajcy na odpowiednim zagzczeniu w
optymalnej wilgotnéci kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego amcnie - jedna lub wcej
warstw zagszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstvasng nawierzchni drogowe;.

1.4.3.Mieszanka niezwgzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o gkvsaym skladzie ziarnowym (od d=0
do D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonpgdiaza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni drog.

1.4.4. Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wyraai@g ogdéine”

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektovs, SST i poleceniami ltyniera.

2. MATERIALY
2.1 0goblne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pama SST D- 00.00.00
~Wymagania ogolne”.



2.2 Wihasciwosci kruszywa

Materiatlem do wykonania warstwy z mieszanki nigzanej powinno bykruszywo tamane, uzyskane
w wyniku przekruszenia surowca skalnego litegokuliszywo naturalne kruszone, uzyskane w wyniku
przekruszenia kamieni narzutowych i otoczakow (elkaici powyzej 63mm).

Do wykonania warstwy z mieszanki niezaanej naley stosowa kruszywa zgodnie z nogrPN-EN
13242, spetniace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonychlvdstwy z mieszanki niezazanej

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
Rozdziat niezwigzanych przeznaczo'nych do zastosowania w o
W normie o warstwie Odniesienie
PN-EN Wiasciwose podbudowy pomocniczej nawierzchni drogi 1d302§:£\! 2%’8' 4
13242 '
KR3 - KR4/ KR1 — KR2
4.1-4.2 | Frakcje/zestaw sit # 0,063;0,5; 1; 5,8; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; Tabl. 1
43.1 Uziarnienie wg PN-EN Gc85/15,
933-1 Gr85, Tabl. 2
Ga85
4.3.2 Ogolne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa
grubego na sitach GTcNR Tabl. 3
pasrednich wg PN-EN 933;
1
4.3.3 Tolerancje typowego
uziarnienia kruszywa
drobnego i kruszywa o GTENR, Tabl. 4
. o GTaNR
ciagtym uziarnieniu wg
PN-EN 933-1
4.4 Ksztalt kruszywa grubego
wg PN-EN 933-4
—?naksymalne warfgoi Flns Tabl. 5
wskaznika ptaskeci
lub
— maksymalne wartai Shr Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartdci ziaren o
powierz. przekrusz. lub
tamanych oraz ziaren Cnr Tabl. 7
catkowicie zaoksglonych
w kruszywie grubym wg
PN-EN 933-5
4.6 Zawarté¢ pytow wg PN-
E l\\/Ivsli:rgl?siywie grubym®) feidarowane Tabl. 8
— w kruszywie drobnym *) Jeklarowane Tabl. 8
4.7 Jaké¢ pytow Wartg¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko w
mieszankach wg wymaf®.2.2-2.4 — \WT-4
52 Odpornép na LAs Tabl. 9
rozdrabnianie kruszywa




grubego wg PN-EN 1097-2

kategoria nie wisza nk

5.3 S,\?pé),\rln]%g? s10|eran|e it MpeDeklarowana Tabl. 11
5.4 stas¢ wg PN-EN 1097-6
rovetzint £ B 1ub 3 Deklarowana
5.5 Nasikliwos¢ wg PN-EN Wor NR
1097-6 rozdziat 7,8 lub 9 WA cmz****)
(w zaleznosci od frakcji) 24
6.2 Siarczany rozpuszczalne W
kwasie wg PN-EN 1744-1 AS\r Tabl. 12
6.3 Catkowita zawartg siarki
wg PN-EN 1744-1 SR Tabl. 13
6.4.2.1 Stat&¢ objetosciowazuzla
stalowniczego wg PN-EN Vs Tabl. 14
1744-1 rozdziat 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w
zuzlu wielkopiecowym
kawalkowyrrrl) wg g’vlil/-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.1
6.4.2.3 Rozpadelazowy wzuzlu
wielkopiecowym
kawallfowyrm//vg PN-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w  Brak substancji szkodliwych diodowiska wg
wodzie wg PN-EN 1744-3 odrebnych przepisbw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich gakwno, szkio i plastik
mogcych pogorsz§ wyréb kacowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu
wg PN-EN 1367-3, wg PN- SBia
EN 1097-2
7.3.3 Mrozoodporrgg na — skaty magmowe i przeoliene: F4
kruszywie frakcji 8/16 wg | — skaty osadowe: F10 Tabl. 18
PN-EN 1367-1 — kruszywa z recyklingu: F10 '
(F25*)
Za}qéznlk Sktad materiatowy Deklarowany
Zalgcznik | Istotne cechy Wieksza¢ substanciji niebezpiecznych oflienych
C pkt. srodowiskowe w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj hie
C.34 wystepuje wzrédtach kruszywa pochodzenia

mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych nalebada czy
zawartd¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartei dopuszczalnych wg oglonych

przepisow

*) lagczna zawart@ pytdw w mieszance powinnassniesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

**) } aczna pod warunkiem, gdy zawai¢av mieszance nie przekracza 50% m/m

***) do warstw podbudow zasadniczych na drogacbigionych ruchem KR4 dopuszcza g@dynie kruszywo
charakteryzujce sé odporndcia na rozdrabnianie LA35

***%) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnionalery sprawdzé mrozoodporng?
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2.3 Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadgiagta i nie mae przebiegaod dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarngena gsiednich sitach.  Wymiar najgkszego ziarna
kruszywa nie mge przekracza2/3 grubdéci warstwy uktadanej jednorazowo.

Krzywa uziarnienia kruszywa, oklena wedtug WT-4 powinna #e¢ miedzy krzywymi granicznymi
poél dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 9
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Rys. 9. Mieszanka niezwigzana 0/31, 5 do warstw podbudowy-pomocnicze;

Oprécz wymaga podanych na rysunkach 9 wymagg siby 90% uziarniemieszanek zbadanych w

ramach ZKP w okresie 6 miesi spetniato wymagania kategorii podanych w talslica i 3, aby zapewéi
jednorodnéc i ciggtosé¢ uziarnienia

Tablica 2. Wymagania wobec jednoroéciaiziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanikeklarowan
przez producenta wascig (S). Wymagania dotygz produkowanej i dostarczanej mieszankisliJe
mieszanka zawiera nadmigrizawarté¢ ziaren stabych, wymaganie dotyczy deklarowanegmez
producenta uziarnienia mieszanki peguokrotnym zagszczeniu metagProctora

Poréwnanie z deklarowarmprzez producenta wakgia (S)
Mieszanka Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
niezwigzana
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4
0/31,5 +5 +5 7 +8 - +8 - +8 -

Tablica 3 Wymagania wobeqgtosci uziarnienia na sitach kontrolnych =nice w przesiewach podczas
bada kontrolnych produkowanych mieszanek

Minimalna i maksymalna zawa#bfrakcji w mieszankach:

Mieszanka [r6znice przesiewOw w %(m/m) przez sito (mm)]
niezwigzan 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22
a

. . . , . .| ma | min
min | max | min| max | min| max| min| max| min max | min %

0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25




2.4.Parametry mieszanek nieazanych

Mieszanki niezwgzane winny spetntawymagania podane w tablicy 4

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek nigzamych do warstw podbudowy

Rozdziat
W

Wymagania wobec mieszanek niezzanych
przeznaczonych do zastosowania w warstwie

Odniesienie
do PN-EN
13285

normie Wiasciwosé

PN-EN

Podbudowy zasadniczej nawierzchni drogi

13285

KR1 - KR2

43.1 Uziarnienie mieszanek

0/31,5

Tabl. 4

4.3.2 Maksymalna zawati®

pytow: kategoria UF

UF12

Tabl. 2

4.3.2 Minimalna zawartd

pytéw: kategoria UF

LFnr

Tabl. 3

4.3.3 Zawarté¢ nadziarna:

kategoria OC

OCy

Tabl. 416

4.4.1 | Wymagania wobec

uziarnienia

Krzywa uziarnienia wg rys. 9

Tabl. 51 ¢

4.4.2 | Wymagania wobec

jednorodnéci uziarnienia
poszczegoblnych partii —
poréwnanie z deklarowans
przez producenta wasctia

(S)

Wg tab. 2

Tabl. 7

4.4.2 | Wymagania wobec
jednorodnéci uziarnienia
na sitach kontrolnych —

réznice w przesiewach

Wg tab. 3

Tabl. 8

4.5 Wraliwosé na mroz:
wskaznik piaskowy SE*),
CO hajmniej

40

Odpornd¢ na
rozdrabnianie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN
1097-1, kategoria nie
wyzsza nk:

LA40

Odpornd¢ nascieranie
(dotyczy fakcji 10/14
odsianej z mieszanki) wg
PN-EN 1097-1, kategoria
Mbe

Deklarowana

Mrozoodpornéé (dotyczy
fakcji 8/16 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN
1367-1

F7

A2
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Wartas¢ CBR po
zag:szczeniu do wskaika
zag:szczenials=1,01i
moczeniu w wodzie 96h, c
najmniej

O
v
(o))
o
1

4.5 Zawarté¢ wody w
mieszance zggzczanej, %
(m/m) wilgotndci 80-100 -
optymalnej wg metody
Proctora

*) Badanie wskanika piaskowego SE natg wykona& na mieszance poguiokrotnym zagszczeniu metag
Proctora wg PN-EN 13286-2

2.5.Woda
Nalezy stosowa wode wg PN-EN 1008-1.
3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D -00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprat do wykonania robo6t

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw z mieszanek niegzginych stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazaie mazliwosciag korzystania z nagbujacego spretu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypasg/ch w uradzenia dozujce wod. Mieszarki powinny
zapewné wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo¢npboptymailnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtanych do zagszczania. W miejscach trudno
dostpnych powinny by stosowane zagzczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walc
wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawcsprzt powinien by sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 , Wymaganddna.
4.2. Transport materiatbw

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpieszaih je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Wskazany jest transport samowyladowczy (samocho@gniki z przyczepami). Przy ruchu po
drogach publicznych pojazd musi spetnimymagania dotyege przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych ofen na osie i innych parametréw technicznych.

Transport pozostatych materiatbw powinien odb§waic zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-000(Wymagania ogdlne”.
5.2. Przygotowanie podiga

Podil@e pod podbudogstanowi warstwa z mieszanki zwanej spoiwem hydraulicznym wykonana
wg SST D.04.05.01.



Podbudowa musi dywytyczona w sposéb uniliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokument@cj
Projektovy i wedtug zalece Inzyniera.
Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbtawy musz byé wczenie] przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie rpbdgz Wykonawg.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno ufiwia¢ nacigniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Przygotowanie mieszanki

Wykonawca na podstawie badiaboratoryjnych przygotowuje recepgura wytworzenie mieszanki.
Receptura obejmowabedzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa orazgeting¢ optymalry dla
mieszanych sktadnikow. Spadzona receptura musi uzyskakceptagj Inzyniera.

5.4. Przygotowanie mieszanki na warstgypodbudowy

Wytworzenie mieszanki polega bedzie na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa
(przewidzianych receptaly z dodaniem wody, celem uzyskania wilgdattimptymalnej dla wytworzonej
mieszanki.

Potrzeby ilos¢ wody dla mieszanki ustalaedaboratoryjnie z uwzgbnieniem wilgotnéci naturalnej
kruszywa. Nawitanie mieszanki powinno ngpbwa: stopniowo w ilgci nie wickszej niz 10 I/m? do czasu
uzyskania w mieszance wilgotu optymalnej okrédonej laboratoryjnie.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinnathyd razu transportowana na miejsce wbudowania v tak
sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu

5.5. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna dyozktadana w warstwie o jednakowej gredio takiej, aby jej
ostateczna grulié po zagszczeniu byla zgodna z Dokumentaejojektova.

Warstwy o grubci wickszej nz 24 cm naley wykona w dwoch warstwach.

Warstwa podbudowy powinna dyroztozona w sposéb zapewrday osigniecie wymaganych
spadkow i rzdnych wysokéciowych.

Bezparednio po wyprofilowaniu warstwy kruszywa nafeprzysypi¢ do jej zagszczenia przez
watowanie. Podbudoyvnaley zagszcz& walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkim
Zageszczanie powinno pagiowa stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy przy przekroju
daszkowym jezdni oraz od dolnej do gornej ksded podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym
Jakiekolwiek nierowngi lub zagébienia powstate w czasie zggczania powinny iywyréwnane przez
spulchnianie warstwy kruszywa i dodanie lub ugciei materiatu 2do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw podbudowa powinnacébyagszczona zagszczarkami
ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakammechanicznymi. W pierwszej fazie zasgczania
nalezy stosowa sprz:t |zejszy, a w kacowej sprzt ciezszy.

Zageszczenie nalgy prowadzé do osigniecia wskanika zagszczenia podbudowy nie mniejszegs ni
Is = 1,00 wedtug normalnej préby Proctora.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas gzagczania powinna odpowiadailgotnasci optymalnej,
okreslonej wedtug préby Proctora. Materiat nadmiernievigocony, powinien zostaosuszony przez
mieszanie i napowietrzanie.zé wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jestasiza od optymalnej o 20% jej
wartasci, mieszanka powinna Byzwilzona okrélona iloscia wody i rbwnomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotni& mieszanki kruszywa jest vrgza od optymalnej o 10% jej wastn, mieszank
nalezy osuszy.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed adniem nasgpnej warstwy, powinna kyutrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do ruchu
budowlanego, to jest obogdany naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane peez
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewi@wego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”



6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykén@adania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstagvivyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji materiatdbw. Badania te
powinny obejmowéawszystkie wiaciwosci okreslone w pkt 2 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow

Tablica 5. Cegstotliwos¢ ora zakres badaprzy budowie warstw z mieszanek niezzanych
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwaos¢ bada

o _ ) Maksymalna

Lp. Wyszczegdinienie bada Minimalna liczba bada powierzchnia podbudowy
na dziennej dzialce | przypadajca na jedno

roboczej badanie (1)
1 | Uziarnienie mieszanki
, : , 2 600
Wilgotnas¢ mieszanki
3 | Zag:szczenie warstwy 10 prébeka 10000 rh
4 tab. 1 kruszywa

6.3.2.Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno &yzgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probkeiya
pobierd w sposob losowy, z roztonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by na
biezagco przekazywane #ynierowi.

6.3.3.Wilgotnaos¢ mieszanki

Wilgotnas¢ mieszanki powinna odpowiaglawilgotnasci optymalnej, okréonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w granicach pypclam tablicy 4.

6.3.4.Zagszczenie warstwy

Zagszczenie kadej warstwy powinno odbywasie az do osignigcia wymaganego wskaika
odksztalcenia.

Kontrolg zag:szczenia nalg/ oprze€ na metodzie obgken ptytowych wg PN-S-02205 stoguj ptyte
@30cm. Wynik modutu naly obliczat w zakresie obgizen jednostkowych 0,25 — 0,35MPa i przyrostu
odksztalcenia odpowiadgiemu temu zakresowi oleen jednostkowych doprowadza obchzenie
koncowe do 0,45MPa. W obliczeniach modutu agleastosowamnaznik ¥ zgodnie z PN-S-02205:1998.

Moduty odksztatcenia obliczaest nasgpujacych wzoréw:

=3y g 3R
4As 4As,

gdzie:
E: - modut pierwotny odksztalcenia [MPa],
= - modut wtérny odksztatcenia [MPa],
Ap - r@@nica naciskow w pierwszym cyklu olggania [MPa],
Apz- réznica naciskéw w drugim cyklu okgiania [MPa],
As - przyrost osiadeodpowiadajcy réznicy naciskOwAp [mm],
As, - przyrost osiadaodpowiadajcy réznicy naciskOwAp, [mm],

D - Srednica ptyty [mm] (D = 300 mm).



Zageszczenie mieszanki niezyzianej stabilizowanej mechanicznie nigleizna za prawidtowe, gdy
stosunek wtérnego modulty do pierwotnego modutu odksztatceBajest nie wekszy od 2,2 dla kalej
warstwy.

6.4. Wymagania dotycgace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyez/ch cech geometrycznych podbudowy podano w tabl. 6

Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej warstwy z mieszaigdwizanej

Lp. | Wyszczegolnienie bada pomiaréw Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

1 |Szerokdé¢ podbudowy 10 razy na 1 knoraz przy kadej zmianie szerokgi
wynikajacej z projektu budowlanego /zjazd/prog/
wysepka 1 raz

w sposéb gty planografem albo co 20 fata na kadym
pasie ruchu/ zjazd/prég/wysepka 1 raz

2 | Rowna¢ podiwzna

3 |RoOwna¢ poprzeczna 10 razy na 1 km' zjazd/prég/wysepka 1 raz

4 | Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 kmf zjazd/prég/wysepka 1 raz

5 |Rzedne wysokéciowe co 20 m, a n odcinkach krzywoliniowych co 10m
6 |Uksztalttowanie osi w planie* co 100 m

7 | Grubag¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadzigj
niz raz na 400 h
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziegmiaz na 2000

| zjazd/prég/wysepka 1 raz

8 | Nosnoi¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia

co najmniej w dwoch przekrojach nazia 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksataania osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

Uwaga: dla niewielkiego zakresu robét lub elementdmgi o niewielkich wymiarach zakres i
czestotliwosé
bada i pomiaréw okréli¢ w uzgodnieniu z laynierem.

6.4.2.Szerokaé¢

Szeroké¢ podbudowy nie mige r&ni¢ si¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraymikow szeroké¢ podbudowy powinna liywicksza od szerokoi warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25cm lub o wastowskazan w Dokumentacji Projektowe).

6.4.3.ROWNG¢

Nieréwndci podiwzne podbudowy naly mierzy¢ 4-metrovy tata lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04.

Nieréwndaci poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrove tata.

Nieréwndaci podbudowy nie magprzekracz& 10 mm

6.4.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukastimny by zgodne z dokumentacprojektows,
Z tolerancj £ 0,5 %.

6.4.5.Rz¢gdne wysokéciowe



R&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rednymi projektowanymi nie powinny
przekraczéa-1cm, +Ocm.

6.4.6.Uksztattowanie osi warstwy

Os$ w planie nie mge by¢ przesurgta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £5¢cm.
6.4.7.Grubgs¢ warstwy

Gruba¢ nie mae st rézni¢ od grubdci projektowanej o wgicej niz 10 %.
6.4.8.Nosnos¢ warstwy

Modut odksztalcenia wg PN-S-02205 powiniert kgodny z podanym w tablicy 7

Tablica 7. Cechy warstwy dotygze zagszczenia i N€nosci

Wymagane cechy podbudowy
Minimalny modut odksztatcenia mierzony piyd

Podbudowa z

kruszywa o Wskaznik

Lp. L - ) srednicy 30 cm MPa
wskazniku Wnas nie | zagyszczenia Is od pierwszego obgienia | od drugiego obgizenia
mniejszym nt % | nie mniejszy ni; P Eg = 9 gE e
1 2
1 120 1,03 100 180
2 80 1,00 80 140
3 60 1,00 60 120

6.5. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne warstwy

Wszystkie powierzchnie warstwy, ktére wykagujicksze odchylenia od okilenych w punkcie 6.4
powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie gbaltaici co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtornie zagszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchniemg&onanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ warstwy jest mniejsza od szergkbprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wgj lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszegzydbudow
przez spulchnienie warstwy na peigrubd¢ do potowy szeroki pasa ruchu, do#@nie materiatu i
powtdrne zagszczenie.

6.5.2 Niewtasciwa grubd¢ warstwy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wergim grubéci, Wykonawca wykona napraw
Powierzchnie powinny ky naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstvey odpowiedni
glebokas¢, zgodnie z decyzjinzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiedmitdsciwosciach,
wyréwnane i ponownie zggzczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poamghiu tych robot nagpi ponowny pomiar i
ocena grubgxi warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3.Niewtasciwa nagnosé

Jeeli nosnos¢ warstwy ledzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelksz roboty
niezkedne do zapewnienia wymaganegnaici, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawgdka wtedy, gdy zarienie ngnosci warstwy
wynikto z niewtgciwego wykonania robot przez Wykonaswc

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00000\/magania ogolne”.

Jednostk obmiarows jest nt (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszankezmigzanej
stabilizowanej mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT



Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000Nymagania ogdine”.
Roboty uznaje siza zgodne z DokumentacpProjektovs, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy pfatrioi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fmobét obejmuje: w szczegélém

prace pomia

roztozenie m

rowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie prowadzonych robdét,

zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania podiayd
dostarczenie spgtu niezlzgdnego do wykonania podbudowy,
sprawdzenie i ewentuaimaprave podiaza,

opracowanie recepty na wykonanie mieszanki z knuazy
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recep
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

ieszanki,

zag:szczenie roztmonej mieszanki,

przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych okrdonych w ST,
utrzymanie podbudowy w czasie robdt,

uporzidkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczskisdu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoa wskanika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $elavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku frzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $gfavosci kruszyw. Ocena zawa#m drobnych
czgstek. Badania bkitem metylenowym

PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaflgotngci

PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaasikliwosci

PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezambzoodpormei metod
bezpdredni

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezamvartéci zanieczyszc#e
organicznych

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaaivartéci siarki metod bromow

PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaigralngci w bebnie Los Angeles

PN-EN 13242 Kruszywa do niezaggianych i zwazanych hydraulicznie materiatdw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictiviegowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezgdane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Metody okénia gstasci | zawartdci wody. Zagszczanie metadProctora.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacfaerania probek

BN-68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i fat

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010

Mieszanki niezgkane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
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