SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecknig] (SST) $ wymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwianych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRkstimych
nawierzchni dla zadania:

Remont DW310 w m.Srem, ul. Solidarnoéci od km 24+210 do km 25+188

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosayeko dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w fxare 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
oczyszczeniem i skropieniem niebitumicznych i bilcemych warstw konstrukcyjnych przed gémiem
nastpnej warstwy nawierzchni.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogo6lne wymagania dotycgace materiatéw

Ogdlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pade SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropieniatugdasad niniejszych SST powinnychy

a) kationowe emulsje modyfikowane oraz niemodyfikowagedne z TablieNA 1, zawarg w Zahczniku
krajowym NA (normatywnym) do normy PN-EN 13808:20%3to emulsje C60B3 ZM oraz C60BP3 ZM.

b) mleczko wapienne, w ktérym zawaséaCa(OH)» >90% oraz zawarto catkowita (CaO+MgO)> 90%
wg PN-EN 459-2érednia ziarnisté¢ czastek statych d50%<5 Lim.

2.3.Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podam@alczniku krajowym NA do normy PN-EN
13808:2013.

2.4.Polagczenia midzywarstwowe

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia powinnydgodne z wymaganiami podanymi w WT-
2 2016 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych Vegamia Techniczne, Tabela 4, 5.

Doktadne zuycie lepiszczy powinno l#yustalone w zalenosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu
powierzchni oraz zaakceptowane przezinera.



2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowg utraty cech emulsji i obagnia jej jakdci. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej najeprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza.
Skrapiarka lub opryskiwacz rolniczy do skropienieczkiem wapiennym.
Szczotki mechaniczne.

4. TRANSPORT

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkgeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiere nie lgdg korodowaly pod wptywem emulsji i niectly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznagealo transportu lub sktadowania emulsji powinn§ by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogolne”
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Podiae pod warstw asfaltows powinno by przygotowane zgodnie z opisem podanym w WT-2 2016
Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych, p. 7.2.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodyg@mieniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogranypezpérednio przed
skropieniem warstwa powinnadgczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

Przygotowanie powierzchni po frezowaniu nawierzchitumicznej (przed skropieniem lepiszczem i
utozeniem geosiatki, zaklada:

- dokladne usugtie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszcaie pdacych integrala jej czscia
(takich jak: lzne kawaiki i odpryski asfaltu, przyczepione do rerachni kawalki btota, gliny itp.);

- oczyszczenie calej nawierzchni (najkorzystniejobdma, mechanicza, wirujaca druciary szczotlg) do
stanu, w ktérym zapewnione zostanie pozostawieai@adicu starej nawierzchni jedynie elementéw
Zwigzanych

w sposéb trwaly;

- bardzo doktadne oczyszczenie krateréw, przestigigbnych: gknie¢, spkan, powierzchni bocznych

i dna,;

- odkurzanie calej nawierzchni odkurzaczem przeawsin lub, o ile na to pozwalajvarunki miejscowe,
strumieniem sgzonego powietrza z przemieszczalnego wentylatoranogliwie duzym wydmuchu
powietrza;

- zmycie nawierzchni strumieniem wody poéniéniem;

- uzupetnienie starego podmieszank mineralno-asfaltoww miejscach, gdzie wygtuja znaczne jego
ubytki (wskazane jest rowrigokrycie ich powierzchni cieilsubstangj wigzaca);

- powtérne odkurzanie catej nawierzchni odkurzacperemystowym lub sgeonym powietrzem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Polczenia mgdzywarstwowe powinny iywykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w WT-2601
Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych, p. 7.3.

Warstwa nawierzchni powinna &yskrapiana emulgjprzy wyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskowy). Temperatury emulsji powinny né@é sie w
przedziatach podanych w aprobacie technicznej bipny by zgodne z zaleceniami podanymi przez
Producenta.



Skropiona warstwa powinna &ypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas keihzy dla
umazliwienia penetracji emulsji w warstwi odparowania z niej wody. W zaileoici od rodzaju iytej
emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Po rozpadzie emulsji powierzclrspryska roztworem mleka wapiennego.e&tnie roztworu roboczego
mleka wapiennego nalg przygotowa tak. by w 100 g prébki zawagbdwodorotlenku wapnia wytana

w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probkiszaae w temp. 110+5°C do statej masy (jednak me
diuzej niz 5 godz.) byta nie mniejszazni1,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzcbimawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawéesg w przedziale 250 g/fnt 20 g. Rozprysk powinien By
wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadetiu emulsji w sposéb rownomierny tak. aby cata
powierzchnia warstwy zostata réwnomiernie pokriiabezpieczy to warsiwprzed wyrywaniem emulsji
kotami samochodow.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Mywca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogollne zasady kontroli jakdci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogbin

6.2. Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzmiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki igdlania wymaganej iléci emulsji w zalenosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skrojgie

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania emuls;ji

Ocena emulsji powinna byparta na atestach producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Nalezy przeprowad#i kontrok ilosci rozktadanej emulsji wedlug metody podanej w opwaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru robé6t podano w SST D-00.0M@8nagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest:
- ? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- n? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00A@nagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrsci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena oczyszczenia poszczegoélnych warstw konstpogkaly obejmuje:



— mechaniczne oczyszczeniezlaj warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentuatngolewaniem
wodg lub uzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena skropienia poszczegélnych warstw konstrukeyjrobejmuije:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wdic0,5kg/nt oraz mlekiem wapiennym,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz
- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

1. PN-S-96025:2002 Drogi samochodowe i lotniskdMawierzchnie asfaltowe.

2. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrexue penetracii igt

3 PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrexge temperatury rgknienia — Metoda piécien i
kula.

4. PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrextie zawartéci wody w emulsjach asfaltowych -
Metoda destylacji azeotropowe;.

5. PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreate pozostakei na sicie emulsji asfaltowych ora
trwatosci podczas magazynowania metqebzostatéci na sicie.

6. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzemie czasu wyptywu emulsji asfaltowyc
lepkasciomierzem wyptywowym.

7. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzesie sedymentacji emulsji asfaltowych.

8. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zemie lepiszczy z emulsji asfaltowych prz
odparowanie.

9. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -d&aie rozpadu — ¢&¢ 1: Oznaczenie indeksu rozpa
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetnén mineralnym

10. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —&zenie nawrotu sgtystego asfaltow modyfikowanycl

11. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zenie przyczeplo emulsji bitumicznych prze:

zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.
12. PN-EN  13808:2013Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikdeitionowych emulsji asfaltowych
wraz z Zajcznikiem
krajowym NA

10.2.  Inne dokumenty
13. WT-2 2016. Wykonanie warstw nawierzchni asfajich Wymagania Techniczne.

14. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanieidlorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 & #992-02-03.
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