SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST)gswymagania dotyege wykonania i
odbioru robét zwgzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asf@yich na zimno przy zadaniu:

Remont DW310 w m.Srem, ul. Solidarnosci od km 24+210 do km 25+188
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.. i 1.3.

1.3.  Zakres robét obych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem
frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno.

Zakresem robét jest ojtg:

- Frezowanie wcinek 0-4cm lub 0-8cm,

- Frezowanie profilujgce 3-4cm,

1.4.  Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnkontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkre glebokasc¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowaniaana@hni na zimno.

1.4.3. Pozostale okdlenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagaog@dlne” pkt 1.4.

1.5.  Ogodlne wymagania dotygz robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

1.6.  Wspdlny Stownik Zaméwie(CPV)

2. MATERIALY



Nie dotyczy

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprgtu podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne’ 3k
3.2.  Spret do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalestosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na oltomg glebokas¢ z doktadnécia okreslong w pkt. 5 niniejszej SST.
Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej rowdtd oraz pochylé
poprzecznych i podimnych powierzchni po frezowaniu. Wymagarownas¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej
SST. Do matych robo6t (naprawy)zynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalie od zakresu Robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerako skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowani
calej jezdni szerok@ bebna skrawajcego powinna by co najmniej rowna 120 cm.

Przy duzych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, pogiag¢go go

Z jezdni nasrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowangparki musz by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
W terenie niezabudowanym frezarki powinny lzaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadgad wzgédem typu i iléci wymaganiom
zawartym w PZJ i byzaakceptowany przezdyniera.

Wykonawca powinien w przypadkach jakichkolwieitpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki,
na wtasny koszt.

Wydajna¢ frezarek powinna zapewnivykonanie Roba6t przy jak najmniejszych zaktocehiaachu.

4. TRANSPORT

4.1. OgO6lne wymagania dotygz transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagisne” pkt 4.
4.2.  Transport sfrezowanego materiatu

Transport powinien hytak zorganizowany, aby zapewrnrae frezarek bez postoju. Materiat o by
wywozony dowolnymi srodkami transportowymi. Material nale przetransportowia na skfadowisko
Zamawiajcego ( Obwdd Drogowy w Racocie).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  0Ogd6lne wymagania dotygze wykonania robot

Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wyamag ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokadsci, szerokéci i pochyler zgodnych z Dokumentag]

Projektovg z doktadnécia £5 mm.

Nierownaci sfrezowanej powierzchni mierzonegat-metrows zgodnie z BN-68/8931/04, przyyciu klina

pomiarowego o szerokoi 40 mm, nie powinny wynoSwiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow

bezpieczéstwa naley speint nastpujace warunki:

a) naley usuny¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wg&opodtuznych pionowych krawdzi nie mae
przekracza 40 mm,



C) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgimika ($cieku)
dopuszcza siwiekszy uskok ni okreslono w pkt, b), ale przy gbokadsci wigckszej od 75 mm wymaga

on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.  Ogolne wymagania dotygz kontroli jakdci robét

Ogdllne wymagania dotygeze kontroli jakéci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogbin

pkt 6.

6.2. Kontrola jakéci Rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimnwipoea obejmowé pomiary

okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres estotliwosci bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. Wiasciwos¢ Czstotliwos¢ bada kontrolnych
1 Rowng¢ podiuzna taty 4-metrovg, co 20 m
2 Réwna¢ poprzeczna tat4-metrovg, co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 Glebokas¢ frezowania na bigco

6.3. Dopuszczalne tolerancije

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinng kgodna z DokumentagcjProjektova, z nasgpujacymi
tolerancjami:

- réwnas¢ podiuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.2.

- spadek poprzeczny * 0,5%.

- szeroké¢ frezowarna - peina,

- gtebokai¢ frezowania £ 5mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  0Ogo6lne wymagania dotygze obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotygee obmiaru robo6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest 1 md (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego frezosvarawierzchni
asfaltowych na zimno. (Lub komplet w przypadku glgmia zakresu rob6t w opisie pozyciji)

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogdlne wymagania dotygz odbioru roboét

Ogdlne wymagania dotygze odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymaaagolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogolne wymagania dotyge podstawy platrigi

Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatr$ei podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” @kt



9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fifrezowania nawierzchni asfaltowych na zimno obggmu

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowaobot oraz utrzymanie oznakowania,

- dostarczenie niezldnego sprgtu do wykonania robot,

- dostarczenie i zastosowanie materiatdw pomocoltZponiecznych do prawidlowego wykonania
robot lub wynikagcych z przygtej technologii robot,

- frezowanie istniejcej nawierzchni bitumicznej na okfena gicbokas¢,

- odwiezienie sprtu,

- odwo6z materiatu z frezowania na miejsidadowania lub utylizacja,

- uporzdkowanie terenu robot; zatadunek i wywoz sfrezowanmateriatu

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931/04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenoawierzchni planografem i tat
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