SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-07.06.02

URZADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH PIESZYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacihtecznej (SST) $ wymagania dotyegce
wykonania i odbioru robot zwkanych z monteem urzdzex zabezpieczagych ruch pieszych przy
zadaniu:

Remont DW310 w m.Srem, ul. Solidarnasci od km 24+210 do km 25+188

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy priecaniu i realizacji rob6t jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robé6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot:
- balustrada — koloruaobttego- rurowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczrasgce ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z

ksztattownikow stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikow wypetnionych
siatlkg, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydhdakta zbrojonego.

Bariery drogowe - przegrody fizyczne oddziets ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
rur stalowych.

Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagangdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robdét
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakazastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz
za ich zgodn& z dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyegce materiatow
Ogdllne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padan SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy - elementy barier stalowych

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gtizen zabezpieczagych ruch pieszy, obfych
niniejsz

SST, 9:

- balustrady U-12a,2.3. Wymagania dla elementériebdrogowych ochronnych
2.3. Stlupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwzniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodienalezy wykonywa z ocynkowanych rur okgtych, zgodnie z SST lub
wskazaniami Inyniera. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw ora przyjmowa
zgodnie z tablicami od 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe oigte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219



Srednica Grubosdé Masa 1 m rury kg/m | Dopuszczalne odchyiki, %
zewnetrzna sclianki mm
mm
srednicy grubosci
zewnetrzne] | scianki
60,3 od 29 do 14,2 od 4 11do 16,1 + 1,25 +15

Tablica 2. Rury stalowe bez szwugmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica zewnetrzna | Grubosé scianki Masa 1 m rury Dopuszczalne odchylki, %
mm mm ka/m Srednica zewnetrzna | Grubosé Scianki
60,3 od 7,1 do 10,0 0Od 9,34 do 12,40 +1.0 +15

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapko&anej
przez lrzyniera. Powierzchnia zewtizna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, gknig¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nier6wioi, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu wytwarzania, miesgoz s¢é w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Kace rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dhegach doktadnych, zgodnych z zamowieniami; z
dopuszczalp odchytig + 10 mm,
Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od grasé powinny przekracza
1,5 mm na 1 m diugai rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R55, R65,
18G2A): PNH- 84023-07, PN-H-84018, PN-H-8401, PMN840630-02 Iub inne normy. Do
ocynkowania rur stosujeesfjatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.3.3. Wymagania dla elementow grteniowych do mocowania elementow barier
Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementyczehiowe przewidziane do mocowanisday
soly barier oraz mocowania barier do muru oporowego§aloy, wkrety, naketki itp. powinny by
czyste, gtadkie, bezeknie¢, naderwa, rozwarstwi@é i wypuktych karbéw. Wiasnii mechaniczne
elementow palczeniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub
innej normy uzgodnionej.
Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikaelszanych lub paletach w
zaleznosci od wielkasci | masy wyrobow.
Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.
Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosw warunkach gytkowania:

- umiarkowanych - 8 |im,

- Cigzkich - 12 |im,
zgodnie z okréeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651.
2.3.4. Wymagania dla ksztattownikow
Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownkainna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski, ¢gnigcia,
zawalcowania naderwania. Dopuszczalpesungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyim,
obrobiona powierzchnia powinna niietagodne wygjcia i zaoksglone brzegi, a gruBé
ksztattownika nie mie zmniejszy sie poza dopuszczain dolig odchyle wymiarowy dla
ksztattownika.



Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia
koncéw ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i $ladow jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndivtasndci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i norpgmigdzy zgtaszajcym zamowienie i wytwokg

Tablica 3. | Granica plastycznosci, MPa, minimum dla | Wytrzymatosé na rozcigganie, MPa, dla
Podstawowe wyrobow o grubosci lub srednicy wyrobow o grubosci lub $rednicy
wiasnosci do od40 |odB63 |od od 100 | od 150 do od 100
ksztattownikow wg | 40 d}o 63 [do80 |80 do 150 | do 200 100mm do 200
PN-H-84020 [16] | mm do
Stal 100
St3wW 225 | 215 205 205 195 185 od 360 od 340
St4w 265 | 255 245 235 | 225 215 do 490 do 490

od 420 od 400

do 550 do 550

2.4. Beton i jego sktadniki

Klasa betonu powinna byC16/20. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250.

Sktadnikami betonugs cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinied bgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5",
odpowiadagcym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywa@mentu powinny kdy

zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortmga,

kruszywa famanego i otoczakow) powinno odpowtaggmaganiom PN-B-06712.
Woda powinna by ,odmiany

1"l

laboratoryjnych mgna stosowawode pitna.

2.5. Materialy do malowania powtok malarskich

zgodnie z wymaganiami

PN-B-32250. Béada

Do malowania uradzer ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne

Zz PN-B-10285 (tab. 3),3blz wskaza Inzyniera.

Tablica 3. Sposoby malowania zeytnz budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285)

Lp. | Rodzaj podioza Rodzaj podkiadu Rodzaj e powioki Zastosowanie
malarskigj
Dwuwarstwowa ‘ Elementy Slusarsko —
farby albo jak w a) | kow*alskis:e :e}ne i
1 Stal Farba olejna miniowa 60% lub ftalowa | jednowarstwowa z aZLthowe (porecze
© miniowa 60% lakieru olejnego porecze,
kraty, ograodzenie,
schnacego na bramy itp.)
powietrzu, rodzaju “ ’
Budowa latarni
5 Zeliwo i metale Bez podkladu Dwuwarstwowa z glliggg:iowe Sluskl
niezelazne p farby g p-
oraz elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych
uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniammntV przypadku, gdy
barwa i potysk odgrywajistotm role, a nie § ujete w normach, powinny ldyustalone odpowiednie
wzorce w porozumieniu z dostagvc

3. SPRZET
Wykonawca przyspujacy do montau stalowych barier ochronnych powinien wykéazsic
mozliwoscia korzystania z urgdzenia wbijagcego lub wibromtotow do whbijania stupkow.




4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganénaj pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewoz mazna dowolnymisrodkami transportu. W
przypadku zatadowania rseodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed
pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnymsrodkiem transportu luzem lub w ggkach. W przypadku
tadowania nasrodek transportu wcej niz jednej partii wyrobow naly je zabezpieczy przed
pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow metatiryych zalecana jest ostrms¢ ze wzgédu na
podatné¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wysjace przy uderzeniach.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaajych wyroby przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosoavalo transportu palet, opakowania
powinny by zabezpieczone przed przemieszczaniegnngl. za pomag tasmy stalowej lub folii
termokurczliwe;j.

Cement nalgy przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 maieszank betonowg wg
PNB- 06251

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D 0000Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenoici od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacijrylmera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayalzapleczu.

Przed wykonywaniem robo6t nale wytyczye lokalizacg barier, na podstawie dokumentacji
projektowej lub zaleaelnzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsz SST przy wykonywaniu ww. robot nate

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie elementow barierek.

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Doty pod stupki powinny mi@wymiary w planie co najmniej o 20 cmg¢kisze od wymiarow stupka,
a gkbokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkoéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku. Po uzyskaniu akceptacjiyniera, stupki
betonowe mogby¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napeldi otwor mieszank betonowy odpowiadajcg
wymaganiom punktu 2.5. Do czasu stwardnienia bestumek naley podeprzé.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgjdu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii uradzenia
zabezpieczafego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zioajed sie na jednakowej wysokai.
Stupki z rur powinny mié zaspawany gorny otwor rury.

5.6. Wykonanie spawanych zicz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Ztagcza spawane elementow adzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymatai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésad 19 do 32 MPa. Odchyitki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubii spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powey6 mm.
Odstp, w zhczach zakladkowych i nadkladkowych, peddy przylegaicymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &yviekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niivad wikszych ni podane w tablicy 4. kiynier mae dopycic
wady wiksze nk podane w tablicy 19 §& uzna, ze nie maj one zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych.



Tablica 4. Dopuszczalne wymiary wad waach spawanych wedtug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 1,5

Porowatos¢ 3,0

Krater 1.5

Wkleéniecie lica 1,5

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Réznica wysokosci sasiednich wgtebien

i wypuktosci lica 3.0

5.7. Malowanie metalowych uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wzm, wyhcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20sC;nalezy malowa pedzlem lub watkiem w
temperaturze pomej +5sC, jak rownie malowa metod, natryskovd w temperaturze pongj +15sC
oraz podczas wygbujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

[J z powierzchni stali nakly usury¢ bardzo starannie pyt, kurz, phée, tluszcz, rdg, zgorzelir,
ewentualnie startuszcaca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszeg przyczepni farby do

podiaza; poprzez zmywanie, usuwanie przyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych,
materiatéwsciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lulty mastosowaniu innyctrodkow,
zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 i PN-H-97052,

[ przed malowaniem natg wypetnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za poradaéw lub
szpachlowek ogolnego stosowania, a¢@se - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod farb,

[J do malowania mmna stosowafarby ogbélnego stosowania przeznaczoneajtku zewretrznego,
dobrej jakdci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farkgkiéry przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

c) rozcierczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

[ farbe diuzej przechowywasmnalezy przygotowa do malowania przez usuaie ,kozucha”
(zestalonej substancji btonotwdrczej na powierzéarby), doktadne wymieszanie (pokenie
Izejszych i a¢zszych sktadnikow farby), rozaiezenie zbyt zgstniatej farby, ewentualne
przecedzenie (usumgie nierozmieszanych resztek osadu i innych zapszczé),

[J malowanie mgna przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie megod
natryskowy (pistoletami elektrycznymi, ugdzeniami kompresorowymi itp.),

[l z zasady malowanie nale wykona& dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farp
nawierzchniow, przy czym kada nas¢pma warstwe maozna nalay¢ po catkowitym wyschriciu
farby poprzedniej. Malowanie powinno odpowiaaa/maganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu élaénzynier.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianieesi
rdzawych zaciekow sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca st stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludz$iodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy@t@miu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera badania na zawadtoszkodliwych sktadnikow (np.
trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopei do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych okanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstgie przy myciu urgdzen i pedzli oraz z samej farby, nalg usuwa do
izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lutiigcznej neutralizacji i detoksykacji.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolokt”6.

6.2. Kontrola dostarczonych materiatéw

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien przedstavinzynierowi deklaragj
zgodndci materiatu konstrukcji bariery z aprobatechnicza IBDIM lub zaakceptowanym przez
Inzyniera projektem wykonawczym. Ponadto wyréb powinigosiada znak budowlany
dopuszczajcy do stosowania w budownictwie.

Wszystkie materialy powinny Bysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i wymiaro
Powierzchng elementow barier natg zbadé nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie wymiaréw pgle
przeprowadi uniwersalnymi przyrgdami pomiarowymi.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania prac najebadé:

— zgodna¢ wykonania bariery ochronnej z dokumengagrojektowy (lokalizacja, wymiary, |,
odlegté¢ od krawdzi jezdni), zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drageh barier
ochronnych”,

— prawidtowa¢ wykonania wykopow pod stupki,

— prawidlowas¢ ustawienia i zastabilizowania stupkow,

— prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej,

— poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie ktpun5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.08@6nagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarovy jest 1 m (metr) monta bariery ochronnej stalowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00@nagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyegce podstawy ptatndéci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obgm
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— 0znakowanie miejsca robat,
— dostarczenie materiatow,
— o0sadzenie stupkow bariery (beZpadnie wbicie lub wwibrowanie w grunt),
— mont& bariery
— monta elementéw odblaskowych,
— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w SST,
— uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodowisk

PN-B-06250 Beton zwykly
PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne



PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami,dekini i emaliami na spoinach bezwodnych
PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i Gkeaia

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondapraw

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane ngogoogdlnego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwyggnione i walcowane na zimno ogo6lnego przeznaczenia
PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyonej wytrzymaiéci. Gatunki

PN-H-84019 Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegezaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okénego zastosowania. Stal na rury

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal dawgglania. GatunkiPN-H-93010 Stal.
Ksztattowniki walcowane na ggeo

PN-H-93200-02 Walcéwka i pty stalowe okggte walcowane na ggco. Walcowka i pgty ogdlnego
zastosowania. WymiaryPN-H-93401 Stal walcowargowniki rownoramienne

PN-H-93402 Ktowniki nierébwnoramienne stalowe walcowane nagor

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gy

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na aggumr

PN-H-97051 Ochrona przed korgzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

PN-H-97052 Ochrona przed korg@z{Dcena przygotowania powierzchni stali, stalivzaliwva do
Malowania

PN-H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne
PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojownyehPN-M-69011 Spawalnictwo.
Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaimaggania

PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwé ziaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkerona
podstawie ogldzin zewmtrznych

PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowaglowej ogblnego przeznaczenia

PN-M-80201 Liny stalowe z drutu algtego. Wymagania i badania

PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

PN-M-82054Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania
PN-M-82054-03ruby, wkrty i nakrtki stalowe. Wiéciwosci mechanicznérub i wkretow
PN-M-84540 Lacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkichPN-#5681 tacuchy techniczne
ogniwowe o ogniwackrednich

PN-M-84542 Lacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

PN-M-84543 Lacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiwv.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpkeczonych podiy stalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym usugtiu wczéniej nalazonych powtok

BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweagnione na zimno. Wymiary

BN-89/1076-02 Ochrona przed korgzj Powitoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach, stalowych, staliwnych zeliwnych. Wymagania i badaniaBN-83/5032-02 Siatki
metalowe. Siatki pleciondimakowe

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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Leszek Mikotajkow, ,Uradzenia bezpiechstwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa
Komunikacji i tacznasci, Warszawa 1988.



Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom | as@dy stosowania znakoéw i sdzen
bezpieczéstwa ruchu. Zatl. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjirda 3
marcaM1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).



