SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

D - 05.03.26a

ZABEZPIECZENIE SIATKA ZBROJENIOWA NAWIERZCHNI
ASFALTOWEJ PRZED SPEKANIAMI ODBITYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwiazanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wtokien szklanych i weglowych wstepnie
przesaczonej asfaltem w nawierzchnie bitumiczng dla :

-zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan,

- podniesieniem no$nosci (redukcja ugiec),

- ograniczeniem deformacji plastycznych
w ramach:

Remont drogi wojewédzkiej nr 310 w m. Czempin ul. Sremska od km 6+092 do km 6+846
oraz Chalawy-Pucolowo od km 11+775 do km 16+650, dlugosci Iacznej 5+629 km

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot na wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
i odbiorem wykonania zabezpieczenia/wzmocnienia nawierzchni asfaltowej i obejmuje:

- ulozenie pomiedzy podtozem wykonanym z mas bitumicznych a nowymi warstwami bitumicznymi siatki
zbrojeniowej z wiokien szklanych i weglowych wstepnie przesgczonej asfaltem. Jako podtoze stosowaé mozna:
istniejaca nawierzchni¢ bitumiczng, powierzchnig¢ uzyskang po frezowaniu profilujacym istniejacej nawierzchni
bitumicznej, utozong warstwe wyrdéwnawczg z mieszanek mineralno-asfaltowych, utozong warstwe podbudowy
lub warstwy wigzacej z mieszanek mineralno-asfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Geosyntetyk - materiat o postaci cigglej, wytwarzany z wysoko spolimeryzowanych wiokien syntetycznych
jak  polietylen, polipropylen, poliester, charakteryzujacy si¢ m.in. duza  wytrzymalos$cia
oraz wodoprzepuszczalnoscig. Geosyntetyki obejmuja: geosiatki, geowldkniny, geotkaniny, geodzianiny,
georuszty, geokompozyty, geomembrany.

1.4.2. Geowloknina - material nietkany wykonany z widkien syntetycznych, ktorych spdjnosé jest zapewniona
przez iglowanie lub inne procesy taczenia (np. dodatki chemiczne, potaczenie termiczne) i ktory zostaje
maszynowo uformowany w postaci maty.

1.4.3. Geokompozyt - materiat ztozony z co najmniej dwoch rodzajéw potaczonych geosyntetykow,
np. geowtokniny i geosiatki, uformowanych w postaci maty.

1.4.4. Geosiatka - ptaska struktura w postaci siatki, z otworami znacznie wigkszymi niz elementy sktadowe,
z oczkami potagczonymi (przeplatanymi) w weztach lub ciggnionymi.

1.4.5. Pekniecie odbite - peknigcie (spekanie) warstwy powierzchniowej nawierzchni, bedace odwzorowaniem
istniejacych peknigc i nieciagtosci warstw w materiale podbudowy, propagowanych w gore w wyniku koncentracji
naprezen i nieciaglosci struktury materiatu, prowadzacych do lokalnego przekroczenia wytrzymatosci graniczne;j.
(P¢knigcia odbite zwykle wystepuja w nawierzchniach asfaltowych posadowionych na podbudowach zwigzanych
hydraulicznie lub starych i popgkanych nawierzchniach asfaltowych).

1.4.6. Zalewa uszczelniajaca - specjalny material asfaltowy, stosowany ,na gorgco” lub material z mas
stosowanych ,,na zimno” do uszczelniania pgknigc i wypetniania szczelin

1.4.7. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych i weglowych przesgczana asfaltem — plaski wyrdb syntetyczny
zbudowany z wiazek widkien szklanych (w kierunku wzdluznym) i widkien weglowych (w Kkierunku
poprzecznym), utlozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana



przez co mozliwe jest przesuwanie si¢ poszczegdlnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki
wldkien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesgczane sg asfaltem w caltej swej objetosci.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Nalezy zastosowac siatk¢ zbrojeniowa zaakceptowana przez Inspektora nadzoru. Siatka powinna by¢
produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

Szczegbtowe wymagania dla siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1l Wymagania dla siatki

Parametr | Warto$é

Materiat: ptaski wyrdb syntetyczny zbudowany z wigzek wtokien utozonych wzdhuznie i poprzecznie tworzacych
oczka siatki, przy czym wiokna szklane ulozone sa w kierunku wzdluznym a witokna weglowe w kierunku
poprzecznym (do osi drogi). Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie si¢
poszczegolnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wiazki wtokien tworzacych siatke w procesie
produkcyjnym przesaczane sg asfaltem w calej swej objetosci. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z
piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

Wydhuzenie graniczne [%]
- wszerz max. 1,7
- wzdluz max. 3,0
Ilos¢ wigzek wtdkna na 1 mb:
- wszerz 52 +/- 2
- wzdhuz 52 +/-2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kN/m]
- wszerz min. 200
- wzdluz min. 100

Wiazki widkien przesaczone asfaltem w catej objetosci. Asfalt przesaczajacy wigzki siatki nie moze tworzy¢
dodatkowej warstwy poslizgowe;.

Wymagania dla asfaltu przesaczajacego siatke

Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
Temperatura migknienia [°C] min. 90
Temperatura lamliwosci [°C] max.-20

Siatka moze by¢ sktadowana na placu budowy pod warunkiem, ze jest nawinieta na tuleje lub rure rolkach
opakowanych fabrycznie w wodoszczelna nieuszkodzona folie, ktora nalezy zdja¢ przed momentem wbudowania.
Rolki siatki nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, na czystej i gtadkiej powierzchni w sposdb zabezpieczajacy
przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.. Nie wolno sktadowa¢ rolek skrzyzowanych
oraz nie wiecej niz trzy rolki jedna na drugiej. Po zdjeciu opakowania, Siatka nie powinna by¢ narazona na
zawilgocenie. Przy sktadowaniu siatki nalezy przestrzegac zalecen producenta.

2.3. Lepiszcza do warstwy sczepnej dla siatki zbrojeniowej

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej] ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowa¢ emulsje
asfaltowg modyfikowang polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodne
z Tablica NA 1, zawartg w Zataczniku krajowym NA (normatywnym) do normy PN-EN 13808:2013.

Do przyklejenia siatki nalezy stosowaé emulsje asfaltowg modyfikowang polimerem zgodnie z zaleceniami
producenta i obowigzujacymi przepisami.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Ukladanie siatki
Do wykonania robot powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Nalezy stosowac:
- skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltows,




- urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z maszyna
transportows (sztaplarka, fadowarka z osprzetem itp.),

- narzedzia tnace (noze, nozyce itp.),

- reczne palniki gazowe.

3.3. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewnié uzycie odpowiednich skrapiarek do asfaltu i do emulsji asfaltowej. Do
niewielkich rob6t mozna stosowac skrapiarki mate (ze zbiornikiem pojemnosci od 250 do 500 litréw) z recznie
prowadzona lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby
utatwi¢ operatorowi rOwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

3.4. Inny sprzet
W razie koniecznosci, po uzyskaniu akceptacji Inzyniera mozna stosowa¢ podrgczny sprzet/narzedzia
do mocowania siatki -pistolety do kotkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport siatki

Siatki nalezy transportowa¢ w rolkach owinietych folig. Folia ma na celu zabezpieczenie siatki przed
uszkodzeniem w czasie transportu i sktadowania na budowie, a takze zabezpiecza przed negatywnym dziataniem
ultrafioletowego promieniowania stonecznego. Podczas transportu nalezy chroni¢ material przed zawilgoceniem
i zabrudzeniem. Rolki powinny by¢ ulozone poziomo, nie wigcej niz w trzech warstwach. W czasie
wytadowywania siatki ze $rodka transportu nie nalezy dopusci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowania
z folii.

Przy transporcie siatki nalezy przestrzegaé¢ zalecen producenta.

4.3. Transport innych materialéw
Transport pozostalych materialdow powinien odpowiada¢ wymaganiom SST, wymienionych w niniejszej
specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot :

Konstrukcja i sposob zabezpieczenia siatka zbrojeniowg nawierzchni asfaltowej powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg techniczng, SST i ustaleniami producenta siatek. Przy zabezpieczaniu siatkami nawierzchni
asfaltowych przed spekaniami odbitymi, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

- sfrezowac istniejaca nawierzchnie asfaltows wg D-05.03.11.,

- wykona¢ wymagang konstrukcje w miejscach remontu lub profilowania nawierzchni jezdni zgodnie
z odpowiednimi SST,

- oczysci¢ powierzchnie przewidziang do utozenia siatki wg D-04.03.01.

- skropi¢ lepiszczem wg D-04.03.01,

- utozy¢ siatke i przymocowac ja do podtoza,

- utozy¢ warstwe lub warstwy nawierzchni asfaltowej wg D-05.03.05.

5.3. Ulozenie siatki zbrojeniowej

5.3.1. CzynnoSci przygotowawcze

Utozenie siatki zbrojeniowej powinno by¢ zgodne z zaleceniami niniejszej SST oraz producenta.

Folie, w ktorg sa zapakowane rolki siatki, zaleca si¢ zdejmowac bezposrednio przed uktadaniem. Przygotowane
rolki siatki nalezy roztozy¢ wzdtuz odcinka drogi, na ktorym beda prowadzone prace. Rozpakowanie rulonéw
powinno nastgpowaé pojedynczo, na przygotowanym podtozu. Siatke zaleca si¢ uktadac stosujac urzadzenie do
maszynowego rozktadania siatki lub mozna uktadaé recznie.

Podloze pod ulozenie siatki zbrojeniowej winno by¢ stabilne (no$ne), zarowno w przypadku nowo wykonanej
warstwy bitumicznej jaki nawierzchni istniejacej. Powierzchni¢ podtoza nalezy oczysci¢ i usunaé wszelkie luzne
czesci. Lokalne ubytki lub znaczace nierownosci nalezy naprawié¢ przez wykonanie remontu czastkowego podtoza
masami bitumicznymi na goraco lub przez mechaniczne utozenie warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego.
Szczeliny w podtozu o rozwartosci powyzej 4 mm musza by¢ wypelnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi.



5.3.2. Skropienie lepiszczem

Podloze, na ktérym zostanie utozona siatka zbrojeniowa, nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg modyfikowang
polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w iloéci okoto 0,25-0,30 kg/m?. Przy skropieniu lepiszczem
asfaltowym na gorgco — iloéé asfaltu 0,15 - 0,2 kg/m?. W przypadku podlozy frezowanych ilo$¢ materiatu
przeznaczonego na skropienie nalezy zwigkszy¢ o ok. 50%. W szczegdlnych przypadkach, za zgoda Inzyniera,
dopuszcza si¢ skropienie kationowa emulsja asfaltowg C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci jak dla emulsji
modyfikowanej polimeroasfaltem. llo$¢ lepiszcza nalezy przyja¢ zgodnie z dokumentacja projektowej lub z
ustaleniami z producentem geosiatki. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych
przy wykonywaniu polgczenia miedzywarstwowego podanych w SST D.-04.03.01. oraz w Wymaganiach
Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. zwracajac szczegdlng uwagg na rownomierno$¢ pokrycia
powierzchni

Nalezy przy tym bra¢ pod uwagg, ze:

nadmierna ilo§¢ lepiszcza powoduje znaczne zmickczenie geosiatki, zmniejszenie sprezystosci uktadu,
zmniejszenie wytrzymatosci na $cinanie co ulatwia tworzenie si¢ kolein, a takze sfalowan w wyniku poslizgu
warstw po geosiatce, szczegélnie w strefach przyspieszania ruchu lub hamowania, jak np. na przystankach
autobusowych lub skrzyzowaniach z sygnalizacja $wietlna,

niedostateczna ilo$¢ lepiszcza doprowadza do powstania w geosiatce pustek nie wypelionych lepiszczem,
a w konsekwencji do powstawania pewnej niepozadanej, dodatkowej sprezystosci, tworzenia si¢ spekan oraz
braku szczelnosci starej nawierzchni, co moze powodowa¢é infiltracj¢ i retencj¢ wody, pogarszajaca trwatosé
nawierzchni.

Temperatura skropienia dla lepiszczy stosowanych na gorgco (w wigkszosci modyfikowanych polimerami)
wynosi najczesciej 170°C, dla uzyskania cienkiej warstewki lepiszcza o mozliwie wysokiej jednorodnos$ci.
Temperatura skropienia dla emulsji powinna spetnia¢ wymagania producentéow, a ilo§¢ emulsji jest funkcja
zawartosci asfaltu. Konsystencja emulsji powinna by¢ tak dobrana, aby emulsja nie spltywata z nawierzchni.
Lepiszcze powinno by¢ skrapiane z zapasem szerokosci 0,10 - 0,15 m z kazdej strony w stosunku do szerokosci
geosiatki, dla zapewnienia bocznej tolerancji przy rozkladaniu geosiatki.

5.3.3. Sposéb ulozenia siatki zbrojeniowej

Przed utozeniem, siatka powinna by¢ sucha, gdyz obecno$¢ w niej wody uniemozliwia jej zastosowanie.

Rolki siatki nalezy rozwija¢ na skropionym podiozu zgodnie z kierunkiem i zwrotem uktadania warstwy
asfaltowej. Uktadanie mozna rozpocza¢ po przeschnigciu warstwy skropienia do takiego stopnia, gdy jest lekko
klejaca. W przypadku stosowania emulsji, uktadanie siatki powinno by¢ wykonane dopiero po rozpadzie emulsji.
Uktadanie wykonuje si¢ recznie lub mechanicznie. Siatke uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem.
Podczas procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatki
winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem rgcznym; W
przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu
rozktadajacym. Palniki i predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie dopusci¢ do przegrzewania
siatki (przypalania powloki z wydzielaniem dymu ). W przypadku rozktadania rgcznego nalezy docisna¢ warstwe
siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane, a W
przypadku podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do
podtoza.

W przypadku rozktadania na tukach poziomych i innych zakrzywieniach kierunku uktadania, nalezy w tych
miejscach przecig¢ pasmo geosyntetyku, i uktadaé siatke odcinkami o dhugo$ci zaleznej od promienia tuku, z
zachowaniem wymaganych zakladéw (zaktad w Kkierunku ukladania warstwy nawierzchni asfaltowe;j).
Na tak przygotowany geosyntetyk uktada si¢ warstwe asfaltowa.

Siatke nalezy uktada¢ ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zardwno polaczen podtuznych jak i
poprzecznych. Docinanie siatki na zagdany wymiar zaréwno w kierunku podhuznym jak i poprzecznym moze si¢
odbywaé przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadow rgcznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzgdzen
tnacych (szlifierki katowe itp.).

Jezeli siatki uktadane sg na spoinach, brzeg siatki powinien by¢ przesuniety w stosunku do spoiny o min. 500mm.

5.4. Zalecenia uzupeliajace

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze odbywac sie
ruch pojazdéw uzywanych do ukladania tej warstwy. Pojazdy powinny poruszaé sie z malg predkos$cia, bez
gwaltownego przy$pieszania, hamowania i skrecania. W szczegoélnych przypadkach, za zgoda Inzyniera,
dopuszcza si¢ takze ogolny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zar6wno co prgdkosci jak i tonazu pojazdow.
Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatk¢ powinny by¢ uktadane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubosci 20 mm po zaggszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe Scieralng (na warstwie wiazacej), wowczas zalecane jest
zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zaggszczeniu.

Po utozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zaktadanej trwatosci
zmeczeniowej nawierzchni, zaleca si¢ wykonanie pomiaru potaczenie miedzywarstwowego np. metoda Leutnera.
Minimalna warto§¢ naprezen $cinajacych na potgczeniu warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana
warto$¢ minimalna 1,3 MPa — , Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM); ,,Instrukcja Laboratoryjnego



Badania Sczepno$ci Miedzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg Metody Leutnera i Wymagania Techniczne
Sczepnosci” (GDDKiA — 2014); ,,Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pélsztywnych”
(2014).

Roboty prowadzi si¢ wylacznie podczas suchej pogody. Siatka nie moze byé mokra, rozktadana na mokrej
powierzchni lub pozostawiona na noc bez przykrycia warstwa asfaltowq.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowego przyklejenia siatki do podtoza. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstwy
nawierzchni bitumicznej na nieprawidlowo potozonej siatce (np. fale siatki).

Temperatura wykonawstwa robot jest limitowana dopuszczalng temperaturg rob6t asfaltowych. W przypadku
stosowania do nasycania i przyklejania geosiatki emulsji elastomeroasfaltowej kationowej lub elastomeroasfaltu
na goraco, temperatura powietrza powinna by¢ nie nizsza niz 15°C, a temperatura skrapianej nawierzchni powinna
by¢ nie nizsza niz 10°C.

5.5. Ukladanie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej

Warstwe mieszanki mineralno-asfaltowej zaleca si¢ uktada¢ natychmiast po utozeniu geosiatki. Na rozwinigta
geosiatke nalezy najechaé tylem od czota i rozklada¢ mieszanke zgodnie z zaleceniami technologicznymi
odpowiednich SST - D-05.03.05. W czasie uktadania warstw nawierzchni rozktadarka i pojazdy musza poruszaé
si¢ ostroznie, bez gwalttownej zmiany predkosci i kierunku. Zabrania si¢ gwattownego przyspieszania
lub hamowania na nie przykrytej siatce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. -
badania materialdéw wykonane przez dostawcow itp.),

- wykona¢ badania wlasciwos$ci materialow przeznaczonych do wykonania robét, okre§lone w punkcie 2,

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatlow z tworzyw.

Do zakresu kontroli odbieranej partii siatki nalezy (badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii

geosiatki. W sktad partii wchodza rolki geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan

nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek):

6.2.1. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo. Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek

do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862:2007

6.2.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szeroko$ci pasma

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci rozlozenia oczek siatki

oraz wystgpowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wiokien) jak rowniez jednorodnosci nasycenia siatki

asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany,
co 10 mb rozwinigtej rolki. Odchytka szerokos$ci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.2.3. Sprawdzenie cech wytrzymatoSciowych

Wytrzymatos¢ na rozciaganie wigzek wiokien siatki zardowno w ukladzie poprzecznym jak i podluznym

nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydhuzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymatos¢ siatki obliczana

jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréow mechanicznych witokna uzytego do produkcji nici
siatki. Pole powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Czesto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie robot
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Wartosci

Lp Wyszczegblnienie badan i pomiaréw Czestotliwo$¢ badan dopuszczalne

Sprawdzenie robdt rozbiorkowych i naprawczych
nawierzchni (ocena wizualna z ew. pomiarem) —

1 | remont czastkowy, wyréwnanie profilu mieszankami Cate podtoze ZQOdn.‘ €z
. . o , odpowiednimi SST
mma, frezowanie profilujace, uszczelnienie spekan
nawierzchni

Sprawdzenie oczyszczenia podtoza (Ocena wizualna
wg p. 5.3. Oczyszczenie powierzchni przewidzianej
do skro-pienia lepiszczem i utoZenia siatki niniejszej
SST)

Brak luznych

Cale podtoze odpryskow i kurzu




Wg wymagan
Cate podtoze producenta, zgodnie
z SST

3 Badanie skropienia lepiszczem podtoza, w tym
zuzycie emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia

Badanie utozenia siatki (ocena wizualna wg p. 5.3.
Utozenie siatki niniejszej SST), w tym prawidtowosci
4 | usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni oraz Cala siatka
ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem
na niej warstwy bitumicznej

Inzynier winien skontrolowa¢ zgodno$¢ zaakceptowanego materiatu z dostarczonym i wbudowanym materiatem.

Wg p. 5.3. Utozenie
siatki

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru roboét jest m2 (metr kwadratowy) zabezpieczone;j siatka powierzchni nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie podtoza — nawierzchni jezdni (oczyszczenie powierzchni, krawedzi, usunigcie wody),
- rowno$¢ podloza,
- skropienie lepiszczem podtoza,
- rozlozenie geosiatki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? zabezpieczenia nawierzchni asfaltowej geosiatkg obejmuje:
- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- dowoz sprzetu,
- zakup, transport i skladowanie materialow,
- roztozenie geosiatki na przygotowanym podiozu,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan okre$lonych w Specyfikacji Technicznej, w tym dodatkowo zleconych
przez Inzyniera,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,
- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,
- odwoz sprzetu,
- wykonanie innych czynnos$ci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza STWiORB i zgodnych
z Dokumentacja Projektowa i STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Wytyczne producenta odno$nie materiatu, technologii wbudowania geosiatki lub geokompozytu.

- Zeszyt nr 66 IBDiM ,,Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych”.

- Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt 54,
IBDiM, Warszawa, 1997

- PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobow stosowanych w
nawierzchniach i pokryciach asfaltowych

- PN-EN 13808:2013 wraz z Zalacznikiem krajowym NA - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

- Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, GDDP - IBDiM, Warszawa, 2001.

- WT-2 2016. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne.



