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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjchreécznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru
robét zwhzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksfjmych nawierzchni w ramach remontu drogi
wojewodzkiej nr 251 w m. Damastawek od ul. Kolejpwestrore Staezyna (od km 17+700 do km 18+327)..

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowak® jdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqrowadzenia rob6t przy oczyszczaniu i skrapianarstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejmaj

» oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ulepszonydhjagca nawierzchnia zjazdow

» oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ulepszonychiggca nawierzchnia jezdni po frezowaniu

» oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ulepszonychrsiwa wizgco - wyréwnawcza AC 16 W 35/50 pod

jezdnk

» skropienie emulgjasfaltovs w ilosci 0,5kg/m2 istniejcej nawierzchni zjazdéw

» skropienie emulgjasfaltovs w ilosci 0,5kg/m2 istniejcej nawierzchni jezdni po frezowaniu

» skropienie emulgjasfaltovs w ilosci 0,5kg/m2 warstwy wizgco - wyréwnawczej AC 16 W 35/50 pod jezelni

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych gnajastosowanie przy wykonywaniu wszystkich warstw z
mieszanek mineralno-asfaltowych znajghyich s¢ w ciggu drogi i w strefie skrzxyowan.

1.4. Postanowienia ogéine

W przedmiarze rob6t nalg przewidzi€ osobne pozycje i podaodzaje wybranych materialéw do poszczegdlnych
zabieg6w zapewniagych monolitycznét konstrukcji nawierzchni.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinnacbiak zaprojektowana i wykonana aby w #iie najwigkszym
stopniu zapewsdi jej jednakowe wiciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw zona kierunku
poprzecznym (zapewfiimonolitycznd¢ konstrukcji nawierzchni), a tak zapewni szczelne pakzenia warstw z
przylegajcymi do nich lub znajdagymi sie w nawierzchni urgdzeniami.

Nalezy zapewnt dobre sklejenie i zgbienie poszczegélnych warstw nawierzchni zegsioly miare mazliwosci
zmniejsz¢ do minimum liczle spoin technologicznych (podiaych i poprzecznych). Jednak w przypadku
konieczndci ich wykonania naley zapewné prawidiowe zespoleniegsiadupcych paséw ukladanych warstw oraz
poprzecznych spoin roboczych, dgdtylko dobre ich zwjzanie zapewnia szczektowarstwy w obszarze spoiny i
prawidtowe przenoszenie ngpen spowodowanych obgieniem ruchu oraz zmianami warunkoéw atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjappodanymi
w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.4.
1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - miekaamineralna z odpowiedniloscia asfaltu, wykonana na
goraco, w okrélony sposob, spetniaga okrélone wymagania.
1.5.2. Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérejgfadyspergowanjest asfalt drogowy.
1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, wréjtéemulgator nadaje dodatnie tadunkigsteczkom
zdyspergowanego asfaltu.
1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimeramiemulsja, w ktérej fag zdyspergowan jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa mfikiywana lateksem.
1.5.5. Zwhzanie m¢dzy-warstwowe - wykonana na miejscu (placu budoag)kacja okrélonego zestawu
materiatow (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kiceelem jest trwale zespolenie warstw nawierzchnagowe;j.
1.5.6. Padczenie jest powierzchmpipionowy lub skana.) styku:
- migdzy rodzajami MMA o ranych wigciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt tany),
— miedzy warstwami z MMA i urzdzeniami znajdacymi si w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).
1.5.7. Spoina technologiczna jest (piomolub ska@na) powierzchrj styku, ktéra powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mina o poréwnywalnych wéwosciach obok siebie (spoiny podfe) lub - w przypadku diszych
przerw w pracy - jedna za dru@spoiny poprzeczne).
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1.5.8. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wyrgkgim z uwarunkowé roboczych odgpem méedzy dwoma
warstwami MMA lub m¢dzy warstwami mina i ugdzeniami wbudowanymi w jezdniOdsgp ten powinien zosta
wypetniony w stopniu gwarantagym szczelngc.

1.5.9. Uradzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i inatafjne scieki, krawezniki itp.

1.5.10. Tdma polimero-asfaltowa - najeiej samoprzylepna ¢ema wytworzona w warunkach przemystowych z
asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami celngu prostoktnym, zabezpieczona przed sklejaniera si
przektadlg z papieru silikonowanego.

1.5.11. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszaasfaltu modyfikowanego polimerami, wypetniaczanyoh
dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych,seteana na zimno, o wdeiwosciach umaliwiajacych
roztozenie, warstw 0 wymaganych wymiarach, na kredziach stykéw warstw nawierzchni, poter, urzadzen w
nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidtowssgczenia.

1.5.11. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkacheprgstowych mieszanka asfaltu drogowego z
elastomerami, ktora zapewnia dglprzyczepné& do $cianek szczeliny oraz dg wydtuzalnasé (rzedu 25 %) w niskiej
temperaturze (-20°C), stosowana naggordo wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej -r&Wa nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-
asfaltowej, spetnigta wymagania obowiujacych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaljowilka warstw z mma o gruldciach wynikajcych z
projektu technicznego nawierzchni drogowe;j.

1.5.14. Podige warstwy - niej lezgca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej PoZestakresiema
podstawowe gzgodne z odpowiednimi Polskimi Normami

1.6. Stosowane skréty i skrétowce

1.6.1. SST - szczeg6towa specyfikacja techniczna.
1.6.2. PZJ - Program/Plan Zapewnienia dako

1.7. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektovs,
SST i poleceniami kyniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania og6ine
2. ZWI AZANIA Ml EDZYWARSTWOWE

2.1. 0Ogo6lne wymagania dotycgce materiatdw

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudaw SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Materiaty do zwigzan miedzywarstwowych
Do zwigzah migdzywarstwowych magby¢ stosowane nagtujace materiaty:
» kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wégZanika Krajowego NA w PN-BN 13808,
» kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeramiZahcznika Krajowego NA w PN-BN 13808,

» kruszywo grube (grysy) 8116 lub 518, albo 215 oseftsosciach nie gorszych aiwymagane przystosowaniu
tych kruszyw do warstwycieralnej z mma na danej drodze. Kruszywo grubgsfgrnaley stosowa do
wykonania warstwy sczepnej ¢dizy warstwd (zwykle podbudowy) z kruszywa niezwanego lub
zwigzanego spoiwem hydraulicznym, a warszvmieszanki mineralno-asfaltowej,

* mleczko wapienne, w ktorym zawa§éoCa(OH)2 >90% oraz zawaktocatkowita (CaO+Mg0390% wg PN-
BN 459-2 érednia ziarnist& czgstek statych d50%5 um.

Wymagania wobec emulsji stosowanych dogzat miedzywarstwowych wg PN-EN 13808 podaje tablica 2. Na
podstawie wskazanych w tablicy 1.0. oznacamdzajéw emulsji naley wybrad odpowiednie wymagania zamieszczone
w tablicy 2.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltow uptynnionyghiPN-BN 15322 do wykonywania zagania m¢dzy warstvg
podbudowy niezwizanej (mineralnej) a pierwszvarstwy asfaltows (zwykle podbudow asfaltowa). W tym przypadku
nie jest konieczne stosowanie kruszywa do posypiavaarstwy niezwgzane;.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru rodzajéw emulsji aleznoici od rodzaju warstwy, na ktorej zostanie wykonane
skropienie emulgj
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Rodzaj materiatu/warstwa podio
Podbudowa Warstwa
) Podbudowa | asfaltowa na Warstwa Warstwa Warstwa wiza scieralna
Przeznaczenie | asfaltowa na warstwie wiazaca na - ca lubscieralna | °
i . . X wigzaca na . na
warstwie Zwigzanej podbudowie . i, na warstwie .
O . ; : izolacji ; warstwie
niezwigzanej (spoiwo asfaltowej sfrezowanej) Wiazacei
hydrauliczne) aace]
2% | KR | ceoBs5zM | C60B5zZM | CE0B3ZM| Niedotyezy ceoB3zm| SO0 B
o KR3 3ZM
¢ 521 KR1 C60 B
O NG C60 B 5ZM C60 B 5ZM C60 B 3zM Nie dotyczy C60 B 3ZM
7 < % KR3 3ZM

W tablicy 1.0. zastosowano system oznaczgodny z systematykzawary w PN-BN 13808.Nie stosuje s¢
emulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDIM.

Oznaczenia wg PN-BN 13808, sktagtzg st z liter i cyfr, ktére § stosowane do opisu istotnych wdawvosci
kationowych emulsji asfaltowych, np. polaénb czastek asfaltu, zawarfoi lepiszcza, rodzaju lepiszcza, indeksu
rozpadu musgby¢ zgodne z podanymi w tablicy 1. 1

Tablica 1.1. Objgnienia oznaczewg PN-EN 13808

Pozycja . . S
oznaczenia Litery i cyfry objasnienie Wedtug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-BN 1430 (poléérazastek)
2i3 Liczba Zawarta¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawaitavody) lub
dwucyfrowa PN-BN 1431 (odzyskane lepiszcze i+
olej podestylacyjny)
4, Informacje o rodzaju lepiszcza Asfalty drogowe PN-BN 12591
. (Wymagania wobec asfaltow
lub 4i5, Asfalty drogowe drogowych)
lub4,5i6 Dodatek polimeréw PN-BN 14023 (Wymagania wobec
Dodatek wgcej niz 2%, (m/m) fluksu| asfaltéw modyfikowanych
do emuls;ji polimerami).
Polimer mae by dodany przed,
podczas lub po emulgacji
5 lub 6, lub 7| 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-BN 13075-1 (indekpadmn)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupetnienia M do zhczania warstw
krajowe
Przyktady:

C 60 B P5 - ZM - kationowa emulsja asfaltowa o zawaciolepiszcza 60%(m/m), wyprodukowana z asfaltu
modyfikowanego polimerami, klasa indeksu rozpadu pbzeznaczona do gdzania warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone dgzania warstw konstrukcji nawierzchni, powinny syet
wymagania okrdone w tablicy 2. Uwaga: wymagania w tablicy 1.2staly ustalone na podstawie zapiséw w
zalczniku krajowym do normy PN-EN 13808:2010; w pragka opublikowania przez Polski Komitet
Normalizacyjny nowelizacji tego zgiznika krajowego, majzastosowanie wymagania wedtug najnowszego wydania
normy PN-EN 13808. Podobnie najeuwzgkdni¢ zmiany w tablicach 4.1. i 4.2.
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Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stesoych do zwjzan migdzywarstwowych. Klasa wymagania

podana jest w nawiasie obok wymagania liczbowegak Brymagania oznaczony jest NPD (0).

Wihasciwosci Metoda bada Jednostka C60 B3 zM C60 BP3ZM  C60 B5 ZM**
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu *) PN-EN 13075-1 0/100g 50 do 1Q0|(350 do 100 (3) 120 do 180 (5
Stabilnd¢ podczas PN-EN 12848 g NPD (0) NPD (0) <2 ()
mieszania z cementem
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (%) 58 do%2 58 do 62 (5)
Czas wyptywu @2mm i i i i
orzy 40°C PN-EN 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
Pozostalé¢ na sicie, sito | o £ 1499 % m/m <02 (3) <0.2 (3) <0.2 (3)
0,5 mm
Pozostalé¢ na sicie po 7
dniach magazynowania, PN-EN 1429 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach - p\ N 12487 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania

PN-EN 13614 | o i TBR (1 TBR (1 TBR (1
Adhezja ) . % pokrycia (1) (1) (1)
Zafcznik NA.2 | Powierzchni >75 >75 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Asfalt odzy_skany przez PN-EN 13074
odparowanie
Penetracia w25 C asfalty  py gy 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
odzyskanego
Temperatura rgknienia PN-EN 1427 c >39 (5) >43 (4) > 39 (5)
asfaltu odzyskanego
Nawrét spezysty w 25°C
asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13998 % NPD (0) >50 (4) NPD (0)
asfaltéw modyfikowanych

*) Badanie na piasku Sikaisol
**) Badanie na kruszywie bazaltowym

***) Emulsja C 60 B S ZM, w ktérej asfalt odzyskamzyemulsji ma penetracj<100 dmm i temp. PiK >43C w
przypadku konieczrimi mazna rozciécza: emulsje wod, jednak do stzenia nie niszego ni 40%(miIm); w takim
przypadku zawartg asfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @ 2 matdbnizsze nk podane w tablicy 1.2.

2.3.

Za dostawy materiatbw odpowiedzialny jest Wykonawwbot. Do obowjzku Wykonawcy nalgy takie
zorganizowanie dostaw materiatow, aby zapéwnimagan jakos¢ robot.

Dostawy materiatéw

2.4. Sprzet do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywaé skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie gpsfacych parametrow: temperatury,$mienia, obrotéw pompy
dozupcej lepiszcze, pkaosci poruszania giskrapiarki, ilgci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapséwni
rozkladanie lepiszcza z toleragcilO % w stosunku do ikoi zatlazonej. Obowazkiem Wykonawcy skropienia jest
przedstawienie brynierowi protokotéw kalibracji skrapiarki w zakresiGwnomiernéci skrapiania i wydatku emuls;ji
na m2 wg metody PN-EN 12272-1. Skraptadznaje si przydatn, jezeli ilosci rozktadanego lepiszczandia sie nie
wigcej niz £10% od zataonej ilosci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien djzolowany termicznie tak, aby bylo mlove zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych, lgbly zastosowanie skrapiarek sameébjeh z ramp
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opryskowy nie jest maliwe, dopuszcza sizastosowanieccznych uradzen do wykonania spryskania.

Alternatywnie dopuszcza ¢sirolniczy sprzt do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapim
(opryskiwacz). Ze wzgHu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zlkarnzaleca si aby zbiornik byt
wyposaony w mieszadio obrotowe. dieproducent mieszaniny gwarantuje jej jednoradnw okreslonym czasie,
mieszadto nie jest wymagane.

2.5. Transport materiatow

Emulsje powinny b§ przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system ogrzewania,
albo - przy niewielkiej odlegkei skrapiania od miejsca poboru emulsji - skraparksamochodowymi wypoganymi
w sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno bytransportowane w zamkmych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lkibmtenerach IBC zapewnigych homogeniczrié roztworu w
catej obgtosci.

2.6. Magazynowanie materiatéw

Magazynowanie materiatdbw stosowanych wg niniejszy¢h powinno zapewniazachowanie ich jakoi przez
caly okres przechowywania.

Nie przewiduje & magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawvmiedzywarstwowych. Ji zajdzie
taka potrzeba, natg zastosowa sie do wymaga producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltowsz byc¢
chronione przed mrozemzWwanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora ganveestycii.

Mleczko wapienne naky przechowywé w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych zta@sswaniem
mechanizméw zabezpieczeych. Produkt nie m@ by przechowywany ani transportowany w pojemnikach
aluminiowych oraz przechowywany w temperaturachizegrb°C.

2.7. Wykonanie zwigzania migdzywarstwowego

2.7.1. Przygotowanie podiaga

Oczyszczenie podia polega na uswtiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu oraz plamdieprzy wyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody g@émuieniem i absorbentéw. W miejscach trudno ¢msych
nalezy uzywa¢ szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate, ktérych usimimechaniczne jest niedove,
nalezy usuny¢ recznie. Na terenach niezabudowanych bémmnio przed skropieniem, nawierzchimnozna oczycié
splezonym powietrzem.

W przypadku uktadania warstwy z asfaltu lanego p@hie wolno spryskiwa

2.7.2. Warunki przyst apienia do robét

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyrosiie mniej +5°C. Nie dopuszczagswykonywania
skrapiania podczas opadow atmosferycznych lub pized opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i zycia emulsji powinna migi¢ si¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperaturazycia emulsji asfaltowych

Temperaturaycia °C
Rodzaj lepiszcza - P al
min. max.
Emulsja asfaltowa 40 70
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezanego lub zwizanego hydraulicznie po okresie
diugotrwatych opadoéw deszczu Inspektor Nadzoru ydige, czy powierzchnia, ktéra ma dyskrapiana jest
wystarczajco sucha, aby emulsja mogta penetréweaarstwe. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt gu
nalezy wstrzymd si¢ ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzearstwy.

2.7.3. Wykonanie skropienia

Nalezy zapewnt réwnomierne naniesienie warstwy lepiszcza na pagte szczegdlnii przy brzegach. Przylegte
strefy naley w razie potrzeby zabezpieczydotyczy to przede wszystkim obramawa rynien odptywowych).
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Spryskane powierzchnie najewytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

2.7.3.1. Wykonanie skropienia na warstwie niezwazanej (podbudowie z kruszywa) lub zwjzanej hydraulicznie
Wykonanie skropienia sktadaess dwoch czynngi:
e skropienia emulgj
e rozpryskanie na rozpadej emulsji mleczka wapiennego

Warstwe z kruszywa niezwizanego lub zwgzanego spoiwem hydraulicznym naleskropt rozcieaczory do 40%
(mim) emulsj C 60 B 5 ZM w ilgci niezlzdnej do zaimpregnowania warstwy lepiszczem orazogtaavienia
naddatku do przyklejenia posypki z kruszywa 5/88il .

Niezbedna ilas¢ emulsji zaley od tekstury i porowatei skrapianej warstwy i powinna &yrzyjeta na podstawie
poréwnania z wykonanymi wcgaiej impregnacjami takiej samej mieszanki minergl@gientacyjna ilé¢ pozostatego
lepiszcza po rozpadzie emulsji powinna wythase mniej nk 0,8 kg/m2.

Stezenie roztworu roboczego mleka wapiennego yal@rzygotowé tak, by w 100 g probki zawag®
wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pubdiszarce w temp. 110+5°C do
state] masy (jednak nie digj niz 5 godz.) byla nie mniejszamill,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na
nawierzchng dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiesia w przedziale 250 g/m2 + 20 g. Rozprysk
powinien by wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposéb rownomierny tak, aby
cala powierzchnia warstwy zostata rownomiernie gtakrZabezpieczy to warstévwprzed wyrywaniem emulsji kolami

samochodow.

2.7.3.2. Wykonanie skropienia na warstwie z mieszanki minerbno-asfaltowej

Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zalpoici od rodzaju podiza, przy obcizeniu ruchem KR1-KR4, w
gramach na 1m2. przedstawia tabela 4.1.

Tablica 4.1. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowegaleznosci od podiga z mma, przy obgteniu ruchem KR1 -

KR3 [ilosci w g/n? emuls;i]

Naktadana warstwa
Warstwascieralna z
Asfaltowa warstwa| Asfaltowa warstwa| Warstwascieralna z mieszanki
podbudowy Wwigzaca betonu asfaltowego mastyksowo —
grysowej SMA
‘g C60B3zM C60B3zM C60B3zM
[e] n X
3 130 do 200 200 do 270 130 do 200
fo]
3 . C60B 3zM C60B3zM C60B3zM
Q X
.g g 200 do 270 300 do 270 130 do 200
T | 2 / C60B 3 2ZM C60B3ZM C60B3ZM
e v o/a X
NS < 230 do 300 230 do 330 200 do 270
X
8, o C60B3zM C60B 3zM
= n - X
g |2 100 do 170 100 do 170
-c S
g |£¢ f C60B32ZM C60B32ZM C60B32ZM
m -
g §“ 200 do 270 130 do 300 170 do 230
8 C60B3zZM C60B 32zM
< o/a - X
200 do 270 200 do 270
Objasnienia:

n - nowa warstwa
f - frezowane

x - traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietweoprzypadki ukladania warstwigieralnej na
warstwie podbudowy lub warstwy a¥iacej na warstwie wizacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonymiami kruszywa
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Jezeli warstwy asfaltowe uktadang bezpdrednio jedna na drag(w tym samym dniu ,cieple na ciepte") naje
zrezygnowd ze skropienia (szczeg6lnie pod SMA). Powinno taikgt z harmonogramu robdt. Inwestor w takim
przypadku nie ma obowiku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe;.

roztworu roboczego mleka wapiennego nglprzygotowd tak, by w 100 g prébki zawag®wodorotlenku wapnia
wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie puitdaszarce w temp. 110+5°C do statej masy (jediak n
dtuzej niz 5 godz.) byta nie mniejszamill,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchrdawka roztworu
mleka wapiennego powinna zawiérsie w przedziale 250 g/m2 + 20 g. Rozprysk powinien tkonany skrapiark
lub sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposéb réwnomierny tak, aby cata pomchnia warstwy zostata
réownomiernie pokryta. Zabezpieczy to warsfgvzed wyrywaniem emulsji kotami samochodéw.
3.1. Materialy do wykonania spoin technologicznych i palczea

Do wykonania pefczei i spoin technologicznych w warstwach z mina malstosowa materiaty wyszczeg6lnione
w punkcie 1.5, do ktérych producent/dostawca dogtdinformacg o weczéniejszych pozytywnych zastosowaniach:

* tasmy polimerowoasfaltowe,
« asfaltowe zalewy drogowe,
» masy polimeroasfaltowe.

Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawgisemnej informacji od
dostawcy/producenta sktadegj sk z:

« referencji od zamddw drég, na ktérych zastosowano dany wyréb, lub

» przedstawienie odpowiednich wynikéw bédpotwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu. Przedstawiane
dokumenty musgzost& zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
3.2. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatbw odpowiedzialny jest Wykonawwbot. Do obowjzku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatow, aby zapéwnimagan jakosé robot.
3.3. Sprzet do wykonania spoin technologicznych i paiczen

Do wykonania spoin technologicznych nalestosowd urzadzenia zalecane przez producentéw wyrobéw wg p.3. 1

3.4. Transport materiatéw

Tasmy polimeroasfaltowe powinny Byprzewaone w opakowaniach firmowych dowolnyémodkami transportu w
warunkach zabezpieczaych ich przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

Asfaltowe zalewy drogowe oraz masy polimeroasfagt@ewinny by przewaone w oryginalnych opakowaniach
firmowych (najczsciej w hobokach) dowolnymérodkami transportu w warunkach zabezpiepagh ich przed
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

3.5.Magazynowanie materiatow

Magazynowanie materialdw stosowanych wg niniejszZWh powinno zapewniazachowanie ich jakmi przez
caly okres przechowywania.

Wyroby dostarczane w opakowaniach powinny¢ bgrzechowywane w oryginalnych opakowaniach bez
rozpakowania (chybze producent zaleca inaczej), w pomieszczeniachzpéderajcych je przed zanieczyszczeniem i
chronpcych przed bezpgoednim dziataniem promieni stonecznych.

3.6. Wykonanie spoin technologicznych i pejczen

Spoiny technologiczne i pgizenia powinny b§ wykonywane starannie przez&oadczony personel wykonawcy,
z uwzgkdnieniem postanowieogolnych (p. 1.4) i zaleégproducenta stosowanych wyrobéw budowlanych.

Nie zezwala s stosowania emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowapdyfikowanej oraz garego lepiszcza
asfaltowego do wykonywania spoin technologicznygolyczer z innymi rodzajami nawierzchni oraz gdzeniami
znajdupcymi sk w jezdni, krawgznikami itp.

Polyczenia warstwy nawierzchni z mieszanki mineralnfalssvej z innymi rodzajami nawierzchni lub z
warstwami z mina, ale innego rodzaju lub typ# raprojektowana i wykonywana, oraz z 4dzeniami znajdugcymi
sic w jezdni (np. wiazy studzienek kanalizacyjnychnstalacyjnych, wpusty, kraymiki, elementysciekowe itp.)
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powinny by projektowane i wykonywane jako szczelne.

Szczelne pakczenie warstwy z mma z innymi rodzajami nawierzdhnielementami uggdzer znajducych sg¢ w
jezdni mae by uzyskane przez:

« oklejenie, tu przed wbudowywaniem nowej warstwy mma, bocznepripwej lub skénej) scianki warstwy
istniejacej nawierzchni lub elementu wypdsaia ulicy, samoprzylepntadma z polimeroasfaltu, o odpowiednich
wymiarach (grubéci 10 mm i szerokéei rownej grubéci warstwy),

 utozenie maszynowo warstwy z j masy polimeroasfaltowejrubdci 10 mm i wysokéci rownej grubéci
warstwy,

» wykonanie pajczenia, jako szczeliny, o odpowiednich wymiaraclyp&nionej asfaltow zalewsy drogows na
goraco.

3.7.0chrona warstw przed przenikaniem wody

Boczne powierzchnie warstw z mina, ktdre nig gbramowane kraggznikami, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgnolka dociskajca i wykonane ze skosem twaym z dolra ptaszczyza warstwy kgt nie
wigkszy niz 60. Jéli krawedzie te mog by¢ naraone na dziatanie wody naptyvgagj z boku (np. od strony pasa
dzielhcego, pobocza lub na zegtrenych kravgdziach nawierzchni na tukach poziomych) to powibgy uszczelnione
warstwy gorcego asfaltu drogowego lub asfaltpwalews drogows w ilosci ok. 4 kg/m2 na powierzchni bocznej
scianki warstw. Boczne powierzchnie warstw z mmaegraszczelnieniem musbyé odpowiednio chronione przed
zapyleniem i innymi zanieczyszczeniami.

W przypadku zastosowania lepiszcza asfaltowego aracg naley stosowdé proste nargdzia do smarowania
lepiszczem bocznycKcianek warstw, albo zastosoévaatrysk gogcym lepiszczem odpowiednio uksztattowanymi
lancami ecznymi Do uzyskania wystarcaap grubej warstwy lepiszcza koniecznedbie kilkukrotne nanoszenie
lepiszcza na boczrieianki pakietu warstw.

3.8. Uklad spoin w warstwach i szczeliny dylatacyjne

Podtwne sporny technologiczne w warstwach z mina, ktérerza wielowarstwovg konstrukcg nawierzchni,
powinny by przesunjte wzgkdem siebie nie mniej hio 30 cm izadna z tych spoin nie powinna znajddvee w
obszarach (poszczeg6blnych paséw ruchu)zuemgch na intensywne, powtarzalne alenia od k6t samochodowych,
ani w obszarze oznakowania poziomego jezdni.

W przypadku dhaszych przerw (uniemibiwiajacych prawidtowe zagszczenie ulbonej warstwy, lub na
zakaczenie dziatki roboczej) w trakcie uktadania wanstmiazacej lubscieralnej naley odci¢ - z wyjgtkiem warstw
scieralnych z asfaltu lanego - aline pasmo o diugoi ok. 3 m. Pocgtek odcetego kawatka naly zakaiczy¢ ukasng
ptaszczyzy na calej grubgci warstwy i usuné ten kawatek bezpoednio przed kontynuowaniem whudowywania pasa
mma. Przed rozpogziem wbudowywania naky zapewnt prawidiowe padczenia (spoiny poprzecznej) ¢diy
obydwoma odcinkami.

Poprzeczne spoiny technologiczne w poszczegolnyristwach z mina, ktére twayavielowarstwovyg konstrukcg
nawierzchni, powinny by przesunjte wzgkdem siebie nie mniej nio 2,0 m. Jeeli przesunjcie nie jest maiwe,
wtedy w miejscu takiego psizenia nalgy wykona szczelig dylatacyjr wypetniory asfaltovg zalewy drogows na
goraco. Szeroké szczelin przy pakczeniach podignych i poprzecznych zalg od grubdci warstwy Scieralnej i
wynosi przy grubgci warstwy:

*do 2,5 cm - minimum 10 mm,

e powyzej 2,5 cm - minimum 15 mm.

4. PAKIETY WARSTW

Niniejsze zasady rozliczenia grisowarstw z mieszanek mineralno-asfaltowych dadyezypadku wykonywania
ich w pakietach. Za pakiet warstw rozumie iinimum dwie warstwy z mieszanki mineralno-asfakp wykonane na
jednym kontrakcie na tym samym odcinku drogi.

W przypadku rozliczania grubo warstw z mieszanki mineralno-asfaltowej wbudoyemn pojedynczo maj
zastosowanie zasady znajgité st w WT z opisem wymagdadla okrélonej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
4.1. Postanowienia ogolne i definicje

Grubas¢ warstwy -$rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych oéw grubéci danej warstwy na catym
odcinku budowy.
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Grubas¢ warstwy na odcinku g#ciowym - érednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw grubdci
danej warstwy na wskazanym odcinku budowy. Inspektadzoru ma prawo sprawdzgrubcé warstwy podczas
kontroli ilosciowej na wybranych odcinkachgziowych. Odcinki czsciowe powinny wtedy odpowiadaco najmniej
wydajnaici dziennej. Obowizujg przy tym te same wymagania, jak dla éat@dcinka budowy.

Grubai¢ pakietu warstw $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych oéw grubdéci catego pakietu
warstw na catym odcinku budowy

4.2. Sprawdzenie grubdci

Jezeli kontrakt przewiduje wykonanie warstw z mieszamineralno-asfaltowej o wymaganej w projekcie gidd
(w cm), to dla kadej warstwy nalgy sprawdzé, czy grubé¢ rzeczywista jest zgodna z grub@ okreslong w
kontrakcie.

Sprawdzenie dokonujeg¢simetod, odwiercania rdzeni i pomiaru grudmb kazdej warstwy oddzielnie oraz pakietu
warstw z doktadnicia do 1 mm.

Mozliwe 3 inne metody pomiaru shiodwiercanie po zaakceptowaniu przez Inspektorazblad

4.3.Wymagania

Pojedyncza warstwa w pakiecie - zamie grubéci kazdej warstwy z osobna nie e przekracza10% (zgodnie z
wymaganiami dla poszczegélnych z mieszanek minerafifialtowych).

Pakiety warstw (suma grubm wszystkich warstw) - stosuje¢sivymagania wobec grubo zamieszczone w
tablicy 5.1. Ograniczeniu wg tablicy 5.1. podleggjko zanienia grubéci warstw.

Wymaganie do wynikdw skrajnych - niezatdée od wymagania wobeéredniej wartdci z wielu wynikéw
pomiardw grubéci, stosuje s wymagania wobec maksymalnej warioodchylenia pojedynczego wyniku od grdbio
projektowej, zaréwno do poszczegoélnych warstw &sfaich jak i calego ich pakietu.

Tablica 5.1. Dopuszczalne zaanie grubéci utozonych warstw z mieszanki mineralno-asfaltowej wsatku do
grubaici projektowych

Dopuszczalne zakénie grubéci w stosunku do gruloi projektowanej:
Pakiety warstw Pojedyncze warstwy
Pakiet
warstw: Pakiet Pakiet
warstwa warstw: warstw:
scieralna, warstwa warstwa Warstwa Warstwa Asfaltowa
warstwa wigzaca i $cieralna, $cieralna wigzgca podbudowal
Wwigzaca i asfaltowa warstwa
asfaltowa | podbudowal Wigzaca
podbudowal
Wymaganie do wartaci
sredniej z pomiaréw
grubosci:
- odcinki budowy o
powierzchni nawierzchni
powyzej 6.000 M lub <1,0cm <1,0cm <0,5cm <10% <10% <10%
- drogi (ulice) komunalneg
z bocznymi opaskami
utwardzonymi o
powierzchni powyej
1.000 nf
Wymaganie do wartdci
sredniej z pomiarow
grubosci
<2,0cm <1,5cm <1,0cm <10% <10% <10%
- odcinki budowy o
powierzchni poniej
6000 nf
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Wymaganie do
pojedynczych wynikéw | <3,0cm <2,0cm <15cm <1,0cm <1,5cm <2,5cm
skrajnych:

4.4, Rozliczenie grubdci warstw

Zwiekszone grubfri poszczegblnych warstwetly zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedobordge]
lezacych warstw nawierzchni (patrz ocena pakietu warstiedobory grubéciowe poszczegélnych warstwedy
potracane, chybaze zostaly skompensowane nadmiarami z warstésmgych. Zamawiagcy zaptaci za rzeczywisgt
grubas¢ pakietu warstw.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1.Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstawvyniki bada kwalifikacyjnych (bada
wstepnych typu) wyrobow, wykonane przez producenta waeh Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji,$tay
polimerowo asfaltowej i/lub asfaltowej zalewy dregy i/lub masy polimero-asfaltowej) Inspektorowi déaru do
akceptacji. W przypadku stosowania materiatow pdefoych od producenta, ktory posiada aktualny ceragfik
Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzenie dostamygch materialtow mice by¢ ograniczone do kontroli zgodém
rodzaju wyrobu z zamoéwieniem i SST.

5.2.Badania w czasie robo6t

5.2.1. Czestos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw naal@i powinna b§ oparta na deklaracji zgodsud
lub deklaracji wtaciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r., zgodnie z CM) wystawiopezez producenta emulsji oraz
swiadectwie jakéci dla dostarczonej partii produktu. W przypadkakar swiadectwa jakéci emulsji od producenta,
Wykonawca powinien przedstatwiviasne badania.

5.2.1.1. Przed przystpieniem do skrapiania naley:

 sprawdzt czystd¢ podiaza, ktdére ma by skropione emulsji dokon& odpowiednich zapiséw o stwierdzonym
stanie czystri. Dopuszcza giskrapianie emulsjtylko czystego, najlepiej odpylonego i zmytego waadiaza, ktére
moze wykazywa jedynie oznaki zawilgocenia.

» skontrolow& dokumenty sprzeds i swiadectwa bada emulsji oraz dokoraoceny organoleptycznej emuls;ji
przeznaczonej do wykonania robot.

Podczas skrapiania emulspVykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikei dozowanego materiatu na
1m2. Czstas¢ wykonanych préb okéta tablica 6.1.

Tablica 6.1. Cegstas¢ pobierania probek w zaleosci od wielkasci produkciji

Wielkos¢ powierzchni do skropienia i .
(catkowita w ramach kontraktu) Jedna kontrola na kee: Uwagi
do 6000 1A 2000 M lecz nie mniegj né dwukrotnie na
odcinku
od 6001 1A 3000 M lecz nie mnie;j ril_ czterokrotnie na
odcinku

Dopuszczalne odchylenia fio dozowanej emulsji na 1°m+10%.

Dopuszczalne odchylenia szerékibdozowanej warstwy emulsji £10 cm.

5.2.1.2. Przed przystapieniem do wykonania pojczen nalezy:

* sprawdzt czystd¢ bocznychscianek urzdzer w jezdni, bocznych powierzchni warstw i/lub szazel
ktére maj byé zwigzane i uszczelnione &ma z polimeroasfaltu lub zalewdrogovwy lub mag
polimeroasfaltow oraz dokonéa odpowiednich zapiséw o stwierdzonym stanie czgstdopuszcza 8i
uszczelnianie miejsc pg@zen tylko czystych, najlepiej odpylonych gmym powietrzem, warstwa
asfaltobetonu przy kraséliziach musi b§ odpowiednio zagszczona.

« skontrolow& dokumenty sprzeds i $wiadectwa badatasmy polimeroasfaltowej i/lub zalewy drogowej
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i/lub masy polimeroasfaltowej do arzeh oraz dokon& oceny organoleptycznej tych materiatdw
przeznaczonych do wykonania robét.

Odebrane mag zost& spoiny i pohczenia, ktére optycznie nie budavatpliwosci tzn. § zamknéte na calej
dtugdsci, w jednym poziomie.
6. OBMIAR ROBOT

6.1.0gdlne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robo6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokatacy projektows i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaiéniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni mrzgm terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do kgiki obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych vglepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaczenia wszystkich robét. Bdne dane zostgnpoprawione wg
instrukcji Inspektora Nadzoru naspiie.

Obmiar gotowych robo6t duizie przeprowadzony z eztoscig wymagam do celu miesicznej platnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie oktenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdénspektora Nadzoru.
6.1.1. Zasady okre&lania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtaici pomiedzy wyszczegoélnionymi punktami skrajnymgda obmierzone poziomo wzdiulinii
osiowe;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowoghba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagania8i.

6.1.2. Urzadzenia i sprazt pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgiigtzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spez wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urgdzenia pomiaroweddly przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie triaan
robot.
6.1.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary kedg przeprowadzone przedeéziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robotaleé w przypadku
wystepowania dhaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.
Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfizérda wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdmy¢ dolczone w formie oddzielnego zaknika do
ksigzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zpkidorem Nadzoru.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows zwigzania medzywarstwowego lub wykonanych/ej warstw/y jest 1m2.

Wykonanie paczenia roboczego lub spoiny roboczej zawiekaveicenie wykonania warstwy mma. Jedngstk
obmiarowy zaprojektowanych patzei z urzzdzeniami obcymi.

7. ODBIOR ROBOT - ZWIAZA N MIEDZYWARSTWOWYCH

7.1.Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
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» odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
» odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.a
e odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1 .b

» odbiorowi gwarancyjnemu.

7.2.0dbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulggrakryciu.

Odbioér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdiwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggarpostpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej cgzsci rob6t do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem deoemizka budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédiie przeprowadzony niezwtocznie, niezpiej jednak nt w ciggu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budomgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentéw zawieragych
komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3.0dbiér ostateczny robot

7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego rob6t

a) Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzecztpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdlip
jakasci i wartdsci.

b) Podczas odbioru ostatecznego zagtagkonane badania makroskopowe, przeprowadzoneoheapych
(wycigtych) prébkach z nawierzchni jezdni. Prébki tedd opuszczane z wysoko ok. 50 cm na
nawierzchrg. Jeeli upuszczone prébki nie ulegnrozwarstwieniu uznaje @i ze zwgzania
miedzywarstwowe g wykonane prawidtowo. 3B probki ulegrm rozwarstwieniu naley wykona
dodatkowe badania na koszt Wykonawcy.

Catkowite zak@éczenie robdt oraz gotoed do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagvwapisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomienienpimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia robo6t i przygcia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaezomez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikow bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robdt z dokumentacprojektows i SST. W
toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozrazsirealizacy ustalér przyjetych w trakcie odbiorow robét
zanikajcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzdipetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pegeavych lub rob6t uzupehniagych w warstwiecieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czydoo ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégm robdt, w skltad ktérego wchodzi réwinigarstwa
skropienia emulgj jest protokét odbioru ostatecznego datorobot obgtych kontraktem, spogzlzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohaany przygotowénastpujace dokumenty:

» dokumentagj projektowy podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgyesli zostala sporgdzona w
trakcie realizacji umowy,

» szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowekamentdw umowy i ew. uzupetnige lub zamienne),
* recepty i ustalenia technologiczne,

» dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),
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» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

» rozliczenie materiatléw - komplet listéw przewozowydokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatéw
skladowych zgodnych z wymaganiami WT, wsdb zgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych w
rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budowynmskazana wytwérnia/wytwornie mma),

» deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodngi wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

e e« opinie technologicza sporzdzom na podstawie wszystkich wynikdw badapomiaréw zajczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZI,

» e« kopic mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnejintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigld gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Vwigwae, wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét

Wszystkie zarzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kxda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupeghcych wyznaczy komisja.

7.4.0dbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabdigzanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbiér gwarancyjny édzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinvzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczny robot".
8. ODBIOR ROBOT - POL ACZEN | GRUBOSCI PAKIETOW WARSTW

8.1.Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
»  odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
* odbiorowi czsciowemu,
* odbiorowi ostatecznemu,

e odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulggrakryciu.

Odbiér robot zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umlaviajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogfdmes¢pu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej cgsci rob6t do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem deemizka budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédiie przeprowadzony niezwtocznie, niezpiej jednak nt w ciggu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budomgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robét ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstatdkumentéw zawieragych
komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. 0Odbidr czesciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgciowego rob6t dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. @dhiobdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
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8.4.Odbiodr ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzegapgo wykonania robo6t w odniesieniu do ichédip jakasci i
wartcsci.

Catkowite zak@éczenie rob6t oraz gotowwd do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagvwapisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomienienpimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia robo6t i przygcia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznazzorez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikéw bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania rob6t z dokumentacprojektows i SST. W
toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozrazsirealizacy ustalér przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzdipetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pageoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwigcieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czydoii ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégm robét, w skltad ktérego wchodzi réwnigarstwa
skropienia emulgj jest protokét odbioru ostatecznego datorobot obgtych kontraktem, spogglzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohoamy przygotowanasgpujace dokumenty:

» dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpj&sli zostata sporgdzona w
trakcie realizacji umowy,

» szczego6towe specyfikacje techniczne (podstawowekamentdw umowy i ew. uzupetnige lub zamienne),
* recepty i ustalenia technologiczne,

e dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bati@a oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

e rozliczenie materiatow - komplet listéw przewozowydtokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
skladowych zgodnych z wymaganiami WT, wsdb zgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych w
rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budowynskazana wytwérnia/wytwornie mma),

» deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodn&i wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

» opini¢ technologicza sporadzorg na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiarow zajczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

» geodezyjp inwentaryzagj powykonawcg robét i sieci uzbrojenia terenu,
» kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnefintaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigld gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Vihglwee; wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét

Wszystkie zarzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiacego.

Termin wykonania rob4t poprawkowych i rob6t uzupegtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabdigzanych z usugctiem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbioér gwarancyjny ¢dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obigkinvzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczny robét".

Remont nawierzchni na drodze wojewddzkiej nr 254. Wamastawek od ul. Kolejowej w stgdBtarzyna (od km 17+700 do km 18+327)



67
D.04.03.01

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.Ustalenia ogolne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaza jednostik obmiarowy ustalon dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowoedstawy ptatndci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosgowej ledzie uwzgédniat wszystkie czynnéei,
wymagania i badania skladag st na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeké.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétlp obejmowa:

» robocizre bezpdredng wraz z towarzysgcymi kosztami,

* warto¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami zakupu, magazymoaeewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

* wartc¢ pracy sprgtu wraz z towarzysgeymi kosztami,
e koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obaujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogélnych obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione vztargsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizemihu obejmuje:

» opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizacjichw
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kpmiektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodmewynikajacych z posipu robot,

e ustawienie tymczasowego oznakowania siietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu, e
optaty/dziepawy terenu,

e przygotowanie terenu,
Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaoghu obejmuje:

e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i uscigi tymczasowych oznakowg@ionowych, poziomych, barier i
Swiatet,

» utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizaajchu obejmuje:
* usunécie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

» doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania roboczych spoin teclyic#aych i podczen jest zawarta w cenach jednostkowych
wykonania warstwycieralnej.

Ceny jednostkow zaprojektowanych patzen z urzdzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w dolamtaciji
technicznej i przedmiarze robét w osobnych pozygjacpodaniem szerokai i glebokasci wypetnienia zalew), jest 1
m.

Cena jednostkowa wykonania 1m2 skropienia emusgzczegoélngci zawiera:

e prace pomiarowe,
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e roboty przygotowawcze,

» oznakowanie robot,

e zakup i transport materiatow,

» rozilozenie emulsji, lub wykonania pgzenia, albo spoiny z wdzeniami obcymi,

e skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zabmzenia emulsji przed wyrywaniem kotami
samochodéw

e przeprowadzenie pomiaréw i badali laboratoryjnyclstdrczanych materiatdéw, kontroli dozowania,
wymaganych w niniejszych WT.
10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
PN-EN 1SO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczastesowanie precyzji metod badania.
PN-BN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasapgcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
PN-BN 14188-1 Wypeltniaczegrzy i zalewy - Czs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy ¢&2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metodgdsa Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozkiad lepiszcza i
kruszywa

PN-BN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasaggcyfikacji asfaltow uptynnionych i fluksowanych

10.2. Inne

CM - Construction Product Regulation, Rozpmizenie Parlamentu Europejskiego i Rady ws. wyrobow
budowlanych nr 30512011.
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