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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.05a

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WI AZACA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaophtecznej (SST) g wymagania dotyere wykonania i
odbioru robét zwjzanych z wykonaniem warstwy awhcej z betonu asfaltowego w ramach remontu drogi
wojewddzkiej nr 251 w m. Damastawek od ul. Kolejpwestrory Starzyna (od km 17+700 do km 18+327)..

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifa
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyoab6t i zasad zwzanych z wykonywaniem warstwy:
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC18%50 gr. 4-6 cm - warstwa g¥iaco - wyrdbwnawcza pod
jezdnk
UWAGA: zakres wygbowania i grubé¢ warstwy wgzgcej i/lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego zgodnie
wykazanymi w Dokumentacji Projektowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA)- mieszanka mineralna z odpowiegdiloscig asfaltu, wytworzona na
goraco, spetniajca okrélone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy (AC)— mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywouziarnieniu cigtym lub
niecigglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej— okrelenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace €
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze gdzgha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.4. Mieszanka drobnoziarnista- mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej wymiamggo sita D < 16 mm.
1.4.5. Mieszankagruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowatdxelk wymiar goérnego sita B 16 mm.

1.4.6. Uziarnienie— skfad ziarnowy kruszywa, wytany w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.7. Wymiar kruszywa— wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.8. Kruszywo grube- kruszywo z ziaren o wymiarze: 945 mm oraz & 2 mm.

1.4.9. Kruszywo drobne— kruszywo z ziaren o wymiarze: £2 mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063
mm

1.4.10. Pyt kruszywo z ziaren przechagxch przez sito 0,063 mm.

1.4.11. Wypetniacz— kruszywo, ktérego wksza czs$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetiacz miegza
kruszywo, ktore sklada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz dodany —
wypetnhiacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowadhyzeelnie).

1.4.12. Wejciowy sktad mieszanki— jest to sklad mieszanki zawiegay: materialty sktadowe, krzyywuziarnienia i
procentovy zawartd¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfad} (zazwyczaj wynik walidaciji
laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.13. Wygciowy sklad mieszanki— jest to skiad mieszanki zawiegey: materiaty skladowe, svednione wyniki
uziarnienia oraz zawarlé lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laborater{zaizwyczaj wynik walidacji produkciji).

1.4.14. Spoina— pohczenia r@nych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy asfaltowej z
urzagdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi

1.4.15. Zhcza — pohczenie tego samego materialu wykonanego wbudowygmng r&znym czasie . Mog
wystepowat ztacza podiane i poprzeczne
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1.4.16. Padczenie medzywarstwowe— pohczenie warstw w celu uzyskania wspoétpracy pazy nimi oraz w celu
uzyskania odpowiedniej trwadoi konstrukcji nawierzchni

1.4.17. Producent— Wykonawca Robot posiaday lub dzietawigcy Wytwornie Mieszanek Asfaltowych i
produkupcy mieszank mineralno-asfaltowna Roboty albo Producent mieszanek mineralnotasfgth nie zwizany
z Wykonawg Rob6t a sprzedagy mieszank na Roboty.

Pozostate okigenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikagjzgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D-M 00.00.00 ‘$YWagania Ogolne" punkt 1.4. oraz Wymaganiami
Technicznymi WT-2 2014-¢&¢ | i WT-2 2016-czs¢ .

UWAGA - dyte w Specyfikacji zwroty - , mieszanka mineralsfadtowa”, ,mma”, ,mieszanka” oznaczaj

mieszank mineralno-asfaltow i s¢ tozsame.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogojre™.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D.00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Do mieszanki na warstwwiagzacg i wyrbwnawca w zaleznosci od kategorii ruchu nahy stosowa asfalt
drogowy lub asfalt modyfikowany skalsyfikowane woym:
- PN-EN 12591 asfalt drogowy,
- PN-EN 14023 asfalty modyfikowane
- PN-EN 13924-2 asfalty wielorodzajowe.

Tablica 1. Zalecane MMA i lepiszcza asfaltowe

Materiat Kategoria ruchu
KR1=2 KR3+4 KR5-7
Mieszanki mineralno- AC 11 W AC16-W AC 16 W-AC22W. AC16-W-AC22W.
asfaltowe
AC-WMS-16-AC-WMS AC-WMS-16.
22
ACWMS-22-
Lepiszcza asfaltowe —506/70 35/50"-50/70"20/30"- 35/50°-20/30"
PMB-10/4065”- PMB-10/4065”
MG-50/054/64 PMB-25/5560- PMB-25/5560"
MG-20/3064/74- PMB-25/5580"
MG-35/5057/69 MG20/3064/74"
MG-50/7654/64 MG-35/5657/69
¥do betonu asfaltowego
") do betonu asfaltowego o wysokim module sztysehdC WMS
do betonu asfaltowego do warstwy podbudowy luizyde]

Asfalty musa spetnig@ wymagania zawarte w powszych normach.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wijzgcej z betonu asfaltowego najestosowd kruszywo i wypetniacz wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010, zgodnie z tabji@.

Tablica 2. Wymagane wiaiwasci kruszywa grubego, drobnego, qy@lym uziarnieniu i wypetniacza do warstwy
Wigzgcej
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Lp. | Rodzaj kruszywa Dokument odniesienia Wymagsmeiwasci
kruszywa wg
1 Kruszywo grube Tabela 8
2 Kruszywo nietamane drobne lub agyglym Tabela 9
uziarnieniu do D< 8 mm
3 Kruszywo tamane drobne Ilub oggiym WT-1:2014 Tabela 10
uziarnieniu
doD<8 mm
4 Wypetniacz Tabela 11
UWAGA:

Mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famamegiiwa jest do stosowania do mieszanek mineralnych na
drogach kategorii ruchu KR1-4 dla pozostatych katéguchu nie dopuszczagstosowania kruszywa nielamanego
drobnego lub o giglym uziarnieniu do X 8 mm.

Jegeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamasiego i famanego, to najeprzypé proporci kruszywa
tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyvs# w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Granulat asfaltowy

Do mieszanki mineralno-asfaltowej émby¢ stosowany dodatek granulatu asfaltowego ¥cile do 15%

Nalezy udokumentowé pochodzenie oraz przedstéviadania granulatu asfaltowego. Granulat musiskfadowany

w jednoznacznie opisanym miejscu zamwoscia dostpu Nadzoru do materiatu.

Granulat asfaltowy naty stosowa zgodnie z zapisami Wymagd echnicznych WT-2 2014 — e 1.

UWAGA! Stosowanie granulatu asfaltowego nie powipowodowa zmiennéci parametrow mieszanki mineralno-
asfaltowej i warstwy nawierzchni. Ocena ryzyka wjplystosowania granulatu asfaltowego na Sglawasci fizyko-
chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inneefyatlo Producenta mieszanki mineralno-asfaltowe]. degent
mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformév@dbiore o ryzykach zwizanych ze stosowaniem granulatu
asfaltowego jeeli takie wystpujg.

2.5. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizagje lub/i modyfikujce:

- srodki adhezyjne poprawigie adhez kruszywa i asfaltu. Rodzdjodka i jego ilé¢ powinna by dostosowana do
konkretnego kruszywa i lepiszcza. O¢qrzyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-
11, metoda A po 6h obracania butelki, stesijruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczefsriepiszcza do kruszywa
powinna wynosi nie mniej nk 80%, przy jednoczesnym spetnieniu odpdonogotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 pegjlanTablicy 4.

- srodki obnizajace temperatwr produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowawigkonawca jest zobowzany
opracowé PZJ i przedtay¢ go do zatwierdzenia.(nie nalestosowd w przypadku stosowania granulatu asfaltowego
w mieszankach)

Mozliwos¢ zastosowania dodatku powinna zdéstkreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaj
wiasciwoséci dodatkdéw powinny b§ deklarowane. Skuteczéo zastosowanych dodatkdw i modyfikatoréw powinna
by¢ udokumentowana zgodnie z PN-EN 13108-1 pkt 4.5.

Do mieszanek m@ by stosowany dodatek asfaltu naturalnego spekyajvymagania podane w PN-EN 13108-4
zalcznik B.

UWAGA! Stosowanie t@ego rodzaju dodatkéw i/lub granulatu asfaltowege powinno pogarszawlasciwasci
sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej i gotowégszanki mineralno-asfaltowej (np. przesztyweiara skutek
stosowania asfaltu naturalnego).

Ocena ryzyka wplywu stosowania dodatkéw i/lub gtatwasfaltowego na wdaiwosci fizyko-chemiczne mieszanki
mineralno-asfaltowej i inne nalg do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej.dBcent mieszanki mineralno-
asfaltowej powinien poinformowaOdbiore o ryzykach zwizanych ze stosowaniem dodatku/owzeje takie

wystzpuja

2.6. Pozostale materiaty do wykonania warstwy asfawej

2.5.1 Materialy do uszczelniania spoin i atzy
Materiaty stosowane do wykonania spoindczly powinny zapewditrwate i szczelne petzenie/wypetnienie spoiny
lub zlgcza.
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Nalezy uzywa¢ materiaty spetniace wymagania okéone w Wymaganiach Technicznych WT-2 2016 ¢sédl, w
punkcie 7.6, w zalamosci od kategorii ruchu.

Materialy te powinny posiadaaktualne dokumenty upowmiajgce wprowadzenie do obrotu lub udgstienie na
rynku krajowym zgodnie z Ustayo wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883).

2.5.2 Materialy do uszczelnienia krawdzi
Do uszczelnienia kragdzi nawierzchni oraz elementéw ogranigzgrh nawierzchgi nalezy uzywat asfaltu na gaico
spetniajcego wymagania PN-EN 12591 lub asfaltu modyfikovganeg PN-EN 14023.

2.5.3. Materialy do przygotowania podida pod warstwe scieralna

W celu pofczenia podiga z warstw Scieralmy nalezy uzywat materiatdw zgodnie z D-04.03.01 ,Oczyszczenie i
skropienie warstw nawierzchni”

3. SPRZAET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Og6lne wymagania dotygee spreztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3
3.2. Sprat do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Producent przyspujacy do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej poieh wykaza si¢ mozliwoscia korzystania z
wytwérni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwdnmnieszaniu cyklicznym lub ggtym z wagowym dozowaniem
wszystkich sktadnikdw i automatycznym sterowaniem ptodukcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Stemow
dozowaniem wszystkich sktadnikow powinnatletektroniczne.

Wytwérnia oraz kada wytwornia z zespotu wytwaérni powinna:

- by¢ wyposaona w urzdzenia do automatycznego dozowania dodatkéw, granudsfaltowego w przypadku
mozliwosci stosowania (dotyczy mieszanek na waeghwdbudowy i wazacg).

- zapewnt wysuszenie i wymieszanie wszystkich skladnikbwzorachowanie temperatury skladnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje dozowasktadnikdw powinny wyno&i jedna dziatka elementarna wagi,
lecz nie wécej niz +2% w stosunku do masy sktadnika,

- posiadé mozliwosé rejestracji danych produkcyjnych dlazkiego zarobu, ich odtworzenia i drukowania w cyklu
dziennym. Dane te Producent mieszankigdanie Inspektora Nadzoru powinien ucpstc.

Wydajnas¢ produkcyjna wytworni mieszanek asfaltowych lubprés wytwdrni musi by skorelowana z wydajdoia
zespotu wbudowicego mieszarkmineralno-asfaltowtzn. dostawa mieszanki musidgiagta i bez przestojow.

3.2.1 Nadzér nad wytwérni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytwérni

Kazda wytwornia powinna hiyobjeta nadzorem firmy upowaionej do prowadzenia procesow certyfikacji tzrkigp
ktora jest oceniana i monitorowana przez lokajednostk (np.PCA) oraz posiada notyfikgcdo CPR komisji
europejskiej i pastw cztonkowskich do wykonywania zadsstrony trzeciej. Powinien na niej funkcjonawa
certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkogodny z PN-EN 13108-21.

3.3. Sprat do wykonania warstwy nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykaze mozliwoscig korzystania z
nastpujgcego spretu:

- rozktadarki lub zespotu rozkladarek o wyddjcioskorelowanej z wydajrioia wytworni mieszanek asfaltowych,
kazda z rozktadarek powinna posigdaastpujace wyposaenie: automatyczne sterowanie pozwalajna utéenie
warstwy zgodnie z zalong niweley oraz grubécia, elementy wibrujce do zagszczenia wspnego wraz z regulagj
czestotliwosci i amplitudy drgd, urzzdzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozkkadstot) . Rozktadarka
lub zespdt rozktadarek ma zapewnmazliwo$¢ ukladania warstwy na catej szerékb w jednej operacji
technologiczne;.

- walcow lekkich,srednich i cézkich stalowych gltadkich wibracyjnych lub wibracypegylacyjnych. Co najmniegj
jeden walec stalowy w kdym zespole roboczym powiniendwyposaony w n& do odcinania i dociskania kradzi
cieptej mieszanki,

- walcéw ogumionych,

- skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowidodai emulsiji,

- szczotek mechanicznych lub/i innych adzea czyszczcych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem bremeym lub termoséow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu
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Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrejdkt 4.

4.2, Transport materiatow

4.2.1. Transport sktadnikéw mieszanki mineralno-asdltowej

Transport sktadnikbw do mieszanki mineralno-asfadopowinien by zgodny z zasadami transportu ckoeymi w
Ustawie z dnia 6 wrZaia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji doigeg drogowego przewozu towarow i
tadunkow niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.

Transport skladnikéw nie powinien powodawpogorszenia ich jakoi w jakikolwiek sposéb przez jakiekolwiek
czynniki.

4.2.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery przewozt samochodami samowytadowczymi z przykryciem w ezasi
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.uwkari czas transportu mieszanek mineralno-asfattdw od
produkcji do wbudowania, powinny zapewnitrzymanie temperatury w wymaganym przedzialerykidmazliwi
prawidtowe wbudowanie mieszanki mineralno-asfaljowesiggniecie parametrow warstwy zgodnych z Tapé&b
punkt 8.3 Wymaga Technicznych WT-2 2016 — ¥ |l.

Zaleca sj stosowanie samochodéw termoséw z podwojn§gidnami skrzyni wyposanej w system ogrzewczy oraz
skrzyh fadunkowych z wyolkgglonym dnem. Powierzchnie skrzyadunkowych aywanych do transportu mieszanki
powinny by czyste, a do zwiknia tych powierzchni mima wywa¢ tylko srodki antyadhezyjne nie wplywgje
szkodliwie na mieszargk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D.0000Mymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do Rob6t w terminie zgodnym ze Specyfikdajyl 00.00.00 pkt.2.1.2 Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji sktad mieszamkheralno-asfaltowej (recepta) wraz z Badaniem Typu
mieszanki i probki materiatbw pobrane w obe@idnspektora Nadzoru w celu weryfikacji tawosci mieszanki
mineralno-asfaltowej

Inspektor Nadzoru mie odsipi¢c od weryfikacji recepty po uzgodnieniu z Zamawigim lub w przypadku
wczesniejszego stosowania mieszanki na kontraktach Zaajgego.

Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenfodstawie normy PN-EN 13108-20 i norm pgzeinych w celu
oznaczenia wikgiwosci mieszanki.

W przypadku zmiany sktadnika mieszanki lub zmiangseiwosci sktadnika, okrdonych w normie PN-EN 13108-20
pkt.4.2, naley wykona ponownie Badania Typu mieszanki zgodnie z zapisaminy PN-EN 13108-20.

Walidacg mieszanki mineralno-asfaltowej najewykonywa® zgodnie z norspPN-EN 13108-20.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- optymalnym doborze sktadnikdw mieszanki minerahstaltowej wg pkt 2 Materialy okékeniu jej wiaciwosci i
poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi (wymaganiami)

Zawartag¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinost& zaprojektowana zgodnie z zapisami rozdziatu 8
WT-2:2014-czs¢ I

Zawartg¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej malelobierdg do mieszanki mineralnej (tzw. optymaln
zawartd¢ asfaltu By ze wzgbdu na spetnienie wymaganmasciwosci fizycznych/mechanicznych wg Tablicy 3 oraz
charakter pracy mieszanki)

Bopt=B=Bmin * a

B=S+B5

S+B=Bmn*a

S> (Bmin * @) - By

W przypadku kiedy B w zaprojektowanej mieszance emdmo-asfaltowej rowne jest.B * o, to warunkiem
zatwierdzenia recepty jest przezbmie bada wtasciwosci fizycznych/mechanicznych mieszanki mineralncatisfvej
wyznaczonych dla S - 0,3 i spetrjaych wymagania z Tablicy 3.

np. dla AC 22 W - By, > 4,4 (dlaa =1 i B, = 0,2) to naley wykona dodatkowe badanie dla zawatbasfaltu
rozpuszczalnego 3,9.

Podane oznaczenia i symbole zgodne z WT-2:2014.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié sic w polu uziarnienia wyznaczonego przez punkty
graniczne. Radne punktéw granicznych uziarnienia mieszanek ralngch oraz minimalne zawagtasfaltu B, (dla
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wzorcowej @stasci mieszanki mineralnej) podano w Tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane uziarnienie i zawdttdepiszcza do mieszanki na warstwigzgcg i wyréwnawcz z betonu
asfaltowego

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwas¢ AC1LW AC-16-W AC 16 W AC22°W
KR1=2 KR1=2 KR3+7 KR3-7
Wymiar sita #, | o do od do od do od do
[mm]
315 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 920 100 65 90
11,2 90 -1060 65 80 70 90 - -
8 60 -85 - - 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 80 30 80 4,0 10,0 40 16;0
oense | s B B

Tablica 4. Wymagane weiwasci betonu asfaltowego do warstwygdgcej i wyrownawczej

Lp. | Kategoria ruchu Dokument odniesienia Wymagalagaiwasci wg
1 KR &2 Tabela-12
2 KR 3+4 WT-2:2014 Tabela 13
3 KR 57 Tabela-14

5.3. Produkcja mieszanki mineralno — asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow# zgodnie z procesem technologicznym przewidzianjenddnego
rodzaju mieszanki w wytworniach opisanych w puni®z

Wszystkie skiadniki mieszanki: kruszywa, asfalt zomodatki powinny b§ dozowane, w procesie produkcji, w
ilosciach okrélonych w Badaniu Typu.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb pdni, z uktadem termostatowania, zapevyuian
utrzymanie statej temperatury z tolerantj5°C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiornilagazynowym nie
powinna przekracza

dla asfaltu drogowego 50/70 180

dla asfaltu drogowego 35/50 1@

dla asfaltu modyfikowanego PMB 25/55-60 190

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatnalodaniu wypetniacza uzyskata
wilasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wécej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadfo

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej powinna wynosodpowiednio:

dla asfaltu drogowego 50/70 140 + 180

dla asfaltu drogowego 35/50 150 + 180

dla asfaltu modyfikowanego PMB 25/55-60 155 +%®0

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeftbezpérednio po wytworzeniu w wytworni MMA.
Minimalna temperatura MMA oznacza temperatwrmomencie jej dostawy na miejsce wbudowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana z oznakéehieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz gpenaturze
nizszej od wymaganej powinnadpotraktowana jako wyréb niezgodny.

Remont nawierzchni na drodze wojewddzkiej nr 254. Wamastawek od ul. Kolejowej w stgdBtarzyna (od km 17+700 do km 18+327)



85
D.05.03.05a

5.4. Przygotowanie podi@a i pofaczenie mgdzywarstwowe

Przed utéeniem warstwy wgzacej iflub wyréwnawcze] oczyszczone podo wg Specyfikacji D-
04.03.01"0Oczyszczenie i skropienie warstw nawienZGhw zaleznosci z jakiego materiatu jest wykonane, ngle
skropit emulsp asfaltows, w celu zapewnienia odpowiedniego gurenia mgdzywarstwowego, w ileci i rodzaju
okreslonych w Tabeli 4 i Tabeli 5 Wymagdal echnicznych WT-2 2016 — & 1.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni luly jograniczajcych powinny by
zgodne z DokumentacjProjektowd. Z podiara powinien by zapewniony odplyw wody Wymagane minimalne
wartgsci wytrzymataci nascinanie dla pajczen pomiedzy warstwami asfaltowymi zostaly podane w Tabelp@énkt
7.3.5 Wymaga Technicznych WT-2 2016 — ¢¥ |I.

Nalezy stosowa warstwe ochronm wykonanego skropienia dla kategorii ruchu KR 4-§ punktu 7.3.4 Wymaga
Technicznych WT-2 2016 — e II.

Dla pozostatych drég kategorii ruchu KR1-3 w przgka zaistnienia zjawiska wynoszenia emulsji na &ota
samochodéw dowacych mieszanklub innych, naley podja¢ dziatania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia
Powierzchnie czotowe kraumikow, wlazéw, wpustow itp. uszlizer powinny by pokryte asfaltem na gsoo, a
nastpnie oklejone materialem uszczelaimym okrelonym w punkcie 2.5.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Mieszank mineralno-asfaltow nalely wbudowywa na odebrane przez Inspektora Nadzoru padiorzygotowane
zgodnie z zapisami w punkcie 5.4. w sprzyggch warunkach atmosferycznych tj. zgodnie z 5.5.5.2.

5.5.1 Nie dopuszcza siwbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczaspad6éw atmosferycznych i silnego
wiatru przekraczajacego 16 m/s.

5.5.2 Temperatura podiga pod rozktadamng warstwg oraz temperatura otoczenia w cigu doby nie mog by¢
nizsze od temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 Wmagai Technicznych WT-2 2016 — a&¢ |l.

Temperatura powietrza powinnadoyierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pegpieniem do robét oraz podczas
ich wykonywania w okresach rownomiernie rezdaych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatboczej.
Dopuszcza siukladanie mieszanki mineralno-asfaltowej wsziej temperaturze otoczenia miskazane temperatury
wg 5.5.2 pod warunkiem :

- zastosowania ogrzewania pazid obramowania i/lub

-zastosowania do mieszanki dodatkdw ébjacych temperatgr mieszania i wbudowania lub zastosowania lepiszczy
zawierajcych takiesrodki (mieszanki na ciepto)

W obu wymienionych przypadkach najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia i uzgodie z
Inspektorem Nadzoru w konsultacji z Zamawegim.

5.6. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy

Nalezy tak zorganizowa budove i produkci mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. ,dzienrmatki robocze” to
znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralnottsfa wbhudowywana bytaby wagju jednego dnia, byly nitiwie
jak najdhzsze.

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w ja&leviek ilosci (np. wychtodzenie mieszanki przy burtach
skrzyh tadunkowych) z temperatyrktéra nie zapewni prawidtowego wbudowania miekzanneralno-asfaltowej tzn.
uzyskania parametrow warstwy. Wszelkie wady w weisspowstate w wyniku wbudowania niezgodnej mie&zéw
zakresie temperatury, sktadwda usunéte na koszt Wykonawcy.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bwbudowywana zgodnie z DokumentacProjektows sprztem
wymienionym w pkt 3.3.

Elementy rozkladafe i dogszczajce rozkladarek powinny kBypodgrzane przed rozpagiem robot.

Grubd¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana podczas uktadania raz na 25 m, w aonigj trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

W przypadku stosowania dwéch rozktadarek ukladajh cay szeroké¢ warstwy nawierzchni (gacy szew roboczy)
odlegta¢ pomedzy rozktadarkami powinna Byzgodna z zapisami w WT-2 2016eé& Il pkt 7.6.3.1. W przypadku
stosowania metody rozkladania ,goe przy zimnym” naley stosowa zapisy zgodne z WT-2 2016 &2 |l pkt.
7.6.3.2.

Zageszczanie mieszanki nalerozpocaé od kravedzi nawierzchni i kontynuowaku srodkowi.
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Tablica 5. Wymagany wskak zagszczenia oraz zawagi®wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie

Lp. Typ i wymiar mieszanki, Wskanik Zawartai¢ wolnych
przeznaczenie zageszczenia przestrzeni w warstwie
(%] [%(viv)]
1 ACII W, KR1-KR? >08.0 2,070
2 AC 16 W KRI+KR2 =980 2:0-+70
3 AC 16 W, KR3+KR7 >98,0 3,0+8,0
4 AC 22 W KR3+KR7 =980 3:0-+8;0
5 ACWMS-16- W KR3+KR7 =980 0-+45
6 ACWMS-16- W KR3+KR7 =980 0-+45

5.7. Pohczenia technologiczne

5.7.1. Uwagi ogéine

Polczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne.

Ztacza podiunego nie ména umiejscawia w $ladach két. Nalgy unikat umiejscawiania ztza poditunego w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

5.7.2. Zhcza

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado osi drogi.

Dla zlgczy podhinych mana stosowatechnologs ,gorace przy gogcym”.

Wszystkie zimne zkza technologiczne oraz zalazenia dziennych dzialek roboczych powinny luksztattowane
skasnie, poprzez odgcie i dogszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za pognooza zamontowanego na walcu
stalowym. Odgjta mieszanka asfaltowa powinnathysuné¢ta z budowy.

Na wszelkie zjcza wykonywane metgdna zimno, krawdzie warstwy oraz zakezenia dziatek roboczych naie
nanie¢ warstwe materiatu wg 2.5.1. Pokrywaneeta powinny by czyste i suche.

Spos6b posmarowaniaazka oraz ilé¢ lepiszcza do prawidtowego pokrycia@a powinien spetnéawymagania WT-
2 2016 cesé Il pkt 7.6

Nie dopuszczasstosowania emulsji asfaltowych do smarowanjazy.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie, co najmniej o0 30 cm, a poprzeczne o
min. 3 m. Zhcza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pgnpiicmechanicznych w taki sposéb by wp#h mcliwosé
uszkodzenia warstwy dolnej poprzez jej peiei Wysok&' nacicia pilg powinna by mniejsza od grulsgi nacinanej
warstwy. Sposéb nacinania powinien zdsiatalony z leynierem i odbywésie w obecnéci Inzyniera. Za uszkodzagn
warstwe dolrg odpowiada Wykonawca.

W przypadku wysgpienia uszkodzenia warstwy poprzez peiei Wykonawca powinien przedstawprogram
naprawczy.

5.7.3 Spoiny
Miejsca podczenia nawierzchni z wdzeniami § ograniczajcymi — naley oklei¢c materiatami termoplastycznymi wg
2.5.1.

5.7.4 Krawedzie zewretrzne warstwy i inne krawedzie

Krawedzie warstwyscieralnej bez ogranichenalezy uksztattowa ze spadkiem nie wkszym n 2:1 i dogsci¢
urzadzeniem zagszczagcym zamontowanym na walcu. GoOrna keaw warstwy oraz obie kragdzie w strefie
przechyiki powinny by posmarowane gecym asfaltem w iléci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno dynaniesione
odpowiednio szybko tak, aby kradrie nie ulegly zabrudzeniu. Mij polazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany
przechyiki) powinna pozostanieuszczelniona. Dopuszczg $¢dnoczesne uszczelnianie ke@ai warstwy wizacej
wraz z krawdziami warstw niszych, jeeli warstwy byly uldone jedna po drugiej, a kradzie byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem.z8# uszczelniana jest tylko kradz warstwy scieralnej, to przylegafa powierzchng
odsadzki niszej warstwy bitumicznej nalg uszczelni na calej jej szerokoi. Do uszczelnienia kragtizi
zewretrznych naley stosowé asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt mddyfvany wg PN-EN 14023.
Uszczelnienie kragdzi zewretrznej naley wykona& gorgcym lepiszczem.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzehpizeznaczon do ruchu nalgy odpowiednio uksztattowakrawedz
naktadanej warstwytzacej ja z nizsz warstwy, aby ztagod@ wjazd z nkszej warstwy na wisz.

W tym celu naley:
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- usunyc (sfrezowa) Klin nizszej warstwy; na gbokas¢ od O do wartéci grubdci naktadanej warstwy oraz na diégd
co najmniej 125 krotniwi grubdci naktadanej warstwy,

- przygotowa podiaze i pohczenia zgodnie z punktami 5.4 (potHo pod warsty); 5.4 (pohczenia
migdzywarstwowe); 5.8. (pgtzenia technologiczne)

- utlozy¢ naktadan warstve o stalej grubgci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,Wymagaagoélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- wykona Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowej i gzt je do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

- przedstawi dokumenty wg Specyfikacji D-M 00.00.00 ,Wymagan@dlne” pkt 2

- ew. wykong wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboétredéne przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do atagp

6.3. Badania wykonawcy w ramach wlasnego nadzoru

6.3.1 Badania w czasie produkcji mieszanki mineralasfaltowej wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroi
Produkcji.

Badania wszystkich skladnikow mieszanek mineralsfaitowych naley wykonywa& zgodnie z planem i
czestotliwoscia Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz zapisami nornBN-EN 13108-21. Wykonawca powinien
udostpni¢ plan bada sktadnikéw oraz wyniki badiana wezwanie Inspektora Nadzoru.

Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli dikeji nalery przeprowadzé na prébkach pobranych z
wyprodukowanej mieszanki przed wystaniem jej nadwigdz czstotliwoscig uzalezniong od Produkcyjnego Poziomu
Zgodndci (PP2).

6.3.2. Badanie wiéciwosci asfaltu
Wykonawca powinien wykonywsbadania asfaltu zgodnie z ZKP. Zamawagj zaleca wykonanie co 300 ton badanie
penetracji i temperatury gknienia i wyniki bada zestawia z wynikami Dostawcy asfaltu.

6.3.3. Ocena zgodrizi wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Oceny zgodngci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowdgiadokonywa w oparciu o norg PN-EN
13108-21 Zajcznik A i D na prébkach pobranych regularnie i e@godnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-28
przed wystaniem jej na budewv taki sposob aby byly reprezentatywne dla cate@pkciji.

6.3.3.1 Produkcyjny poziom zgodnsxi

Produkcyjny poziom zgodroi nalezy wyznaczé metod) pojedynczego wyniku wg PN-EN 13108-21 gainik A pkt
A.3.2

Biezacy zapis PPZ, naky przechowywé w wytworni. PPZ nalgy okresla¢ w cyklach tygodniowych.

6.3.3.2 Castotliwos¢ badan
Czestotliwos¢ bada gotowego wyrobu powinna byrzeprowadzana zgodnie z PN-EN 13108-2h&atik A Tablica
A3 dla Kategorii Y.

6.3.3.3 Dodatkowe badania wkxiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Dodatkowe badania wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje wykona zgodnie z PN-EN 13108-21
Zalgcznik D wg Tablicy D.2 z emstotliwoscig zgodry z Tabligg D.1 w zalénosci od PPZ.

6.3.4. Kontrola procesu produkcyjnego i transportu
Proces produkcyjny mieszanki mineralno-asfaltowagdransportu naky kontrolowa zgodnie z zapisami zawartymi
w Tablicy 6.
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Tablica 6. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Lp. Wyszczegdlnienie bada Czestotliwos¢ bada Punkt Specyfikaciji
23 Temperatura sktadnikéw mieszanki L
4
3 ! mineralno-asfaltowej Dozor cigly 6.3.4.1
o ; i N
5 2 Temperatura mleszankl 'm|_neraln0 Kazdy zatadunek 6.3.42
> £ asfaltowej w wytworni
(2] - T T
C 2| 3 Sprawdzeme organoleptyczng mieszariki Kazdy zatadunek 6.3.4.3
o < mineralno-asfaltowej
= Ocena wizualna przydatém Przed pierwszymayciem oraz
c 4 . L 6.3.4.4
o samochodéw transportowych w przypadku wtpliwosci
c Ocena wizualna czysto samochodow Kazdy pojazd przed
] 5 X 6.3.4.5
v transportowych zatadunkiem

6.3.4.1 Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mieralno-asfaltowej
Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralsfaowej polega na odczytaniu temperatury odponiegb
termometru zamontowanego na wytwérni. Temperatanmma by zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.4.2 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asftowej w wytworni przy zatadunku

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na odczytaniu wskazania odpowiedniego terrtrome
zamontowanego na wytworni. Doktaddopomiaru + 2 C. Temperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w punkcie 5.3.

6.3.4.3 Sprawdzenie ogranoleptyczne mieszanki mireno-asfaltowej na wytworni

Sprawdzenie organoleptyczne mieszanki mineralnaltasfej polega na ocenie wizualnej jej waydll w czasie
produkcji i zatadunku oraz poréwnaniu z normalnynyglydem z uwzgldnieniem uziarnienia, jednorodéod
mieszanki, prawidtow&zi pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnegdmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.3.4.4 Ocena wizualna przydatnéci samochoddw transportowch

Sprawdzeniu podlega przydasdosamochoddw transportowych do przewozu mieszankieralno-asfaltowej pod
katem izolacyjndci i zabezpieczenia mieszanki przed wptywami atmgsiznymi. Oceq nalezy wykonywa przed
pierwszym ayciem danego samochodu oraz w trakcie jegaia.

6.3.4.5 Ocena wizualna czysfoi samochodéw transportowych

Sprawdzeniu podlega czystoskrzyni tadunkowej samochodu transportowego pgerk obecnéci zanieczyszcze t.
bryt gruntu, resztek starej mieszanki mineraln@kigivej, spryskania powierzchni skrzyni niedozwglom srodkami
majgcymi utatwia roztadunek mieszanki. Ocenie podlegadapojazd przed zatadunkiem.

6.4. Pozostale badania Wykonawcy

Pozostate badania svykonywane celem sprawdzenia gotowej warstwy (vawahe warstwy asfaltowe, pokenia
itp.) i jakasci materiatdw budowlanych (materiatow do uszczeinigohczen itp.). W razie stwierdzenia uchyliev
stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuig.

Wyniki badaa Wykonawcy naley przekazywa Inspektorowi Nadzoru

6.4.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw Wykonawcy przeprowadzanych w ramachsmésgyo nadzoru podano w
Tablicy 7.

Tablica 7. Czstotliwos¢, zakres badai pomiaréw oraz dopuszczalne tolerancje wykonawagstwy whzacej

Minimalna czstotliwos¢ bada

Lp. Badana cecha ; o Tolerancje/Wymagania
i pomiaréw
Co najmniej 3 razy dziennie, W
1 Temperatura powietrza tym jeden raz przed -

przystpieniem do robot
Temperatura mieszanki mineralno- | Kazdy roztadunek mieszanki 7

2 asfaltowej podczas wykonywania samochodu transportowego dp wg p. 5.3.
nawierzchni zasobnika rozkladarki
. . Kazdy roztadunek mieszanki 7
Ocena wizualna dostarczonej . .
3 samochodu transportowego dp Wizualnie

mieszanki mineralno-asfaltowej . A
4 zasobnika rozktadarki
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4 Grubaié wykonywanej warstwy Nie rzadziej nt co 25 mw osi i| zgodnie z WT-2 og¢ Il

na brzegach warstwy pkt. 8.2
Czestotliwos¢ zgodna z
5 Szerokd¢ warstwy przekrojami poprzecznymi z -0,+10cm
dokumentacji projektowej
. Czstotliwasé zgodnaz |, 5 5 o4 516 e mniej pi
6 Spadki poprzeczne warstwy przekrojami poprzecznymi z :
AL . projektowe.
dokumentacji projektow®
7 ROwNGi¢ poprzeczna warstwy Czestotliwosc i Sprat do _
badania zgodny z wg rozporadzenia
) B _ Rozporadzenim Ministra, Ministra, Dz.U. poz. 124
8 Rownas¢ podizna warstwy Dz.U. poz. 124 z 2016 z 2016
Pomiar rzdnych niwelacji
9 Rzedne wysokéciowe warstwy’ podhune; i poprzecznej oraz +1lcm

usytuowania osi wedtug

dokumentacji budowy
Wspétrzdne osi ze skokiem
10 Uksztattowanie osi w planie® wedtug dokumentacji +5cm
projektowej

Ocena wizualna jednorodée
powierzchni warstwy
Ocena wizualna jakei wykonania zczy Wizualnie

. . U Ocena cigta wszystkich
12 podtwznych i poprzecznych, kradzi i dtugoici czzigczy i kryaw; dzi
obramowania warstwy

11 Ocena cigla

Jedna prébka na 500 m.b.
jednorazowo wbudowywanej ~ 098
szerokdci lub z dziennej dziafki -
roboczej
Jedna probka na 500 m.b.
Zawarta¢ wolnych przestrzeni w jednorazowo wbudowywanej
warstwie) szerokdci lub z dziennej dziafki
roboczej
Jedna probka na 500 m.b.
jednorazowo wbudowywanej
szerokdci lub z dziennej dziafki
roboczej

13 Wskaznik zagrszczenia warstw/

14 wg. Tablicy 5

15 Pokczenie midzywarstwow?d wg SST D-04.03.01

Y Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalearchiwizow@ w formie numerycznej zaakceptowanej przez Insgekto
Nadzoru.

2 Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksmtati@ osi w planie naly wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

ICzestotliwas¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkachjemdec zmianie na wniosek:ymiera i Zamawiajcego.

6.4.2. Temperatura powietrza
Temperatura powietrza powinnadayierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pgpieniem do rob6t oraz podczas
ich realizacji w okresach rownomiernie rozbmych w planowanym okresie realizacji dziennej #zismbocze;j.

6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej pdczas wykonywania nawierzchni

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoweflqzas wykonywania nawierzchni polega na kilkakyotn
zanurzeniu termometru w mieszance znajckjj st w zasobniku rozktadarki i odczytaniu temperatufpleca s
stosowanie miernikéw na podczerwido bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacakaiviagcych pomiar

i zwiekszapcych bezpiecaestwo pracownikdw. Dodatkowo, nale sprawdzéa temperatuy mieszanki za stotem
rozktadarki w przypadku di#szego postoju spowodowanego przemwdostawie mieszanki mineralno-asfaltowej

z wytworni. Jeeli temperatura za stolem po zaékeeniu postoju ¢dzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego
zag;szczenia, to naky wykona zakaiczenie dzialki roboczej i rozpogzproces uktadania jak dla nowe;.

6.4.4 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki

Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roziadumo zasobnika rozkladarki oraz
poréwnaniu z normalnym wygilem z uwzgldnieniem uziarnienia, jednoroditd mieszanki, prawidtowizi pokrycia
ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiasuniadoboru lepiszcza.

Remont nawierzchni na drodze wojewddzkiej nr 254 Wamastawek od ul. Kolejowej w stgdBtarzyna (od km 17+700 do km 18+327)



90
D.05.03.05a

6.4.6 Gruba¢ wykonanej warstwy

Gruba¢ warstwy naley sprawdza metod, geodezyjnej inwentaryzacji ¢gdnych nawierzchni w przekrojach
poprzecznych rozmieszczonych nie rzadzief, ¢ 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych -esv i przy
brzegach warstw. Grubé warstwy po wykonaniu nie nie r&ni¢ sie od projektowanej o warfoi podane w WT-2
2016 czs¢ |l pkt 8.2.

6.4.7 Szeroké¢ warstwy
Szeroké¢ powinna by zgodna z dokumentacjprojektows, z toleranci -0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej
ukosnej krawedzi szeroké¢ nalezy mierzyé w srodku linii skosu.

6.4.8 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wykonane z toleratd),5 % powinny b§ zgodne z dokumentagcprojektowy

6.4.9. Réwnd¢ poprzeczna i podiina warstwy

Pomiar réwnéci podtwnej i poprzecznej warstwy wiacej i wyréwnawczej dla drég wszystkich klas teclnigch
objetych zakresem rob6t nadg wykona zgodnie z Rozpogzizenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiajria
2 marca 1999 r. z gaiejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).

Wartasci dopuszczalne odchyledéwnasci podiuznej i poprzecznej przy odbiorze warstwy podano wy&aniku nr 6
(Dz. U.2016.124.).

6.4.10 Rzdne wysokdciowe
Rz¢dne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z DokumentagcProjektows, z toleranci = 1 cm.

6.4.11 Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z DokumentgBjrojektovs, z tolerangj + 5 cm.

6.4.12. Ocena wizualna jednorodniei powierzchni warstwy
Warstwa wizgca i wyrOwnawcza powinny miejednoliy tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczceych sk i spekanych.

6.4.13. Ocena wizualna jakéci wykonania zlaczy podtuznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania warstwy
Ztacza, spoiny, krandzie powinny by wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkdée 5.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.14. Wskanik zageszczenia wykonanej warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy natg oznaczy zgodnie z normp PN-EN 13108-20, zatznik C.4. Wskanik
zagszczenia warstwy ma spelbiavymagania zawarte w punkcie 5.7 wz#laj prébce pobranej z zgggczonej
warstwy.

6.4.15. Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zawart@¢ wolnych przestrzeni w warstwie najeoznaczy zgodnie z norm PN-EN 12697-8. Zawarfé wolnych
przestrzeni w warstwie nie me wykraczéa poza przedziat podany w punkcie 5.7 wzd@j probce pobranej z
zag;szczonej warstwy.

6.4.16 Podczenie mgdzywarstwowe

Badanie pajczenia m¢dzywarstwowego naky wykona zgodnie z ,Instrukej laboratoryjnego badania szczegeio
migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnéravymagania techniczne sczepgoid Politechniki
Gdaiskiej (wersja z dnia 31.08.2014). Be#enie mgdzywarstwowe powinno spehdiawymagania SST D-
04.03.01"0czyszczenie i skropienie warstw nawien?ch

6.5. Badania kontrolne

Na zgdanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materialdzewidzianych do budowy warstwy warstwy asfaltowej
nalezy przekaza probki o odpowiedniej wiellszi stosownie do zaplanowanych badagodnie z metodami
badawczymi. Strony kontraktu potwierdgajznanie prébek na nie, w protokole pobrania lub przekazania probek.
W ramach badakontrolnych prébki te poska do oceny zgodrigi z warunkami kontraktu.

Rodzaj i zakres badaontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wylamej warstwy jest nagiujacy:

- mieszanka mineralno-asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

- gestas¢, gestas¢ objetosciowa i zawarté¢ wolnych przestrzeni w mma.
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- wykonana warstwa:

- wskanik zag:szczenia,

- zawartd¢ wolnych przestrzeni,

- grubai¢,

- badanie palczenia mgdzywarstwowego,

- rownas¢ podiwzna warstwy

Inspektor Nadzoru ni® zmient czestotliwos¢ i zakres (rodzaj) badakontrolnych, jeeli zdecydujeze istnieje taka
konieczngé.

6.5.1. Uziarnienie i zawarté¢ asfaltu rozpuszczalnego

Uziarnienie i zawart@ asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralno-ansfef do warstwy asfaltowej oznaczone
zgodnie z PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2 powinnny bkreslone na prébce pobranej z danego odcinka budowy
zgodnie z PN-EN 12697-27 w jednoznacznie &lkreym miejscu (jezdnia, km, strona) przed jej ggagzeniem (w
uzasadnionych przypadkach #iwe jest oznaczenie uziarnienia i zawadioasfaltu rozpuszczalnego z rdzenia o
srednicy 200 mm).

Analiza uziarnienia i zawarfoi asfaltu rozpuszczalnego mieszanki mineralnokasfej, do warstwy asfaltowej, na
zgodnd¢ z wartdgciami projektowanymi musi odbywagodnie z zasadami DP-T 14 pkt. 2.1.

Badanie uziarnienia i zawakm asfaltu rozpuszczalnego najewykonywa na kade rozpocgte 500 mb lub z
dziennej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywaszerokdci.

6.5.2 Gestosé, gestosé objetosciowa i zawartasé wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltosy

Gestas¢ mma powinna by okreslona zgodnie z PN-EN 12697-5¢590s¢ objetosciowa mma powinna ldyoznaczona
zgodnie z PN-EN 12697-5, zawastavolnych przestrzeni w mma powinnadhyznaczona zgodnie z PN-EN 12697-8.
W/w oznaczenia powinny Bywykonane na prébce pobranej z danego odcinka bydgadnie z PN-EN 12697-27, w
jednoznacznie okéonym miejscu (jezdnia, km, strona), przed jejesagzeniem.

Zawart@¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfajonie mae wykraczé poza przedziat podany w
punkcie 5.2, Tablica 4.

Badanie gstasci, gestasci objetosciowej i zawartéci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asvedi naley
wykonywa na kade rozpocgte 500mb lub z dziennej dziatki roboczej z jednokea wbudowywanej szerokoi.

6.5.3 Wskanik zageszczenia warstwy

Wskanik zagszczenia warstwy natg oznaczy zgodnie z normp PN-EN 13108-20, zatznik C.4. Wskanik
zag;szczenia warstwy ma spelbiwymagania zawarte w Tablicy punkt 5.7, wi#tej probce pobranej z zggrczonej
warstwy.

Zamawiajicy zastrzega sobie prawo oznaczania ¥uska zagszczenia w sposob nagtijacy:

Wz = (pbw / pbl )*100%

gdzie:

pbw - gestas¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probce rdzeniowej pajrev miejscu pobrania dmej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ],

pbl - gestas¢ objetosciowa, oznaczona na prébkach gsggzonych laboratoryjnie z mieszanki pobranej zedan
odcinka budowy zgodnie z PN-EN 12697-27 w jednoznicokrélonym miejscu (jezdnia, km, strona) [kg/m3 ].
Badanie wskanika zagszczenia warstwy natg wykonywa na kade rozpocgte 1000mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbudowywanej szetgko

W przypadku niespetnienia wymagaskanika zagszczenia warstwyglzie miata zastosowanie Instrukcja DPT 14.

6.5.4 Zawartc¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie najeoznaczy zgodnie z norm PN-EN 12697-8. Zawargé wolnych
przestrzeni w warstwie nie @ wykraczéa poza przedziat podany w Tablicy 8, wzKej probce pobranej z
zag:szczonej warstwy.

Zamawiajcy zastrzega sobie prawo 0znaczania zave@in@olnych przestrzeni w warstwie w sposéb gpsjacy:

Vm = ( (pw - pbw) / pw )*100%

gdzie:

pW - gestas¢ warstwy,

W przypadku, gdy skiad oznaczony z mieszanki pagjrandanego odcinka budowy zgodnie z PN-EN 126927
jednoznacznie okénym miejscu (jezdnia, km, strona) zawierawitolerancjach z Tablicy 7, teestas¢ mieszanki do
oznaczenia zawardoi wolnych przestrzeni w warstwie zostanie oznaezoiej mieszanki.

lub

gdy, skiad oznaczony z mieszanki pobranej z dameginka budowy zgodnie z PN-EN 12697-27 w jednoznigc
okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) nie zawiera wi tolerancjach z Tablicy 7, toestas¢ mieszanki do
oznaczenia zawaroi wolnych przestrzeni w warstwie zostanie oznaezdondatkowo na mieszance pozyskanej z
rozdrobnienia uprzednio pobranego z warstwy rdzdgiadnicy 150mm) w jednoznacznie o#anym miejscu
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(jezdnia, km, strona) zgodnym z miejscem pobofndj mieszanki do oznaczeniastpsci objetosciowej pbl [kg/m3 ].
Gestas¢ ta kpdzie wigzaca w oznaczeniu wolnej przestrzeni w warstwie.

pbw - gestas¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probce rdzeniowej pajrev miejscu pobrania dmej mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m3 ].

Badanie zawart@i wolnych przestrzeni w warstwie najewykonywa na kade rozpocgte 1000mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szefoko

Tablica 8. Dopuszczalne odchyiki sktadu przy wyzaaiti wolnej przestrzeni w warstwie

e o,
1 D 5
5 D/2 lub sito charakterystyczne dla +4

kruszywa grubego
3 2mm +3
4 Sito charakterystyczne dla kruszywa +2

drobnego

5 0,063 +1,5
6 Zawarta¢ asfaltu rozpuszczalnego 0,3

6.5.5 Gruba¢ warstwy

Grubdai¢ warstwy naley okresli¢ zgodnie z PN-EN 12697-36.

Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z wymaganiami WT-2 2016¢6& |1 pkt 8.2

Badanie grubgci warstwy metogd niszczcg nalezy wykonywa na kade rozpoczte 500mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbhudowywane] szekgkonatomiast metagnieniszcaca w sposob cigty.

W przypadku przekroczenia grulod warstwy poza dopuszczalne tolerangidzie miata zastosowanie Instrukcja DPT
14.

6.5.6. Podczenie medzywarstwowe

Badanie pajczenia m¢dzywarstwowego naky wykona zgodnie z ,Instruke laboratoryjnego badania szczegeio
migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnéravymagania techniczne sczepgoid Politechniki
Gdaiskiej (wersja z dnia 31.08.2014). Batenie m¢dzywarstwowe powinno spehldiawymagania SST D-
04.03.01"0Oczyszczenie i skropienie warstw nawien?ch

6.5.7 Réwnd¢é podtuzna warstwy

Pomiar réwnéci podiwnej warstwy asfaltowej dla drég wszystkich klasht@cznych ohbjtych zakresem kontraktu
nalezy wykona zgodnie z Rozposzlzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedmia 2 marca 1999 r. z
pézniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124).

Wartasci dopuszczalne odchyleréwnaici podhwnej przy odbiorze warstwy podano w Zatniku nr 6 (Dz.
U.2016.124.).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfika€)D®0.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwygisicej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego
(AC) o grubdci i parametrach zgodnych z Dokumeniajojektova.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikadjiol0.00 ,Wymagania ogélne” punkt 8.

8.2 Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspekiadzoru, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktutg daniki pozytywne.
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W przypadku przekroczenia dopuszczalnych odchylekakresie: sktadu mieszanki mineralno-asfaltowejibgsci
warstwy, wskanika zagszczenia warstwy daozie miala zastosowanie Instrukcja DP-T 14 a wyodpenie
Wykonawcy zostanie zredukowane o réwnowarigaliczonych poticen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatdei podano w Specyfikacji D.00.00.00. ,Wymagania logd
punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fijmetra kwadratowego] warstwy z betonu asfaltowg®@) obejmuje:
-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
-oznakowanie robat,
-zakup i dostarczenie materiatéw,
-opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z Badanibypu i ST,
-wykonanie préby technologicznej,
-wyprodukowanie mieszanki i transport jej na miejsgbudowania lub zakup mieszanki i transport jejnmiajsce
wbudowania,
-wykonanie ziczy podhinych i poprzecznych, spoin
-rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego do wymagapgcmetrow warstwy,
-obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
-przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
-odwiezienie sprgu.
-utrzymanie w czasie robot

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsa SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktér@ potrzebne do wykonania robét podstawowych, alenmzekazywane Zamawigijemu
i s3 usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzyse, ktore s niezkedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneod6t tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Specyfikacje
1. Specyfikacja Ogélna D-M.00.00.00. ,Wymaganialogb

10.2. Normy

1. PN-EN 932-1 Badania podstawowych $glavosci kruszyw. Metody pobierania probek

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $eiaosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonegmsu
petrograficznego

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw. Czs¢ 1. Oznaczanie skladu ziarnowego. Metoda
przesiewania

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw. Czé¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoc
wskaznika ptaskdci

5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych dstavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawsetoziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenkatamania kruszyw grubych

6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych dmtavosci kruszyw. Cgs¢ 6: Ocena wigciwosci powierzchni. Wskanik
przeptywu kruszyw

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznychdmtaosci kruszyw. Cgs¢ 9: Ocena zawarfoi drobnych czstek. Badanie
bickitem metylenowym

8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych seaosci kruszyw. Czsé¢ 10: Ocena zawarfoi drobnych czstek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumiemawietrza)

9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznydsciwosci kruszyw. Cesé¢ 2: Metody oznaczania odporud
na rozdrabnianie

10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw. Oznaczanieggtdsci nasypowej i
jamistaci

11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw. Czé¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza

12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznyadciwosci kruszyw. Cgé¢ 5: Oznaczanie zawadt wody
przez suszenie w suszarce z wentylacj

13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznya&sciwosci kruszyw. Cegs¢ 6: Oznaczanie gptaici ziarn i
nasikliwosci
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14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznymelasciwosci kruszyw. Cgzé¢ 7: Oznaczanie ¢ptcsci
wypetniacza. Metoda piknometryczna

15. PN-EN 1367-1 Badania viétswosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoud

16. PN-EN 1367-3 Badania viétawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mg@atowania

17. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozzate penetracji igt

18. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozaanie temperatury rgknienia. Metoda Piécien i Kula

19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych sstavosci kruszyw. Czs¢ 1: Analiza chemiczna

20. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgalenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda

21. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wyraa@ dla asfaltow drogowych

22. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzaie rozpuszczaldo

23. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzsaie temperatury tamlivioi metod, Fraassa

24. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzaie lepkéci kinematycznej

25. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzaie lepkéci dynamicznej metagdprézniowej kapilary

26. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Temolbgia

27. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowen@zanie odporr§ci na starzenie pod wpltywem ciepta i powietrza.
Czs¢ 1. Metoda RTFOT

28. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowetddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar. Cz$¢
1: Zawart@¢ lepiszcza rozpuszczalnego

29. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowetddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar. C25¢
2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

30. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowetddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar. C25¢
5: Oznaczanie gptoici

31. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowetddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar. C25¢
6: Oznaczanieggptasci objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

32. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowetddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar. Czs¢
8: Oznaczanie zawa#ti wolnej przestrzeni

33. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gpor.
Cze$¢ 10: Zagszczalnéé

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly badania mieszanek mineralno-asfaltowych macgo
Cze$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa peeizy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly badania mieszanek mineralno-asfaltowych macgo
Czgé¢ 12: Okrdlanie wraliwosci prébek asfaltowych na wed

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gpor.
Cz¢s¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gpor.
Cze$¢ 14: Zawarté¢ wody

38. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gpor.
Cze$¢ 18: Sptywnd¢ lepiszcza

39. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gpor.
Cze$¢ 22: Koleinowanie

40. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gyar.
Czes¢ 23: Oznaczanie wytrzymaio mieszanki mineralno-asfaltowej na raganie pérednie

41. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar.
Czgé¢ 27: Pobieranie probek

42. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar.
Czgé¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zaweirtepiszcza, zawaroi wody i uziarnienia

43. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowestdlla badania mieszanek mineralno-asfaltowych mgcgo
Cze$¢ 29: Oznaczanie wymiarow probki z mieszanki minesadsfaltowej

44. PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar.
Cze$¢ 30: Przygotowanie prébek zgggczonych przez ubijanie

45. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar.
Cz¢$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

46. PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltoweetddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar.
Cze$¢ 38: Podstawowe wyposanie i kalibracja

47. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygiowierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu

48. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe.égania. Cg¢ 1: Beton asfaltowy

49. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowgnviigania. Cg¢ 20: Badanie typu

50. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowgnvegania. Cgs¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji
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51. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelaigich stosowanych do mieszanek bitumicznyches€A: Badanie
metod, pierscienia delta i kuli

52. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetgigich stosowanych do mieszanek bitumicznyches€2: Liczba
bitumiczna

53. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzzanie nawrotu sprystego asfaltéw modyfikowanych

54. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzamie stabilnéci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzamie sity rozegjgania asfaltow modyfikowanych, metoda z
duktylometrem

56. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzeie energii odksztalcenia

57. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. £skasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zgsklasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

10.3. Wymagania techniczne (zalecane przez Generafjo Dyrektora Drég krajowych i Autostrad)

59. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek nalmer-asfaltowych i powierzchniowych utrwal@a drogach
krajowych.

60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzclastaltowe na drogach krajowych,

61. WT-2 2016 cg¢ Il. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wygaaia Techniczne

10.4. Inne dokumenty

62. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatlarogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,zpa30) z pén.zm
(Dz.U.2015.329)

63. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podattim i potsztywnych. Zakznik do zarzdzenia Nr 31 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 16.0B12 r.

64. Umowa europejska dotyra miedzynarodowego przewozu drogowego towaréw niebezpieh (ADR) (Dz. U.
05. 178. 1481 Z pin.zm.),

65. Instrukcja laboratoryjnego badania szczépnmiedzywarstwowej warstw asfaltowych wg Metody Leutnéra
wymagania techniczne sczepnibPolitechniki Gdéskiej (wersja z dnia 31.08.2014)

66. Instrukcja DP-T 14 Ocena jakbd na drogach krajowych €% | — Roboty Drogowe. Zatznik do zargdzenia Nr
10 Generalnego Dyrektora DKIA z dnia 30 marca 2017
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