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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem wyrdwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami
mineralno-asfaltowymi w ramach remontu nawierzchni drogi wojewddzkiej nr 307 Poznan — Bukowiec

w m. Porazyn Dworzec.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot okreslonych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem

wyrdéwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w celu

wyrdwnania jej nieréwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” oraz w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00

»,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2, Kruszywo
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych na goraco,

nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania okreslone w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu

asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 2.
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2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze nalezy stosowac¢ wypetniacz wapienny
spetniajagcy wymagania podane w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca

i wyrownawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetnia¢ wymagania okreslone w ST D-05.03.05b , Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

Warstwa wigzgca i wyrownawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 2.

2.5. Sktadowanie materiatow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i lepiszcz powinny byé zgodne z wymaganiami okreslonymi
w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca i wyrownawcza wg WT-1 i WT-2

22014 r.” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet do wykonania warstw wyrdwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony
w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyrownawcza wg WT-1 i WT-2

22014 r.” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinien spetnia¢ wymagania okreslone w ST D-05.03.05b
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca i wyrownawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 4.
4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetniaé wymagania okreslone w ST D-05.03.05b

,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 2.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sg okreslone w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikdéw i ich mieszania sg okreslone w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 5.

5.4. Zardb prébny

Zasady wykonania i badania podano w ST D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca

i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 5.
5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masg mineralno-asfaltowa

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem i zabezpieczona mlekiem
roztworem mleka wapiennego. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane
sq w ST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchnie podbudowy, na ktérej grubos¢ warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grubosci minimalnej
uktadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowaé na gtebokos¢ pozwalajgcg na jej utozenie. Frezowanie

nawierzchni nalezy wykonac zgodnie z ST D-05.03.11 ,,Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno”.
5.6. Uktadanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubos$¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwiekszy
wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed przystgpieniem
do uktadania warstwy wyrownawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdtuz
krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujgcego
uktadarka.

Maksymalna grubos¢ uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci
przekraczajgcej 8 cm warstwe wyrownawczg nalezy wykonac¢ w dwu lub wiecej warstwach nie przekraczajgcych

od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrownawczg uktada sie wedtug zasad okreslonych w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu

asfaltowego. Warstwa wigzgca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 5.
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Zageszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej
na gorgco odbywa sie wedtug zasad podanych w ST D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa
wigzaca i wyrdwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos¢ zageszczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robdt, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposéb zageszczania warstw wyréwnawczych

w zaleznos$ci od ich grubosci.
5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wifasciwym stanie, az do czasu
utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi

na koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST

SST D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca i wyrdwnawcza wg WT-1 i WT-2
22014 r.” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D-05.03.05b

,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca i wyrownawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania powinny by¢
zgodne z okresSlonymi w ST D-05.03.05b ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca

i wyrownawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do robdt ulegajgcych zakryciu. Zasady ich
odbioru sg okreslone w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

Do odbioru robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi rozliczenie materiatdw — komplet listéw przewozowych
dokumentujacych dostarczenie wszystkich materiatéw sktadowych zgodnych z wymaganiami WT w ilosci zgodnej
z obmiarem i receptg oraz dostarczonych w rzeczywiste miejsce zastosowania (miejsce budowy lub wskazana
wytwadrnia/ wytwdrnie mma).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowg obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

— oczyszczenie oraz skropienie emulsjg asfaltows istniejgcej nawierzchni,

— zabezpieczenie powierzchni roztworem mleka wapiennego,

— rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sg podane w ST D-05.03.05b ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego.

Warstwa wigzaca i wyréwnawcza wg WT-1i WT-2 z 2014 r.” pkt. 10.



