SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.07.05.01
BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvsymagania dotyege wykonania
i odbioru robét zwizanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych wazku z
przebudow mostu na przepust wagju drogi wojewodzkiej nr 307 w m. Wojnowice.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowmhka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyemionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t z@anych
Z ustawieniem bariery ochronnej i obejauj
- ustawienie stalowej bariery ochronnej (H2, W4 nByl przepustem z pochwytem
- ustawienie stalowej bariery ochronnej (H2, W4 pB¥a obrysem przepustu
- ustawienie zakitczen barier ochronnych stalowych — jednostronnych (W2, B),

1.4.Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdnejest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza keramogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnk przeznaczaom dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeia
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przesz&ol statymi znajducymi sk
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpogistawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegmay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona Rrawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym naggstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczagca.

1.4.4. Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie adymal drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdziatajca przejechaniu
pojazdu na drugjezdnk.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnieanocowana jest do stupkéw
za pdrednictwem przektadek zapewnjeych ods¢p miedzy prowadnig a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery omgay z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdhanego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnpowinna odksztat¢asie
stopniowo i w sposOb plastyczny. Odnia st dwa typy profilowanej tamy
stalowej: typ A i typ B, rénigce s¢ ksztaltem przettocze
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1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z/r(okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do
140 mm, umieszczony pogaizy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest
nadanie barierze korzystniejszych $diavosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej), powodagych, ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkéw niegdginana do dotu, lecz unoszona
ku gorze.

1.4.8. Barier (system) charakteryzyjponizsze parametry oké@ne zgodnie z PN-EN
1317 za pomagtestow zderzeniowych:

* poziom powstrzymywania [T, N, H] — oldenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjmoggo),

e poziom intensywn&i zderzenia [A, B, C] — kryterium okilajace stopié
zabezpieczenia 0sOb znajglych s¢ w pojezdzie,

e szerokd¢ pracupca [W] — odlegté¢ pomedzy boczm powierzchma czotows od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ogragmzaj drog i maksymalnym
dynamicznym bocznym pateniem jakiejkolwiek wgkszej czsci systemu (lub
pojazdu),

1.4.9. Kryteria bada zderzeniowych — okégenie dla danego badaniaggdkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typapdy).

1.4.10. Pozostate okkdenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblne

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycxce materiatow
Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE zgodnie z PN-EN 1317 lub znakiem taioym B,
- umieszczony w ok&onym przez Komisj Europejsk wykazie wyrobdéw
majcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiécstera

Producent wyrobu budowlanego winien giah¢ do wyrobu krajow deklaract
zgodndci. Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychridra
ochronnych, ktore posiadagnak CE, wydany na podstawie badaerzeniowych.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, ktére
spetniaj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstsgyania (H), poziomu
intensywndgci zderzenia (A lub B) i szeroka pracugcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej
z odpowiednimi przepisami).

Konstrukcja barier stanowi komplet o oki@e] minimalnej dlugéci zgodnej
Z przeprowadzonymi testami zderzeniowymi.
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W przypadku braku na rynku barier oznaczonych amakiB, Wykonawca jest
zobowizany do stosowania zamiennikow barier drogowychaozanych znakiem CE, tj.
barier o parametrach technicznych zbhiych do barier typu SP (nie dopuszcza si
mozliwosci zmiany parametréw korpusu drogowego i obiektduymierskich w wyniku
zwickszenia szerokmi pracujcej bariery). Wykonawca nie me raci¢c praw do
dodatkowego wynagrodzenia z tytutu braku dpstsci na rynku barier oznaczonych
znakiem B. Rownie koszt bariery zamiennej nie t® odbiega od kosztu barier gfych
w ST. Wycer barier ochronnych natg przeprowadd przy zatageniu kosztow
jednostkowych jak dla barier typu SP.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykhesone @ poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawaijacy do ustalé producenta barier. Do
elementow tych naie:

— prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

— laczniki ukasne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowwgtsiapia materiaty do wykonania
elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wragtzdeskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalwych

2.3.1.Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowe] powinien by okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:
- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny iy
zgodne z ofegtproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.
Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje sj zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju pogcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysgkérodnika ksztattownika wynosi zwykle
od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna hie
tagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mige zmniejszy sie poza
dopuszczalpdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.
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Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzddowe] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostajli i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasmmoksztattownikéw, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastyczioi, Wytrzymatci¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3w 195 od 340 do 490

Staw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzkach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapgrofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wiéticstatycznych i odchytek
wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, pochwyty iswiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaymaganiom do-
kumentacji projektowej i hy zgodne z ofest producenta barier w zakresie wymiarow,
odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw, rodzapaterialu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy gckniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezc¢hnie¢, naderwd, rozwarstwié
I wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementéw bariery neo by¢ dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaketach, w zalaosci od wielkaci
I masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja
Zabezpieczenie barier poprzez cynkowanie zanuraenagodne z PN-EN ISO 1461t.|.
-grubas¢ elementy> 6 mm min grubg¢ powtoki 85 um i min 70 um miejscowo
-grubas¢ 2-6 mm minsrednia grub& 70 um i min miejscowo 55 um
-d>200 mm minSrednia grubé¢ powtoki 45um i min miejscowa 35 um.
Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdigrparstala producent w taki sposéb,
aby zapewrd trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 10 lat.

2.4. Materiaty do wykonania fundamentu betonowego

W strefie przepustu gdzie ze wedl na maly naziom i stupkow nie vrma wkopé
przewiduje s wykonanie fundamentéw betonowych B30 wymagania SigM.13.01.00.
zbrojonych stal - wymagania wg ST M.12.01.02.

Parametry fundamentéw ustahalezy z producentem barier.

2.5. Sktadowanie materiatlow

Elementy dlasze barier mag by¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych
typdw naley uktad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadelementy
montaowe i pohczeniowe ména skladowé&w pojemnikach handlowych producenta.
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3. Sprzet

Wykonawca powinien posiaélaprzt specjalistyczny do monta barier oraz ugglzenia
whbijajace lub wibromioty do whbijania stupkéw bariery ochnej w grunt. Powiszy sprzt
powinien uzyské&akceptagj Inzyniera i zabezpieczavbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moby¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu. Nakey je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eaieczy
przed maliwoscia przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu, wg zd@greducenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST. D-M.00000 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wigiwych rob6t nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:
- wytyczy trag bariery,
- ustali lokalizacg stupkow,
- wykona& fundamenty betonowe
—  okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaacowych bariery,
— ustalt ew. miejsca przerw, prZ€ji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa, ST Ilub Zynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w gruid, Wykonawca przedstawi do
akceptacji layniera:

- sposbéb wykonania, zapewrjay zachowanie osi stupka w pionie i nie
powodupcy odksztatce lub uszkodze stupka,

— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechniczi, dotyczcy urzdzen
whbijajacych (np. miotow, bab, kafarowgaznych lub mechanicznych wazdhie
wibromiotow pogsazajacych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe.

» Stupki osadzane w fundamentach betonowych

Stupki naley kotwi¢c w fundamentach betonowych za pomdmtew wklejanych (np.
typu HILTI HVU-HAS M10x90) w nawierconych uprzedndworach.

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi daepkaxji Inzyniera.
Stalowe bariery ochronne i zakotwienia powinny lagodne z Projektem pod wgzdem
rodzaju, wykonania i lokalizacji. Bariera powinng¢bmontowana zgodnie z instrulcj
montaows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalongraez producenta bariery.
Nalezy zwrock uwag: na wiaciwe potazenie kotwy, jej redng oraz pochylenie tak, aby nie
byto p&niej probleméw z mocowaniem stupkow knay profilowej bariery.. Stupki bariery
nalezy spionowa i przykreci¢ do kotew.

W przypadku kotew w wierconych otworach, rigleprzed przysipieniem do wiercenia
sprawdzé lokalizacg otworow, aby upewai sie, iz otwoér nie ledzie przechodzit przez
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zbrojenie. Przed zamontowaniem kotew w wywiercongtiorach, otwory nalgy oczyci¢

i osuszy¢. Dopuszczalne odchyiki wymiarow otworéw nie powgnprzekraczé wartcsci
podanych przez Producenta.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dim@onych wielkasciag otworow w
elementach bariery, powinien doprowaddo zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidhwiek otworow lub cic,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

W kazdej z barier niezaimie od rozstawu stupkow nale stosowa odcinki profilowanej
tasmy stalowej o dtuggci 4,0 m.

Tasme nalezy mocowa do stupkéw zgodnie z Dokumentaérojektovy.

Stosowanie odcinkow krotszych, to jest o dkgy®,0 m i 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla
wyrownania diugéci bariery, gdy diug& ta nie jest wielokrotrieia 4 metrow.

Linia tasmy musi by ptynna, bez zatama przerw. Na obiekcie natg stosowad identyczny
typ bariery jak nagsiednich odcinkach nasypow.

Na gorze stupkéw barier sztywnych bezpgednio nad przepustem zamontowé
pochwyt poreczy zgodnie z katalogiem producenta barier.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkdéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégto migdzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydtikonych otworéw w prowadnicy, stgcych do zamocowania stupkow,
wynosi £ 11 mm. Dopuszczalna mdica wysokéci stupkéw, decyduca czy prowadnica
bedzie zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdest jwyznaczona ksztattem i
wymiarami otworéw w stupkach do mocowania vegsiikow lub przekiadek i wynost 6
mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montas bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doeplaciji Inzyniera.
Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcmontaows lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkascig otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow lub
cie¢, naruszajcych powtok cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej,
naktadagc nasgpny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkow témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Ssiednie odcinki ttmy g
tgczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po §zea kade
polaczenie.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtagici pomkdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢byzgodne
z ustaleniami WSDBO. Elementy odblaskowe malemocowé& do bariery w sposob trwaty,
zgodny z wytycznymi producenta barier.
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5.6. Wykonanie fundamentow bariery

Na odcinkach przewidzianych w Dokumentaciji Projeldp( nad konstrukcja przepustu )
nalezy wykona fundamenty betonowe i osadav nich stupki barier. Wykonanie fundamentu
betonowego zgodnie z wymaganiami ST M.13.01.07. dwgkie zbrojenia fundamentu
zgodnie z wymaganiami ST M.12.01.02.

5.7. Wykonanie zakaczen bariery
Zakaczenie barier ochronnych wykahagodnie z instrukgjproducenta.

6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstalmizynierowi:
— atest na konstrukgj drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
zarzdzapcego drog, wedtug wymagania punktu 2.2,
— zawiadczenia o jak&i (atesty) na materiaty, do ktérych wydania preehm g
zobowgzani przez wigciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiatly dostarczone na budow z&wiadczeniem o jakai (atestem)
producenta powinny ktysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezbadé:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenigajojektowy (lokalizacja,
wymiary, wysokd¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodmi punktem 2
i katalogiem (informagj)) producenta barier,

c) poprawng¢ ustawienia stupkoéw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawngé¢ umieszczenia elementdéw odblaskowych, zgodnie zkteum 5
i w odlegtaiciach ustalonych w WSDBO.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@@ymagania ogolne”.
Jednostl obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych é&apichronnych.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
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Cena wykonania robot obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

— zakup i transport elementow barier ochronnych ngsoé wbudowania,
— wytyczenie odcinkow ustawienia barier wraz z migjacosadzenia stupkdéw,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki weble przepustu,
- monta stupkow na fundamencie za pomdotew wklejanych,

— whbicie stupkow barier ochronnych,

— monta tasmy profilowej oraz innych elementéw bariery,

- wykonanie niezédnych odcinkow pocggkowych i kaaicowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i bagaczyszczenie placu budowy,

— uporzdkowanie terenu.

10.Przepisy zwhzane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdneigeznaczenia. Gatunki
2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4, PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtmenne IPE walcowane na goo
6. PN-H-93460-03Ksztaltowniki stalowe g@te na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakéci o R, do 490 MPa
7. PN-H-93460-07Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
8. PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
9. PN-H-93461-18Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne
10. PN-H-93461-28Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, oki®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
11. PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym
12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
13. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ggnione na zimno. Wymiary
14. PN-EN 1317:2 Systemy ogranicgag drog -- Czs$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria

przyjecia badé zderzeniowych i metody batldarier ochronnych

10.2. Inne dokumenty

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

Zalgcznik Nr 4 do rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003V sprawie
szczegotowych warunkdéw technicznych dla znakow gnsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczaniadnagach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.
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