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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.08.01

WYROWNANIE ISTNIEJ ACEJ NAWIERZCHNI
MIESZANK A MINERALNO-ASFALTOW A
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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne]\Sa wymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zZwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i poaigo istniegjcej nawierzchni mieszank
mineralno-asfaltow w ramach remontu drogi wojewddzkiej nr 187 na okgiod m. Bia¢zyn do obwodnicy
Murowanej Gdliny od, km 56+870 do km 60+100.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka fjokument przetargowy i kontraktowy przy zlecani
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot zmanych z wykonaniem
wyréwnania poprzecznego i podhego istniejcej nawierzchni mieszaakmineralno-asfaltowi obejmup.

- wyréwnanie podbudowy masnineralno-bitumicza 0/11 mm w iléci 100 kg/n

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej gigbaukladana na istniggej warstwie w celu
wyréwnania jej nieréwnéi w profilu podhwnym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate ok&enia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami iz definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.1

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdpie 1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy zastosowaasfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN-12591.

Tablica 1.Wymagania dla asfaltu drogowggtunku 35/50

Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada KR3
35/50
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracjaw 2&; 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 | Temperatura mknienia;°C PN-EN 1427 50 - 58
Odporng¢ na starzenie w 168
3 | Pozostata penetracja; %. _ PN-EN 12607-1 >53
4 | Wzrost temperatury reknienia;°C <8
5 | Zmiana masy (w. bezwzgtdna); % <0,5
6 | Temperatura zaptontC PN-EN ISO 2592 > 240
7 | Rozpuszczalrid; % PN-EN 12592 >99,0
Wiasciwosci uwzglkdniajace szczego6lne warunki krajowe
- PN-EN 12591
8 | Indeks penetracji zabcznik A NR
9 | Lepkai¢ dynamiczna w 6TC; Pa*s PN-EN 12596 NR
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10 | Temperatura tamlingzi wg Fraass&,C PN-EN 12593 <-5
11 | Lepkas¢ kinematyczna w 13%; mm/s PN-EN 12595 NR

*) Zmiana masy mze by wartascia dodatna lub ujemmn
NR — brak wymaga mazna zastosowaw sytuacji, gdy dla danej wdeiwosci brak jest
wymagah krajowych w miejscu zamierzonego stosowania.

2.3. Kruszywo
Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego hale stosowd kruszywo wedtug
PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2014, obejrg kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.
2.3.1.Kruszywo grube
Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy wyrownawczej z baetasfaltowego
Wymagania wobec kruszyw w
Wiasciwosci kruszywa zalezndéci od kategorii ruchu | Metoda badawedtug
KR3
Uziarnienie, kategoria nie 18za ni: Gc85/20 PN-EN 933-1
; iarnieni in Nicel Gasiis
T_qlerancla u2|z_;\_rn|en|a, odchylenia niechsgze Gonrie PN-EN 933-1
niz wg kategorii: G
20/17,5
Zawartag¢ pytdw, kategoria nie wisza ni: f, PN-EN 933-1
o .. PN-EN 933-3 lub PN-
Ksztalt kruszywa, kategoria nie wsza ni: Floslub Slys EN 933-4
Procentowa zawart6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym, Cso/10 PN-EN 933-5
kategoria nie risza ni:
Odpornqc kruszyyva na rozdrabnlanlg, quana na PN-EN 1097-2 rozdziat
kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LAz 5
wyzsza hi:

s PN-EN 1097-6 rozdziat
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta 78 1ub 9
Naskkliwos¢, kategoria: deklarowana przez producertaPN'EN7lg ?JQGQFOZdZ'a*
Mrozoodporné¢, badana na kruszywie o
wymiarze 8/11, 11/16, lub 8/16, kategoria nie F, PN-EN 1367-1
wyzsza ni:

.Zgorzel stoneczna” bazaltu, kategoria: 2B PN-EN 1367-3
Skiad chemiczny — uproszczony opis deklarowany przez producenta PN-EN 932-3

petrograficzny

Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria nie
wyzsza ni:

mpc0,1

PN-EN 1744-1 p.14.2

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 mm do

warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w
Wiasciwosci kruszywa zalezndéci od kategorii ruchu Metoda badania wedtug
KR3

Uziarnienie, wymagana kategoria: 85 lub G\85 PN-EN 933-1
T_qlerancla u2|§_1.rn|en|a, odchylenia niegksze Gre20 PN-EN 933-1
niz wg kategorii:
Zawartag¢ pytdw, kategoria nie wisza ni: f16 PN-EN 933-1
Jaka¢ pytdw, kategoria nie wysza ni: MBE10 PN-EN 933-9
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa o0 agiym Ecs30 PN-EN 933-6, rozdziat 8
uziarnieniu, kategoria nie z8za ng:




64

D-04.08.01
n PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8
Gestai¢ ziaren deklarowana przez producenta lub 9
Nashkkliwosé, kategoria: deklarowana przez producentapN'EN 10&76% rozdziat 7,8
Grgbe zzfl.nleczyszczenla lekkie, kategoria |nie Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza ng:

2.3.3.Wypetniacz

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wyréwnawczej z betonaksivego

Wymagania wobec
Wiasciwosci wypetniacza wypetniacza W zalosci od Metoda badéawedtug
kategorii ruchu
KR3

Uziarnienie zgodnie z tablig 24 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytdw; kategoria nie wisza od: MR10 PN-EN 933-9
Zawartag¢ wody, nie wysza od: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-7
Wolne _przes'trzenle w suchym zagczonym Voparas PN-EN 1097-4
wypetniaczu: wymagana kategoria
IF(’rzyros.t t.emperatury rinienia, wymagana Anes8/25 PN-EN 13179-1

ategoria:
rF]x’ic;zpuszczalrmi w wodzie, kategoria nie wgza WSy PN-EN 1744-1
iawartqic C_aC.c.@,w wypelmaczu wapiennym; CCro PN-EN 196-21

ategoria nie misza nk:
Zgwartoic wpdorotlenku wapnia w wypetniaczu K Deklarowana PN-EN 459-2
mieszanym; kategoria
.Liczba asfaltowa” BNpekiarowana PN-EN 13179-2

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epra asfaltowego i kruszywa, gwarastego
odpowiedny przyczepné (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszepiszcze wartd
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6 h obriacavynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny naby stosowa w przypadku, gdy przyczepftoasfaltu do kruszywa oznaczona zgodnie
z PN-EN 12697-11 e#¢ A (kruszywo 8/11 jako podstawowe) jest mniejszag8li%.

Przyczepn& lepiszcza do kruszywa powinna wynogio najmniej 80% przy jednoczesnym spetnieniu
odporndci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dzi@avody wg PN-EN 12697-12.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadawymaganiom Aprobaty Technicznej oraz powinien¢ by
zaakceptowany przez4yniera na podstawie badan mieszanki.

Pochodzenie, rodzaj i vieiwosci powinny by deklarowane.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhkczania warstw konstrukcji nawierzchni najestosowé kationowe emulsje asfaltowe wg PN-EN
13808 zgodnie z ST D-04.03.01.

Emulsi asfaltowy mozna skladowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngbfornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakow@i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.
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3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Bkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu robét Wykonawca powinien wykézaie maozliwoscia korzystania ze spetu
dostosowanego do przygj metody robot, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, zaamatycznym komputerowym sterowaniem produkcji,
do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rédgiakladanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszege,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwymtermosami,

— sprzt drobny.

Sprzt stosowany do wykonania robét powiniert lpaakceptowany przezyniera.

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélme” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzen grzewczych lub wyposanymi we wlasne ugglzenia grzewcze oraz w zawory
spustowe.

4.2.2 Wypetniacz

Wypetniacz naley przewozé w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé psizewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, utiszviajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataraidmiernym zawilgoceniem.

4.2.4 Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa ni@ by¢ transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie kyda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachod# wydzielanie wodoru i grdoa wybuchu przy emulsjach o pH4).

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozit na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbaahism mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoiw, powinna zapewrdautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéwwanych do transportu mieszanki powinny logyste, a
do zwilzania tych powierzchni mma wywac tylko srodki antyadhezyjne nie wplywgie szkodliwie na
mieszank.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie imiew przekracza 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury produkdpjudowania.
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5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralntaléswvej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegoélnych
sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane w obegiolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikdéw z wyraaiami podanymi w
niniejszej ST.

Ponadto receptna mieszankmineralno-asfaltownalezy wykona przy kadej zmianie dostawcy lub zta
materiatu, jak réwnie po stwierdzeniu w trakcie batl&ontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.

Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu, pmwvzawierd kompletny zestaw wynikéw batia
okreslajacych przydatn& funkcjonalr, mieszanki mineralno-asfaltowej z optymalzawartdcia asfaltu i
powinno dowod4, ze spetnionegwszystkie wymagania wyrobu (olktene w niniejszej ST) wytworzonego na
podstawie opracowanego projektu recepty.

Skiad mieszanki (recegt nalezy projektowd& z minimum trzema wariantami zawaito asfaltu, w
granicach dopuszczalnych odchyitek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spélnviggmagania okrdone w niniejszej ST w catym zakresie
dopuszczalnych zawa#ad asfaltu w mieszance.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeduic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwy wyréwnawczej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawacdicasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawsr lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wyréwnawczej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC 11 W
KR3
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3,0 8,0
Zawartgc¢ lepiszcza, B
minimum (*) min4.6

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria ) w mieszankach mineralno-asfaltowych jest ékmea przy
zalazeniu gistaici mieszanki mineralnej 2,650Mgezeli stosowana mieszanka ma angestaié (0y), to do
wyznaczenia minimalnej zawaf lepiszcza podanwartag¢ naley pomnay¢ przez wspoiczynniko wg
réwnania:

g = 2650
Yo

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier€ ligtalony na podstawie badprobek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny speléiaymagania podane w Tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej, KR3

Warunki
Wiasciwos¢ zagzszczania wg PN+ Metoda warunki badania AC11W
EN 13108-20

Zawartdg¢ wolnych C.1.3, ubijanie, i i V min 4.0
przestrzeni 2 X 75 uderzé PN-EN 12697-8, p.4 V max 7.0
Odpormné¢ na deformacie g.l.zpo, "‘éar*lj’t‘)"@”'e’ PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSar 0.1

98~ 100, H
trwate plyty 40mm PN-EN 13108-20, D.1.6, 8C, 10 000 cykli PRDuR 7,0
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, pr;eqhgwywame_ w0z

jednym cyklem zamtania*), badanie w ITSR g

wody 2 x 35 uderzé 2500

*) Ujednolicora procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zatdmania podawano w Zgtzniku
Nr 1 do WT-2 2014

Przy zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek minerabkfaltowych naley stosowé nastpujace
temperatury mieszanki w zal®osci od stosowanego asfaltu:

- 35/50 140°C+ 5°C
5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowentaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b
zautomatyzowane i zgodne z receqibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu nze dodawa
odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania skladnikow mpgwynost: jedna dzialka elementarna wagi, wailie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku  powinien by ogrzewany w sposob pedni, z ukladem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z toleranep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (oaym) nie powinna przekracza
- 190 C - dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ bwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskafa temperatumtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna Wwyzsza o w¢cej niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej pefi Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astaijto
dostarczonej na miejsce wbudowania, a napag temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaito
bezpdrednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Najwyzsza i najntsza temperatura mieszanki powinna wygosi

- 0d155Cdo 195C -z asfaltu drogowego 35/50

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewhnirbwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. Przygotowanie powierzchni pod wyréwnanie masmineralno-asfaltowa

Przed przysipieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego dhpinego, istnigjca nawierzchnia
powinna zosta oczyszczona z #mego kruszywa, piasku oraz skropiona emulagfaltows. Istniepca
nawierzchng nalezy skropt emulsp asfaltows zgodnie z ST D-04.03.01 Oczyszczenie i skropiemggstw
konstrukcyjnych w iléci 0,2+0,5kg/mM
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5.5. Ukladanie i zagszczanie warstwy wyrownawczej

Przed przyspieniem do ukladania warstwy wyréwnawczej Wykonavpzavinien wyznacz§ niwelet
uktadanej warstwy wzdiu krawedzi istniepcej nawierzchni lub jej osi za pompstalowej linki, po ktérej
przesuwa siczujnik urzdzenia steracego uktadark

Gruba¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej powinnattagodna z DokumentacpProjektovd.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bybudowywana ukladask wyposaomna w ukfad z
automatycznym sterowaniem grébowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacy projektow.

Rozkiadarka powinna poruszaig ze stad predkoscia i bez zlgdnych zatrzymywa (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochéd z gata mieszank).

Warstwy watowane powinny lbyéwnomiernie zagszczone.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna hi¢sza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivaie bezzwtocznie, zgodnie ze schematem pézejalca. Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwoscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

Manewry walca naley przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym, zabraniagspostoju walca na
cieptej nawierzchni.

Zageszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku tuku o
jednostronnym spadku, nalerozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze.

Ze wzgkdu na zmiens grubd¢ zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca rob6t, ndspawie
przeprowadzonych prob, przedstawiynierowi do akceptacji sposob zsgczania warstwy wyréwnawczej w
zaleznoéci od grubdci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie waystwrownawczej we whkciwym stanie, ado czasu
utozenia na niej nagpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia Whgkeca naprawi na koszt wtasny.

Wykonary warstve wyrdwnawca przed utgeniem nasipnej warstwy naley skropt emulsp asfaltowg
zgodnie z ST D-04.03.01 Oczyszczenie i skropierestw konstrukcyjnych w ikei 0,3+0,5kg/m (ilosé asfaltu
po odparowaniu wody z emulsji).

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

- ew. wykond& wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia4pnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki minesedsfaltowej podano
w Tablicy 7.

Tablica 7. Zakres oraz eztotliwoi¢ bada i pomiar6w w czasie wytwarzania i wbudowywania doet
asfaltowego w warstgwiazaca i wyrbwnawca

Lp. | Rodzaj badania | Minimalna czestotliwosé
I. Badania kruszyw
1. | - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton i wpedku watpliwosci
2. | - ksztalt, wskanik ziaren rozkruszonych itp. W przypadkigtpliwosci
3. | - uziarnienie wypetniacza Wg wskazglanu jakdci producenta
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Il. Badania asfaltu

- penetracja w 2%, lub

- temperatura nknienia metod PiK 1 raz na kade 300 ton dostawy

Ill. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

5. | - temperatura sktadnikow Dozongly

Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie

- temperatura mieszanki .
wbudowania

Nie rzadziej nt minimalna czstas¢ bada
7. | - zawarté¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki wynikajaca z PPZ wg normy PN-EN 13108-21
tablica A.3, kategoria Z

- wtasciwosci probek mieszanki mineralno-
8. | asfaltowej pobranej z wytworni / zawadéo Jeden raz dziennie
wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla

6.3.2. Dopuszczalne odchytki
6.3.2.1.Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej puwlavart@ci graniczne i
tolerancje, w ktorych uwzetiniono: rozrzut wysjpujacy przy pobieraniu prébek, dokladidametod badéa oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy chybaze w konkretnym przypadku podano inacze;j.

Wszystkie wiaciwosci materiatdw sktadowych oraz wyprodukowanej mieszamineralno-asfaltowej
powinny by zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji wnigach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley ocenig na podstawie badapobranych probek materiatébw sktadowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienbu@owanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
asfaltowe]). Wygtkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej nawierzchoimpletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawcarpgonuje procedgrpobrania prébek i przygotowania
ich do bada oraz uzgodnig z Inzynierem.

6.3.2.2.Zawarta¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki

Badania kontrolne sktadu mieszanki mineralno-&sfadj polegai na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN
12397-1 i oznaczeniu skiadu ziarnowego wg PN ENDZ35.

Tolerancje zawartmi sktadnikébw mieszanki mineralno — asfaltowe] wezigim skfadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki metoekstrakcji podano w Tablicy 8.

Tablica 8. Dopuszczalne odchylenia w % wéttdezwzgédnej

Przechodzi przez sito Dopus_zczalne Qdchyﬂ_« dia
pojedynczej prébki
D -9; +5
D/2 lub sito charakterystyczne +9
kruszywa grubego -
2mm +7
Sito charakterystyczne kruszywa +
+5
drobnego
0,063mm +3
Zawarta¢ lepiszcza rozpuszczonedo +0,5

Jezeli jakikolwiek z széciu wyszczegdlnionych parametréw jest poza zakretaerancji podanych w
Tablicy 10, to wyrdb jest niezgodny z wymaganiammiejsce opisane tym wynikiem najerozebra.

6.3.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla aglekresli¢c metod, opisam w normie PN-EN
12697-8. @stas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna¢kabadana wedtug metody A, w wodzie, opisanej
w normie PN-EN 12697-5. tas¢ objetosciowa prébek Marshalla wykonanych z mieszanki pabj w dniu
jej wbudowania naley okresli¢ metod, B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgdRN-EN
12697-6.

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla powinnasméesic w granicach podanych w tablicy 6.
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6.3.4. Badanie whaciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 7 nalekontrolowa& z czstotliwoscia podan w tablicy 7.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.

6.3.5.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Z czstotliwoscia podan w tablicy 7 naley kontrolowa temperatug sktadnikbw mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskahaodpowiednich termometréw zamontowanych w otaczaféyniki powinny by zgodne
Z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6.Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug betonu asfaltowego nalg mierzy i rejestrowa przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchn. Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sandgiecbra. Wyniki powinny by zgodne z
temperaturami technologicznymi podanymi w punkci 5

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanej warstwy wyrownaweg
6.4.1.0cena réwnéci warstwy

Przy pomiarze réwrigi podiuznej i poprzecznej warstwy wyréwnawczej przeprowadgav sposéb aity
lub tafa 4m i klinem co 10m, dopuszczalne nierédeianie powinny by wieksze od 9mm.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest 1Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralsfaltowej.

8. Odbidr robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenta8rojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty wynikizgtywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania warstwy wyréwnawczej z mieszankieralno-asfaltowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie spetu,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej ndgtawie zatwierdzonej recepty laboratoryjnej i
jej transport na miejsce wbudowania,

- mechaniczne rdzielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zataoymi spadkami i profilem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1. PN-EN 932-3

2.  PN-EN933-1

3.  PN-EN933-3

4.  PN-EN 933-4

5.  PN-EN 933-5

6. PN-EN 933-6

7. PN-EN 933-9

8. PN-EN 933-10

9. PN-EN 1097-2

10. PN-EN 1097-3

11. PN-EN 1097-4

12. PN-EN 1097-5

13. PN-EN 1097-6

14. PN-EN 1097-7

15. PN-EN 1367-1

16. PN-EN 1367-3

17. PN-EN 1426

18. PN-EN 1427

19. PN-EN 1744-1

20. PN-EN 12591

21. PN-EN 12592

22. PN-EN 12593

23. PN-EN 12606-1

24. PN-EN 12697-
5:2010

25. PN-EN 12697-6

26. PN-EN 12697-8

27. PN-EN 12697-11

28. PN-EN 12697-12

29. PN-EN 12697-13

30. PN-EN 12697-18

Badania podstawowych sglavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoa wskanika ptaskéci

Badania geometrycznychsmtavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren
— Wskanik ksztattu

Badania geometrycznychsatavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawaaito
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub famania kruszyw
grubych

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wiciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Ocena zawasit drobnych czstek
— Badania kgkitem metylenowym

Badania geometrycznychdeiaosci kruszyw — Czsé¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizyczrydiciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Oznaczaniegtasci
nasypowej i jamisteci

Badania mechanicznych i fizyczrnytdgciwosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsgrzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie
zawartd@ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanie
gestdci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw — Cgs¢ 7: Oznaczanie
gestasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania witawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G#¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania witawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G#¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie temperatury rgknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrenie rozpuszczaloi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —@zzanie zawarfei parafiny — Czs¢ 1: Metoda
destylacyjna
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czs$¢ 5: Oznaczaniegtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz$¢ 6: Oznaczaniegptasci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawalt wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na woak

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Cz$¢ 18: Spltywanie lepiszcza
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31. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Czs¢ 22: Koleinowanie

32. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Czs¢ 27: Pobieranie prébek

33. PN-EN 12697-36  Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

34. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

35. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvgania — C&¢ 1: Beton asfaltowy

36. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&ymagania — Cg¢ 20: Badanie typu

37. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow&ymagania — Cg¢ 21: Zakladowa kontrola
produkcji

38. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
1. Badanie metadPiescienia i Kuli

39. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
2: Liczba bitumiczna

40. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
41. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

42. PN-EN 14188-1 Wypeiaczeyery i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
43. PN-EN 14188-2 Wypetiaczeery i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

10.2. Wymagania techniczne

44. WT-1 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaftdwi powierzchniowych utrwafe na drogach
krajowych. Wymagania Techniczne.

45, WT-2 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krgmw Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania
Techniczne.



