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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.02.01

WARSTWA ODCINAJ ACA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej dymagania dotyce wykonania i odbioru robét
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zwiagzanych z wykonaniem warstwy odcinegj z piasku w ramach remontu drogi wojewddzkiej187 na
odcinku od m. Biajzyn do obwodnicy Murowanej Gbny od, km 56+870 do km 60+100.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana gsi jokument przetargowy i kontraktowy przy zlecani
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Tecknej dotycz zasad prowadzenia rob6t aganych z
wykonaniem warstwy z piasku i obejmuj

- wykonanie warstwy odcinagej z piasku - grubig warstwy 15cm (na zjazdach)

1.4. Okredlenia podstawowe

Okre&ilenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okileniami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.1

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdpie 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania rob6t oraz za zgodiéa Dokumentag Projektova,
ST i poleceniami layniera.

2. Materiaty
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Zgodnie z Dokumentagj Projektova do wykonania warstwy odcingjej naley zastosowa piasek
srednioziarnisty spetniagy wymagania normy PN-EN 13242,

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstwy powinny spefiestpujace warunki:

a) szczelnéci, okreslony zaleznaoscia:

gdzie:
Dis5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaremstwy odcinajcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaramgu podiaa.

Dla materialdbw stosowanych przy wykonywaniu warsidsiczapcych warunek szczel§oi musi by
spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na twéesodcinajce;].

b) zag;szczalnéci, okrelony zalenoscia:

d
Uu=-"\t>5
le

gdzie:

U - wskanik réznoziarnistdci,

dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyjeé wbudowane bezpeednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowarbaWykonawca robdt powinien zabezpieézy
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemnynm materiatami. Podiee w miejscu skladowania
powinno by réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.
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3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingiej powinien wykaza sie maozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

- rowniarek,
- walcéw statycznych,
- phyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarjélioe” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaedmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie rob6t
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@0 ,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiga

Podiaze gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone w ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem
i zagzszczaniem podi@”.

Warstwa odcinajca powinna b§ wytyczona w sposéb uniliwiajacy wykonanie jej zgodnie z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi trasy i w ¢dach réwnolegtych do osi trasy lub w inny
spos6b zaakceptowany przezyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno uthweia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robét w odstpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Whudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétio przy wyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow iedmych wysokéciowych. Grubé¢ roziozonej warstwy ldanego
kruszywa powinna hiytaka, aby po jej zagzczeniu ogignigto grubd¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy naly przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym mgpleozpoczynd od krawedzi i stopniowo przesuwéa
pasami podinymi czsciowo nakladacymi sk, w kierunku jej osi. Zagpzczanie nawierzchni o]
jednostronnym spadku nale rozpoczynéd od dolnej krawdzi i przesuwé& pasami podinymi czsciowo
naktadagcymi sie, w kierunku jej gérnej kraedzi.

Nieréwndci lub zagebienia powstate w czasie zggczania powinny kywyréwnywane na bieco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcow warstwa powinna dyag:szczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie nalegy kontynuowa do osagnigcia wskenika zagszczenia nie mniejszego od Is=1,0 wedtug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtugBR04481. Wskanik zagszczenia naly okresla¢
zgodnie z BN-77/8931-12.

Alternatywnie jako kryterium oceny dobrego zszrzenia stosuje ¢siporOwnanie wartei modutow
odksztatcenia, gdzie waib stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztedceokrélonych zgodnie z
norma PN-S-02205 Zakznik B, nie powinna bywicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj2% jej
wartosci.

W przypadku, gdy wilgotrig kruszywa jest wysza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy
przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdigotnos¢ kruszywa jest misza od wilgotnéci
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optymalnej, kruszywo naty zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rGwnomiernie wymiesza
5.4. Utrzymanie warstwy

Warstwa odcinaca po wykonaniu, a przed deniem nasfpnej warstwy powinny by utrzymywane w
dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonaniazeylezacej
warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy okxia Wykonawe robot.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien wykénéadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstadiwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmotvavszystkie
wiasciwosci kruszywa okrélone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i zsgczenia warstwy
odcinapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw warstwy odcinagej

Lp. Wyszc_zegél_nienie Minimalna czstotliwo$¢ bada i pomiaréw
bada i pomiarow

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na kaly zjazd i w miejscach wskazanych przezyimera
2 | Réwna¢ podiwzna 1 raz na kaly zjazd

3 | Réwna¢ poprzeczna Jw.

4 | Spadki poprzeczne Jw.

5 | Rzedne wysokéciowe 2 razy na kaly zjazd i w miejscach wskazanych przezyimera
6 | Grubg¢ warstwy Jw.

7 | Zag:szczenie, wilgotnd Jw.

kruszywa

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10cm, -5cm.
6.3.3.Réwnas¢ warstwy

Nierowndci podiuzne i poprzeczne warstwy odcinegj naley mierzy¢ 4 metrova tata,
Nieréwndci nie mog przekracz&a20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcigagj na prostych i tukach powinny byzgodne z dokumentaci
projektows z tolerancgy £ 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

Ré&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekracz&0 cmi -2 cm.

6.3.6.Grubgs¢ warstwy

Grubag¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerand) cm, -2 cm.
Jeeli warstwa, ze wzgtdw technologicznych, zostata wykonana w dwoch tmash, naley mierzy
taczm grubai¢ tych warstw.
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Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waigm grubéci Wykonawca wykona napragwarstwy
przez spulchnienie warstwy naglgbkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatewdpowiednich
wihasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Poamghniu tych robot nagbi ponowny pomiar i ocena
grubdici warstwy, wedtug wyej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7.Zageszczenie warstwy

Wskanik zag;szczenia warstwy odcirgjej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie powinien Bynniejszy od
Is=1,0.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje gsiporéwnanie wartei modutow
odksztatcenia, to wargd stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcaie powinna b§ wigksza
od 2,2.

Wilgotnaos¢ kruszywa powinna lyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj2%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujvicksze odchylenia cech geometrycznych od dkre/ch w p.
6.3, powinny by naprawione przez spulchnienie delgdkasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieyk@nanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej (utonej i zagszczonej) warstwy odcingjej
z piasku.

8. Odbiér robot
0Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami liayniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- zakup i dostarczenie materialéw do wykonania robét,

- roztozenie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy odcinajcej z piasku,
- wyréwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- utrzymanie warstwy w dobrym stanie,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébekgr
PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznychseil@osci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

PN-EN 13242+A1: 2010 Kruszywa do niezménych i zwazanych hydraulicznie materiatdw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285:2010 Mieszanki niezygane. Wymagania

PN-EN 13286-2: 2010 Metody olétania gzstosci i zawartdci wody. Zagszczanie metagdProctora.



42
ST D-04.02.01

PN-EN 1008:2004

PN-EN 933-8:2001
BN-77/8931-12
PN-S-02205:1998
PN-B-06050:1999

Woda zarobowa do betonu. Specyfikaabierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkcji betonu

Badania geometrycznychseil@osci kruszyw. Badanie wskaika piaskowego
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Drogi samochodowe. Roboty ziemngm#gania i badania

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagagoine.



