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FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji Techniczneja swymagania dotyce  wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanmimwvykonywanych w ramach
remontu drogi wojewddzkiej nr 187 na odcinku od Biatezyn do obwodnicy Murowanej Gbiny od, km
56+870 do km 60+100.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana gsi jokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaini
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycwykonania rob6t przy frezowaniu istniegj
nawierzchni bitumicznej na zimno i obejmuj

- frezowanie 20% nawierzchni bitumiczngjednia gr. 4 cm, z wykorzystaniem destruktu na dyaz
pobocza i wywozem nadmiaru destruktu do RDW Gniezno

1.4.OkreSslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kolawany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, naeélbing glebokas¢.

1.4.2.Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skraayamawierzchni na zimno.

1.4.3.Pozostateokreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.

1.5.Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotysze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogbdjpkt 1.5.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgod§to z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materiaty
Nie wystpuja.
3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2. Sprat do frezowania

Do wykonania frezowania istnigjej nawierzchni bitumicznej nalg stosowa frezarki drogowe
umazliwiajace frezowanie na zimno na oki@na glebokas¢ z doktadnéciag do 5 mm.

Frezarka powinna iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochyler poprzecznych i podimnych powierzchni po frezowaniu. Wymagania réveimkreslono w punkcie 5
niniejszej ST.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna kzdzie dostosowana do szergkbpowierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezoivaratej
jezdni szeroksci bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangazafki musz by¢ wyposaone w system odpylania.
Wydajna¢ frezarek powinna zapewtiavykonanie robdt w terminie okienym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktdceniu w ruchu.

Wykonawca mee wyc¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania akceptacji sgitz
Wykonawca powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakielik& watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.
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4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert ltigk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez
postojéw. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie rob6t
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
0Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-MOR000 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2.Zakres wykonywanych roboét
5.2.1.0znakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robdt natg oznakowa zgodnie z Rozposrzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipca 2003r w sprawie szczegotowych warunkéw mézmych dla znakdéw i sygnaldvwietinych oraz
urzadzehr bezpieczastwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drog&chl. nr 220 z 2003 roku poz. 2181)
—zah nr4.

5.2.2.Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokdasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych z Dokumentacja
Projektova.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowaneje&d jezdni, to wéwczas, ze waglow
bezpieczastwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) naleyy usun¢ sfrezowany materiat i ocggi¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysbkmodtuznych, pionowych krawdzi nie
moze przekracza40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zalezenie dna roboczego powinny mi&linowo $cicte
krawedzie.

Nawierzchnia powinna BBy sfrezowana na ¢bokas¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej z
dokfadndgcia £ 5 mm.
Nalezy wykona pomiar geodezyjny powierzchni przed i po frezowamicelu okrélenia ilosci destruktu.

6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplt 6.
6.2. Minimalna czestotliwo$é¢ pomiaréw

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna egstotliwosé pomiardw
1 Réwnd¢ podiuzna tat, 4-metrova co 10 m
2 Rownd¢ poprzeczna lat4-metrows, co 5 m, a liczba pomiaréw nje
mniejsza ni 20
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 Glkbokas¢ frezowania na bigco

6.3. Rowndé nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrova lub metod rownowana nie powinny
przekraczd 6mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powitny¢ zgodne z DokumentagcjProjektow, z
tolerancj +0,5%.
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6.5. Szeroké¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
dokftadndcia +5 cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélagtebokasci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadndcia 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyaze dokladnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni asfaltowych.

7. Obmiar rob6t
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@\W@ymagania ogolne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:

- 1n? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania nawierkasfaltowej wraz z wywozem nadmiaru
materiatu z frezowania

8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.000QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagrojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty ikiymozytywne.

9. Podstawa ptatndgci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

0Og6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie prowadzonych robot,

- frezowanie nawierzchni asfaltowej w zakresie i #dogkasci zgodnych z DokumentacProjektova,
- transport i sktadowanie materiatu do wykorzystarasbudowie,

- wywo6z nadmiaru materiatu z frezowania,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej,

- uporazdkowanie miejsca prowadzonych robot.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaaiu

10. Przepisy zwhzane

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdzia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@8isprawie szczego6towych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatéwéwietinych oraz urgdzeh bezpieczaéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na
drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) —zall.



