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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstjmych nawierzchni w ramach remontu drogi
wojewddzkiej nr 187 na odcinku od obwodnicy Murowp@ailiny do m. Biakzyn, km od 56+870 do 60+100.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka glokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgarowadzenia robot przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejrauj

Oczyszczenie i skropienie :

- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego,
- istniejacej hawierzchni bitumicznej po wykonaniu remontastzowego

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1

1.5.Ogdlne wymagania dotycgce robdt

Ogoblne wymagania dotygze robo6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogbjkt 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgod§to z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materialy

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogd6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Do zhczania warstw konstrukcyjnych naje stosowé kationowe emulsje asfaltowe wg PN-EN 13808
JAsfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikadjationowych emulsji asfaltowych”. Emulsje powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w Zahczniku krajowym NA PN-EN 13808. Rodzapyiej emulsji
powinien by dostosowany do rodzajuagzanych warstw.

Stosowane emulsje powinny odpowiadeymaganiom poddanym w Tablicy 1

Tablica 1 Wymagania dla emulsji asfaltowych

Wymaganie (klasa)

. . 1) C60 BP3 zZMmY )
Wiasciwosci Metoda badawg C60 B3 ZM Do zhczania C60 B5 ZM
techniczne normy Do zlaczania warstw wszystkich Do zkczania
asfaltowych z asfaltow warstw wszystkich
niemodyfikowanych asfaltowych rodzajow warstw
Indeks rozpadl PN-EN 13075-1 50+100 (3) 50+100 (3) 120+180 (5)
Zawarta¢ lepiszcza, . . N
%(m/m) PN-EN 1428 58+62 (5) 58+62 (5) 58+62 (5)
Czas wyptywu dla . . N
02mm w 40C, s PN-EN 12846 15+45 (3) 15+45 (3) 15+45 (3)
Pozostaté¢ na sicie PN-EN 1429
0,5mm, %(m/m) <02(3) <02(3) <0,2(3)
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Pozostaté¢ na sicie po
i PN-EN 1429
7 dniach : TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania,
%(m/m)
Sedymentacja po 7 )
dniach, %(m/m) PN-EN 12847 TBR (1) TBR (1) TBR (1)
Adhezja®, % pokrycia | ;o a5 >75 >75 > 75
powierzchni T = = =
pH emulsii PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0) >3,5
Asfalt odzyskany przez odparowanie - wymagania ngod PN-EN 13074
Penetracjaw Z&, | p\ EN 1426 <100 (3) <100 (3) <100 (3)
0,2mm
Temperatura
micknienia, °C PN-EN 1427 > 39 (5) > 43 (4) > 39 (5)
Nawrot spezysty w i
25°C. % PN-EN 13398 NPD (0) > 50 (4) NPD (0)
9 Wymagania dotyee emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaigeniu przed wbudowaniem
2 Badanie na wypetiaczu mineralnym Sikaisol
9 Badanie na kruszywie bazaaltowym
klasa TBR ,do zadeklarowania” oznacza producent mage w trybie dowolnym dostarczyinformaci o tej wiaciwosci wraz z
wyrobem.
- klasa NPD ,witdciwos¢ uzytkowa nie okrélana’ oznacza ze producent nie jest zobawany do okréenia ani deklarowania tej
wiasciwosci

2.3. Grysy do posypania emulsji

Do posypania emulsji asfaltowe] najestosowd kruszywo 5/8 mm lub 8/11 mm, poprawieg pohczenie
migdzywarstwowe, o wikkiwosciach nie gorszych nizastosowanych do warstwgieralnej na drodze.

2.4. Mleczko wapienne

Nalezy stosowd mleczko wapienne, w ktorym Ca(OHp 90% oraz zawarté catkowita
(CaO+MgO)= 90% wg PN-EN 459-Xrednia ziarnist& czstek statych d50% 5 um.

2.5. Przechowywanie materiatdw

Magazynowanie materialtdw stosowanych wg niniejsg€j powinno zapewnéazachowanie ich jakai
przez caly okres przechowywania.

Nie przewiduje & magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawvmigdzywarstwowych. Jéi
zajdzie taka potrzeba nale zastosow& sig do wymagé producenta emulsji. Przechowywane emulsje
asfaltowe musgby¢ chronione przed mrozem.

Mleczko wapienne naty przechowywd w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z
zastosowaniem mechanizméw zabezpiegzah. Produkt nie ma by przechowywany ani transportowany w
pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w terapgze poniej 5°C.

3. Sprat
3.1. Ogodlne wymagania dotycre spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Bkt
3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni rglestosowd szczotki mechaniczne. Zalecg sizycie uradzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnaviaykonana z twardych elementéw czysmych i shayé
do zdrapywania oraz usuwania zanieczysZcpezylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada migkkie elementy czyszeze i sty¢ do zamiatania. Zaleca ¢siuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

—  zbiorniki z wody,

— szczotki eczne,
lub inny sprzt zaakceptowany przez4yniera.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywat skrapiark wyposaom w urzdzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalace na sprawdzenie i regulowanie rpsfacych parametrow: temperatury,$mienia,
obrotéw pompy dozufej lepiszcze, mkosci poruszania si skrapiarki, ilgci dozowanego lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewsigozktadanie lepiszcza z tolerangjl0% w stosunku do ifgi zatazone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto rdave zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych fydy zastosowanie skrapiarek samabieh z ramp
opryskowy jest niemaliwe, dopuszcza sizastosowaniescznych uradzer do wykonania skropienia.

4. Transport
4.1.0golne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagagale” pkt 4
4.2. Transport emuls;ji

Emulsja powinna hy przewaona w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system
ogrzewania, albo - przy niewielkiej odlegd skrapiania od miejsca poboru emulsji - skrapank
samochodowymi wypoganymi w sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno by transportowane w zamkych pojemnikach w cysternach
samochodowych przeznaczonych do transportu mlekaiewaego lub w kontenerach IBC zapewsmgih
homogeniczn& roztworu w catej olgjtosci.

5. Wykonanie rob6t
5.1.0go6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M @0®@ ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniuznego materiatu, brudu, bfota i kurzu prziyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody giémieniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywat szczotekg¢cznych.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie attaj sé usura¢ mechanicznie, naty usuryé recznie lub za pomac
dostosowanego spitzl.

Na terenach niezabudowanych bexpdnio przed skropieniem, nawierzchmhozna oczygci¢ sprzonym
powietrzem.

Oczyszczeniu podlegaszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3.Wykonanie skropienia warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jeeli do oczyszczenia warstwy bylaywana woda to skropienie lepiszczem zmmasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy.

Skropienie warstwy mi@ rozpocaé Sie po akceptacji przez iyniera jej oczyszczenia. Temperatura
podiaza w czasie skrapiania powinna wyriosie mniej nk +5°C.

Temperatura napetniania skrapiarek, przechowywiamigicia emulsji powinna méeic¢ sie w przedziale:

— emulsja asfaltowa - min. 40°C, maks 70°C.

— emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem - min.G0thaks 80°C.

Skropienie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszczae sikrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. W razie potrzeby usdzenia te naley
zabezpiecz§ przed zabrudzeniem.

Nastpnie na skropiog warstw; nalery rozsyp& pojedyncz warstwe kruszywa. Kruszywo powinno by
roztozone réwnomiernie w taki sposob, aby zapewoatkowite pokrycie zabezpieczanej powierzchni, bez
naddatku z lgnego kruszywa co ma zabezpiecpta samochodéw dostawczych i kokgignice rozkladarki
przed kontaktem z asfaltem wytonym z emulsji. Niezfmina ilai¢ kruszywa do posypania skropienia powinna
by¢ ustalona kadorazowo na odcinku prébnym lub pratg na podstawie poréwnania z wykonanymi viore
impregnacjami takiej samej mieszanki mineralne;j.

Zamiennie zamiast posypki z kruszywazma stosowéa roztwér z mleka wapiennego.e¢S¢nie roztworu
roboczego mleka wapiennego naleprzygotowa tak, by w 100 g prébki zawadbd wodorotlenku wapnia
wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pmlskiszarce w temperaturze 110+5°C do statej masy
(jednak nie dhzej niz 5 godz.), byta nie mniejszaznl1,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchni
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dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiesiaw przedziale 250 g/fi20 g. Rozprysk powinien lkty
wykonany skrapiark lub sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w spos6b rownomierny tak, aby cata
powierzchnia warstwy zostata réwnomiernie poknZabezpieczy to warstwprzed wyrywaniem emuls;ji
kotami samochoddw.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni skropioneyjpmy byt przez Wykonawe naprawione.

5.4.Zuzycie emuls;ji

Skropienie lepiszczem powinno dywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
zgodnie z Tablig 3.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze glevwykona wedtug PN-EN 12272-1.

Tablica 3. Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza (po odparowaniu wody) Kimpenia emulg asfaltows
podiaza pod warstw asfaltowy

llos¢ pozostatego

Uktadana warstwa asfaltowa Pozitopod warstwy asfaltovy lepiszcza [Kg/fi
Warstwa wyrownawcza z betonu | Istniejaca nawierzchnia asfaltowa po 0205
asfaltowego wykonaniu remontu estkowego B
Warstwascieralna 3

. . Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego 0,1+0,3
Z mieszanki SMA T

Doktadne zaycie asfaltu winno byustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni oraz
zaakceptowane przezzyniera.

Powierzchnia powinna léyskropiona emulgjasfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,enkgmulsji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0/fkgmulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaong w rampg skrapiajca.

6. Kontrola jako $ci robét
6.1.0golne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlpiet 6
6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasaw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

- ew. wykond& wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia4pnierowi do akceptaciji.

Przed przysppieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadaziobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlania wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3.Badania w czasie robo6t
6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw eaghni powinna by oparta na ZKP, ktéra powinna
by¢ certyfikowana przez jednostknotyfikowary (wymagam do oznakowania CE) lub przez jednastk
akredytowan (wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy emuls;ji jej lepké — badanie wg PN-EN 12846.

6.3.2 Wymagania dotyegce lepiszcza odzyskanego

Wymagania dotycce lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsjiltasfgch przez odparowanie,
poddanego stabilizacji — wedlug normy PN-EN 1489Bwientualnie procesowi starzenia - wedtug normy
PN-EN 14769.
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6.3.3.Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlagaocenie wizualnej dokfadém wykonania tej
CzZynnGci.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. Obmiar rob6t

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje: si
za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projelgto®T i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania wg punktu 6 niniejszej ST daly wyniki pgayme.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego watsttukcyjnych nawierzchni drogowych obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wada w
tym réwniez woda pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczystcze

- wywiezienie zanieczyszcagodpadkdw) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktadgoi wykonania robot,

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnyatvierzchni drogowych emulspsfaltovs obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robat,

- zakup emulsji i innych niezbinych materiatéw do wykonania rob6t wraz z ich dosteniem,

- roztozenie emulsji na warstwy konstrukcyjne nawierzchni,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zgimzenia emulsji przed wyrywaniem kotami
samochodow lub rozsypanie pojedynczej warstwy knwaz

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robaét.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasashecyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagadia asfaltow

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody ddadCz$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny

rozkiad lepiszcza i kruszywa.
PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada



