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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstjmych nawierzchni w ramach remontu drogi
wojewddzkiej nr 197 na odcinku Kiszkowo - Ujazd mlod 11+190 do 14+540.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaka glokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgarowadzenia robot przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejrauj

Oczyszczenie i skropienie :

- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego,
- istniejacej hawierzchni bitumicznej po wykonaniu remontastzowego

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1

1.5.Ogdlne wymagania dotycgce robdt

Ogoblne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogbjkt 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgod§to z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Do zhczania warstw konstrukcyjnych naje stosowé kationowe emulsje asfaltowe wg PN-EN 13808
JAsfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikadjationowych emulsji asfaltowych”. Emulsje powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w Zahczniku krajowym NA PN-EN 13808:2010. Rodzajytej emulsji
powinien by dostosowany do rodzajuagzanych warstw.

Stosowane emulsje powinny odpowiadeymaganiom poddanym w Tablicy 1

Tablica 1 Wymagania dla emulsji asfaltowych

Wymaganie (klasa)

1) C60 BP3 zmY )
Wiasciwosci Metoda badawg C60 BS_ZM Do zkczania C60 B5 ZM_
techniczne normy Do ziaczania warstw wszystkich Do zkczania
asfaltowych z asfaltow Warstw wszystkich
niemodyfikowanych rodzajow warstw
asfaltowych
Indeks rozpad® PN-EN 13075-1 50+100 (3) 50+100 (3) 120+180 (5)
Zawarta¢ lepiszcza, . . .
%(m/m) PN-EN 1428 58+62 (5) 58+62 (5) 58+62 (5)
Czas wyptywu dla . . .
02mm w 40C, s PN-EN 12846 15+45 (3) 15+45 (3) 1545 (3)
Pozostaté¢ na sicie PN-EN 1429
0,5mm, %(m/m) <02(3) <02(3) <0,2(3)
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Pozostaté¢ na sicie po
i PN-EN 1429
[dniach TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania,
%(m/m)
Sedymentacja po 7 )
dniach, %(m/m) PN-EN 12847 TBR (1) TBR (1) TBR (1)
Adhezja®, % pokrycia| ;4 Na 2 2 > 75 > 75 >75
powierzchni
pH emuls;ji PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0) >35
Wymagania dotycce asfaltu odzyskanego z kationowych emulsji asfaith przez odparowanie, zgodnie z PN-
EN 13074
Penetracjaw Z&, | p\ EN 1426 <100 (3) <100 (3) <100 (3)
0,21mm
Temperatura
micknienia,°C PN-EN 1427 > 39 (5) >43 (4) >39 (5)
Nawrot spezysty w i
25°C. % PN-EN 13398 NPD (0) >50 (4) NPD (0)
Y Wymagania dotyege emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaeeniu
przed wbudowaniem
% Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
® Badanie na kruszywie bazaaltowym
- klasa TBR ,do zadeklarowania” oznacza, producent mae w trybie dowolnym dostarczyinformacy; o tej
wiasciwosci wraz z wyrobem.
- klasa NPD ,whaciwos¢ uzytkowa nie okrélana” oznaczaze producent nie jest zobayzany do okréenia ani
deklarowania tej wigiwosci

2.3. Przechowywanie materiatdw

Warunki przechowywania nie magowodowd utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci. Lepiszcze
nalezy przechowywa w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przedegp@sh wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekrd&aniesecy od daty jej produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnatiysza n 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprat
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni rglestosowé szczotki mechaniczne. Zalecg sizycie uradzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnavaykonana z twardych elementéw czysmozch i shiy¢
do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicpezylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada mickkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zaleca esiuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprezarki,

—  zbiorniki z wod,

- szczotki eczne,
lub inny sprzt zaakceptowany przez4yniera.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywac skrapiark lepiszcza wypos@mna dodatkowo w lang do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinng lwyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg
na sprawdzanie i regulowanie rgmtjacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozufej lepiszcze,

- predkosci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby bylo rdiwe zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleranaj10% od ilGci zalazone).

W miejscach trudnodaginych naley stosowd koncowke (lanc:) polczory ze skrapiark do rcznego
skropienia.

4. Transport
4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagagame” pkt 4
4.2. Transport emuls;ji

Emulsja made by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie teda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemnxi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-M @0® ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniuznego materiatu, brudu, bfota i kurzu prziyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody giémieniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywat szczotekgcznych.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie agtaj s¢ usura¢ mechanicznie, naty usuné recznie lub za pomac
dostosowanego spitzl.

Na terenach niezabudowanych bexpdnio przed skropieniem, nawierzchmiozna oczygci¢ sprzonym
powietrzem.

Oczyszczeniu podlegaszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jeeli do oczyszczenia warstwy byleywana woda to skropienie lepiszczem zmmasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ Sig¢ po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu pma miecic¢ sie w przedziale 60°C do 80°C.

Skropienie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach trudnodaginych (np$cieki uliczne)
oraz przy urzdzeniach usytuowanych w nawierzchni lubojgraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te
nalezy zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna hy pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezlezdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialye emulsji.

Przed uléeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiykwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny Ipyzez Wykonawe naprawione.
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5.4.  Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno dywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
zgodnie z Tablig 3.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze glevykona wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawy0,5 kg/ni, oraz zastosowaniu emulsji asfaltowej
moze by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwaely zapobiec splyetiu i powstaniu kati
lepiszcza.

Tablica 2. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia podia pod warstw asfaltovg

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji, kg/m

od 0,2do 0,5

Podlae pod warstw asfaltova

Istniejaca nawierzchnia asfaltowa po wykonaniu remont
czastkowego T

Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia na pokeniach nidzywarstwowych

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji kg/m

Pokczenie nowych warstw asfaltowych

Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego od 0,3,80

Dokfadne zuaycie asfaltu winno by ustalone w zalsosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni oraz
zaakceptowane przezzyniera.

Powierzchnia powinna ldyskropiona emulgjasfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,tnkgmulsii,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0/fnkemulsii.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaong w ramg skrapiajca.

Przed uléeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiykwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci robot

Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogblplet 6
6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoip
deklaracg zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materialéw wykonane przez dostawgow i

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaaynierowi do akceptaciji.
Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzmobne skropienie warstwy w celu

okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedkania wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3.Badania w czasie robo6t
6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw eaghni powinna by oparta na ZKP, ktéra powinna
by¢ certyfikowana przez jednostknotyfikowary (wymagam do oznakowania CE) lub przez jednastk
akredytowan (wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowalla kazdej dostawy emulsji jej lepké — badanie wg PN-EN 12846.
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6.3.2 Wymagania dotyece lepiszcza odzyskanego

Wymagania dotycce lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsjiltasfgch przez odparowanie,
poddanego stabilizacji — wedlug normy PN-EN 14898wientualnie procesowi starzenia - wedtug normy
PN-EN 14769

6.3.3.Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlagaocenie wizualnej doktadém wykonania tej
czynngci.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. Obmiar rob6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje si
za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projelgto®T i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania wg punktu 6 niniejszej ST daly wyniki pgayme.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotysee podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego watsttukcyjnych nawierzchni drogowych obejmuje:

- przygotowanie rob6t, oznakowanie robat,

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wada w
tym réwniez woda pod cénieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- wywiezienie zanieczyszcagodpadkdw) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktadgoi wykonania robot,

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnyatvierzchni drogowych emulspsfaltove obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- zakup lepiszcza i innych niegiinych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i nap@i@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieig

10. Przepisy zwazane

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —satly specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

PN-EN 12591:2010 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygnaaia dla asfaltow

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody dfadCzs¢ 1. Dozowanie i poprzeczny

rozkiad lepiszcza i kruszywa.



