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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania iodbioru warstwy
$cieralnej SMA dla zadania: Przebudowa drogi wojewddzkiej nr 442 polegajaca na budowie ciggu pieszo-
rowerowego w miejscowosci Chocz”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie:

—  w-wy Scieralnej z mieszanki SMA 11 S PMB 45/80-55 o grubos$ci warstwy 4 cm (KR 3, klasa G),

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw sluzacych do przejmowania i
rozktadania obciagzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw 1 lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrozniajace t¢
mieszanke¢ ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub
11.

1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo — grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciaglym
uziarnieniu, sktadajaca si¢ z grubego famanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawa mastyksowa.

1.4.6. Dodatek stabilizujacy — stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren
kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,,Katalogu typowych konstrucji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czgs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypehiacz — kruszywo, ktorego wigksza czg$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeliacz mieszany —
kruszywo, ktore sktada si¢ z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany
— wypetiacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.

2. Wyroby budowlane (materialy)
Ogoélne wymagania dotyczace wyrobow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M.00.00.00
»Wymagania ogo6lne”.
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2.1 Kruszywo grube wg PN-EN 13043

Tablica 1 Wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z SMA

Wymagania w  zaleznosci od

Wtasciwosci kruszywa .
kategorii ruchu

KR3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: G.90/15
Tolerancje uziarnienia; wymagane kategorie: Gas/15,Gaon1s
Zawartos$¢ pytu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2

Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4;

L. . .. FlIyo lub Sl
kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawarto§¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie Ciooo
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN
1097-2, rozdziat 5; kategoria nie nizsza niz: LAs
. grupa kruszyw A (tablica 8.1)
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wedlug PN-EN 1097-8,
. . .. .. PSVDeklarowana48
kategoria nie nizsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl, wartos¢ >
Fnacl nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana SB
LA

kategoria:

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-

deklarowany przez producenta
EN 932-3: wany prez procu

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1, p.14.2,

. . . .. mLPCO’ 1
kategoria nie wyzsza niz:

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego

i wymagana odpornos¢
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

2.2 Kruszywo drobne wg PN-EN 13043

Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Wymagania w zalezno$ci od

Wtasciwosci kruszywa .
kategorii ruchu

KR3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedhlug G20

kategorii:

Zawartos$¢ pytu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fis
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Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdzial E.30
8, kategoria nie nizsza niz: ©
Ggsto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 Iub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2,

. . . .. mLPCO,l
kategoria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

2.3. Wypelniacz wg PN-EN 13043

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci wypehiacza do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

e . Wymagania w zaleznosci od
Wtasciwosci wypelniacza b N
kategorii ruchu kategorii ruchu
KR3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBFr10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Ggstos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu v
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 2814
Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1
10+ AR&B8/25

wymagana kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie ws
WyZzsza niz: 10
Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN

N oL CCr
196-21, kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K
wymagana kategoria: a20
,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagana
ki ia: BNDeklarowana

ategoria:

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Asfalt
Do warstwy z SMA nalezy stosowa¢ asfalt modyfikowany PMB 45/80-55, spetniajacy wymagania PN-EN 14023
zapisane w tablicy:
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Tablica 4. Wymagane wlasciwosci asfaltu warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Gatunki asfaltow
. d modyfikowanych
Wymaganie Wiasciwosé Metoda badania | 7<2"**" | polimerami (PMB)
podstawowe a 45/30 — 55
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja w
posrednich Penetracja
temperaturach w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm | 45-80 4
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich S i o
temperaturach Temperatura migknienia | PN-EN 1427 C > 55 7
eksploatacyjnych
Sita rozciggania (mata | PN-EN 13589
predkos$¢ rozcig-gania) PN-EN 13703 Jem? >1w5°C 4
B (S.ClllaZ arozcu;gama rWd k5 C PN-EN 13587
oneg) wza o PIRAROSCH pEN 13703 Jem> | NPD* 0
rozciggania)
Wahadlg Vialit (metoda PN-EN 13588 ) NPD* 0
uderzenia) J/em
Statlos¢  konsystencji |-£miana masy % 20,5 3
(Odpornosé na | Pozostala penetracja PN-EN 1426 % > 60 7
starzenie) wg PN-EN [y, o tem
peratury : o
12607-1 lub -3 micknienia PN-EN 1427 C <8 2
Temperatura zaptonu PN-ENISO 2592 | °C >235 3
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C <-12 6
Inne wlasciwosci Nawro6t sprezysty w 25°C | PN-EN 13398 % > 50 5
Nawrot sprezysty w 10°C | PN-EN 13398 NPD? 0
. PN-EN 14023 | , b
Zakres plastycznosci Punkt 5.1.9 C TBR 1
StabilnoS¢ | pNEN13399 |,
magazynowania. Roznica C <5 2
L PN-EN 1427
temperatur migknienia
E;[:belllnonsg ania. Rézmica | LNEN 13399 0,1 mm | NPD? 0
gazynowania. 8oz PN-EN 1426 ’
penetracji
. Spadek temperatury
Wymagania dodatkowe migknienia po starzeniu | PN-EN 12607-1 oC TBR® 1
wg PN-EN 12607-1 lub - | PN-EN 1427
3
Nawro6t sprezysty w 25°C
po starzeniu wg PN-EN | PN-EN 12607-1 % >50 4
12607-1 lub -3
Nawro6t sprezysty w 10°C
po starzeniu wg PN-EN | PN-EN 13398 NPD? 0
12607-1 lub -3

2 NPD — No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)
" TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania produkty
wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne urzadzenia
grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne posrednie. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym ogniem.
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
termostatem do utrzymania zadanej temperatury oraz posiadac¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Zaleca si¢ wyposazenie
zbiornika w mieszadlo. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzania i chtodzenia polimeroasfaltu. Nalezy unikac¢
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.
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2.5. Stabilizator mastyksu

Jako stabilizator mastyksu w mieszance SMA nalezy stosowa¢ wlokna mineralne celulozowe lub polimerowe,
dopuszczone do stosowania w mieszankach SMA Aprobata Techniczng IBDiM. W1dkna te mogg by¢ stosowane
w postaci granulatu, a w tym ze $rodkiem wigzacym.

Sktadowanie stabilizatora mastyksu jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta lub w
odpowiednich do tego celu przystosowanych zbiornikach, zgodnie z warunkami podanymi w Aprobacie
Technicznej i przez producenta.

2.5. Srodek adhezyjny

Nalezy stosowa¢ srodek adhezyjny spelniajacy wymagania aprobaty technicznej IBDiM.

Srodek adhezyijny, dostarczany przez producenta w szczelnie zamknigtych i oznakowanych opakowaniach, nalezy
sktadowa¢ w tych opakowaniach w warunkach okre§lonych w aprobacie techniczne;.

2.7. Kruszywo do uszorstnienia winno spelnia¢ wymagania zapisane w tablicy

Tablica 5. Wymagane witasciwos$ci kruszywa do uszorstnienia warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Wtasciwosci Metoda Wymagania wg WT-2 2016
kruszywa badania dla kruszywa 2/4 1 2/5
Uziarnienie PN-EN 933-1 Gc 90/10
Zawartosc¢ pytu PN-EN 933-1 f

Procentowa zawartos$¢
ziaren o powierzchni

-t . Croon
przekruszonej i tamanej

Nie dopuszcza si¢ do stosowania kruszywa wyprodukowanego z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego
(kruszywa polodowcowe), wapiennego i dolomitowego.

2.8. Uszczelnianie zlgczy

Do uszczelniania zlaczy nalezy uzy¢ termoplastyczne ta§my asfaltowo-kauczukowe speiniajace wymagania
polskich norm lub aprobat technicznych. Do spoin SMA z kraweznikami i kostkami oraz sko$nych powierzchni
krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy 70/100 spetniajacy wymagania PN-EN 12591.

Do uszczelniania spoin studni, zawordw i innych urzadzen w jezdni z SMA stosowa¢ termoplastyczne tasmy lub
pasty spetniajagce wymagania polskich norm lub aprobat technicznych.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace stosowanego sprz¢tu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogbélne”.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zakléci¢ warunkéw ochrony $rodowiska tj. powodowacé zapylenia terenu, zanieczyszczaé
wod 1 wywolywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajno§¢ wytwdrni musi spetni¢ zapotrzebowanie na
mieszanke dla danej budowy. Wytwdrnia musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jakos¢
wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja. Dozowanie wszystkich sktadnikow
powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi albo przeplywomierza sterowanych automatycznie.

Otoczarka powinna by¢ o pracy cyklicznej i musi by¢ wyposazona w termostatyczny uktad utrzymania zadanej
temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiorniki musza by¢ ogrzewane posrednio. Urzadzenia dozujace oraz pomiaru
temperatury winny by¢ okresowo sprawdzane i winny posiada¢ aktualne dokumenty tych sprawdzen.

Odlegtos¢ wytworni od miejsca wbudowania powinna by¢ taka, aby mogla by¢ zagwarantowana wymagana
temperatura oraz inne cechy jakosciowe mieszanki na miejscu wbudowania.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.

3.3. Ukladanie mieszanki moze odbywa¢é si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej ukladarki o wydajnosci
skorelowanej z wydajno$cia otaczarki i posiadajacej nastepujace wyposazenie:

— szeroko$¢ rozktadania > 10,0m powinna by¢ rowna catkowitej szerokosci jezdni (odcinek dwujezdniowy
bez spoin podtuznych),

— automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta, gruboscia,
pochyleniami i rownoscia,
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— elementy wibrujace (noz i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja czestotliwosci i
amplitudy drgan,
— urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.

3.4. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowaé wybrany zestaw walcow.

Wybér rodzaju walcow do zaggszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zalezno$ci od jego mozliwosci oraz
grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki i wydajnosci otaczarki. W kazdym
przypadku zostang uzyte cigzkie drogowe walce gladkie.

3.5. Sprzet do uszorstnienia
Wykonawca przystepujacy do wykonania uszorstnienia nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
1) szczotek mechanicznych wyposazonych w migkkie elementy czyszczace stuzace do zmiatania
niezwigzanych ziaren kruszywa,
2) rozsypywaczy kruszywa,
3) walcow stalowych gladkich do przywalowania (wcisnigcia) roztozonego kruszywa.

Urzadzenie do rozsypywania kruszywa powinno pozwoli¢ na rOwnomierne podanie kruszywa o:

- wymaganej ilosci na okreslonej szerokosci,

- zatozonej frakcji.
Urzadzenie mozna uzna¢ za przydatne do wykonania uszorstnienia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci
dozowanego kruszywa nie r6znig si¢ od przewidzianej ilosci wigcej niz o 10%.

Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy $cieralnej z SMA musi by¢ sprawny
technicznie i uzyskaé akceptacje¢ Inzyniera.
Przed przystapieniem do wykonania robdt Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce
propozycji sprz¢towej z wymaganiami ST.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport wyrobow i materialow

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi wyrobami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
produktéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaly pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu.
Cysterny powinny by¢é wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich
(moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budow¢ pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci  od postgpu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigeciem i
doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robdét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wydajnos¢ wytworni (otaczarki), liczba i wydajnos¢ srodkow transportu, wydajnos$é rozktadarek oraz liczba i
rodzaj walcow powinny by¢ tak dobrane, azeby zapewniaty ciaglo$¢ procesu wbudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowe;.
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5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy do Inzyniera projekt sktadu docelowego (recepture) wraz z
sprawozdaniem z badania typu wg PN-EN 13108-20. Receptura wymaga akceptacji Inzyniera.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza oraz $rodka stabilizujacego mieszanki SMA podano w
tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane uziarnienie, zawarto$¢ lepiszcza oraz stabilizatora w mieszance SMA do warstwy Scieralnej

Przesiew
Wiasciwosci SMA 11
KR3
Wymiar sita od do
16,0 100
11,2 90-100
8,0 50-65
5,6 35-45
2,0 20-30
0,125 9-17
0,063 8-12
Orientacyjna zawarto$¢
srodka stabilizujacego, % 0,3-1,5
(m/m)
Zawarto$¢ lepiszcza * Bimin 6,6

) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okre$lona przy zatozonej gesto$ci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana

. ) , 2,650
warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolczynnik & wedlug rownania: & = ——

Ad
Mozna zaniecha¢ stosowania stabilizatora jesli stosowane lepiszcze gwarantuje spelnienie wymagania sptywno$ci
lepiszcza lub technologia produkcji i transportu mieszanki SMA nie powoduje sptywnosci lepiszcza z ziaren
kruszywa.
Wymagane wtasnosci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej dla KR3 podano w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wlasno$ci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej

60°C, 10 000 cykli

Wihasciwosé ;Zgggggania wg Metoda i warunki SMA 11
PN-EN 13108-20 badania dla KR3

Zawartos¢ C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vinin1,5
wolnych , ,

. 2x50 uderzen 4 Vmax3,0
przestrzeni p.

o PN-EN 12697-22,

Odporno$¢ na | C.1.20, metoda B w powietrzu WTSAR 0,15
deformacje walowanie, PN-EN 13108-20. D.1 ’ 6 PRD AR Deklarowana
trwale Pos-P1oo LT nie wiecej niz 9,0

PN-EN 12697-12,

lepiszcza

Odpornos¢ na . przechowywanie w 40°C
. . C.1.1,ubijanie, . ..
dziatanie wody , z jednym cyklem zamrazania, ITSRy
2x35 uderzen : o
badanie w 25°C
Sptywno$¢
- PN-EN 12697-18, p. 5 Do




D.05.03.13 Nawierzchnia z SMA. Warstwa Scieralna.

Sprawozdania z badania typu zachowuja waznos$¢ nie dtuzej niz trzy lata.

Jezeli wystapia zmiany kruszywa i lepiszcza opisane w p. 4.2.2 1 4.2.3 PN-EN 13108-20 wymagane jest nowe
badanie typu, ponowna weryfikacja i akceptacja sktadu docelowego.

5.3 Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania
i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢ zautomatyzowane i
zgodne z recepta robocza. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ 180°C dla polimeroasfaltu drogowego 45/80-55.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperature wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w
tablicy 10. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA) dostarczonej na
miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki SMA

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
PMB 45/80-55 od 130 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujacych lub stabilizujacych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania
dodatkow do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na goraco nie powinny istotnie wptywac na skutecznos$¢ dziatania tych dodatkow.

5.4. Przygotowanie podloza
Podtoze (warstwa wigzgca) pod warstwg SMA powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nos$ne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa,
—  wyprofilowane, réwne i bez kolein.
Do oceny nieréwnosci nalezy przyja¢ dane z pomiaru rownosci tej warstwy.
Dopuszcza si¢ pozostawienie oznakowania poziomego z mas termoplastycznych przy spelieniu warunku
sczepnos$ci warstw.

5.5 Polaczenie miedzywarstwowe
Nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami ST D.04.03.01

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach
5.4.

Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke SMA nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 12. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza.

Nie wolno wbudowywa¢ MMA, gdy podtoze jest catkowicie mokre (zamknigty film wodny).

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot ieni .
j przed ' przystagpieniem W czasic robbt
do robot
Warstwa $cieralna o grubosci 5 cm +2 +5

Wtasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.
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Tablica 10. Wtasciwosci warstwy SMA

Typ i wymiar | Projektowana  grubosc¢ , . Zawartos¢  wolnych
4 . . . | Wskaznik .
mieszanki warstwy technologicznej . przestrzeni w
zaggszczenia .
[cm] [%] warstwie
’ [Yo(v/V)]
SMA 11 4,0 >98 1,5+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Powierzchnia SMA winna by¢ 0,5-1,0 cm wyzej od powierzchni $cieku lub kraweznika wtopionego.

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z
mieszanki SMA mozna stosowa¢ wylacznie walce drogowe stalowe gladkie. Nie zaleca si¢ stosowania wibracji
podczas zaggszczania SMA.

5.7 Spoiny, zlacza i krawedzie

Spoiny SMA ze studniami, zaworami i innymi urzadzeniami w jezdni winny mie¢ grubo$¢ 15 mm. Do
uszczelniania spoin studni, zaworow i innych urzadzen w jezdni z SMA stosowac termoplastyczne tasmy lub pasty
spelniajace wymagania polskich norm lub aprobat technicznych.

Spoiny SMA z krawegznikami i kostkami winny by¢ uszczelnione asfaltem 70/100 w ilosci 3 kg/m2. Powierzchnia
warstwy $cieralnej winna by¢ 0,5-1,0 cm wyzej od powierzchni $cieku lub kraweznika wtopionego. Do spoin
SMA z krawe¢znikami i kostkami oraz skosnych powierzchni krawedzi nalezy stosowac asfalt 70/100
spetniajacy wymagania PN-EN 12591.

Do wykonania ztgczy nalezy uzy¢ tasm asfaltowo-kauczukowych.

Ztacza podhuzne w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm,
a poprzeczne o min 2,0 m. Jedno zltacze podiuzne jest dopuszczalne na jezdniach, ktore nie moga by¢ zamknigte
dla ruchu. Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wymaga si¢, aby warstwa drogi jednojezdniowej byla wykonana potowa szerokosci jezdni. Na jezdni moze by¢
wykonane jedno ztacze podtuzne. Natomiast odcinek dwujezdniowy winien by¢ bez zlacz podtuznych.

Przed wykonaniem potaczenia poprzecznego nalezy usungé warstwe na dlugosci, na ktorej jej grubos¢ jest
mniejsza od wymagane;.

Krawedz warstwy jezdni usytuowanej wyzej winna by¢ pokryta lepiszczem w ilo$ci 4 kg/m2.

Powierzchnia warstwy $cieralnej winna by¢ 0,5-1,0 cm wyzej od powierzchni $cieku lub kraweznika wtopionego.

5.8 Uszorstnienie warstwy SMA
Warstwa $cieralna z SMA powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowana do przeznaczenia, np. ze
wzgledu na wlasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy estetyczne.
Do warstw z mieszanki SMA nalezy stosowac posypke o wymiarze 2/4.
Na powierzchni¢ goracej warstwy nalezy rownomiernie nanie$¢ posypke odpowiednio wezesnie tak, aby zostala
wgnieciona w warstwe przez walce. Nanoszenie posypki powinno odbywac si¢ maszynowo, a jedynie w miejscach
trudno dostepnych dopuszcza si¢ wykonanie rgczne.
Zalecana ilo$¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

—  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m?,

- kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m?.
Po ostygnigciu nawierzchni do temperatury 60°C i usunigciu szczotkami mechanicznymi (najlepiej z
pochtaniaczami) niezwigzanych ziaren kruszywa, mozna uszorstniona nawierzchni¢ odda¢ do ruchu ,za zgoda
Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D.M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(tj. znak CE lub znak budowlany) wyrobow wraz z wymaganymi towarzyszacymi tym znakom
informacjami,
— wykona¢ wlasne badania wasciwosci wyrobow wymagane przez PN-EN 13108-20 i PN-EN 13108-21,
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— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych wyrobow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dzielg si¢ na:
— badania wykonawcy,
— badania kontrolne.

6.3.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jako$¢
wyrobow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i wyrobow do uszczelnien
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w
kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbednag starannoscia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi.
Zakres i czgstotliwo$¢ badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza — kazdego dnia w momencie rozpoczgcia uktadania i najnizsza w ciagu 24

h przed rozpoczg¢ciem uktadania,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej — kazdy pojazd po wytadowaniu do uktadarki,

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej - kazdy pojazd po wytadowaniu do uktadarki,

— ocena wizualna posypki — cata powierzchnia,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej — co 100 m i w punktach glownych tukow,

—  pomiar szerokos$ci co 100 m,

— ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy — cata powierzchnia,

— ocena wizualna jakosci wykonania zlgczy, spoin i krawedzi — cata dlugos¢ zlaczy, spoin i krawedzi,

— pomiar rz¢dnych osi i krawedzi — co 20 m, na odcinkach krzywoliniowych co 10 m,

— pomiar usytuowania osi w planie co 500m i punkty glowne tukéw poziomych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne wykonywane sa przez Laboratorium wyznaczone przez Zamawiajacego. W razie
niewyznaczenia przez Zamawiajacego laboratorium badanie kontrolne staje si¢ obowiazkiem Wykonawcy.
Badania kontrolne sg badaniami, ktoérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ mieszanek mineralno-asfaltowych
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. | Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa 2

1.1 | Uziarnienie

1.2 | Zawarto$¢ lepiszcza

1.3 | Temperatura micknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 | Gestos¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 | Wskaznik zageszczenia ¥

2.2 | Spadki poprzeczne

2.3 | Rownos¢ podtuzna i poprzeczna
2.4 | Grubo$¢

2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥
2.6 | Wtasciwosci przeciwposlizgowe

9 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 3 000 m? nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)
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6.3.6. Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca przekazuje probki uzytych wyrobéw zgodnie z p. 8.9.1 WT-
2.

6.4. Wlasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

6.4.1.1. Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadno$é metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci wyrobow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania
prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;j).

6.4.1.2. Temperatura mi¢gknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura migknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie powinna przekroczy¢ warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 12.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawrot sprezysty lepiszcza wyekstrahowanego
powinien wynies$¢ co najmniej 40%. Dotyczy to rowniez przedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy
czym nalezy wtedy poda¢ warto§¢ wydtuzenia.

Tablica 12. Najwyzsza temperatura mi¢knienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfaltu
drogowego

Temperatura migknienia,
nie wigcej niz [°C]
Polimeroasfalt drogowy

PMB 45/80-55 | 73

Rodzaj

6.4.1.3. Zawartos¢ lepiszcza
Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo
z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartoSci projektowanej, z uwzglednieniem podanych
dopuszczalnych odchytek. Do wynikow badan nie zalicza si¢ badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.3.4).
Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci
lepiszcza asfaltowego, [%(m/m)]:

— dla pojedynczej proby + 0,5 %,

— dla $redniej arytmetycznej ocenianego odcinka + 0,3 %.

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow badan
1 ) 0d 3 do4 0d 5 do 8?| Od 9 do 19V 20
Mieszanki +0,6 +0,55 +0,50 +0,40 +0,35 +0,30
gruboziarniste
Mieszanki +0,5 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30
drobnoziarniste

a) dodatkowo dopuszcza si¢ maksymalnie jeden wynik, sposrod wynikow badan wzigtych do obliczenia
$redniej arytmetycznej, ktorego odchylka jest wigksza od dopuszczalnej odchytki dotyczacej Sredniej
arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchyltki jak do pojedynczego wyniku badania

6.4.1.4. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

— zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm,

— zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm,

— zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063mm do 2mm,

— zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2mm,

— zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6mm,

— zawarto$¢ ziaren grubych,
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to zadna probka nie moze wykazywac uziarnienia odbiegajacego o wigcej niz warto$¢ dopuszczalnych odchytek
podanych w tablicy.
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione jednoczes$nie.

Kruszywo o wymiarze Liczba wynikéw badan
1 ) od3do4 od5 do8 | 0od9do19 20

o
<0,063 mm, [%6(m/m)], 140 3.6 32 2.9 2.4 2.0
mieszanki gruboziarniste

o
<0,063 mm, [%(m/m)], 3,0 2.7 2.4 2,1 +1,8 +1,5
mieszanki drobnoziarniste

o
<0,125 mm, [%6(m/m)], 5.0 4.4 £3.9 3.4 wy 2.0
mieszanki gruboziarniste

o
<0,125 mm, [%6(m/m)], +4,0 3.6 £33 2.9 125 2.0
mieszanki drobnoziarniste
0d 0,063 mm do 2 mm +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
>2 mm +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
Ziarna grube (mieszanki
drobnoziarniste) -8 45 1 6,7 47| 58 H45 | 51 +43 ) 44 411 440
Ziarna grube (mieszanki 9450 | 7.6 +50 | 68 +50 | 61 +50 | 55 +50 | 450
gruboziarniste) >

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 moze odbiega¢ od projektu o wartosci podane
w tablicy 20.

W wypadku okres$lania $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly nalezy przyja¢ za podstawe caty odcinek
budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czg¢§ciowe. Odcinek czgsciowy powinien zawiera¢ co najmniej
jedna dzienng dziatke robocza. Do odcinka cze$ciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.
Za grubos$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ §rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci
warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czg¢éciowym.

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grubos$ci warstwy oraz ilo$ci materialu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa SMAY

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz 6000 m? lub
— droga ograniczona kraw¢znikami, powierzchnia wigksza niz 1000

m? lub <10
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wigksza niz 50 kg/m?
B — Srednia z pojedynczego oznaczenia <15

Pomiar grubosci rdzenia wykonuje si¢ co 400 m na kazdym pasie.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 10. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 100 m oraz w punktach gléwnych tukow
pozimych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.4. Rownos¢ podluzna i poprzeczna
Do oceny rownosci podluznej warstwy S$cieralnej nawierzchni drogi klasy G nalezy stosowa¢ metodg
profilometryczng bazujaca na wskaznikach rownosci IRI [mm/m]. Wartos$¢ IRI nalezy wyznacza¢ krokiem co 50
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m. Dhugo$¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m. Odcinek koncowy o dtugosci
mniejszej niz 500 m nalezy ocenia¢ tacznie z odcinkiem poprzedzajacym.

Do oceny rownosci odcinka nawierzchni ustala si¢ minimalng liczb¢ wskaznikéw IRI réwng 5. W przypadku
odbioru robdt na krotkich odcinkach nawierzchni, ktdrych catkowita dtugo$¢ jest mniejsza niz 250 m, dopuszcza
si¢ wyznaczenie wskaznikow IRI krokiem mniejszym niz 50 m, przy czym nalezy ustala¢ maksymalng mozliwa
dtugos¢ kroku pomiarowego, z uwzglgdnieniem minimalnej wymaganej liczby wskaznikoéw IRI rownej 5.
Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona przez dopuszczalng warto$¢ $rednig wynikow pomiaru IRl oraz
dopuszczalng wartos¢ maksymalng pojedynczego pomiaru IRImax , ktorych nie mozna przekroczy¢ na dtugosci
ocenianego odcinka nawierzchni.

Maksymalne wartosci dla warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy G, oznaczone metoda profilometryczna
WYNosza:

-IRI & - 1,7 [mm/m]

- IRI max — 3,4 [mm/m)]

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowa¢ metod¢ pomiaru
profilometrycznego rownowazna uzyciu taty i klina, umozliwiajaca wyznaczenie odchylen réwnosci w przekroju
poprzecznym pasa ruchu. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne

Tablica 16. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego
Klasa . . Warto$ci odchylen rownosci
. Element nawierzchni .
drogi poprzecznej [mm]
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wiaczania i wylaczania, <6

6.4.2.5. Pozostale wlasciwoSci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz =5 cm.

Uksztattowanie osi w planie nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji projektowej o wiecej niz £ 5 cm.

Ztacza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i
wykruszen.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Pomiar szeroko$ci wykonuje si¢ na wysokosci potowy grubosci warstwy.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA.
W/w jednostka uwzglednia elementy skladowe robo6t obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

W razie odchylen wigkszych od dopuszczalnych Zamawiajacy moze dokona¢ potracen wedtug zasad opisanych
w WT-2 2008 pkt. 9.

9. Podstawa platnos$ci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  zakup i dostarczenie wyrobow oraz materiatow i sprzgtu,
— opracowanie recepty laboratoryjne;j,
—  wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
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— wykonanie i uszczelnienie spoin,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki SMA,

— wykonanie uszorstnienia,

— wykonanie i uszczelnienie ztaczy tasma dylatacyjng asfaltowo-kauczukowa,
— wykonczenie krawedzi i pokrycie ich lepiszczem,

—  przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzgtu,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwiazane

1. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego —
Metoda przesiewania

2. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

3. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren
— Wskaznik ksztattu

4. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

5. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Czgé¢ 6: Ocena wilasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

6. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek
— Badania bigkitem metylenowym

7. PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli slonecznej metoda
gotowania

8. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

36 goraco — Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
9. PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych

lepko$ciomierzem wyptywowym
10. PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

11. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych WT-1:
2014 Wymagania Techniczne
12. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014. Mieszanki mineralno — asfaltowe. Wymagania
techniczne.

13. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2016 — cze$¢ II Wymagania Techniczne.

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lutego 2015 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. z dnia 10.03.2015, poz. 329)

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych
— Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 2013



