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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycgre wykonania
i odbioru rob6t malarskich metalizowanej konstruktalowej w zwizku z rozbudow drogi
wojewddzkiej nr 160 Sucla Miedzichowo odcinek Sowia Gora - dizychad.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycarowadzenia robdt zwitanych
z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym popnze#owanie konstrukcji stalowej
z powtolg cynkowy natazong za pomog metalizacji natryskowej dla obiektéw mostowych
i obejmup:

a) pokrycie powierzchni elementow stalowych (cynkowamynatryskowo) fardp
podkiadove,
b) pokrycie powierzchni elementéw stalowych farawierzchniow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji agodne z obowrzujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonania oraz za zgodfto
z Dokumentagj Projektova, Specyfikaci i poleceniami layniera.

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymaiga
0golne™.

2. Materiaty

2.1. Materiaty malarskie.

Materiaty malarskie zabezpiecze¢ przed korozj stosowane do powilok powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w PN-EN ISO 12944-1:2001 oraz ¢bygodne
z Katalogiem materiatbw zalecanych do stosowaniay pwykonywaniu zabezpiecie
antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektachstowych. Naley stosowa firmowe
systemy zabezpieczenia, zestawy farb na powiokialmatyjne, posiadage Aprobat
Techniczn.

Rodzaj zastosowanej farby powinien ¢byzgodny z Dokumentagj Projektovg
I odpowiedni do powioki metalizowanej. Zgodnie z Komentacj Projektowe nalery
zastosowafarby epoksydowo-poliuretanowe gcnej grubéci warstw minimum 260 pum.
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W przypadku zastosowania innego zestawu malarskiaf@y przyja¢ minimalne §czne
grubaici warstw dla zestawu farb epoksydowo-poliuretandwyninimum 260 um, a dla
zestawu farb epoksydowo-siloksanowych minimum 260 p

Gruba¢ poszczegolnych powtok oldla instrukcja Producenta zestawu malarskiego.
Jako warstw zewretrzng proponuje si farbe poliuretanowy z btyszczenzelaza.

Zamawiagcy ma prawo zmiany metody lub materiatlu zabezpigezantykorozyjnego.
Ostateczna decyzja dotyca rodzaju i producenta materiatu rigledo Inzyniera po
uzgodnieniu z Projektantem.

Emalia na warstev nawierzchniow powinna by¢ odporna na czynniki atmosferyczne
I wykazywa trwatos¢ barw.

taczna grub& powtoki malarskiej wynosi minimum 26m.

2.2. Materiaty pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchuoizywanego sprgu malarskiego
powinny posiada Aprobaty i atesty producenta. Przed zastosowamiaiety sprawdzt czy
okresy gwarancji materiatow nig przekroczone.

3. Sprzet

Roboty wykonywane ¢tlg przy wyciu sprztu przeznaczonego do malowania konstrukciji
stalowych.

4. Transport

Farby transportowane:tla zgodnie z instrukgjproducenta.

Stosowé mazna srodki transportu akceptowane przezyniera. Naley przestrzega
okreslone przez producenta warunki transportu u przeginamia.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w SpecyfikdzjM.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

5.2. Zakres wykonywanych robo6t

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt technologii i orgaacji oraz
harmonogram robot uwzglniajgce wszystkie warunki, w jakichetda wykonywane (patrz
ST M.14.02.02). W projekcie powinien bydwniez opisany sposob przygotowania warstwy
metalizacyjnej elementow stalowych, sgirzlo wykonywania powtok malarskich, metody
napraw i uzupetniepowtok malarskich.

ST M-14.02.01
Pokrywanie powtokami malarskimi
217



5.2.1. Wymagania ogolne

Malowanie konstrukcji nalgy wykona po przedmuchaniu spronym powietrzem
I przemyciu benzypnekstrakcyjs oraz po odebraniu przezzimiera powtoki metalizacyjne;.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powingasbgha, wolna od tluszczu i kurzu.

Minimalna grubé¢ taczna powtoki malarskiej nie powinna dylla farb epoksydowo-
poliuretanowych mniejsza ni260 um, a dla farb epoksydowo-siloksanowycl 260um.
Wyroby malarskie naley przygotowa i stosowé zgodnie z instrukgj producenta oraz PN-
EN ISO 12944:1.

Nalezy sprawdzt czy wyroby posiadajatesty producenta oraz czy termin gwarancji nie
zostat przekroczony. Minimalny odgtczasu przed naktadaniem rgasiej warstwy stosowa
zgodnie z wymaganiami producenta.

Po wykonaniu powtoki sezonowd 4 dni. Wykonanie powtoki malarskiej powinno¢by
zgodne z PN-EN ISO 12944. Roboty malarskie wykordywaemperaturze od +5°C do +25°C,
w temperaturze waszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danegoetiia i wilgotngci.
Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperatpanizej +5°C, gdy konstrukcja jest
nagrzana powsej 40°C oraz w wilgotniei wzgl. powietrza powiej 80%.

Ponadto nie naky prowadz¢ prac malarskich:

- we wczesnych godzinach rannych izpgch popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji vepstje rosa,
— w pomieszczeniach, gdzie przeprowadzeoszyszczanie.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinnd twczasie schatia naraona na
dziatanie kurzu i deszczu.

Nie naley malowa& powierzchni styku z betonem (oczepami oraz gplgbmostu).
malowaniu podlegaj prostopadte powierzchnie (pionowe ptaszczyzny pg&@ego oraz
blachy czotowej — gruldig) oraz paski o szeroko okoto 20 mm na kragdzi powierzchni
styku.

Nalezy zwrécé uwag na sposéb malowania konstrukcji w okolicach —stykéw
montaowych, w okolicach spoin pozostawpaski niezamalowane, a jedynie zagruntowane
0 szerokéci 100 mm. Po wykonaniu spoiny i jej oczyszczeralety wykona uzupetniagce
gruntowanie.

5.2.2. Pokrycie powierzchni pierwswarstwg farby wigzacej-podktadowej- epoksydowej

Pierwsze warstwy farby naie nanig¢ w Wytworni bezpérednio po wykonaniu
metalizacji. faczna grub&¢ warstw powinna wynoéiokoto 120um

5.2.3. Pokrycie powierzchni farmawierzchniow na budowie - poliuretanaw

Warstwe nawierzchniow nalezry wykona po zmontowaniu i odebraniu przezzyniera
konstrukcji stalowej i wykonaniu mostu w c&a Przed jej naniesieniem powinny dy
naprawione wszelkie uszkodzenia poprzednich waasttykorozyjnych oraz pokryte styki, a
powierzchnia do malowania oczyszczona z bruduiezagszcze.
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Konstrukcg nalezy pomalowé farbg nawierzchniow - warstwy o grubgci okoto 60um
w wymaganym kolorze. Farba powinnatlmdporna na czynniki atmosferyczne i wykazywa
trwatos¢ barw.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinnd twczasie schatia naraona na
dziatanie kurzu i deszczu.

Nalezy zwr6cé uwag na sposOb malowania konstrukcji w okolicach stykéw
montaowych, w okolicach spoin pozostawpaski niezamalowane a jedynie zagruntowane
0 szerokéci 100 mm. Po wykonaniu spoiny i jej oczyszczeralety wykona uzupetniagce
gruntowanie.

Roboty malarskie na budowie prowatlzirusztowé podwieszonych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymaga
ogolne”.

6.1. Zasady kontroli

Kontroli podlegag wszystkie skiadniki procesu technologicznego, dagecza te ktore
podlegag zakryciu.

Podczas kontroli naky sprawdzé:

przygotowanie podia, stan powtoki metalizacyjnej,

czysta¢ konstrukcji przed malowaniem,

doktadndc¢ i jakos¢ wykonania powtok malarskich na podstawiegdgin
gruba¢ powtok malarskich zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008.

6.2. Pomiar grubgici powtoki

Pomiar grubéci powtoki naley wykon& za pomog przyrzaddéw magnetyczno-
indukcyjnych z doktadniei +10%. Pomiar naley przeprowadzi w minimum 7 miejscach,
aza wynik ostateczny przyjmuje ¢sisredng arytmetyczg wynikdw uzyskanych
z 5 pomiar6w po odrzuceniu 2 najbardziej skrajnpdezytow. Srednia nie mge wynost
mniej nz 90% projektowanej grulioi.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiaru jest 1 Mg konstrukcji stalowej zabezpieeg@owtokami malarskimi.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OV@ymagania ogolne”.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne”.
9. Podstawa ptatndéci

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.
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Cena wykonania robot obejmuije:

— prace przygotowawcze,

— zakup i transport materiatow przewidzianych do wyoia robot,

— przygotowanie nieziginych rusztowa,

— przygotowanie powierzchni stalowej metalizowandjyskowo,

— nalazenie na budowie lub w Wytwérni warstw farby podidacj - wigzacej,

— nalazenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej nadwie,

— wykonanie powtok malarskich w miejscach stykéw pontazu konstrukciji,

— uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkod

— wykonanie niezbdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwazane i standardy

PN-93/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyldne metody obliczania zycia
I wydajnasci.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowitokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowaniezdsowej ochrony.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja.

PN-69/H-04680 Ochrona przed korgzj Ochrona czasowa metali. Nazwy
i okreslenia.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysuaa

PN-EN ISO 1518-1:2011E Farby i lakiery - Oznaczadporndci na zarysowanie - G&¢ 1.
Metoda statego obgienia

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Badanie metaglatki nacg¢. [PN-EN ISO
2409:2013E]

PN-EN ISO 2431:2012 Farby i lakiery - Oznaczeniascavyptywu za pomackubkow
wyptywowych.

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczaniebgéai powtoki.

PN-EN ISO 3892:2004 Powloki konwersyjne na padionetalowym. Oznaczenie masy
jednostkowej powtok. Metody wagowe.

PN-EN ISO 4617:2002 Farby i lakier. Lista termind@wnoznacznych
PN EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery. Terminy i ahfje.
PN-EN ISO 8044:2002 Korozja metali i stopow - Padsiwe terminy i definicje

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pogito stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czysi@owierzchni -
Czs¢ 1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
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niezabezpieczonych podip stalowych oraz podky stalowych po
catkowitym usungciu wczeéniej natazonych powtok.

PN-EN ISO 8502-2:2006 Przygotowanie pogto stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania sfge do oceny czysfoi
powierzchni - Cgs¢ 2: Laboratoryjne oznaczanie chlorkow na
oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pogio stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania shce do oceny czysfoi

powierzchni - Ocena pozostéd kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda #zmia
samoprzyleps)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie pogito stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania shce do oceny czysfoi
powierzchni - Wytyczne dotygze oceny prawdopodoliistwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie pagto stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyki chropowsaio
powierzchni podtoy stalowych po obrébce strumieniowoierne;.
Cz¢s¢ 4: metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powignni
do okrelania profilu powierzchni. Sposob pggbwania z uyciem
przyrzadu stykowego. [PN-EN ISO 8503-3:2012E]

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagto stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powanzi.
Cz¢é¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagto stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powanzi.
Cz¢s¢ 2: Obrobka strumieniowgeierna.

PN-EN ISO 12944:1:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozy konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systeméw malarskich. & 1. Ogoélne
wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944:2:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozy konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systeméw malarskich. &z 2. Klasyfikacja
srodowisk.

PN-EN ISO 12944:3:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozy konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systemow malarskich. ¢€&z 3. Zasady
projektowania.

PN-EN ISO 12944:4:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozg konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systemow malarskich. ¢& 4. Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944:5:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozgy konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systemow malarskich. ¢& 5. Ochronne
systemy malarskie.
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PN-EN ISO 12944:6:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozy konstrukcji stalowych za
pomog@ ochronnych systemow malarskich.¢€z 6. Laboratoryjne
metody bada wiasciwosci.

PN-EN ISO 12944:7:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozy konstrukcji stalowych za
pomog@ ochronnych systeméw malarskich.¢€z7. Wykonywanie
i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944:8:2001 Farby i lakiery. Ochronaepirkorozy konstrukcji stalowych za
pomo@ ochronnych systemow malarskich.¢&z 8. Opracowanie
dokumentacji dotyccej nowych prac i renowacji.

PN-EN ISO 15184:2001 Farby i lakiery - Oznaczawniartcci powtoki metod otdwkowy
PN-EN ISO 15184:2013E Farby i lakiery - Oznaczawiardcci powtoki metod otdwkowy

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckimapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)

Zarzadzenie nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczrgyéhgrudnia 1998 r. ,Zalecenia
do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpe#ckonstrukcji stalowych drogowych
obiektow irzynierskich”.
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