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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwsymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t przy wykonaniu i moriia tozysk garnkowych na budowanych obiektach
inzynierskich w zwgzku z rozbudow drogi wojewodzkiej nr 160 Sucha Miedzichowo
odcinek Sowia Géra - Mdzychod.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument i koméral przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygarowadzenia robot zwzanych
z wykonywaniem i montaem tazysk garnkowych na obiektach mostowych i obepnuj

 wykonanie i monta tozysk garnkowych statych, jednokierunkowych
I wielokierunkowych o okrdonej ngnosci.

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przenigsiesit z przsta lub belki na
podpoe, umazliwiajgca jednoczénie obroty przekrojow podporowych psta lub
belki i, ewentualnie, przemieszczeniagsta lub belki w ptaszczpie podparcia.

1.4.2. tozysko nieprzesuwne - #Hgsko uniemaliwiajagce przemieszczenia pta
w ptaszczynie podparcia.

1.4.3. tozysko przesuwne - kysko umaliwiajgce przemieszczenia psta
w ptaszczynie podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

1.4.4. tozysko garnkowe - lysko w ksztalcie ptaskiego cylindra (garnka), w rito
umieszczona jest warstwa elastomeru, dociskanegwmtrz ttokiem, wchodzcym
czesciowo w cylinder.

1.4.5. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztucznieiofoweglowe, o bardzo matym
wspotczynniku tarcia.

1.4.6. Stal austenityczna - rodzaj stali odpornej na ki@roz

1.4.7. Smar silikonowy - smar stanoyey kompozyct oleju silikonowego oraz mydta
litowego.

1.4.8. Pozostate okidenia podstawowe gs zgodne z obowzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w Specyfdia D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne
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2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotycrce materiatow.

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (materiatl) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w ok&onym przez Komisj Europejsk wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiéstea

Producent wyrobu budowlanego winien gba#y¢ do wyrobu krajow deklaracs
zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgadnwyrobu budowlanego okéla Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgodmo
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&iena budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Materiaty do wykonania rob6t powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacii
projektowej lub ST. Dla wszystkich zastosowanychtariatbw Wykonawca przedstawi
Polslkg Norme lub aktualla aprobag techniczig wydary przez IBDiM.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Wymagania ogolne dlazgsk

Szczegotowa lokalizacja #gsk oraz ich parametry (w tym émos¢ oraz przesuwy)
zgodnie z Dokumentacja Projektaw

Materiaty do wykonania rob6t powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacii
projektowej. Dla zastosowanychzsk Wykonawca przedstawi Polsiorme lub aktualg
aproba¢ techniczg wydary przez IBDiIM. Poza tym zastosowaneyeka powinny spetnta
wymagania ,,Rozporgzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjreza 30 maja 2000
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinnylpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie”. Pamgj przedstawiono wymagania dlazysk garnkowych
zgodnie z PN-S-10060:1998 i rozpgazeniem.

Wykonawca dostarczy hynierowi zgwiadczenia producenta potwierdaag spetnienie
przez zastosowane Agska wymaganych wiaiwosci oraz trwaldci, a take wyniki
przeprowadzonych bafa

Nalezy stosowa tozyska garnkowe, dla ktérych producent gwarantujeskiytkowania
nie krotszy nt 20 lat.

Zastosowane ftyska garnkowe powinny:

— przekazywa obchzenia pionowe cat powierzchm, z jednoczesnym
zagwarantowaniem wielokierunkowych obrotow konstjukw punktach
podparcia,

— by¢ wyposaone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia preszozé
liniowych i katowych,
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— przekazywa sity poziome z pomigciem powierzchni przenosezych naciski
pionowe,

— zapewnt mate opory tarcia przy przemieszczeniach liniowychkatowych
poprzez zastosowanie w szczegébi@dpowiednio:

a) wktadek z PTFE o wspotczynniku tarcia nieckszym niz 0,03 - przy
napezeniach dociskapych nie mniejszych »ni30 MPa,

b) blach slizgowych z  wysokostopowych  stali  austenitycznych
o chropowatéci powierzchni spetniagej wymagania PN-S-10060:1998,

c) chromowanych zakrzywionych powierzchglizgowych o chropowakwi
spetniajcej wymagania PN-S-10060:1998.

Zastosowane ftyska nie powinny przendasi

— obrotow wikszych ni 0,01 rad,
— sit poziomych wgkszych nk 10% wielkdci naciskow pionowych.

Wkiadki z PTFE powinny byyosadzone &%cia swej grubéci w zagtbieniach stalowych
elementéw i powinny by wyposaone w kieszenie smarownicze, wypetnione smarem
spetniagcym wymagania pktu 2.2.2.2.

Zastosowane fyska garnkowe powinny w szczegdobmiet czgs¢ garnkovy tozyska
Z poduszk elastomerow:

— wozyskach przesuwnych - w dolnej lub gornej ickscr,
— wiozyskach statych - w gornej ich gzi.

Zastosowane fyska powinny by wyposaone w:

— element dociskagy poduszk elastomerow na jej styku z przykryw garnka
| zabezpieczary ja przed wydinieciem; osadzenie pokrywy w garnku nie
powinno ogranicza obrotéw tayska i nie powinno powodowa jego
zaklinowania.

— dodatkowe ptytyslizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowaami
w przypadku ukierunkowania przesuwu; prowadnice ipaw przenié¢ na
pokrywe garnka sity poziome dzialgje na taysko, sity te powinny b
przekazane ngcianki garnka poprzez bezgedni docisk, bez oddziatywania na
poduszk elastomerow,

— elementy zabezpieczae powierzchniglizgowe przed zanieczyszczeniem,

— wskaniki przesuwu tayska - przy przemieszczeniach poszczegolnyegccz
tozysk wiekszych nz 20 mm,

— elementy stabilizace wzajemne pofenie czsci tozyska w czasie transportu
I montazu,

— uchwyty - usuwane po zmontowaniuyska,

— wszystkie tayska ruchome naby wyposay¢ w fartuchy ochronne.

Poszczegolne elementyzsk stalowych powinny kiyzabezpieczone odpowiednio przed
korozjg, w szczegOIn&i za pomog:

— powilok metalizacyjnych lub powlok specjalnie utwawdych na
powierzchniach kontaktowychzgsk,

— materialdw nierdzewnych przewidzianych na powikerze kontaktowe,

— zabezpiecze antykorozyjnych identycznych, jakie przewidziaria Honstrukcji
stalowej przylegagcej do tayska,
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— smarow o wiéciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktolvyc

tozyska po wykonaniu powinny kyrwale oznakowane przez podanie nazwy producenta
(lub nazwy handlowej) oraz numeru seryjnego i rpkadukciji. Numer seryjny powinien By
niepowtarzalny, aby unibwi¢ w razie potrzeby praeedzenie zapiséw kontrolnych
w procesie produkcyjnym. Numer seryjny powinien¢ ipkze widoczny po ustawieniu
lozyska na podporze. Gorna powierzchniayBka powinna by wyraznie oznakowana, a na
niej zaznaczone: wielko i kierunek projektowanego przemieszczenia orae eiiace do
ustawienia tayska na podporze. &gska przesuwne projektowane na przestn@0 mm,
powinny mi€ skak przemieszczg pozwalagca okresli¢ wzajemne przesugtie ruchomych
elementéw tayska. tayska z elementamglizgowymi i obrotowymi powinny mié
zaznaczone punkty kontroli: wysaio wystpu arkuszy PTFE poza osadzenie oraz
wzajemnego poteenia ptyty gérnej i dolnej po obrocie.

Sposéb wykonania poszczegollnych elementdwdo (w tym wykaiczenie powierzchni
stalowych, ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagageometryczne) oraz catychzisk
powinien by zgodny z PN-S-10060:1998.

2.2.2. Materiaty do wykonaniazgsk garnkowych

Materiaty do wykonania tgysk garnkowych i same igska powinny by zgodne
z wymaganiami PN-S-10060:1998. Podstawowe wymagadiea materialtdw, zgodne
Z powysz normyg podano w dalszym giju.

2.2.2.1. Stal na fyska

Jezeli tozyska garnkowe gswykonywane ze staliwa lub stalieglowej, to stal garnka
powinna mi€¢ R, > 205 MPa, a w pozostatych elementach>R175 MPa. W przypadku
grubcci elementdw wikszej nz 100 mm, powinna Ky wykonana proba udaréc
w temperaturze -20°C. Proba ta powinng egnik > 16J, za srednia z 3 probek wynik
> 20 J.

W przypadku taysk kotwionych bolce luruby kotwigce powinny by typu odpornego
na drgania.

2.2.2.2. Smar

Smary przeznaczone do smarowania powierzdtizgowych powinny by trwate
i zachowyw@ swe widciwosci w temperaturze eksploatacjizigska. Smary nie powinny
dziata& niszczco na inne elementy #gsk. Do smarowania powierzchslizgowych (m.in.
z PTFE) nalgy stosowa smar silikonowy, zachowsgy niezmienne wigiwosci w zakresie
temperatury od -35°C do +50°C, spetayj wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci fizyczno-mechaniczne smaru silikonowego

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka W&grto
1 2Pseoré:etracja podczas pracy w temp. PN-ISO 2137-2011 mm od 26,5 do 29,5
2 Temperatura kroplenia PN-ISO 2137:2011 °C >180
3 Oddzielanie oleju: po 24 h w 100°Q PN-62/C-04144 % (m/m) <3
s o oo et T enssicoras
5 Punkt ciekigci oleju PN-62/C-04144 °C <-60
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2.2.2.3. Elastomer

o twarddci (501£5)°Sh A, spetnigry ponzsze wymagania:

z odzysku,

warunkéw atmosferycznych, ozonu,

Do wyrobu t@ysk garnkowych nalg stosowa elastomer na bazie kauczuku naturalnego

— do produkcji taysk nie mana stosowa zadnych odpadéw gumowych lub gumy

— elastomer powinien charakteryzatvsic dobi odporndcia na dziatanie zmiennych
promieniowaniarafitiletowego, olejow,

smaru, benzyny, soli oraz ekstremalnych temperatuktérych eksploatowane jest
tozysko (od -35°C do +50°C).

wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. WHciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twaad&0°Sh A

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twards0° Sh A powinny speinéa

Lp. Cecha Wymagania normy Jednostk W&drto
1 Modut odksztatcenia PN-93/C-04210 MPa 0,9+0,15
postaciowego
2 Wytrzymata¢ na rozciganie: MPa
- probki formowane PN-93/C-04205 > 16
- probki wycinane >14
3 | Wydtuzenie przy zerwaniu: (badanie na prob-kach %
- prébki formowane wiosetkowych) > 450
- prébki wycinane > 400
. PN-54/C-04253
4 Odksztatcenie trwate po 24 |h .
W temp. 70°C PN-ISO 815:1998 % =30
5 Wytrzymatd¢ na rozdzieranie PN-ISO 34-1:1998 kN/m >5
6 Odpornéé na starzenie
maksymalna zmiana waklg Kauczuk naturalny powinien
pierwotnej: by¢ poddany starzeniu przez 7d
- twardai¢ w temp. (70£2) °C. °Sh A +10
- wytrzymalai¢ na rozciganie % +15
- wydluzenie przy zerwaniu % + 25
7 Odporné¢ ozonowa: wydtaenie
30% przez 96 h w temp. PN-1SO 1431-1:2007 - bez rys
(40+2)°C, s¢zenie 25 pphm

2.2.2.4. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktéregogswykonane arkusze element@lizgowych, powinien by materiatem

czystym, bez wypetniaczy, wcgee] nie przerabianym. Nie dopuszcza gnateriatu
regenerowanego. PTFE powinien speimg/magania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka W&rto
. od 2,14

1 Gestasé PN-EN ISO 1183-1 | g/ctn do 2.20

2 Wytrzymata¢ na rozcaganie PN-EN ISO 527-1- MPa >29

3 Wydtuzenie przy zerwaniu % > 300

4 Twarda¢ °Sh D >65
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2.3. Podlewka pod tayska

Pod tazysko mana stosowé& podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej,
zywicowej lub cementowaywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca prizets
aproba¢ techniczg wydary przez IBDIM potwierdzajca, ze zaprawa przeznaczona jest na
podlewki pod tayska.

Jezeli stosowana zaprawa jest na bazyavicy, to chemiczne wkiwosci zywicy oraz
stosunek zywicy do wypetniaczy powinny hkiy dobrane w ten sposéb, aby uzyska
konsystengj i czas wijzania umaliwiajace prawidtiowe ustawienie 2gska w warunkach
budowy. Jeeli zastosowana zaprawa malwy bezpdrednim kontakcie z toyskiem, to musi
by¢ ona chemicznie obgtha wobec materiatu fyska.

3. Sprzet

Do przygotowania i utzenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki podygko
Wykonawca powinien  dysponowa szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem
wolnoobrotowym, pas; szpachd lub innym narzdziem do nakladania zaprawy ewentualnie
aparatug do wlewania lub ttoczenia zaprawy samorozlewnej {oaysko z odpowiednim jej
odpowietrzaniem.

W przypadku zastosowaniazigsk kotwionych koniecznegswiertarki do betonu do
wywiercenia otworOw na sworznie kotgke. Do montau tozyska naley uzywaé zurawi
samochodowych o uddigu odpowiednim do masy 1gsk.

Sprzt stosowany do monta tozysk musi zostazaakceptowany przezyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie 2gsk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywamigshka powinny by czyste oraz
zabezpieczone od uszkodze mechanicznych, nadmiernej temperatury, opaddéw
atmosferycznych, zanieczyszézeinnych szkodliwych czynnikéw. tayska powinny by
pakowane w szczelne skrzynki, z ochy@bementéw taysk przed wzajemnym obcieraniem,
a takke wstrgsami i uderzeniami. Transport zZgsk powinien odbywa sig w krytych
wagonach kolejowych lub pod plandelw skrzyniach samochodéwegarowych, zgodnie
z obowgzujacymi przepisami transportowymi. tpska przed ustawieniem na podporach
powinny by chronione przed uszkodzeniem i kogpzj

tozyska powinny b§ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenaszeDo
zachowania wkxiwego potaenia elementow ruchomychzgsk, powinny by stosowane
tymczasowe zaciski morawe. Nie mog by¢ one utywane do zawieszania lub chwytania
lozysk, chybaze zostaly specjalnie zaprojektowane do tego celtwo na zaciski,

z zwhaszcza ggci gwintowane otworow, powinny Bychronione i zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

Materiaty do wykonania podlewek powinny dyransportowane i przechowywane
zgodnie z wymaganiami producenta.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00@0Wymagania ogolne".

5.2. Dokumentacja projektowa

Przed przysfpieniem do wbudowaniatgsk Wykonawca powinien przygotoda

a)

b)

harmonogram wbudowania #Agsk, z uwzgtdnieniem robot zwizanych
Z przygotowaniem toysk i ciosow podigyskowych,

projekt montau tozysk, uwzgédniajgcy zalecenia producentazigsk. Projekt
montau tozysk powinien zawiera

— zestawienie zastosowanycliysk i plan ich rozmieszczenia,

— rysunki nisz pod tayska w ciosach podkyskowych na podporach,

— szczegOty zamocowaniadgsk na podporach oraz do ustroju REEgo,
— wymagania odrinie sktadania i monta tozysk na podporach,

— kolejnaé¢ montowania taysk,

— metody kontroli i badazmontowanych taysk.

Projekt powinien zawietarysunki zbrojenia cioséw podigskowych i nadtayskowych,
w przypadku, gdy dokumentacja projektowa uzaile gabaryty ciosow od wymiarowAgska
konkretnego producenta, ktéry zostanie wybrany ggraniu przetargu.

Uwaga:

Regulacg ustawienia tazyska w celu jego dostosowania do temperatury
montazu nalezy wykonaé¢ w wytworni, przewidujac wartos¢ temperatury
w harmonogramowym terminie robét. Jéli temperatura montazu jest inna
niz przewidziana na podstawie harmonogramu, ustawienig€przesunicie)
lozyska naleey dostosow& do pomierzonej lub prognozowanej
krotkoterminowo temperatury montazu.

Dla ustrojow nosnych betonowych, wykonywanych na mokro natey
dodatkowo przy ustawieniu - regulacji tazyska uwzgkdni¢ skrécenie praset
(przesta) spowodowane procesami reologicznymi: skurczem petzaniem
betonu oraz spezaniem (dla ustrojéw sprezonych).

5.3. Montaz tozysk

tozyska powinny by montowane zgodnie z dokumentagprojektows, projektem
montau i ST.

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu robot obejmayj

agrwnhE

roboty przygotowawcze,

przygotowanie podia do montau tozyska,
monta kotew tazysk kotwionych,
ustawienie tayska,

roboty wykaiczeniowe.
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5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot nahy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.5. Przygotowanie podtea do montazu tozysk

Lozyska powinny b¥ ustawiane na goedniczcych warstwach zaprawy, ktére syako
warstwy wyrownawcze i poziomage. Przed wykonaniem podsadzkizyeko naley ustawé
w projektowanym potzeniu. Do tego celu shg sruby nastawcze, kliny lub inne podktadki.
Do tymczasowego podparciaziek mazna stosowakliny stalowe lub poduszki gumowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych eléimepod t@yskiem. Po ogignigciu
przez zapray wymaganej wytrzymakei, sztywne kliny i podktadki powinny ldyusunete.
Zalecane jest stosowanie Klinow i podktadek z niataw scisliwych. Do tego celu nie nadgj
sie elastomery, gdysa materiatami nigcisliwymi.

tozyska powinny by podsadzane na calej swej powierzchni. Po ich ustaw nie
powinno by pod nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat plodsadzania powinien
przenost przewidziane obgizenia bez uszkodae Powierzchnie pod podsadzki powinnyby
przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowangyaxa/, zgodnie z wymaganiami
producenta zaprawy. Zwykle przed przyseniem do wykonania podlewki z zaprawy lub
zaczynu cementowego wymagane jest, aby beton qositozyskowego zostat nasycony
wodg, aby unikm¢ potem jej odgczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaty na powiemzc
po wylaniu zaprawy powinien Byusunéty. Gorna powierzchnia kdej podsadzki powinna
mie¢ spadki na zewyirz tozyska.

Grubac¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy quizy tozyskiem a ciosem
podtazyskowym nie powinna przekraczavartasci: 50 mm lub 0,1x(pole kontaktu/obwod
pola kontaktu) + 15 mm, przy czym decyduje ws&rtonniejsza. Grub& podlewki nie
powinna by takze mniejsza od 3-krotnéjednicy maksymalnych ziarn kruszywa.

Dopuszczalnegsnastpujace sposoby wykonania podsadzki:

a) przez utgenie gsto plastycznej zaprawy w formie gka i opuszczenie na qi
lozyska w ten sposolze nadmiar zaprawyehzie wyckniety na wszystkich jego
bokach,

b) przez wlewanie lub tloczenie zaprawy samorozlewizej odpowiednim jej
odpowietrzaniem,

c) przez podbijanie wciskarzapravg gestoplastycza.

Sposob b) powinien Rty stosowany w przypadku agsk z kotwami lub sworzniami
czotowo spawanymi do dolnej ptytyAgska. Sposdb c) zaleca stosowd w przypadku, gdy
krawedzie tazyska g krotsze ni 50 cm.

Deskowania do zaprawy nie nzayeusuwa& wczeniej nim zwigze zaprawa. Musi ldyono
jednak usunite w chwili wigczania tayska do wspotpracy z konstrukapiosica. Usuwanie
deskowania przez jego wypalanie jest niedopuszezaln

5.6. Kotwienie tazysk
W przypadku taysk kotwionych, otwory na sworznie kotge powinny by wiercone

i rozwiercane Srednica otworéw na bolce do kotwienia powinng lmy2 mm weksza nk
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nominalnasrednica bolca w przypadku mocowaniaysk do elementow stalowychgdy
prefabrykatow betonowych oraz o 3 mmg¢ksza, w przypadku betonu wylewanego na
budowie.

5.7. Montaz tozysk
Przy montau tozysk naley przestrzeganastpujacych ustalé:

— fozyska powinny by ustawiane na podporach zgodnie z dokumemtacj
projektowg oraz projektem monta tozysk, z uwzgtdnieniem oznacze na
wierzchu tayska. Pierwsze kysko powinno zosta ustawione w obecroi
przedstawiciela producenta Zsk lub upowanionego przez niego
przedstawiciela,

— lozyska wczéniej zmontowane w wytworni nie medy¢ rozktadane, chybae
zachod3 istotne okolicznéci wymagajce ich roztgenia,

— ustawienie taysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegolnych ic
elementow i niszy toyskowej nie jest dozwolone,

— lozyska ruchome powinny Byustawione w ten sposob, aby paaie neutralne
zajmowaly w temperaturze otoczenia +10°C i w przfqpaobcizenia przsta
potowg obchzenia ruchomego przgtiego w dokumentacji projektowej. Przed
ustawieniem toyska naley sprawdzé czy temperatura konstrukcji psta
w czasie montas tozyska midci sic w zakresie tolerancji przewidzianych
w dokumentacji projektowej w stosunku do tempesattf0°C,

— po ustawieniu, tgyska i ich otoczenie powinny byzyste. Tymczasowe zaciski
montaowe powinny by poluzowane lub usugte. Wbudowane toyska
powinny by skontrolowane po ich wézeniu do wspoipracy z konstrukcj
przesta i podpory.

5.8. Opuszczanie konstrukcji przsta na tazyska

Opuszczanie konstrukcji prgta na tayska powinno przebiegazgodnie z dokumentacja
projektows. Moze to nasfpi¢c dopiero po osggnicciu przez podsadzk wymaganej
wytrzymalaci.

Wszystkie sruby nastawcze powinny Bbydostpne, & do chwili zwgzania zaprawy
podlewki. Wszystkie elementy sztywne, przeszkag®eajswobodnym ruchom #gska
powinny by¢ usunete,

Konstrukcje przset betonowanych na miejscu mobgy¢ wylewane bezpwednio nad
gormg powierzchn tozyska, po jego wikciwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchnia
lozyska oraz prgsta powinny by w bezpdrednim kontakcie, bezzadnych warstw
oddzielajcych. Pozostale powierzchniezigk powinny by zabezpieczone przed zalaniem
ich mag betonow. W tym celu tayska mana ostont piytami styropianowymi lub
migkkimi ptytami pilsniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.

W przypadku prgset prefabrykowanych lub stalowych, nateprzewidzi€ podkitadki
wyrownawcze, zapewnigge rownomierng docisku m¢dzy konstrukej przesta a gorp
powierzchng tozyska.

Jezeli jest konieczna korekta gdnych posadowienia #yska, to powinna hy ona
przeprowadzona metgdtoczenia lub podbijania dolnej ptytyAgska przy ayciu zaprawy.
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5.9. Protokét z ustawiania taysk
Z ustawienia taysk naley sporzdzi¢ protokot, ktéry powinien zawieéa

— daty ustawienia,

— temperatug konstrukciji,

— sposob osadzeniaAgsk,

— potozenie tayska wzgédem konstrukcji prgsta i podpory oraz wzgtlem ich
0si,

— opis stanu tayska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wielkos$¢ wstkpnego ustawienia egci ruchomych,

— opis stanu zaciskow morawvych,

— opis stanu podpory i podstawyiska,

— sprawozdanie z kontroli zgodéwm wykonania podsadzki z pkt.5.5.

Nalezy takze odnotowd, czy po zwizaniu podlewki taysko znalazto si
w projektowanym potzeniu, czy usurto zaciski montzowe oraz, czy wzajemne paknia
czesci ruchomych tayska zapewniajprzewidziag dla nich maliwos¢ obrotu i przesuwu.

5.10. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows i ST. Do rob6t
wykonczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty pogrkujace.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogtlne
6.2. Badania materiatow
6.2.1. Kontrola producenta

tozyska garnkowe powinny ldydostarczone przez producenta jako komplet gotowy d
zmontowania. Kontrola wykonania warsztatowego wwéyhi spoczywa na producencie.

Badania taysk kompletnych powinny iwykonane w wytwaorni i powinny obejmowa

— badania prototypow, w celu sprawdzenia zgddnizh z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, rzagtaty uyte wiaciwe
materiaty i procedury technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia,tazyska spetniaj wymagania Polskiej
Normy lub aprobaty technicznej; podczas tych hadaog by¢ wykorzystane
wyniki bada prototypow i bad&wykonywanych podczas produkcji.

Nalezy wykon& przynajmniej jeda petry sert bada kompletnych na trzech elementach
wybranych losowo z serii produkcyjnej 150zysk. Z badania materiatow i dgsk
kompletnych powinien zosta sporzdzony protokét. Protokoty kontroli materiatow
i kompletnych taysk oraz odbioru w wytworni powinny bBydostarczone na budewgcznie
Z tozyskami.
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Protokot z bad@ powinien zawieré&

opis tazyska i jego numer identyfikacyjny,

wymiary tozyska poddanego badaniom,

atesty materiatowe,

daty i czas trwania bada

wykaz odsgpstw od Polskich Norm,

uwagi o stanie toyska po badaniu,

fotografie z bada

wyniki pomiaru wszystkich odksztalteprzemieszczei obcigzen,
wymiary elementow sktadowychzgska po badaniu,

powotanie na odpowiednie normy.

6.2.2. Kontrola przy odbiorze#gsk po transporcie na budowie

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a)

b)

uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodnai,
aprobaty techniczne, protokoéty z badazysk w wytworni itp.), potwierdzage
zgodnd¢ materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaafii,

ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robét, okidone w pkcie 2 lub przez hyniera,

dokon& ogledzin zewrtrznych poszczegolnych exi tozysk, szczegolpuwag
zwracajc na:

— widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powtoki antykomoejyj(rodzaj i zakres
kazdego uszkodzenia powiniendgpisany),

— czysta¢ powierzchni zewegtrznych,

— pewnd¢ tymczasowych zaciskdw montavych,

— oznakowanie na gornej powierzchnizyska i na tabliczce znamionowej
(oznaczenie kierunkéw osi x i y oraz,zéd ma to miejsce, wspnego
przesungcia na powierzchniach gornej i dolnegéa tozyska),

— potozenie uradzen nastawczych,

— usytuowanie wskanikow przesuwow,

— wielkos¢ i kierunek wsgpnego przesugcia elementéw ruchomych,

— mozliwosé regulacji ustawienia,

— opakowanie,

— zgodnd¢ z rysunkami, przy zachowaniu dopuszczalnych odghyt
wymiarow zewgtrznych

o dla wymiaréw w planie i wysokgi = 3 mm,

0 dopuszczalnych edic miedzy dwoma sgsiednimi naraami tazyska
0,2% odlegtéci miedzy nimi lub 1 mm (decyduje waddwicksza),

0 dopuszczalnych odchytek grudmp ptyty elastomeru:
w przypadku, gdy & 750 mm: +2,5 mm, -0 mm,
w przypadku gdy 750 mm < d < 1500 mm: + d/300, f4,m

0 dopuszczalnego luzu nuzy sciamg garnka a phg elastomeru w stanie
bez obcizenia< 0,2% srednicy ptyty elastomeru lub 0,5 mm (decyduje
wartas¢ wieksza),

d) sprawdzé kompletnd¢ dostarczonych tgysk.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badawykonawca przedstawi ignierowi do
akceptaciji.

6.3. Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia ptyttozyskowych

Potazenie osi otworow do kotwienia powinno spethiadchyiki okrélone przez
Dostawe tozysk.

6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod tayskiem

Powierzchnie konstrukcji kontaktigej se z tozyskiem nie powinny mie zagtbien
wigkszych nk 3 mm lub stanovgcych 0,4% przedtnej tazyska w planie (decyduje wako
wigksza).

6.5. Kontrola ustawienia taysk
Zakres bad@powinien obejmowasprawdzenie:

— usytuowania teysk w planie, przy czym sprawdzenie usytuowaniaysk
w planie naley przeprowadza przez pomiar wielkgi liniowych odchylenia
ustawienia taysk w planie w stosunku do projektowanego, ktéreraypadku
konstrukcji niogcych betonowanych na mokro nie powinno przekr&a&anm,
a w przypadku pozostatych konstrukcji 2 mm w stésuno rzeczywistego
potozenia konstrukcji po zmontowaniu,

— ustawienia poziomego lub pochylego poszczegolngzysk, przy czym:

a) sprawdzenie ustawienia poziomego lub pochytego qeeginych taysk
nalery wykona poziomnia,

b) sprawdzenie rdnych tazysk powinno by wykonane niwelatorem
precyzyjnym, przy czym:

o tozyska powinny b¥ ustawione w ten sposébe potaenie ich osi nie
powinno odbiegawiecej niz £ 3 mm od projektowanego pdienia,

0 poziom jednego foyska lubsrednie poziomy kilku teysk na dowolnej
podporze powinny migi¢ sie w odchytcex 0,0001 sumy diugmi
sgsiednich przset belki cagtej, ale nie powinny przekracza 5 mm,

0 dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomej ostynl:200
w dowolnym kierunku,

0 przylegania poszczegolnychesezi tozysk, ktére mana przeprowadzi
wizualnie.

Dla tozysk garnkowych powinien Ilgy spetniony warunek, aby luz
migdzy ttokiem a cylindrem wynosit najwgj 1,0 mm - w przypadku
pierscieni uszczelniacych metalowych oraz 0,5 mm - w przypadku
pierscieni z innych materiatow.

— chropowatéci powierzchni —wg wymagaDostawcy — w innym przypadku Rz
wg PN-87/M-04251 (wyc.) oraz PN-85/M-04254 (wyc.) wewretrznych
cylindrycznych powierzchni garnka, kontakfcych seé z elastomerem, nie
powinna przekracza6,3 um. W przypadku ptaskiej powierzchni garnka oraz
ptaskiej powierzchni tloka, ograniczenie to wyn®2Sium.

Poza tym dopuszczalne odchytki wymiarowe nie gndy¢ wigcksze ni okreslone
w aprobacie technicznej lub instrukcji mania w zaleceniach producenta.
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7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(V@ymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru robot jest 1 szt. (sztuka) dcmbakego i zamontowanegozigka
okreslonego typu i nénosci.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@Q0Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza zgodne z DokumentgdProjektows, Specyfikacy i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci

Ogo6lne wymagania dotygee podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuije:

— zapewnienie niezldnychsrodkow produkcii,

— prace pomiarowe,

— zakup i transport materiatow,

— opracowanie harmonogramu i projektu mantéozysk,

— przygotowanie gniazda podAgsko wraz z kotwami,

— ustawienie na podlewce, regukacgamocowanie toyska,

— wykonanie i rozebranie rusztowa

— wykonanie i rozebranie deskowania potrzebnego dawngnia podlewki pod
tozysko

— oczyszczenie stanowiska i usegie materiatbw pomocniczych poza pas
drogowy,

— wykonanie badai pomiarow.

10. Przepisy zwazane

10.1.a. Polskie Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betmnozelbetowe i spgzone.
Wymagania i badania.

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowymagania i badanie.
PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe.ayska. Wymagania i metody bada

PN-62/C-04144 Przetwory naftowe. Oznaczanie stafslinmechanicznej smarow
statych.
PN-93/C-04210 Guma i elastomery plastyczne. Ozmaezeodutu przysciskaniu

oraz wytrzymatéci polczenia z ptytkami z materiatdw sztywnych.
Metodascinania czterech powierzchni
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PN-93/C-04205 Guma. Oznaczanie $glaosci wytrzymalgciowych  przy
rozcigganiu

PN-80/C-04246 Guma. Oznaczanie relaksacji ¢wgmia przy $ciskaniu
w podwyzszonej temperaturze

PN-54/C-04253 Guma. Oznaczanie odksztatcenia mizkaniu.

10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, I1ISO

PN-EN 1337-1:2003 tiayska konstrukcyjne. G&¢ 1: Postanowienia ogoélne
PN-EN 1337-2:2005 tiyska konstrukcyjne. G&¢ 2: Elementylizgowe
PN-EN 1337-5:2010 tiayska konstrukcyjne. G&¢ 5: Lozyska garnkowe

PN-EN 1337-7:2010 tiayska konstrukcyjne. G&¢ 7: Lozyska sferyczne i cylindryczne
z PTFE

PN-EN 1337-9:2001 tiyska konstrukcyjne. G&¢ 9: Zabezpieczenie

PN-EN 1337-11:2001 tayska konstrukcyjne. G%¢ 11: Transport, magazynowanie
i ustawianie

PN-EN ISO 527-1:1998 Tworzywa sztuczne - Oznaczatagciwosci mechanicznych przy
statycznym rozeganiu - Zasady ogolne [PN-EN ISO 527-
1:2012E]

PN-EN ISO 527-2: 1998 Tworzywa sztuczne - Oznaeamaciwosci mechanicznych przy
statycznym rozaganiu - Warunki bada tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wyttaczgdmbl-EN
ISO 527-2:2012E]

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne - Oznaczatagciwosci mechanicznych przy
statycznym rozeiganiu - Warunki badafolii i ptyt

PN-EN ISO 527-4:2000 Tworzywa sztuczne - Oznaczatagciwosci mechanicznych przy

statycznym rozeganiu - Warunki bada kompozytow
tworzywowych izotropowych i ortotropowych wzmocnyatn
widknami

PN-EN ISO 527-5:2010 Tworzywa sztuczne - Oznaczatagciwosci mechanicznych przy
statycznym rozaiganiu - Czs¢ 5: Warunki bada kompozytow
tworzywowych wzmochnionych wiéknami jednokierunkowo

PN-EN ISO 1183-1:2006 Tworzywa sztuczne - Metodynaazania ¢stasci tworzyw
sztucznych nieporowatych - €&# 1: Metoda zanurzeniowa,
metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 1183-1:2013E Tworzywa sztuczne - Metodynaczania ¢stasci tworzyw
sztucznych nieporowatych - €&# 1: Metoda zanurzeniowa,
metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-ISO 34-1:1998 Guma i kauczuk termoplastyczn@znaczanie wytrzymasoi na
rozdzieranie - G&¢ 1. Prébki do bada prostoktne, ktowe
i tukowe
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PN-ISO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny -nddzanie odksztatcenia
trwatego paosciskaniu w temperaturze otoczenia, podsaonej lub
niskiej

PN-ISO 1431-1:2007 Guma i kauczuk termoplastycznyOdpornd¢ na spgkania

ozonowe - Cgs¢ 1: Badania przy odksztatceniu statycznym i
dynamicznym

PN-ISO 2137:2011 Przetwory naftowe srodki smarowe - Oznaczanie skeem
penetracji smarow plastycznych i petrolatum

PN-1SO 2176:2011 Przetwory naftowe - Smary plastgcz Oznaczanie temperatury
kroplenia

PN-ISO 23529:2006 Guma - Ogolne zasady przygotavakondycjonowania probek
stosowanych do baflanetodami fizycznymi

10.2. Polskie Normy - wycofanae
PN-56/C-04143 Przetwory naftowe. Smary state. Bedadporndci na utlenianie

PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odpeono na przyspieszone starzenie
w powietrzu o podwgzonej temperaturze za pomoczmian
wiasciwasci fizycznych

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twaxavg metody Shore’'a

PN-80/C-04246 Guma. Oznaczanie relaksacji m#&amia przy sciskaniu
w podwyszonej temperaturze

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchnihrofowatadé¢ powierzchni.
Wartasci liczbowe parametréw

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna  powierzchni.orO®nawcze wzorce
chropowatdci powierzchni obrabianych

PN-88/M-85030 Kotki. Wymagania i badania

10.3. Branzowe Normy

BN-69/8935-03. Drogi samochodowe. #ysgka mostowe. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

10.4. Pozostate przepisy

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 30 maja 2000r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadzbiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)

Zalecenia dotycge tazyskowania obiektow mostowych oraz kontrolizysk podczas
eksploatacji opracowane przez IBDIM w 2005 roku.
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