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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwwmagania dotycgce montau balustrad
mostowych dla obiektéw mostowych w z@ku z rozbudowdrogi wojewddzkiej nr 160 Sucha
- Miedzichowo odcinek Sowia Goéra - Mizychod.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét mortawych
balustrad na obiektach mostowych i obejmnuj

a) monta poreczy z profili stalowych wraz z zamocowaniem stupkévapach,
b) oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne baldstr

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odblne
2. Materialty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, putia ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczony gesstosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w ok&tonym przez Komigj Europejsk wykazie wyrobow magych
niewielkie znaczenie dla zdrowia | bezpietztgva

Producent wyrobu budowlanego winienagzy¢ do wyrobu krajow deklarac zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgaanavyrobu budowlanego okéla Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgo@mo
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wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&ienabudowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.
2041 z 2004 r.)

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej ST jest typowa balustragagkownikow wykonana wg Katalogu
detali mostowych, GDDKIA, Warszawa 2002, 2004.

Wysoka¢ balustrady powinna Idyzgodna z dokumentacprojektows i powinna wynosi:

— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,
— 1200 mm - przyciezkach rowerowych,
— 1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszyehobiekcie.

2.3. Materiaty do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robét powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i
ST.

2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Profile zimnoggte lub walcowane zamkgte zgodne z DokumentadProjektovy.

Profile powinny by wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub mvaianej wg PN-
EN 10025-2. Wszystkie ostre kragizie stalowe powinny lg¢yzaokgglone promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienie za pomg&otew stalowych

Elementy zakotwienia:

a) Kotew:

— blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wg PN-S-1008218b rownowanej wg
PN-EN 10025-2:2007,
— prety 0 12 mm ze stali A-1l lub A-llIN wg PN-H-93215:1982.

b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej.
2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny Ipyzez producenta zabezpieczone

antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodni®N-EN ISO 1461:2000. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wyn@sb0 pum.
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3. Sprzt
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robo6t

Balustrady naley montowa recznie.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponéwekkim sprztem - spawark
sprztem do prostowania elementéw balustrady, gpm do malowania ¢cznego lub
natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskusegonaley stosowdéd mieszadto
wolnoobrotowe.

4., Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagangiame".
4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentoéw balustrady zaose odbywa& dowolnymi srodkami transportu
z zachowaniem ogo6lnych warunkéw bezpiecznego tmtisp stalowych elementéw
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czasp@nu nalgy stzy¢ np. za pomagpretéw
0 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawgoza gabardrodka transportu. W czasie transportu magale
zwracd& uwag;, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozygt@owe elementy pokryte
powtoka gruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy
zagruntowane, ale bez ¢dzywarstwy powinny by chronione przed wptywami temperatury.
W trakcie transportu elementy te powinny¢byabezpieczone gumowymi lub filcowymi
podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elemepbwinny by skiadowane na
drewnianych, betonowych lub stalowych paletach eB@rzéwitem nad zieny. Zagruntowane
elementy mog by¢ transportowane tylko po catkowitym wyscéeiu farby.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania ogolne”.
5.2. Zasady wykonywania robot
Sposoéb wykonania robot powiniendsgodny z dokumentacprojektowy i ST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

— roboty przygotowawcze,
— monta balustrady,
— roboty wykaczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie Dokumentacji Projektowej lub wskaza
Inzyniera:

— ustalié materiaty niezbdne do wykonania robat,
— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady
5.4.1. Monta balustrad ze stupkami mocowanymi za pogkatew

Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi za pogéotew obejmuje
CZynNNnaci:

1) w plycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, malesadzt blachy z kotwami i tak
zastabilizowa, aby nie przesuty sic w czasie betonowania. Blachy powinny¢by
osadzone 35 mm padj poziomu chodnika,

2) nalezy ustawe stupki i wyregulowa je wysokdciowo, ewentualnie stosig kliny
wyréwnawcze,

3) przyspawa stupki do blach z kotwami,

4) uzupeiné powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawani

5) wneki na stupki balustrady natg wypetnic zapravwg niskoskurczow.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku nalgy wykona& po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowej.

5.4.2. Zabezpieczenie antykorozyjne
5.4.2.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowamgjaiowego elementéw stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zustevykonane w wytworni. Na placu
budowy, przed przygpbieniem do spawania naleusury¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementow rglev miejscu spawdw uzupetniubytki ochrony
antykorozyjnej przezeczne nataenie kilku warstw farby cynkowejzalo uzyskania o 3@m
wig¢cej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez uzupeiné ubytki powtoki cynkowej
powstate w czasie transportu i mantazgodnie z zaleceniamizyniera.

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny hy zgodne z dokumentagcjprojektows. Do robdt
wykonczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkow
budowy obiektu i roboty poszlkujace.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
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6.2. Badania przed przysdpieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadnaleklaracje zgodrioi, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przestatvcow itp.),
potwierdzagce zgodn& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spd@diji,

— ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robot, oki&one w pkcie 2 lub przez hyniera,

— sprawdzt cechy zewstrzne elementow balustrady (sprawdzenie wyagl
zewretrznego elementéw balustrady nalgprzeprowadzi na podstawie ogtizin
przez oce@ uszkodzé na powierzchni poszczegoélnych elementow oraz
kompletndci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiignierowi do akceptacii.
6.3. Kontrola materiatow
6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty naley sprawdzéana podstawie atestow producenta, potwiegdyah ich zgodn&
Z wymaganiami ST.

6.4. Kontrola montazu balustrady
Dopuszczalne odchytki morta balustrad:

— odchylenie stupka od pionti0,5%,
— odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kradzi jezdni+ 0,5 cm,
— odchytka od prostolinion&zi wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowé styk stupka z powierzchgbetonu chodnika - powinien &gzczelny, a
zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odphpaybyt na zewstrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balusidy

6.5.1.Kontrola ocynkowania ogniowego
Wykonanie ocynkowania ogniowego nalesprawdz¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru jest 1t (jedna tona) zmontowanej baldstra

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M.00@O0Y/ymagania ogolne".
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0'W/ymagania ogoélne”.
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9. Podstawa ptatndci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Cena wykonania robot obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

oznakowanie miejsca robot,

zakup, transport i skladowanie materiatow,

zakup i dostarczenie pozostatych czynnikdéw produkc;j

monta stupkdéw balustrady do kotew lub osadzenie stupi@wvrekach,
wyregulowanie wysok&ziowe i w planie balustrady,

wykonanie dylatacji balustrady,

wykonanie uszczelniepodstaw stupkow,

zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez amyakie ogniowe,
wykonanie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnegejsti w ktorych to
zabezpieczenie zostato uszkodzone w trakcie tratuspmontau,
wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,

oczyszczenie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

PN-EN ISO 1461:20C Powtoki cynkowe nanoszone na stal matozhnurzeniowy

(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-EN 1002:-2:200: Wyrobywalcowane na gaco ze stali konstrukcyjnych. €& 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnyobstopowych
PN-S-10052:198 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektow
PN-H-93215:198 Walcéwka i pety stalowe do zbrojenia betol
PN-B-04500:198! Zaprawy budowlane. Badania cech fizyczn

I wytrzymatasciowych

PN-B-06712:198 Kruszywa mineralne do betonu (zgsbna przez P-EN

12620:2004)

PN-EN ISO 52-2:199¢  Tworzywa sztuczne. Oznaczanie yaigvosci mechanicznych prz

statycznym rozaganiu. Warunki bada tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wyttaczania

DIN 53505:200 Prifung von Kautschuk und Elastomer Harteprifung nac

Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomerévdaBae
twardcci metody, Shore A i D)

PN-EN ISO 850-9:200z Przygotowanie podiy stalowych przed nakfadaniem fé

i podobnych produktow. Badania shce do oceny czystoi
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

Katalog detali mostowych, GDDKIA, Warszawa, 200220

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97
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Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3
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