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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj vBymagania dotycge wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem warstwy a¥gcej nawierzchni z betonu
asfaltowego w zwizku z rozbudow drogi wojewoddzkiej nr 160 Sucha Miedzichowo na
odcinku Sowia Géra — Mdzychdéd, odcinek Il od km 96+341,83 do km 97+100.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdnkentraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zwanych
z wykonywaniem warstwy w¥acej z betonu asfaltowego i obejruj

- ulozenie warstwy wijzacej z betonu asfaltowego AC 16 W o gr. 8cm — droga
wojewddzka nr 160 do km 96+500 (fragmenty, gdziekemywana jest cata
konstrukcja nawierzchni),

— ulozenie warstwy wjzacej z betonu asfaltowego AC 16 W o gr. 8cm — dbagizne,

- ulozenie warstwy wijzacej z betonu asfaltowego AC 16 W o gr. 9cm — droga
wojewddzka nr 160 od km 96+500 (fragmenty, gdziekemywana jest cata
konstrukcja nawierzchni),

- ulozenie warstwy wjzacej z betonu asfaltowego AC 16W o gr. 4cm — zjazdy,

— ulozenie warstwy wzmacniggej z betonu asfaltowego AC 16 W o gr. 8 m — odcink
od km 87+350 do km 88+430, od km 88+640 do km 88+88 km 92+400 do km
96+165,

- ulozenie warstwy wzmacniggej z betonu asfaltowego AC 16 W,

— ulozenie geosiatki o wytrzymadoi na rozcaganie 100 kN, szerokoi 1,1 m,
pofaczenia podiane i poprzeczne nawierzchni asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipeipiacza mineralnego
0 okr&lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na 4gar, w okrélony sposob, spetnigia
okreslone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaioutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéa poprawia adhegpsfaltu
do materiatdbw mineralnych oraz aksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie wagl maze byt dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiae pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy
Z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w tpols zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.
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1.4.7. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci 3 zgodne z recepiaboratoryjn.

1.4.8. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdéci, co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach ztbnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psargtu
i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.9.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.10 Pozostate okéenia podstawowe gszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kadch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudas ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okidone w PN-EN-
12591:2004

Tablica 1.Wymagania dla asfaltu drogowggtunku 50/70 i 35/50

Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada KR1 KR3+KR4
50/70 35/50
1 | Penetracjaw 2&, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 35 - 5(
2 | Temperatura raknienia,’C PN-EN 1427 46 — 54 50 — 58
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg,fiC PN-EN 2592 230 240
4 r%i;;}V\gart({xc’ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mni%N-EN 12592
z, % m/m 99 99
5 | Zmiana masy po starzeniu, nieeej niz, % m/m PN-EN
12607-1 0,5 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniephi | PN-EN 1426 50 53
7 | Temperatura raknienia po starzeniu, nie mniejzn
°c PN-EN 1427 48 50
8 | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % PN-EN
12606-1 2,2 2,2
9 V\_/zro_st _j[egnperatury rknienia po starzeniu, n CON-EN 1427
wiecej niz, "C 9 8
10 | Temperatura tamlivégi, nie wiccej niz, °C PN-EN 12593 -8 -5
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2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowd kruszywo
wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejgeej kruszywo grube, kruszywo

drobne i wypetniacz.

2.3.1.Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyaggcej i wyrownawczej z

betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw
Wiasciwosci kruszywa w zaleznors&rc:ﬁl kategoril Metoda bada wedtug
KR1 | KR3:KR4
Uziarnienie, kategoria nie 1sza ni: G:85/20 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie i i
wieksze ni wg kategorii: Gaons Gaons PN-EN 933-1
Zawarta¢ pytdw, kategoria nie wisza ni: f, PN-EN 933-1
Ksztalt kruszywa, kategoria nie wsza ni: FlsslubSks | FlslubSls PN-EN 933-3 lub PN
EN 933-4
Procentowa zawar§6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie Chbexlarowana Csoi10 PN-EN 933-5
grubym, kategoria nie #6za nk:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie, i i
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LAzs LA PN-EN .1097 2
] . rozdziat 5
kategoria nie wysza ni:
Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6
¢ producenta rozdziat 7,8 lub 9

S, . PN-EN 1097-6
Nasgkliwos¢, kategoria: WA\ pekiarowana rozdzial 7.8 lub 9
Gestas¢ nasypowa deklarowana przez PN-EN 1097-3

producenta

Mrozoodporné¢, badana na kruszywie o
wymiarze 8/11, 11/16, lub 8/16, kategoria nie F, PN-EN 1367-1
wyzsza nk:
.Zgorzel stoneczna” bazaltu, kategoria: =B PN-EN 1367-3
Skiad ch(_emlczny — uproszczony opis deklarowany przez PN-EN 932-3
petrograficzny producenta
Grgbe za‘n.leczyszczenla lekkie; kategoria nie Mipc0,1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza nk:

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub @gtym uziarnieniu
do D<8 mm do warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw
w zaleznosci od kategorii
ruchu

KR1 | KR3:KR4

Metoda badania wedtug
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Uziarnienie, wymagana kategoria: 85 lub G\85 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie

wicksze nk wg kategorii: GreNR Grc20 PN-EN 933-1
ﬁi;;\./vartcsc pytow, kategoria nie wisza fie PN-EN 933-1
Jaka¢ pytow, kategoria nie wasza ni: MBELO PN-EN 933-9

Kanciasté¢ kruszywa drobnego Ilu
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
cigglym uziarnieniu, kategoria nie asiza
niz:

D
Ecs30

qECS Deklarowana

PN-EN 933-6, rozdziat 8

Gestasé ziaren

deklarowana przez

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,

producenta lub 9
Lo . PN-EN 1097-6 rozdziat
Nashkliwos¢, kategoria: WA pekiarowana 7.81ub9
Grube zanieczyszczenia lekkie, kategaria Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2

nie wyzsza ni:

Dopuszcza si kruszywo nietamane tylko dla KR1 w d§la maksymalnie 50% -

wymagania wg Tablicy 3a

Tablica 3a. Wymagane wdeawosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbhm
uziarnieniu do B8 mm do warstwy wéizacej z betonu asfaltowego

Wihasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw
w zaleznosci od kategorii

Metoda badania wediug

ruchu

KR1
Uziarnienie, wymagana kategoria: 85 1 G\85 PN-EN 933-1
T(_)IeranCJe} u2|arn|en|_§1_; odchylenia nie GreNR PN-EN 933-1
wieksze nk wg kategorii:
ﬁi;;\./vartcsc pytow, kategoria nie wisza fo PN-EN 933-1
Jaka¢ pytow, kategoria nie wasza ni: MBELO PN-EN 933-9

Kanciasté¢ kruszywa drobnego Iu
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
ciagtym uziarnieniu, kategoria nie 7sza
niz:

EcdDeklarowana

PN-EN 933-6, rozdziat

[09]

Gestai¢ ziaren

deklarowana przez

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,

producenta lub 9
Lo . PN-EN 1097-6 rozdziat
Nashkliwos¢, kategoria: WA pekiarowana 7.81ub9
Grube zanieczyszczenia lekkie, kategaria Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2

nie wyzsza ni:

2.3.3.Wypelniacz

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wiacej i wyrdwnawczej z

betonu asfaltowego
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Wymagania wobec
L . wypetniacza w zalanosci .
Wihasciwosci wypetniacza od kategorii ruchu Metoda badawedtug
KR1 KR3+KR4
Uziarnienie zgodnie z tabi24 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytow; kategoria nie wisza od: MR10 PN-EN 933-9
Zawarta¢ wody, nie wysza od: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestaé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta
Wolne _przes.trzenle w suchym zagczonym Vsgjac PN-EN 1097-4
wypetniaczu: wymagana kategoria
Erzyros_t t.emperatury rknienia, wymagana Anes8/25 PN-EN 13179-1
ategoria:
Ro;puszggalmﬁ w wodzie, kategoria nie WSy PN-EN 1744-1
wyzsza nk:
Zaw_artcsc C.aCQw wype’r_nlgt_:zu 5 CCr PN-EN 196-21
wapiennym; kategoria niesza ni:
zawartgc wodorotlenku wapnia w KDeklarowana PN-EN 459-2
wypetniaczu mieszanym; kategoria
,Liczba asfaltowa” BMNekiarowana PN-EN 13179-2

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpowgo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wolery zastosowasrodek adhezyjny, tak
aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze w&rtorzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN
12697-11, metoda A po 6 h obracania, wynosita ¢gamnigj 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowigdavymaganiom Aprobaty Technicznej oraz
powinien by zaakceptowany przezdyniera na podstawie badan mieszanki.

Pochodzenie, rodzaj i wdawosci powinny by deklarowane.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

Srodek adhezyjny naty stosowa w przypadku, gdy przyczepfioasfaltu do kruszywa
oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-1%ks$¢zA (kruszywo 8/11 jako podstawowe) jest
mniejsza ni 80%.

Przyczepn& lepiszcza do kruszywa powinna wynosco najmniej 80% przy
jednoczesnym spetnieniu odpofob gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dzisa
wody wg PN-EN 12697-12.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. a2tzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@eych pohczenia
réznych materiatow lub patzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub jg ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¢no
— nie mniej nk 10 mm przy grubdci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
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— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.
Skltadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddame tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élorgych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia i smarowanie bocznych kmdzv naley stosowéa asfalt drogowy wg
PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-B4023 ,metoda na ggco”.
Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich (w zalenosci
jaki byt zastosowany w mieszance mineralno-asfafpw

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni najestosowd kationowe emulsje
asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane poliamei wedtug PN-EN 13808 zgodnie z
ST D-04.03.01.

Emulsg asfaltom mazna skladowa w opakowaniach transportowych Ilub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendod. Nie nalgy nalewa& emulsji do
opakowa i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineyati.

2.7. Geosiatka

Do wykonania wzmocnienia na pokeniu nawierzchni poszetzez istniepca
nawierzchni nalezy zastosowa pod warstw wigzaca geosyntetyk (geosiatka o sztywnych
weztach) lub geokompozyt o parametrach nie gorszy¢ehzaleca Zeszyt 66 IBDIM oraz
emulsg asfaltovg

2.7.1.Siatka zbrojeniowa

— Siatka stosowana zgodnie z przeznaczeniem i zadsuoemprojektowymi powinna by
odporna na czynniki klimatyczne #&rodowiskowe spowodowane zastosowaniem
materiatéw, technologii i warunkéw eksploatacyjnych

— Nalezy zastosowa geosiatk o sztywnych wztach lub geokompozyt o parametrach nie
gorszych nt zaleca Zeszyt 66 IBDiM:

= wytrzymata¢ na rozcgganie w obu kierunkach — nie mniej rdi20kN/m,
= wydtuzenie przy zerwaniu wzdhpasma — nie wcej niz 3%.

Rolki geosiatki naley sktadow& w suchym miejscu, na czystej i gtadkiej powierachn
oraz nie wgcej niz trzy rolki jedna na drugiej.
Przy skitadowaniu geosiatki naleprzestrzegazalec@ producenta.

2.7.2.Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, i@dg ma by utozona geosiatka
nalezy stosowd emulsg asfaltows szybkorozpadowzgodnie z ST D-04.03.01.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zah@sci od potrzeb, powinien wykaZasie
moazliwoscig korzystania ze speiu dostosowanego do przigj metody robat, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, z cemé&tycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwoiaktadanej warstwy,
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— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszerce,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
— sprzt drobny.

3.3 Sprzt do wykonania wzmochnienia warstwy wazacej geosiatlg

Nalezy stosowa:
- skrapiark do wykonania skropienia emujsasfaltovs,
- sztywne szczotki

Sprzt stosowany do wykonania robét powiniert lmpakceptowany przezayniera.

4. Transport
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje
umazliwiajace podiczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wiasne
urzadzenia grzewcze oraz w zawory spustowe.

4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz naley przewoz¢ w sposéb chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien¢ bgrzewaony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materialpkish, umaliwiajacych roztadunek
pneumatyczny.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngnateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4.Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem,nie lgda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie lgda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnycbyyposaone w przegrody.
Nie naley uzywaé¢ do transportu opakowaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie
wodoru i grgdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank  mineralno-asfaltow naleey dowozt na  budow  pojazdami
samowytadowczymi w zakmosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna ¢byabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpey lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowanigwipna zapewnia utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnjemoikéw wywanych do transportu
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mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywac tylko srodki
antyadhezyjne nie wptywgge szkodliwie na mieszaak

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimew przekracza 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania terygrarodukcji i wbudowania.

4.2.6 Geosiatki

Geosiatki mog by¢ transportowane dowolnymisrodkami transportu w sposéb
zabezpieczagy przed mechanicznymi uszkodzeniami.. Geosiagkigportuje siw rolach.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00@(QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 21 dni przed przygpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym zzynierem,
Wykonawca dostarczy hynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki emaino-
asfaltowej oraz wyniki bada laboratoryjnych poszczegodlnych skladnikéw i probki
materiatdw pobrane w obeditd Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ikzi asfaltu,

— okresleniu  wiaciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Ponadto receptna mieszank mineralno-asfaltow nalezry wykona przy kadej zmianie
dostawcy lub zipa materiatu, jak rownie po stwierdzeniu w trakcie batl&ontrolnych
zmiany cech produkowanej mieszanki.

Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu,nmowvzawierd kompletny zestaw
wynikdw bada okrelajacych przydatngé funkcjonalm mieszanki mineralno-asfaltowej
z optymalm zawartdcig asfaltu i powinno dowodgj ze spetnione gwszystkie wymagania
wyrobu (okrglone w niniejszej ST) wytworzonego na podstawieaopwanego projektu
recepty.

Sktad mieszanki ( recep) nalery projektowa& z minimum trzema wariantami zawaito
asfaltu, w granicach dopuszczalnych odchytek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spétnviggmagania okrdone w niniejszej ST
w catym zakresie dopuszczalnych zawast@asfaltu w mieszance.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnajuic si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naingch do warstwy waizacej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaw&rtasfaltu podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw&r lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whzacej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC 16 W AC 16 W
KR1 KR3+KR4
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - - -
22,4 100 - 100 -
16 90 100 90 100
11,2 65 80 70 90
8 - - 55 85
2 25 55 25 50
0,125 5 15 4 12
0,063 3,0 8,0 4,0 10,0
Zawarta¢ lepiszcza,
minimum (*) Bmin4,4 Bmin4,4

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria 8) w mieszankach mineralno-asfaltowych jest
okreslona przy zateeniu g:staici mieszanki mineralnej 2,650Mgirdezeli stosowana mieszanka ma

inng gestas¢ (o), to do wyznaczenia minimalnej zawadblepiszcza podaywartaé nalez pomnayé
przez wspétczynniki wg rownania:

o= 2650
Py

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawgrtéepiszcza w mieszance mineralno-
asfaltowej przy projektowaniu jej docelowego wg vager okreslonych w niniejszej ST,
bedaca sum lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepasetektywnego, wizacego
kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcieyimpma by
wyzsza od podanego ,B 0 wielkas¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawiejeg) bhd
dozowania skfadnikow i bl badania.

Minimalna zawart& lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcgst o lepiszcze
rozpuszczalne (twogee btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa ) w projektowanesaance

mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwadhiagca lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lygtalony na podstawie badarébek
wykonanych wg metody Marshalla.

Prébki powinny spetniawymagania podane w tablicach 6a i 6b.
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Tablica 6a. Wymagane wiawosci betonu asfaltowego (na bazie asfaltu 35/50)weostwy
wigzacej, KR3+KR4

Warunki
Wiasciwos¢ zagszczania wg| Metoda warunki badania AC 16 W

PN-EN 13108-20
Zawartg¢ —

C.1.3, ubijanie, ] ) Vmin4,0
wolnych . 5 % 75 uderze PN-EN 12697-8, p.4 VAN
przestrzeni :
Odporngé na C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda
defgrmac(je walowanie, B w powietrzu, WTSaRr 030
trwale ng- PloogrUb(B'é PN-EN 13108-20, PRDAIRDekIarowane

ptyty 60mm D.1.6, 60C, 10 000 cykili

PN-EN 12697-12,
, L rzechowywanie w £C
Odpornd¢ na C.1.1, ubijanie, pr
dziatanie wody | 2 x 35 uderze z jedn‘ym'c&klem , ITSReo
zamragania *), badanie w
25°C

*) Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zadagia podawano w

zalczniku 1

Deklarowana wart@ proporcjonalnej ghbokdasci koleiny (PRD\r pekarowand dla betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej przy projektowanym obgieniu osi< 13 t powinna b nie wicksza nk maksymalna proporcjonalna

gtebokas¢ koleiny dla najniszej kategorii PRz wg PN-EN 13108-1 Tablica 9.

Tablica 6b. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego (na bazie asfaltu 50/70) dostwy

wigzacej, KR1
Warunki
Wiasciwos¢ zagszczania Metoda i warunki badania AC 16 W

wg PN-EN

13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, i i V min 3,0
przestrzeni 2x50 uderzg PN-EN 12697-8, p. 4 V max 6.
Wolne przestrzenie I
wypetnione gxégﬁggfzr;e PN-EN 12697-8, p. 5 \\;Egmf” €0
lepiszczem min 80
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, i i _
mieszance 2x50 uderze | - \EN 12697-8,p. 5 VM#in 14
mineralnej

PN-EN 12697-12,
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z
dziatanie wody 2x35 uderzé | jednym cyklem zamianid), ITSR g0
badanie w 25°C

*) Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zaraaia
podawano w zatzniku 1

Przy zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley

stosowa nastpujace temperatury mieszanki w zahesci od stosowanego asfaltu:

- 35/50
- 50/70

140°C+ 5°C
140°C+ 5°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn
I urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw @graechowywania gotowe;j
mieszanki).

Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe otaczarkach, w tym tak
wsftepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regepbboca, a uradzenia do
dozowania skladnikbw oraz pomiaru temperatury powirby¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania skiadnikbw mpgvynost: jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz niegeej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku  powinien by ogrzewany w sposob fredni, z uktadem
termostatowania, zapewniaym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (ozym) nie powinna przekracza
- 19¢° C - dla asfaltu drogowego 35/50
- 180 C - dla asfaltu drogowego 50/70

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ byysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata tempekatuasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinng lyyzsza o we¢cej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe] go@jl pontej. Najnisza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltadasjtarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejto bezpérednio po
wytworzeniu w wytwaorni.

Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki powinna wygosi
- 0d 155 C do 198C -z asfaltu drogowego 35/50
- 0d 140 Cdo 180 C -z asfaltu drogowego 50/70

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaliowy

Dopuszcza sgi dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twdrni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj sktadnikéw, wigiwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnyctinié ich
skfadu:
— zawartg@¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
— zawart@¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
— zawart@¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.4. Przygotowanie podiea

Podtaze pod warstw wigzaca | wyrOwnawcza z betonu asfaltowego powinnodya catej
powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwrii podiaza pod warstw wigzaca i wyrébwnawcza nie powinny
przekracza wartasci podanych w tablicy 7.
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Tablica 7. Maksymalne nieréwéa podiaza pod warstwy asfaltowe (pomiar gat-metrovg
lub réwnowang metod)

Lp. Klasa drogi Maksymalna nierowrig podiaza pod
warstwe wiazaca [mm]

1. | Drogiklasy GiZz 12

2. | Zjazdy asfaltowe 15

W przypadku gdy nierdwnroi podiaza § wieksze od podanych w tablicy 7, pogéo
nalezy wyrowna poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyrownawcze).

Przed rozteeniem warstwy wjzacej nawierzchni z betonu asfaltowego, paetmaley
skropic emulsj asfaltowg zgodnie z ST D-04.03.01.

Powierzchnie czotowe kravnikéw, wiltazéw, wpustow itp. usdzer powinny by
pokryte materiatem uszczelrdaym zgodnie z punktem 2.5 zaakceptowanym przez
Inzyniera.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Przed rozteeniem warstwy wjzacej nawierzchni z betonu asfaltowego, podbuglow
naleey skropt emulsp asfaltows zgodnie z ST D-04.03.01 w celu zapewnienia
odpowiedniego patzenia mgdzywarstwowego.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa wizaca i wyréwnawcza nawierzchni z betonu asfaltowegaearby¢ uktadana,
gdy temperatura otoczenia jest niesaia nk:

» +5°C - przed przygpieniem do robot
* +5°C — w czasie robot

Temperatura otoczenia byt nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paalto

Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokiyboblodzonym
podtazu, podczas opaddw atmosferycznych oraz silnegowfat> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwy dodatkiem obpajacym
temperatug mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréi¢ wymagane warunki
otoczenia.

5.7. Zar6b probny technologiczny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do
przeprowadzenia w obec§t Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu\sgeenie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recgptW tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalezy pobra mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrici pracy otaczarki oraz prawidiowm skiadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzgra uwagi na mdiwg segregagj
kruszywa.

Mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu gipracy otaczarki nahy zgromadzt
w silosie lub zatadowiana samochdéd. Probki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu
zgodnie z metagokreslong w PN-EN 12697-27.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralngj zatwierdzonej receptury
powinny by utrzymane w granicach tolerancji niniejszej ST.

Pozytywne przeprowadzenie proby, powinno zoptawierdzone przez hyniera.
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Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka
prébnego.

5.8. Odcinek probny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy g#iacej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celensaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz lesta
warunkow zagszczania.

Odcinek prébny powinien Iyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wytas najmniej 5001 a diugdé co najmniej
50m. Na odcinku prébnym Wykonawca powinietyditakich materiatow oraz spytu jakie
zamierza stosowado wykonania warstwy wiacej.

Wykonawca mee przysipic do realizacji robot po zaakceptowaniu przezyimera
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢hbybudowywana uktadaskwyposaong

w uklad z automatycznym sterowaniem gréddavarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie
z dokumentag] projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza i
wbudowywanie ¢czne.

Rozktadarka powinna poruszsic ze stad predkoscia i bez zlgdnych zatrzymywa (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdéd z grarmieszank).

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana, co 20 m, w co najmniegj trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byéwnomiernie zagszczone.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnat hbyzsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyiwaie bezzwitocznie, zgodnie ze schematem
przegé walca ustalonym na odcinku prébnym. Do warstw roiwe asfaltowego natg
stosowa& walce drogowe stalowe gtadkie z #Aiwoscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

Manewry walca naley przeprowadza ptynnie, na odcinku juzag:szczonym, zabrania
sie postoju walca na cieptej nawierzchni.

Zageszczanie mieszanki nale rozpocaé¢ od krawdzi nawierzchni ku osi, a ha odcinku
luku o jednostronnym spadku, naferozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze.

Wiasciwosci wykonanej warstwy vdizacej i wyrOwnawczej powinny spetrdavarunki
podane w tablicy 8

Tablica 8. WHaciwosci warstwy AC

Projektowana grulso Wskaznik Zawartag¢ wolnych
. : . .| warstwy technologicznej i przestrzeni w warstwie
Typ i wymiar mieszanki Zzagszczenia
T fem] [%] [9(v/v)]
AC16W, KR3+KR4 - > 98 40+7,0
AC16W, KR1 4 >98 3,0+6,0

5.10. Pojczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne powinnybjednorodne i szczelne
Ztacza podtanego nie naley umiejscawid w sladach kot. Nalgy unikat umiejscawiania
ztaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.
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Ztagcza w warstwie wjzacej i wyrOwnawczej powinny kywykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozkiadania mieszanki gaszerokdcia warstwy, zjcza poprzeczne,
wynikajace z dziennej dzialki roboczej, powinny dbydéwno obcgte, posmarowane
lepiszczem i zabezpieczone ligtpwzed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpszerokdéci warstwy, wysgpujace dodatkowo
ztacze podiine naley zabezpieczy tasmg termoplastyczip w sposob podany dla sziza
poprzecznego.

Ztacza podilane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesunc
wzgledem siebie o co najmniej 15cm w kierunku poprzenzadyp osi jezdni.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnywhrstw
technologicznych naky przesun¢ wzglkkdem siebie o co najmniej 2m w kierunku
podiuznym do osi jezdni.

Wczenie] wykonany pas warstwy technologicznej powiniemec wyprofilowan
krawedz, rownomiernie zagszczon, bez gknig¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz
powinna by skaéna. W wypadku warstwy z mieszanki watowane] bez adaen
ograniczagcych (np. krawznikdéw) krawedziom naley nad& spadki o nachyleniu nie
wigckszym n# 2:1, a za pomacodpowiednichsrodkéw technicznych (np. zamontowanych na
walcu drogowym elementow wykezapcych) wykon& krawedzie w linii prostej i docisgt
rownomiernie na catej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostrannyiachyleniu jezdni nalg
uszczelnt krawedz potozomg wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krgzie. W tym
celu boczn powierzchng krawedzi naley pokryé goracym lepiszczem w ki 4,0 kg/nf.
Lepiszcze powinno ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby kydme nie ulegty
zabrudzeniu.

Nizej pota@ona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zosta
nieuszczelniona.

Przylegagca powierzchng odsadzki danej warstwy nale uszczelni na szerok€ci co
najmniej 10 cm.

Spos6b wykonywania pgi#zen technologicznych i uszczeldie powinien by
zaakceptowany przeziyniera.

5.11. Wbudowanie geosiatki

Geosiatk mazna uktada recznie lub za pomacuktadarki przez rozwijanie ze szpuli.
Podtaze, na ktérym ma kiyutozony kompozyt, musi hysuche, czyste i rbwne.

Na przygotowanym podio naley wykona skropienie emulgjasfaltowg zgodnie z ST
D-04.03.01. W przypadku miejscowych problemow z yglgjeniem geosiatki mima
przytwierdzt geosiatk kotkami.

Zaktady poprzeczne i podtae kolejnych pasm geosiatki wykonuje siszerokéci od 5
do 15cm.

Nie dopuszcza eiruchu samochodow bezygednio po ul@onej warstwie siatki za
wyjatkiem samochoddéw dowagcych mieszank mineralno-asfaltow:. Powinny one jedzi¢
powoli, unikagc gwattownych skitow, hamowa i przyspiesza.

Roztazona geosiatka powinna ®yprzykryta warsty mieszanki mineralno-asfaltowej
tego samego dnia pod warunkiem zachowania wymadacnie warunkéw pogodowych.

Minimalna grubé¢ naktadki z warstw asfaltowych uktadanych na gdgosisvynosi 4cm.
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6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrekiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodweg deklaraci zgodndci, aprobat techniczag,
ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawcowy itp

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaNykonawca przedstawia Agnierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki minesaln
asfaltowej podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zakres oraz e¢ztotliwos¢ bada i pomiarbw w czasie wytwarzania i
wbudowywania betonu asfaltowego w warstmiazaca i wyrownawcza

Lp. Badania materiatéw

1. | Uziarnienie kruszywa Jedno badanie na 1000 Mg dostarczonego
surowca i przy kadej zmianie

2. | Uziarnienie wypetniacza Jedno badanie na 10@d&garczonego
wypetniacza

3. | Wi&ciwosci asfaltu (penetracja, temperaturaJedno badanie dla kdej cysterny

migknienia)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4. | Temperatura sktadnikow Dozongly

5. | Temperatura mieszanki K@y samochod po zatadunku i w czasie
wbudowania

6. | Wyghd mieszanki jw.

7. | Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki 1 prébka przy pragi do 500 Mg,

2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg.

8. | Zawartd¢ wolnych przestrzeni Jeden raz z dziatki dziennejzéé dziatka
dzienna przekracza powierzch®000nito
dwie prébki

Badania po wykonaniu warstwy
9. | Grubd¢ warstwy W jednym przekroju (w co najmniej trzech

miejscach) z dziatki dziennej.zdi dziatka
dzienna przekracza powierzch®000nito w
dwdch przekrojach

10. | Wskanik zag:szczenia warstwy, wolna Jedna probka z dziatki dziennej
przestrzé w warstwie
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6.3.2 Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1.Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pualavartgci
graniczne i tolerancje, w ktorych uwzgdhiono: rozrzut wyspujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad@d oraz odsipstwa uwarunkowane metpdpracy chyba,ze w
konkretnym przypadku podano inaczej.

Wszystkie wihaciwosci materiatdbw skladowych oraz wyprodukowane] miekza
mineralno-asfaltowej powinny Ky zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji w
granicach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley ocenig na podstawie badapobranych probek materiatow
skltadowych jak i mieszanki mineralno-asfaltowejgaravbudowaniem (wbudowanie oznacza
kompletne wykonanie warstwy asfaltowej). \8tijowo dopuszcza si badania prébek
pobranych z wykonanej nawierzchni (kompletnie wydoej warstwy). W takim przypadku
Wykonawca zaproponuje procedupobrania probek i przygotowania ich do badaaz
uzgodni § z Inzynierem.

6.3.2.2.Zawarta¢ lepiszcza i uziarnienie

Zawartd¢ rozpuszczalnego lepiszcza z probki pobranej z zaids mineralno-asfaltowej
nie moe odbiegd od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem odchytek podanych w
tablicy 10, dla kadej prébki isredniej z wielu oznacze

Uziarnienie prébki pobranej zAnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ireamdbiega od
wartasci projektowanej, z uwzgtinieniem odchytek, podanych w tablicy 10, dlazdey
probki i sredniej z wielu oznacze

Do wynikow bada nie zalicza si bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki sktadnikdw anm

zawart_dé kruszywa grubego o najgkszym wymiarze wrag +500%

z nadziarnem '
zawart@¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm +3,0%
zawart@¢ kruszywa o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm + 3,0 %
zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm +2,0%
zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm +2,0%
Zawarta¢ asfaltu +0,3%

6.3.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla aglekresli¢c metod, opisana w
normie PN-EN 12697-8. §tas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacbybadana
wedtug metody A, w wodzie, opisanej w normie PN-ER697-5. @stai¢ objetosciowa
probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobran€jnu jej wbudowania naky okresli¢
metody B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgdi-EN 12697-6.

Zawarta¢ wolnych przestrzeni nie mie wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w
tablicy 8.

6.3.4 Badanie wiéciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 ngtekontrolow& z czstotliwoicia
podar w tablicy 9. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.
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6.3.5.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

Z czstotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa& temperatuy skfadnikow
mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow
zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny¢bggodne z wymaganiami podanymi w
punkcie 5.3.

6.3.6.Pomiar temperatury mieszanki

Temperatuy betonu asfaltowego nalg mierzy¢ i rejestrowé przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchqi Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sgnd
wgtebng. Wyniki powinny by zgodne z temperaturami technologicznymi podanymi w
punkcie 5.3.

6.3.7.Pomiar grubéci warstwy

Grubaci wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwoicia podanm w tablicy 9 na
podstawie wygitych probek metagdwg 12697-36. Grubig warstwy nie mee r@nic¢ si¢ od
grubaci projektowanej podanej w tablicy 8 oqeej niz + 10% (dla pojedynczej prébki i
sredniej arytmetycznej).

6.3.8.Wskanik zag:szczenia warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy natg sprawdzé na probkach wyetych z zagszczonej
warstwy, poprzez poréwnanie¢giaici objetosciowej wycktych probek z gstcicia
objetosciowa probek Marshalla formowanych w dniu wykonywaniankolowanej dziatki
roboczej. Okréanie gstasci nalery wykonywa metody hydrostatycza wg normy PN-EN
12697-6. Wskanik zag:szczenia nie me by nizszy niz podany w tablicy 8

6.3.9.Wolna przestrzew zagszczonej warstwie

Badania gstasci wedtug normy PN-EN 12697-5 iestasci objetosciowej wedtug normy
PN-EN 12697-6 naley wykona na probkach wyetych z nawierzchni. Wolnprzestrzé w
warstwie naley okresli¢ wedtug normy PN-EN 12697-8. Wynik powinien gug sie w
przedziale podanym w tablicy 8

6.4. Badanie cech geometrycznych warstwy wiacej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego

6.4.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 11.

Tablica 11. Cegstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z
betonu asfaltowego

Lp. Badania cecha Minimalna gztotliwos¢ bada i pomiaréw

1. | Szeroké warstwy co 100 m

2. | Rbwna¢ podiuzna Dla kadej jezdni i kadego pasa ruchu pomiar planograjem
lub tat 4m i klinem nie rzadziej nico 10m

3. | Rbwnd¢ poprzeczna Dla kazdej jezdni i kadego pasa ruchu pomiardatm i
klinem nie rzadziej rico 5m

4. | Spadki poprzeczne*) co20m

5. |Rzedne wysokéciowe (G podtwzna ij co 20 m, a na odc. krzywoliniowych co 10 m wg

krawedzie) Dokumentaciji Projektowej

6. | Uksztattowanie osi w planie*) co 10m na prostiych 10m na tukach

7. | Zlycza podhine i poprzeczne kde zhcze (ocena wizualna) catla diégo

8. | Wyghd zewrtrzny warstwy ocena wizualna cata powierzchnia wyddmego odcinka
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*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateania osi w planie natg wykona w punktach giéwnyc
lukéw poziomych.

6.4.2.Szeroka@¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy wazacej z betonu asfaltowego nie mo sk roznic od szerokéci
projektowanej o wicej niz +5cm.

6.4.3.ROwna¢ podiuzna warstwy

Pomiary réwnéci podtuznej naley wykona w srodku kadego ocenianego pasa.

Do oceny rowngci podtuznej warstwy nalgy stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-
metrowej i klina lub metody rownowaej wyciu taty i klina (planograf). Pomiar #at
wykonuje s¢ nie rzadziej, mi co 10 m.

Wymagana rowni podtuzna (okrélona metod faty i klina) jest okrélona przez warti
odchyler rowndsci, ktore nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stangayich 95%
oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanymirddc Przez odchylenie réwiac
rozumie s¢ najwickszy odlegta¢ miedzy ta a mierzog powierzchm. Wartcci odchyle,
wyrazone w mm okréa Tablica 12.

Tablica 12.
Klasa drogi Element nawierzchni 95% 10020
Giz Pasy ruchu zasadnicze <9 <10
Zjazdy
asfaltowe Pasy ruchu - <12

6.4.4.ROWNG¢ poprzeczna

Do oceny rowngci poprzecznej naly stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-
metrowej i klina lub metody réwnowaej. Pomiar naley wykonywa w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, nazkiym ocenianym pasie ruchu.

Wymagana réwnig poprzeczna jest okilena przez wart@i odchyléd pomiaréw
stanowicych 90% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na basardcinku.  Odchylenie
rownasci oznacza najwkszy odlegi@dé miedzy tata a mierzan powierzchna w danym
profilu. Wartgci odchyleh, wyrazone w mm okréa Tablica 13.

Tablica 13
Klasa drogi Element nawierzchni 90% 10020
Giz Pasy ruchu zasadnicze <9 <12
Zjazdy
asfaltowe Pasy ruchu - <12

6.4.5.Spadki poprzeczne warstwy

Z czestotliwoscia podanm w tablicy 11 nalgy sprawdzé spadek poprzeczny warstwy.
Sprawdzenie polega na przyémiu faty i pomiar przavitu klinem lub metod rownowana.

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyaa tukach powinny hy zgodne z
dokumentagj projektows z tolerancj + 0,5%.
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6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagrojektows,
Z tolerancy + 5¢cm.

6.4.7.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokeéciowe warstwy wizacej mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi
podiwznej i krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczan
tolerancg - 1 cm, + 0 cm

6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne
Ztacza powinny by wykonane caf szerokdciag jezdni.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny kiywne i zwazane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadio osi drogi. Przyleggge warstwy
powinny by w jednym poziomie. Zcza podiane powinny by pohczone téma
termoplastycza

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Krawedzie warstwy wizacej powinny by wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia
koniecznd¢ obckcia pokryte asfaltem.

6.4.10 Wyglad warstwy

Wyglad zewrgtrzny warstwy wiazacej z betonu asfaltowego, sprawdzony wizualnie,
powinien by jednorodny, bez skanr miejsc przeasfaltowanych i porowatych oraz
deformaciji, plam i wykrusze

6.5. Kontrola wbudowania geosiatki polega na:

- sprawdzeniu ztycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,

- sprawdzeniu poprawioi wykonania zaktadow

- wizualnej ocenie przylegania siatki do padigorzed uteeniem na niej warstwy
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:

- 1m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy aiicej oraz oraz 1m3 (metr
sze&cienny) wzmacniajcej nawierzchni z betonu asfaltowego

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektow i ST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkniniejszej ST daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawa ptatnéci
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatfoci podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 mwarstwy wazacej i 1nT wzmachiajcej nawierzchni z betonu
asfaltowego obejmuje:

*  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie rob6t, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,
zakup i dostarczenie materiatow,

opracowanie recepty,

wykonanie zarobu probnego technologicznego i odcpridébnego,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalgtawie zatwierdzonej
recepty laboratoryjnej i jej transport na miejsdeudowania,

posmarowanie lepiszczem kreazi urzdzer obcych i krawznikow,
przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczemesmarowanie asfaltem,
mechaniczne rozienie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykonanie i zabezpieczeniegeky i kranedzi,

przeprowadzenie pomiaréw i bada laboratoryjnych, wymaganych
w specyfikacji technicznej,

*  uporzdkowanie placu budowy.

* % X X X

* % X X X

10. Przepisy zwazane
Jak w ST D-04.07.01

Zeszyt 66 IBDIM — Zalecenia stosowania geowyrobdéw warstwach asfaltowych
nawierzchni drogowych. Warszawa 2004r.
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