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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotycge wykonania
I odbioru montau barieropogczy na obiektach mostowych w zwku z rozbudow drogi
wojewddzkiej nr 160 Suclha Miedzichowo odcinek Sowia Gora - dizychad.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipegretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia robét zwzanych
Zz montaem barier ochronnych i obejmauj

— dostarczenie konstrukcji barier, zabezpieczonychykamozyjne poprzez
metalizac§ ogniows,

— o0sadzenie elementow kotyiych,

— monta barier stalowych o ograniczone| podairio(o parametrach zgodnych
z Dokumentagj Projektows) — jednostronnych, skrajnych z goes,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecistwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobigenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdnejest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza keramogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnk przeznaczom dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczetia
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przesz&l statymi znajdujcymi si
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktgogistawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegmay stalowej.

1.4.3. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnieanocowana jest do stupkow
za pdrednictwem przektadek zapewnjaych ods¢p miedzy prowadnig a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.4. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym naggstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajca.

1.4.5. Porcz - Urzdzenie bezpiechstwa ruchu pieszego stosowane w celu tliweenia
podparcia osobom poruszeym st po schodach skarpowych

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery amgny z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdhanego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnpowinna odksztatéasic
stopniowo i w sposob plastyczny. Odnéa st dwa typy profilowanej tamy
stalowej: typ A i typ B, rénigce s¢ ksztattem przettocze
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1.4.7. Przekiadka - element bariery, wykonany zwykle z/ r(okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhit szerokéci zazwyczaj od
100 do 140 mm, umieszczony pa@azy prowadnig a stupkiem, ktdrego zadaniem
jest nadanie barierze korzystniejszych setaosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej).

1.4.8. Zakotwienie - Element moagy bariee ochronm do konstrukcji mostu

1.4.9. Bariek (system) charakteryzujponizsze parametry okémne zgodnie z PN-EN
1317 za pomagtestow zderzeniowych:

* poziom powstrzymywania [T, N, H] - oldlenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjmcggo),

* poziom intensywn&i zderzenia [A, B, C] — kryterium okilajace stopié
zabezpieczenia 0sOb znajgluych s¢ w pojezdzie,

» szerokd¢ pracupca [W] — odlegté¢ pomidzy boczm powierzchma czotowg od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ogragmzaj drog i maksymalnym
dynamicznym bocznym pateniem jakiejkolwiek wgkszej czsci systemu (lub
pojazdu),

1.4.10. Kryteria bada zderzeniowych — okégenie dla danego badaniagdkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typwapdy).

1.4.11. Pozostate okigenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogolne™.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST
D.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w ok&onym przez Komisj Europejsk wykazie wyrobow
majcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiécstera

Producent wyrobu budowlanego winien giah¢ do wyrobu krajow deklaracg
zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgadnayrobu budowlanego okéa Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgogmo
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wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&iena budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia .G811996 r. urzdzenia
bezpieczéstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — systenpibezeistwa ruchu) olgje
sg systemem oceny zgodiwd ,,1” (z normg zharmonizowa#) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychdraochronnych, ktére
posiadaj znak CE, wydany na podstawie badalerzeniowych czyli spetnijwymagania
PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (igiomu intensywniei zderzenia
(A lub B) i szerokéci pracugcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi
przepisami).

Dlugos¢ wbudowanego odcinka bariery nie mée by mniejsza ni wymagana
w certyfikacie CE minimalna dlugos¢ systemu bezpiecaestwa (bariery) okreslona
podczas testow zderzeniowych wg PN-EN 1317-2

Stalowe elementy bariery powinny dwykonane w wytwérni z blach i ksztattownikow.
Gatunki stali aywane do wykonania segmentéw masky¢ zgodne z Dokumentagi
Projektows lub Kart technicza Producenta oraz z PN-EN 10025-1.

Wszystkie zastosowane materialy powinny ¢ bggodne z PN Ilub Aprobatami
technicznymi.

2.2. Elementy stalowe barierogozy

Wykonawca przedstawi hynierowi certyfikat na znak bezpiedmtwa i 0znaczenia tym
znakiem elementow stalowej bariery ochronnej.

Elementy do wykonania barierogory stalowych okrdone $ poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, naaujacy do ustalé producenta barier.

Do elementow tych naie:

- prowadnica,

- shupki,

— pas profilowy,

- porecz z rury,

- przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— tgczniki ukasne,

— zakotwienie.

— obejmy stupka, itp.

Elementy barieropeczy powinny odpowiadawymaganiom norm lub posiagl&probat
Techniczm oraz musz uzysk& akceptag Inzyniera. W Dokumentacji Projektowej
przewidziano zastosowanie barier mostowyctzne@o typu. Stupki barier wykota
z dwuteownikow.

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowe] powinien by okreslony w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technicznej dostaweyier.
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Otwory w prowadnicy i zakicczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny iy
zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinnadygtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.
2.2.2. Stupki
Stupki barieropagczy powinny by zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe.

Stupki naley wykona& z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym
dwuteowym, ceowym lub prostgiaym zamkngtym. Profil ksztattownika oraz wysoké
stupkow bariery powinna I8y zgodna z Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy
systemu bezpiecastwa. Minimalna wysok& stupkow mae by okreslona Dokumentacji
Projektowe.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom Polskich Norm [PN lub PN-EN].
Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinnat lpharakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuskgkpiecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne gs usungte wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tywe obrobiona
powierzchnia powinna migtagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a gruBé ksztattownika
nie mae zmniejszy sic poza dopuszczadrdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali StS3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostaji i normy.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w ymkach.
2.2.3. Pogcze

Porcze naley wykon& z rur o gatunku stali R35 wedtug PN-H-84023/01 tuprofili
zamknetych o przekroju prostaknym.

2.2.4. Inne elementy barierogory

Pas profilowy powinien odpowiadaPN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy,
wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzeego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju materialy. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy gckniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezc¢hnie¢, naderwd, rozwarstwié
I wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementow bariery #eo by dokonana luzem lub
w wigzkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
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w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaketach, w zalaosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszceavgiercenia, gjcia (w tym cecia
gazowego) lub spawania prowadnic i stupkow. Przadzeniem powitoki, naley wykona
specjalne elementy zamykee.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.2.5. Zabezpieczenie metalowych elementow baregeopy przed korozj

Elementy bariery powinny Idyzabezpieczone przez cynkowanie ogniowe. Minimalna
gruba¢ powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wyn@sso pm.

Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas mantanaley naprawé na budowie przez
cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem faybokocynowych z diy zawartdcia
czesci statych.

Po przykeceniu stupkow barieropeczy kacoéwki kotew powinny b§ ostonkte
kapturkami ochronnymi z PCV

2.3. Element kotwgicy

Element kotwicy naley wykona z blachy stalowej stabilizacyjnej (lubgtbwnikow)
i pretow. Element kotwjcy wykona& z materiatdbw odpornych na korezjub odpowiednio
zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowe .

2.4. Podlewka

Zaprawa cementowa z dodatkami — bezskurczowa @ymtaici nasciskanie nie mniej
niz 35 MPa — do wypetnienia przestrzeni pod stopaopksw.

Zaprawazywiczna — sktadafa se¢ z zywicy epoksydowej oraz kruszywa kwarcowego.
2.5. Elementy odblaskowe
2.6. Sktadowanie materiatow

Elementy ditisze barierop@czy mog by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podta wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych
typow naley uklada oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiladelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Roboty leda wykonywane ¢cznie lub przy #ayciu dowolnego typu spem
mechanicznego zaakceptowanego przeyriiera.

Sprzt do wykonania barieropgezy powinien speinia wymagania okrdone
w opracowanym przez Wykonawcopisie metody wykonania, ktory powinien dy
zatwierdzony przez kyniera.
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4. Transport

Transport, przenoszenie | skladowanie barierggryr powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi przez Wytworcow. Materiatpgn by¢ przewaone dowolnymi
srodkami transportu. Materialy nale umiecic rOwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyprzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uzekami
samego elementu jak i natmnej na niego powtoki antykorozyjnej.zZynier maze nakaza
Wykonawcy usurcie z terenu budowy i wymignelementéw stalowej bariery ochronnej z
uszkodzonym zabezpieczeniem antykorozyjnym.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.000/ymagania ogolne".

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju padiym zmontowanych i ustawionych
stalowych barier ochronnych powinny dygodne z ,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych” wydanymi przez GDDP, z gtijem gdy okrélono inaczej w Projekcie.

Przed przysipieniem do wykonania barierogozy, Wykonawca przedstawiAgnierowi
opis metody wykonania okilajacy technologi i harmonogram robdét, proponowany sjrz
budowlany i wszelkie wymagane roboty tymczasowe.

5.2. Zakres wykonywanych robot - barierograe
5.2.1.Wykonanie elementu kotygcego

Barieropoecze g kotwione w fundamencie za pomocpecjalnych kotew. Kotwy
mocowane g$do zbrojenia przed betonowaniem fundamentu.

Elementy kotwiace barier naley wykona na podstawie Dokumentacji Projektowej np.
Z pretow @ 25 mm lubg 20 mm oraz blachy stalowej lulatkwnika 40x40x5 mm i osadzi
w deskowaniu kap lub gzymséw - przed ich betonoarmni

Alternatywnie mana mocowa stupki barier do kotew wklejanych np. typu HILTMU-
HAS M10x90

5.2.2. Monta barier

Stalowe bariery ochronne i zakotwienia powinny agodne z Projektem pod wzdem
rodzaju, wykonania i lokalizacji. Bariera powinng¢bmontowana zgodnie z instrulcj
montaows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalongraez producenta bariery.

Nalezy zwrocik uwag na wigciwe potaenie kotwy, jej redng oraz pochylenie tak, aby
nie byto pé&niej probleméw z mocowaniem stupkéw isnay profilowej bariery. Stupki
bariery naley spionowa i przykreci¢ do kotew.

W przypadku kotew w wierconych otworach, riglerzed przysipieniem do wiercenia
sprawdz¢ lokalizacg otworéw, aby upewsi sie, iz otwor nie lgdzie przechodzit przez
zbrojenie. Przed zamontowaniem kotew w wywierconyiorach, otwory nale oczyscic |
osuszy. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw otworéw nie powynprzekraczé& wartcsci
podanych przez Producenta.
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Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoscig otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu oraz wysakotasmy profilowe;.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow lub cgc,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

W kazdej z barier niezalmie od rozstawu stupkéw nale stosowa odcinki profilowanej
tasmy stalowej o dtugeci ,modutu” zgodnej Kartami technicznymi Producenieasme
nalezy mocowa do stupkow zgodnie z Dokumentaéjrojektovy.

Stosowanie odcinkéw krétszych jest dopuszczalrdetglla wyréwnania diugaei bariery,
gdy diuga¢ ta nie jest wielokrotnieia ,modutu”.

Linia tasmy musi by plynna, bez zaltamai przerw. Na obiekcie nalg stosowa
identyczny lub kompatybilny system barier jak ngaddach. Paiczenie bariery na obiekcie
z barieg na dojazdach powinno by zrealizowane poprzez zastosowanie odcinkéw
przegciowych wg Dokumentacji Projektowej (Drogowej).

Na gorze stupkow zamontowaochwyt pogczy z rury.

Stupki barier montowanggglo zabetonowanych elementow kafeyich srubami zgodnie
z Dokumentagj Projektowvy.

Stupki naley montow& po wykonaniu nawierzchni na chodniku bez podlewgtkpek
powinien by przyspawany do podstawy z uwgdshieniem spadku poprzecznego na kapach.

Bariery pohczy¢ z odcinkiem barier drogowych.
Na barierze powinny @yumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocowa& do bariery w sposéb trwaty, zgodny
Z wytycznymi producenta barier.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli:
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochejnprzed dostarczeniem na budow
powinny zostd zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiamianyod
w odpowiednich Polskich Normach.

Wykonawca przed wbudowaniem barier winien przedstaimzynierowi wszystkie
niezlezdne dokumenty (certyfikaty, deklaracje zgofiriatp.)

6.2. Kontrola montau barieropogczy polega na:

- sprawdzeniu jakei elementow skladowych barierogoey,
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- sprawdzeniu geodezyjnym lokalizacji kotew i stupkow

- sprawdzeniu geodezyjnymeanych t&my i jej przebiegu w planie,
- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniugcznikow tamy i stupkow.

- sprawdzeniu ggtosci tasmy i pochwytow.

Wykonawca powinien wymagaod Producenta wykonania odpowiednich iadak aby
zapewné odpowiednie wigciwosci chemiczne cynkowania i grufo powtoki cynkowe).
Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elemeriiériery ochronnej, powinien
dostarczy Inzynierowi wyniki bada wykonanych przez Producenta.

Na zadanie Irzyniera naley sprawdzt gruba¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach oklenych przez Iayniera. Grub& co najmniej 60 um
mierzy s¢ grubgciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznygodnie z PN-EN
ISO 1461.

6.3. Dopuszczalne tolerancje dla barier

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégitomicdzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania
stupkéw, wynosit 11 mm,

- dopuszczalna tdica wysokdci stupkow, decyduca czy prowadnica colzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jesgzneczona ksztattem
i wymiarami otworéow w stupkach do mocowania weggiikow lub przektadek
I wynosi+ 6 mm,

- rzedna gory tamy bariery i pogczy £ 5 mm

- odchylenie tamy bariery w planie i pgczy £ 10 mm.

- odchylenie wymiarow barier powinny &yzgodne z podanymi w Aprobacie
Technicznej oraz nie wksze nk + 2 cm

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-MOM®O ,,Wymagania ogoélne".

Jednostl obmiaru robot jest

— 1 metr - zamontowanych barier ochronnych,
— 1 sztuka — montakotew barier ochronnych.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST | wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 daty

wyniki pozytywne
9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,
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— zakup i transport materiatdow przewidzianych do wyéaia robaot,
- przygotowanie elementu kotygego,
- monta elementu kotwigcego wraz z regulagivysokaciows i w planie,
- monta barier ochronnych,
- monta poreczy do stupkdw bariery,
- regulacg bariery po zmontowaniu
- zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powiokinkowe] metod
metalizacji natryskowej,
- usunkcie poza pas drogowy ngdzi i materiatbw pomocniczych,
- wykonanie niezbdnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji.
10. Przepisy zwazane
10.1.a. Polskie Normy

PN-89/H-84023/01  Stal okilonego zastosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki.
PN-84/H-93000 Stal wglowa i niskostopowa. Walcowki gy walcowane na gaco.
10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, I1ISO

PN-EN 1317-1:2001 Systemy ogranicga drog - Czs$¢ 1. Terminologia i ogolne
kryteria metod bada

PN-EN 1317-2:2001 Systemy ogranicgag drog - Czs¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badé zderzeniowych i metody ba@l&arier ochronnych

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na ggor ze stali konstrukcyjnych. €& 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na ggor ze stali konstrukcyjnych. €& 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnycéstopowych

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania staks€t: Znaki stal
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Sysigrowy

PN-EN ISO1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone nal gt@etody zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zagpione

PN-H-84020:1988 Stal niestopowa konstrukcyjna oggtnprzeznaczenia. Gatunki.
PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwérsa

10.3. Pozostate przepisy

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckinfapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychtagéaik do zarzdzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinza 23.04.2010 r.
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