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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycgce wykonania
i odbioru montau wpustow dla obiektow mostowych w z@ku z rozbudow drogi
wojewddzkiej nr 160 Suclha Miedzichowo odcinek Sowia Gora - dizychod.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzykonania wpustow na budowanych
obiektach mostowych i obejmyj

— osadzenie wpustéw przykramnikowych w deskowaniu betonu piyty ustroju
nosnego obiektow mostowych wraz ze stabilizagraz zamocowaniem do
zbrojenia,

— wykonanie uszczelnienia wpustéw oraz wggpenie izolacji przy wpustach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wpust odwadniacy — uradzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszejz
Z nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowyeliwny — wpust odwadniagy w obiekcie mostowym, ktérego korpus
wykonano zzeliwa.

1.4.3. Pozostate okigenia podstawowegzgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.0d'ymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne
2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudia ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyréb budowlany (materiat) dopuszczony gesstosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
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- umieszczony w ok&tonym przez Komisgj Europejsk wykazie wyrobéw magych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpietzigva

Producent wyrobu budowlanego winienagizy¢ do wyrobu krajow deklarac zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgaagnavyrobu budowlanego okéla Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgo@mo
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&ienabudowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.
2041 z 2004 r.)

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodn&t materiatdw z dokumentacja projektpw

Materiaty do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
lub ST.

2.2.2. Stosowane materiaty

Przy montau wpustu w ustroju ni@sym obiektu iynierskiego ména stosowanastpujace
materiaty:

— wpustzeliwny,
— warstwe filtracyjna,
— materialy uszczelniage.

2.2.3. Wpustyeliwne

Urzadzenia odprowadzenia wod opadowych z obiektow mostb, w tym wpustow,
powinny by wykonane i montowane zgodnie z Rozpdzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w gpeavarunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada obiekty irzynierskie i ich usytuowanie.

W nowo zbudowanych obiektachzymierskich naley stosowa wpusty, dla ktorych
producent gwarantuje okresytkowania nie krotszy ri25 lat. Okres zytkowania wpustow
stosowanych w obiektach odbudowywanych, rozbudowywalai przebudowywanych powinien
by¢ skorygowany z uwzgtnieniem zakresu wykorzystania elementéw staregtkokciji oraz ich
stanu technicznego i wieku. Powinne dizy¢ do zastosowania wpustoéw bezkielichowych,
tagczonych z rurami kanalizacyjnymi za pomotulei spinagcych ze stali nierdzewnej
I elastycznych pidcieni uszczelniagcych.

Konstrukcja wpustu powinna bggodna z dokumentagprojektows i ST. Mazna stosowa
wpusty z odprowadzeniem:

— pionowym (centralnym lub mimscodowym),
— bocznym (poziomym lub ukoym).

Konstrukcja wpustu mostowego powinna uheiac regulacje jego wysokoi.
Wpusty powinny b§ wyposaone w:

— kotnierz wokét dolnej cgsci wpustu, o szerokoi nie mniejszej i 80 mm — do
przymocowania izolacji wodoszczelnej,
— osadnik na zanieczyszczenia,
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— otwory na obwodzie gornej exi wpustu — do umdiwienia sptywu wody
z izolacji wodoszczelnej,

—  kratkisciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszyn 500 cnf, o prtach kratki
umieszczonych prostopadle do osi padkej obiektu i o przavicie kratek na
powierzchniach przeznaczonych do ruchu:

» pieszych — nie wkszym ng 20 mm,
e pojazddéw — nie wikszym nz 36 mm,

zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby pastrdh przypadku wpustow
z kratkami o przekroju przeptywu nie spelg@jm powyszych wymaga
dopuszcza siich zastosowanie pod warunkiem umieszczenia oladkesdwoch
wpustow, rozmieszczonych w odleggtach gwarantucych ich prawidtowe
osadzenie w ptycie pomostu,

— element dociskagy izolacg do kotnierza dolnej e¢&ci wpustu,

— rure odptywowg odsrednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projeldp ale
nie mniejszej ri 150 mm.

Dopuszcza sirezygnag z osadnikow, jdi woda z wpustow nie jest ¢t do przewoddw
odprowadzajcych.

Wpusty powinny by wykonywane w klasach olgienia wg PN-EN 124:2000, zgodnie
z dokumentagj projektows.

Konstrukcja wpustu powinna byvykonana zeliwa szarego o wytrzymaioi na rozciganie
Rm= 200 MPa wg PN-EN 1561-2000.

Wpusty powinny by zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte wagsakieru asfaltowego.
Zeliwne wpusty mostowe powinny spel@iiaymagania:

— wpust po peinym obgieniu badawczym wg PN-EN 124:2000 nie powinien
wykazywa zmian (nie powinien ulec zniszczeniu ani wykaz§wazkodzé w
postaci pknie¢, zarysowa, odtama lub odpryskow),

— tolerancja wymiarow elementéw wpustu:

» dlasrednicy rury odptywowejl 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877:2004,

» dlasrednicy rury odptywowej] 200 mm i wyszych: £ 2,5 mm wg PN-EN
877:2004,

e dla innych wymiaréw: kl CT 12 wg PN-ISO 8062-3:2009

Dla zastosowanych wpustéw Wykonawca przedstawilsgtydechniczg wydary przez
IBDIM.

2.2.4. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokot wpustu powinna dywykonana z gryséw bazaltowych
jednofrakcjowych (frakcji 8+16 mm), wg PN-EN 1324%1#:2010, otoczonych kompozycj
z zywicy epoksydowej. ll&¢ lepiszcza powinna zapewntylko catkowite otoczenie ziaren
kruszywa bez wypetnienia pustekgtizy ziarnami.
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2.2.5. Uszczelnienie wokot wpustu
Do uszczelnienia styku gdzy wpustem i nawierzchmnalery stosowa:

a) elastyczn tasmg uszczelnigjca,
b) mas zalewows.

Ad a)Do uszczelnienia stykdw wpustow z mpasalewows oraz masy zalewowej z warsfw
scieralrg nawierzchni naley stosowa tasme topliwg elastomerowo-asfaltaw o
odpowiedniej szerokmi i grubdci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzanse
duzg elastycznécig w szerokim zakresie temperatur (nie powinien séaskakruchy w
temperaturze —30°C, a w podigyonych temperaturach - do 1000C, nie powiniemsagty
ze szczelin pionowych), powinien wykazyivabardzo dohky przyczepné& do
uszczelnianych elementoweliwnych i asfaltowych) po odpowiednim zagruntowani
powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywadpornd¢ na roztwory soli
mineralnych, kwasow i zasad organicznych oraz pasidobi odporng¢ na starzenie si
w warunkach eksploatacji i niezmienmprzyczepn& do krawdzi szczelin. Dla
zastosowanej tany uszczelniajcej Wykonawca przedstawi aprobatchniczig wydary
przez IBDIM.

Ad b)Do wypetnienia szczeliny wokoét wpustu gdizy korpusem wpustu i kragnikiem oraz
migdzy wpustem i warsty scieralg) maozna zastosowa asfaltova lub asfaltowo-
kauczukowo maszalewows, z dodatkiem plastyfikatorbw. Masa zalewowa powinn
spetnigd wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
1 | Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 + 120 PN-EN 1426:2009
2 | Temperatura reknienia wg Pik °C > 80 PN-EN 1427:2009
3 | Sptywna¢ w temp. 60°C, w czasie 30 Procedura IBDiM PB/TN-2/1
min pod ktem 15° mm <3,0
4 Mrozoopornd¢ (upadek 4 kul z wys. Procedura IBDiM PB/TN-2/3
250 cm w temp. —20°C) sztuk min. 3 kule cate

Przy wyborze masy zalewowej nayezwrdcic uwag, aby przeznaczona ona byta do
wypetniania szczelingdanej szeroki. Dla wybranej masy zalewowej Wykonawca przedstaw
aproba¢ techniczg wydary przez IBDiM.

3. Sprzet

Roboty naley wykonywa recznie lub przy pomocy sprawnego technicznie ¢gprz
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera, przeznaczonego do realizacji robot zgodnie
z zalawong technologi. Na miejsce wbudowania nalgpodawé elementy wpustu przy pomocy
zurawi samochodowych o odpowiednimzudgu.
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4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagangiare”.
4.2. Transport i przechowywanie materiatdw
4.2.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustow mostowych powinny¢ liyakowane w jednostki
tadunkowe na paletach. Nazkej jednostce tadunkowej powinnac¢bymieszczona etykieta
zawierajca nasfpujace dane:

— nazw i adres producenta,

— 0znaczenie,

— dat produkgciji,

— liczbg sztuk,

— informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty techmeg IBDiM.

Oznaczenie kalego wpustu powinno zawiera

— nazwe wyrobu,
— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,
— numer aprobaty technicznej IBDIM.

Wszystkie elementy wpustéw mostowych mglprzechowywa pod zadaszeniem.

Wszystkiezeliwne elementy wpustéw, pakowane jakzely mazna przewozi dowolnymi
srodkami transportowymi zabezpieczaje przed przesugtiem lub uszkodzeniem.

4.2.2. Transport i przechowywanie materiatow do endnia warstwy filtracyjnej zyywic
epoksydowych i gryséw)

Zywice epoksydowe powinny Byransportowane wg przepisow praych dla materiatow
toksycznych i tatwopalnych. Warunki przechowywamiateriatow nie mogpowodowa utraty
ich cech lub obrienia ich jakéci. Sktadniki kompozycjizywic nalezry przechowywéa
w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamiygh, w pomieszczeniach suchych
I przewiewnych. Pakowane do butelek, powinn§tognsportowane w transporterach z tworzywa
sztucznego zgodnie z wymaganiami producenta. Afaje przewoz krytymi srodkami
transportowymi zgodnie z odpowiednimi przepisangrpewozie materiatdw i przedmiotow
I chronic odswiatta.

Kruszywa (grysy) mzna przewozi dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem yninmateriatami. Podczas
transportu kruszywa powinny &yabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem dskéanie
kruszywa, nie przeznaczonego do bérpdniego wbudowania po dostarczeniu na bugow
powinno odbywa sie na podtau rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniemmiészaniem z innymi materiatami
kamiennymi.
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4.2.3. Transport i przechowywanie materiatdw uslréagcych

Mass zalewows oraz tdme uszczelnigica nalery transportowé& i przechowywa
w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowgamainny by uktadane na paletach,
a palety zabezpieczone przed deszczem i promienitarafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna l#yzahczona informacja producenta zawigca dane:

— nazw produktu,

— nazw i adres producenta,

— dat produkciji,

— waznos¢ produktu,

— pojemnd¢ lub mag opakowania,

— zakres i warunki stosowania,

— warunki magazynowania,

— zasady zachowania bezpiefigieva,

— informacg, ze wyrdb posiada aprolgatechniczg.

Palet nie powinno sispktrzat. Transport materialow me st odbywa dowolnymsrodkiem
przewozowym z zachowaniem warunkow przechowywakiestonymi przez producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robo6t

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

roboty przygotowawcze,

osadzenie wpustu w ptycie pomostu,
wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
uszczelnienie szczelin wokoét wpustu,

roboty wykaczeniowe.

abhowbdpE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

— ustal doktadry lokalizacg wpustu,
— ustalic materiaty niezbdne do wykonania robat,
— okreili¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Osadzenie wpustu w ptycie pomostu

Wpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczodgchuchu pojazdow i pieszych
powinny znajdowa sie w ptaszczynie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest adme
krateksciekowych wpustow nie wcej niz o 1 cm.
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Montaz wpustu nalgy wykona& w nas¢pujacych fazach:

1. dolny element wpustu natgosadzt przed betonowaniem piyty ustroju riosgo.
W tym celu naley (jesli to konieczne) odpowiednio odgi prety zbrojenia ptyty.
Po zabetonowaniu ptyty wg ST M-13.01.00 iagsiieciu przez beton odpowiedniej
wytrzymataci, nalezy na ptycie pomostu uky¢ izolack wodoszczelq 1zolacg
nalezy wprowadzé na kotnierz dolnej egci wpustu, a nagpnie zatayc element
dociskajcy izolacg do kotnierza,

2. bezpdrednio przed ulzeniem warstwy wizacej nawierzchni, nad kielichem
wpustu naley zamontowdé sztywry skrzynke drewniam o grubdci rownej
projektowanej grubgei nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powmiby¢
zamontowany bal drewniany o ksztalcie dopasowaryksdtattu kielicha wpustu,
ktGrego zadaniem jest zabezpieczenie skrzynki ppeeésuniciem podczas
uktadania warstw nawierzchni. Pod skrzynklery potazyc folie lub inny materiat,
aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkdéd&olacji krawedziami
skrzynki. Skrzynka powinna byprzykryta pokryvd, aby w trakcie robét do rury
spustowej nie dostataesnieszanka bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowane
nad wpustem nie wolno przybdjado podiaa gwadziami. Po wykonaniu
nawierzchni skrzynkzabezpieczaga wpust naley usunyg,

3. monta korpusu (gérnej g&ci wpustu) i ewentualnie osadnika nglavykona
przed uktadaniem nawierzchni. Korpus rglastawe w kielichu we widciwym
potozeniu pod kontral geodezyjn.

5.5. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu

Warstwe filtracyjng wokot wpustu naley utozy¢ na szerokéri nie mniejszej i 10 cm.
Kompozycg klejows uzywa sk w ilosci odpowiadajcej 1215 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grysyglezesié, tak aby nie zawierat on innych
frakcji niz podane w pkt 2.2.4 niniejszej ST, ngstie naley go wyptuk& wodg w celu
oczyszczenia z kurzu i wysuszysrys naley miesza z lepiszczem cienkim gtem stalowym tak
diugo, & wszystkie ziarna zostarcatkowicie pokryte masepoksydow (okoto 3 min). Grysy
lakierowanezywica epoksydow uktada s ,na zimno”.

Lakierowane grysy naly zag:sci¢ natychmiast po ufeniu. Warstwa filtracyjna powinna
wypelnic cal przestrzé pomiedzy korpusem wpustu a warsfwvigzaca, a jej poziom
bezpdrednio przy wpécie powinien sjgat okoto 1+2 cm powyej warstwy wizace).
Lakierowane grysy powinny utworgyvokot korpusu wpustu porowaty ,dren” pozwalaj na
zebranie wody przeszapcej st po izolacji. Nie wolno dopici¢c do zaklejenia otworow
w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania veogggziomu izolacji.

5.6. Uszczelnienie szczelin wokot wpustu

Szczeliny wokot gornej e&ci wpustu nalgy wypetnic mag uszczelniajca (ewentualnie
asfaltem lanym) wg pkt 2.2.5 po uprzednim zaftu elastomerowo-asfaltowefiay topliwej
(wg pkt 2.2.5) na stykach z kramnikiem, sciankami gornej agci wpustu oraz z warstyw
scieralrg nawierzchni.

W przypadku zastosowania wpustéw o przekroju pszepkratkisciekowej mniejszym gi
500 cnf, co wymaga osadzenia dwoch wpustéw w odpowiedrdiggiaici (patrz pkt 2.2.3
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niniejszej ST), maszalewow nalezy utozy¢ miedzy wpustami — na warstwie hydroizolacji, na
petrg gruba¢ nawierzchni.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektows i ST. Do robot
wykonczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow
budowy obiektu i roboty pogelkujace.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadnaleklaracje zgodrsci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdw wykonane prastad/cow itp.), potwierdzgge
zgodnd¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spdadii,

— ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone w pkt 2 lub przez hyniera,

— sprawdzt cechy zewetrzne wpustow (sprawdzenie wydl zewrtrznego wpustow
nalery przeprowadz na podstawie ogtizin przez ocepuszkodzé na powierzchni
poszczegoblnych elementéw oraz komplétmavpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawizgnierowi do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie zamontowania dolnegczwpustu przed wylaniem ptyty pomostu

Nalezy sprawdzt czy dolna czs¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowatsk, aby
nie ulegta przesueciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prd@mbsci osadzenia
kielicha wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacgprsprawdzeniu pof@nia elementu. Badania
naleey wykona& za pomog niwelatora, t@my stalowej oraz ogtizin zewrtrznych.
Dopuszczalna odchytkagdnej kielicha wpustu w stosunku do projektowanenasi 3 mm.
Dopuszczalna odchytka paenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.3.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elemenpustu

Przed osadzeniem elementu docig&ego izolagj nalezy skontrolowa czy izolacja jest
wklejona na kotnierz kielicha wpustu. Korpus wpusalezry ustawt w kielichu pod kontraj
geodezyjn. Dopuszczalne odchytki ustawienia korpusu — jakkiglicha wpustu.

Nalezy skontrolow& warstw filtracyjna — ziarna kruszywa powinny bgatkowicie otoczone
lepiszczem, bez wypetnienia pustelkedazy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypeéniah
wolng przestrzé migdzy korpusem wpustu a warsiwiazacg, a ich poziom bezpgoednio przy
wpuscie powinien sjgat okoto 1+2 cm powsyej poziomu warstwy wdizacej. Szerok&t warstwy
filtracyjnej powinna wynosi co najmniej 10 cm.
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Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpugiestu, przeznaczonych do zbierania
wody z poziomu izolaciji.

Nalezy skontrolow& wykonanie uszczelnienia wokot wpustu satg uszczelniajce powinny
by¢ przyklejone na catej grubo uszczelnianej kragdzi, a masa zalewowa powinnacby
uksztattowana ze spadkiem zgodnie z dokumenfaogjektowy.

6.3.4. Sprawdzenie sprawdwd odwodnienia

Sprawdzenie sprawsa odwodnienia za pomagevpustow polega na stwierdzeniu za pomoc
ogledzin czy woda z ptyty pomostu w céé jest odprowadzana przez system wpustéw, czy nie
ma przeciekbw wody obok rur odptywowych. Nalesprawdzé, czy odprowadzana
Z nawierzchni pomostu woda nie zagrakonstrukcji podpér lub nie powoduje zamakania
dolnych partii ustroju niagego.

Proky szczelnéci nalezy przeprowadzi w nas¢pujacy Sposob:

— prowizorycznie zatkarure w przekroju gérnego wiotu,

— nad wpustem umiei¢ szczelne i szczelnie przylegeg¢ do podiga otwarte
cylindryczne naczynie o wysoka 0,12 m isrednicy 0,40 m,

— naczynie wypetrd wodg do wysokdci 0,10 m,

— wodk utrzymywa przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby naky uzna& nieobnienie s¢ poziomu wody w nhaczyniu.
W przypadku wysipienia przeciekow, natg wyjasni¢ przyczyny nieszczelsoi, usuraé usterki
I ponownie wykoné proke.

7. Obmiar robot

Jednostlk obmiaru rob6t jest 1 szt. (sztuka) osadzonego tupus

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OVBymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST, jezeli badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozyhe. Przyjmuije 8i, ze pojedyncze badania
Z wynikiem negatywnym nie dyskredydwpdbioru robot.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robat.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0OWymagania ogoélne”.

9. Podstawa ptatndci

Ogolne warunki ptatriei podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup i transport materiatow przewidzianych do wydaia robot,
- monta dolnej czsci wpustow w deskowaniu ptyty wraz z reguipelysokaciowg
i w planie oraz stabilizagj(przed betonowaniem - w czasie mantabrojenia);
- wypetnienie przestrzeni poguzy rurami spustowymidciankami ww. otworéw,
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- monta gornej czsci wpustow po wykonaniu izolacji ptyty pygta wraz z regulagj
wysokasciows,

- wykonanie uszczelnienia wpustow oraz wikpenie izolacji przy wpustach,

- monta wpustow krawznikowych,

- podhiczenie wpustu do rur kanalizacji deszczowej,

- wykonanie préby szczeldo systemu odwodnienia

- uporzdkowanie miejsca wykonania robat,

- przeprowadzenie niegtinych bada i pomiaréw laboratoryjnych wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa
PN-EN 1561:2000 Odlewnictwdeliwo szare
PN-EN 1561:2012E Odlewnictwdeliwo szare

PN-EN 124:2000 Zaliwzenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do eaxahni dla
ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badatypu,
znakowanie, sterowanie jaiaa

PN-EN 877:2004 Rury i ksztaltki zeliwa, zhcza i elementy wyposgania instalacji
odprowadzania wéd z budynkéw. Wymagania, metody abad
i zapewnienie jakai [PN-EN 877:2004/A1:2007]

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzeaue penetracji igt

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozrate temperatury rgknienia.
Metoda Piejcien i Kula

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zapraw
PN-EN 13139:2013E Kruszywa do zapraw

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do nieawanych i zwazanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictvisyowym

PN-EN 13242:2013E Kruszywa do niezwénych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictviegowym

PN-ISO 8062-3:2009 Specyfikacje geometrii wyrobO®PE) - Tolerancje wymiarowe
i geometryczne wyrobow formowanych - && 3. Ogolne tolerancje
wymiarowe i geometryczne oraz naddatki na obgobkrawaniem
odlewow

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumiczmalobiektach mostowych. IBDiM Zaktad
Technologii Nawierzchni.

KatalogZeliwny wpust mostowy CBPBDIM ,Transprojekt” - Waesza

Katalog elementéw odwodnienia producenta wpustomiemieckim systemie WAS 3
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ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim pawi odpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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