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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycce wykonania
i odbioru rob6t zwgzanych z wbicienielbetowych pali prefabrykowanych o przekroju 40840
dla podpdér budowanych obiektowzymierskich w zwazku z rozbudowy drogi wojewddzkiej nr
160 Sucha - Miedzichowo odcinek Sowia Goéra - Mizychdd.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotypomwadzenia robot zgzanych z wbiciem
zelbetowych pali prefabrykowanych dla mostow i obggn

— whbicie palizelbetowych, prostych o przekroju 40x40 cm i dé@@d 11,0 m
do 14,5 m do projektowanejeipokasci.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dopuszczalna imos¢ pala - nénos¢ uwzgkdniajgca ngnos¢ pala, materiat z ktérego
jest wykonany pal, wymagany wspotczynnik alaenia, osiadanie, rozstaw pali, tarcie
negatywne (ujemne), oga@maosnosé gruntu pod palami i inne stosowne czynniki.

1.4.2. Pal probny - kady pal poddany probnemu obzéniu lub przewidziany do takiego
obcigzenia

1.4.3. Pal roboczy - jeden z pali twageych fundament obiektu
1.4.4. Pal uk@ny - pal ustawiony pod pewnynmatem w stosunku do pionu

1.4.5. Pal wstpny - pal wprowadzony do gruntu przed rozpmizm gtéwnych robot
palowych lub okréonej czsci robot

1.4.6. Pale wbijane - pale zagfiane w grunt powodage jego rozpychanie.
1.4.7. Podlaze gruntowe - powierzchnia gruntu przerguszobcizenia
1.4.8. Rzedna przycicia - redna, do ktorej pal zostaje przytyi

1.4.9. Wped - projektowa wielké¢ penetracji przy wbijaniu, po agjnieciu ktérej wbijany pal
prefabrykowany mie zostéa zaakceptowany.

1.4.10. Udzwig (ncsnos¢ graniczna) - maksymalna srwsé pala przy petnym wykorzystaniu
wytrzymaiaici gruntu.

1.4.11. Wspoéiczynnik obgjzenia - stosunek usvigu (dopuszczalnego olagenia) do
obcigzenia bezpiecznego (frwosci bezpiecznej)
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1.4.12. Pozostate oki&enia podane w niniejszej S agodne z obowkzujagcymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. Materiaty

2.1. Pale prefabrykowane.

Prefabrykowane paleelbetowe nalgy prefabrykowa w wytworni zaaprobowanej przez
Inzyniera.

Pale prefabrykowane zelbetowe z betonu (klasy C40/50) o parametrach ragdd
z Dokumentagj Projektowg o przekroju 40x40 cm.

Pale powinny mié oznhaczone trudnozmywalrfarlbg ich gabaryty i dat produkcji oraz
miejsca, w ktérych mma je podpiera (albo powinny mié zainstalowane zaczepy do ich
podnoszenia). Wszystkie pale naglewyraznie ponumerowa oraz oznaczy ich diugac
w poblizu gtowicy pala

Prefabrykowane pale betonowe dostarczane na tergomly powinny mié swiadectwo
producenta, stwierdzgje,ze ich wytrzymatéc i jakos¢ s3 zgodne z wymaganiami

Do faczenia pali celem aginiccia wiekszej dtugeéci stosuje si ztgczki palowe okréone
w Projekcie.

2.2. Materiaty do wykonania pali
2.2.1. Beton;

Beton pali klasy minimum C40/50 (zgodnej z Dokunaent Projektova) wykona na
podstawie specjalnie zaprojektowanej receptury. Ahany stopi@ wodoszczelngci W8,
stopien mrozoodpornéci F150 oraz nagkliwos¢ < 5%. Beton powinien spetrdavymagania
0golne okrélone w ST M.13.01.00. oraz dodatkowo:

— cement CEM | klasy min 32,5 i nie powinien zawtesabstancji alkalicznych,
— ilos¢ cementu powinna wynasB50+400 kg/m betonu,
- stosunek w/&0,40.

2.2.2. Stal do zbrojenia pali.

Stal do zbrojenia pali klasy A-l1l (18G2) lub A- Ml W palach prefabrykowanych
o maksymalnej diugei 11 m, giébwne poditne pety zbrojeniowe, powinny dyo dtugdci
rownej catkowitej dtugéci pala. W przypadku pali diszych od 11 m dopuszczg &iczenie
gtéwnych petow podhenych, lecz liczba takich pgtzern powinna by jak najmniejsza.
Pohczenia w zbrojeniu powinny zapewaipetry wytrzymatgé na catej diugéci pofgczenia,
rowng wytrzymaltaci preta. Pojczenia pgtow przez spawanie doczotowe klasy I. Stal powinna
spetnid wymagania ogélne okélmne w ST M.12.01.02.
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3. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do wykonaniagcianki szczelnej powinien miedo dyspozycji
nastpujacy sprzt:

— kafar o masie miota dostosowanej do masy palatnkaw gruntowych
- wibromitoty,

- zuraw samochodowy

— spawarki elektryczne

Do wbijania pali nalgy uzy¢ sprztu jak dla metody udarowej lub udarowo-wibracyjnej.
Zaleca s3, aby palownica byla wypogana w komputerowy system dynamicznego pomiaru
nosnosci pali (CP Test)dcznie z atestowanym osptem. Sprzt do wprowadzania pali w grunt
musi by dostosowany do warunkow miejscowych. W terenieidatvanym nie nalgy stosowa
sprztu wywotujgcego due drgania. lub zastosowanetod wprowadzania pale w grunt
o0 minimalnym oddziatywaniu na otoczenie zetvnne.

Sprzt uzywany do whbijania pali musi ldyzaakceptowany przezayniera.

4., Transport

Transport pali powinien odbywasie po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych
drogach dojazdowych, w razie potrzeby ze specjalnymakami ostrzegawczymi
I informacyjnymi.

Pojazdy staagce do transportu powinny spet@iavarunki techniczne wymagane w ruchu
drogowym.

Transport powinien zapewrgia

- stabilng¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie pali przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku.

Pale naley uktada& réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej.

Transport i montapali prefabrykowanych natg prowadzé przy wyciu odpowiedniego
sprztu, tylko za pomog uchwytow transportowych wykonanych podczas pretedji.
Sktadowane pale prefabrykowane mglepodpieré tylko w oznaczonych miejscach. Do
transportu mgna przeznaczyprefabrykaty, ktorych wytrzymadé betonu ndciskanie osigreta
24 MPa.

Pale naley uktad& w stosach z przektadaniem warstw drewnianymi dijl&tarych gérne
ptaszczyzny powinny liyw jednym poziomie. W pionie dyle powinnydjedne pod drugimi.
Rozmieszczenie stosow pali powinno zapewsiaobodny dosgp do nich.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000. "Wymagania ogolne”.
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5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Roboty przygotowawcze.

W celu wyeliminowania przedostawania i zaczynu cementowego do Warty nahy
posadowi podpory obiektu mostowego na palach prefabrykowangh w stalowych
sciankach szczelnych.

Pale naley uktada w stosach z przektadaniem warstw drewnianymi dil&tarych gorne
ptaszczyzny powinny ldw jednym poziomie. W pionie dyle powinnydjedne pod drugimi.
Rozmieszczenie stoséw pali powinno zapewsiaobodny dogp do nich.

Przed przysipieniem do robét palowych nalesprawdzé zgodnd¢ pali z Dokumentagj
Projektovy. Wystapce zaczepy lub pty nalezy przed zagibieniem pala odgt lub docisia¢ do
pobocznicy.

Pale naley podpieré i zawieszatylko w miejscach na nich zaznaczonych. ¥tkowo, gdy
pale nie posiadajoznakowa nalezy je podpiera w odlegtaci 0,2 ich dtugéci od karcow.

W czasie podnoszenia dolny koniec pala powinigndparty na wozku i na nim podydzac
pod prowadnig.

Przed przysipieniem do robét palowych Wykonawca winien opracoiajekt wbijania pal
zawierajcy:

— parametry techniczne palownicy,

— parametry techniczne pali - uchwyty mardae, obliczenie rimosci materiatowej oraz
sposob ich wykonania,

- technolog¢ whijania pali,

- metody badajakaoici pali,

— metody pomiaru wgdu pala oraz sposéb badanigmasci pali,

— Program Zapewnienia Jai.

Powyzszy projekt nalgy uzgodné z Inzynierem.
5.2.2. Zasady whbijania pali prefabrykowanych.

Przed przysipieniem do wiéciwego palowania naky przeprowadz test na diug& pali,
potwierdzagcy prawidtowa¢ doboru pali. Pale do testu nateisytuowa tak, aby mogty stasic
palami né@nymi. Pale te mugzby¢ wbijane tymi samymi uggzeniami, ktore §da uzywane do
wbijania pozostatych pali. Pale, ktére z jakiclwzgledow nie zostaty wiczone do pracy
konstrukcji musz by¢ obckte 1 m poniej poziomu gruntu. Powstaty wykop najezasypa
gruntem.

Przed rozpocggxiem wbijania nalgy zapewnt wspotosiowdé pala i miota.

Na kazdym etapie whbijania, pal powinien bypdpowiednio podparty. W tym celu naje
uzywa¢ prowadnice, stojaki, czasowe podpory lub inne koiksje umaliwiajace utrzymanie
potozenia w poziomie i w pionie oraz chrgoe pal przed uszkodzeniem.

W przypadkach przewidzianych w Projekcie, Wykonaweowinien dostarczyinformacg
o wydajnaci i energii sprztu do wbijania, w tym przypadki stosowania popyayac
W przypadkach przewidzianych w Projekcie, agldostarczy ocerp i analiz dynamiczg.
W przypadku stosowania miota spadowego, masa rpéanna wynosi co najmniej potowy
masy pala lub segmentu pala. Dla miotow innych wyp@&nergia jednego uderzenia
przekazywana do pala powinnatkmyp najmniej rowna energii miota spadowego o nmasianej
powyzej.
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Metoda whbijania nie powinna powodotvaszkodzé pali. Dopuszcza sistosowanie innych
metod utatwiagcych wprowadzanie pali w grunt (na przyktad wptultivie), pod warunkiemz i
zainstalowane palecta spetnid wymagania Projektu. Whijanie k@ego pala nakgy prowadzé
w sposob nieprzerwany, do chwili uzyskania wymaganBrojekcie gébokadsci lub wielcsci
wpedu. W przypadku wysgpienia nie dajcej sk unikmé przerwy we whbijaniu, pal me zosta
ponownie whbity, o ile mdiwe jest w takim przypadku uzyskanie wymaganegedup bez
uszkodzenia pala.

W przypadku uszkodzenia gtowicy nafe@dci¢ uszkodzony odcinek pala. Przy powtarzaniu
sie uszkodzé gtowic naley zmient parametry miota.

W przypadku ¢cznego obcinania patelbetowego, najpierw naig odkut otuline i odstoni
zbrojenie, nagpnie przeci¢ prety np. palnikiem acetylenowym, a dopiero nadwrozbé beton.

Pale naley wbija¢ w ustalonej kolejngi, tak aby zmniejszydo minimum skutki wypierania
| poziomego przemieszczenia gruntu. Kolgfniometoda wykonywania robot palowych, w tym
odwiertow wsgpnych, powinna ograniczainoszenie i przemieszczenia boczne (poziome), tak
aby ostateczne usytuowaniezlago pala migito sic w wymaganych przedziatach tolerancji.
Odchylenia pala od jego osi wgptijace podczas whbijania, nie mpgowodowa uszkodzenia
lub pogorszenia trwadoi pali.

Jezeli zapisy w dokumentacji lub wyniki pomiarow pokigg, iz pale ulegty uszkodzeniu lub
przemieszczeniu bocznemu i pozostapza zakresem dopuszczalnych tolerancji, Wykonawca
przedstawi laynierowi celem akceptacji szczegoppropozycg robot naprawczych. Nie nale
korygowa& pali, ktore ulegty przemieszczeniu bocznemu, premydice sike do gtowic.

Nie nalery dazy¢ do wbijania pala do ezxinej projektowanej mimo matego wgu pala.

W warstwe nasng bardzo zagszczonego drobnego piasku lub piasku gliniastedgezya
zagkbi¢ pal na 2 m; w warstyvbardzo zagszczonego piaskirednioziarnistego lub zwartego
gruntu spoistego — 1 m; w warstwag:szczonegawiru lub mieszanki - 0,3 m.

Whijanie pali naley przerwa, gdy uzyskuje siwpedy pali mniejsze i
e 3 mm/uderzenie - dla pali z betonu.

Dobdér masy miota do wbijania najeuzaleni¢ od wielkaci uzyskiwanych wpddéw i od
masy pali. Dla palzelbetowych stosunek@iaru miota kafarowego doeziaru pala powinien
wynosi okoto 0,9.

Wped pala nalgy mierzy¢ z doktadnécia do 1 mm. W przypadku mtotow wolnospadowych
I parowo-powietrznych pojedynczego dziatania olaisiz wped sredni z 10 uderzemiota. Przy
stosowaniu miotow uderzagych z diymi czestotliwosciami mierzy st wped uzyskany w agu
1 min. dziatania mitota i oblicza¢s$redni wgd. Wyniki pomiaréw wpdu g wiasciwe jedynie
wtedy, gdy gtowica pala jest nieuszkodzona. W &asbot palowych nahy prowadzé
Dziennik wbijania pali.

Jezeli proces whijania pala spetnia wymagania élkrge w Projekcie, beton na gtowicy pala
nalezy przyci¢ do razdnej wymaganej w Projekcie. 8y zbrojeniowe wystace powyej tego
poziomu powinny odpowiadawymaganiom podanym w Projekcie. W przypadkcznego
obcinania palazelbetowego, najpierw nalg odkut otuline i odstont zbrojenie, nagpnie
przecyé prety np. palnikiem acetylenowym, a dopiero nanéw rozbé beton. Naley tak
postpowa, aby unikaé¢ uszkodzenia pozostatejgzi pala.

Po wykonaniu wszystkich pali nalepogkbi¢ wykop do projektowanej ezinej i wykona
podbeton zgodnie z ST M.13.02.02., a ¢gasie rozkd gtowice pali do rzdnej zgodnie
z Dokumentagj Projektovs. Materiat z rozkucia gtowic natg usuraé¢ z wykopu, a warste
podbetonu oczgic.

Dopuszcza sirozkucie gtowic pali przed wykonaniem podbetonwzgad; Inzyniera.
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5.2.3. Naprawa i przedtanie pali

Jezeli wysigpi konieczné¢ naprawy gtowicy pala przed wbiciem donkowego poziomu,
Wykonawca wykona taknaprave w taki sposéb, ktéry unitiwi dokonczenie whijania pala bez
dodatkowych uszkodze W przypadku, gdy wbijanie pala zostalo zégxone, ale rgna
nieuszkodzonego betonu znajduje ponizej wymaganego poziomu przygcia, pal naley
napraw¢ do poziomu przyecia, lub te oczep pala albo podpory ta lokalnie obmniy¢, tak
aby wykonany fundament mégt bezpiecznie przgnigymagane obgienie robocze.

Wszelkie przedtzenia pali wykonane w czasie wytwarzania, powinny 2gprojektowane
przez Wykonawe. Naprawionych lub przedhonych pali nie natiey whbija¢ do czasu, aprobki
kostkowe o0sjgng wymagam wytrzymaita¢ charakterystycznbetonu. W przypadku gdy pale
zostaty wbite do gbokasci wiekszych nik przewidziane i wystgjmniej niz wymaga si w celu
pofaczenia z kolejnymi robotami, pale takie ngleprzedhiy¢ lub wymient, tak aby po
wykonaniu tych prac pale spetniaty wymagania Prinjek

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne
6.1. Elementy prefabrykowane
Przed przysipieniem do wbijania pali natg sprawdz:

— wymiary i jaka¢ pali przygotowanych do wbicia (odchytka od wymi@&ax25 cm
nie wiecej niz £ 5 mm),
— geodezyjne wytyczenie osi pali.

Powierzchnia elementow prefabrykowanych powinnadigdka.

Rysoodpornét dla wszystkich projektowanych stanOw aolieh (zginanie, transport,
whbijanie, rozcaganie) a= 0,3 mm.

Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykayeh g dopuszczalne w granicach
podanych w PN-S-10040:1999 dla elemeni@tetowych.

Wytrzymaitai¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadatazonej w Dokumentacji
Projektowej klasie betonu. Otulenie zbrojenia gtégm winno wynosi min. 30 mm.

Pale przeznaczone do wbudowania powinny posidgeobat Techniczia oraz uzyska
kazdorazowo przed wbudowaniem akcepgdapyniera z wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania.

Sprawdzenie warunkow transportu i skladowania moleg sprawdzeniu zgoditd
z zasadami przyfymi w Dokumentacji Projektowej.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania pali oraz po it wykonaniu

W trakcie wbijania pali nalgy kontrolow& ich wped.
Po wykonaniu pali nalg sprawdzt ich polazenie w planie i wysokiziowe.

Jeili w projekcie palowania nie okfno inaczej to pale natg zagkbia¢ zachowuc
nastpujace odchytki geometryczne:

— przesurgcie w planie nie powinno ldywicksze nk 5 cm, nie wg¢cej niz 0,05 d -
srednicy pala,

ST M.11.02.01.
Whicie pali prefabrykowanyckelbetowych
63



odchylenie od kierunku whbijania pali pionowych p@vinno by wicksze ni 1,5%
lub nie wicej niz 1:50,

pochylenie pali pionowych i ukaych Kima=0,04 (0,04m/m), gdzie i oznacza
tangens kata miedzy projektowsam rzeczywist osh pala,

roznice poziomow gtowic wbitych pali nie powinny przekza& 5 cm - przy
wigkszych r@nicach pale nalgy obcin& lub przedtuac,

rzedna gtowicy pala po rozkuciu: £ 3 cm, przy zachowartuliny zbrojenia 5 cm.

6.4. Badanie nénosci pali:

Badania nénacsci pali to:

badania materialowo-wytrzymdaitiowe betonu pali zgodne z zatwierdzonym PZJ.
badania statyczne srmosci pali przez prébne ohgienie metod belki odwréconej

w ilosci zgodnej z DokumentacpProjektows - patrz ST M.11.02.06,

badania dynamiczne 20 % wszystkich wykonanych(@&litest) wg metody CASE
oraz CAPWAP zgodnie z Case Western University ilAlYSoble, Rausche et.
Al.). Badania te powinny okéta¢ pomierzon site i krzywe pedkaosci, obliczory

fale postpu i powrotu, opor jako funkgjczasu dla rinych wspétczynnikow
ttumienia, energi przekazam na pal w czasie uderzenia prébnego oraz
przemieszczenie gtowicy pala przy podwojnie zinbggnym pomiarze
przyspieszenia sygnatu.

W przypadku gdy dokumentacja wykonawcza nie zawpeogektu prébnego obgienia
Wykonawca jest zobowzany do jego opracowania zgodnie z wymaganiami stkmgmi
w PN-83/B-02482 lub/i PN-EN 1997-1 .

Projekt probnego obgienia powinien okrdac:

rodzaj prébnego obgienia — statyczne/dynamiczne;

wymagan liczbe prébnych obejzen uwzgkdniajgca wymagania PN-83/B-02482
lub/i PN-EN 1997-1 oraz zmienfowarunkdéw gruntowych;

przekroje i parametry geotechniczne gruntéw w lakaji fundamentéw z
dokumentaciji geotechnicznej,

lokalizacg pali prébnych (testowych);

rodzaj pali prébnych, ich przekrdj i diugo

ewentualne okidenie warunkéw wykorzystania pali prébnych jako ipal
docelowych (nénych);

projekt uradzenia do przeprowadzenia probnego gtmiia;

lokalizacg ewentualnych pali kotwcych, ich rodzaj, przekréj i diugé oraz
ewentualne warunki wykorzystania pali kogaych jako pali docelowych
(nosnych);

tolerancje poteenia oraz rgdne stop i gtowic pali prébnych i kotydych jereli 3
inne niz okreslone w projekcie palowania,

projektowam noSnos¢ pala probnego wg projektu wykonawczego oraz
projektowan wartas¢ probnego obgizenia,

ciezar, rodzaj i sposoOb realizacji ewentualnego balestia urzdzenia do
probnych obgjzen pali;

warunki przeprowadzenia prébnego afienia;
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— terminy przeprowadzenia probnych afzen w odniesieniu do daty instalacji pali
testowych;

— sposo6b przeprowadzenia probnego stmnia;

— sposob interpretacji wynikow probnego afzeinia.

Projekt probnego obgienia podlega przedteniu Inzynierowi.

Wszystkie pale naly wykona& z dokumentowaniem w metrykach pali, a éaljpalowania
kazdej podpory musi posiad@pracowan przez wykonawg dokumentagj powykonawc3.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru robét jest 1 sztuka whitego pala o éloreej diugaci.

Do dtugaci pala nie wlicza siwystagcego zbrojenia i skutego betonu.

Pal prébny, jeeli byt wbijany tym samym sperem i zostat zaakceptowany, peobye
wigczony do obmiaru na ogélnej zasadzie.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OVBymagania ogolne”.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru podano w ST D-M.00.00.00 "\Myamia ogdlne".
Podstaw dokonania oceny ikei i jakosci robot ¢ nastpujace dane i dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej mami dokonywanymi
w trakcie budowy,

- dane geotechniczne zawieygg@ informacje o rodzaju gruntu, w Kktorym
wykonywane byty roboty fundamentowe,

- Dziennik Budowy,

- metryki pali,

- Dziennik wbijania pali,

- atesty materiatowe, smtowe i systemow kontroli jakai.

Pale naley uzn& za zgodne z wymaganiamiz@i wszystkie badania oraz probne gbenie
daty wyniki dodatnie.

Jezeli pal wykazuje nénos¢ nizsza o ponad 5% od projektowanej, najeprzeanalizowa
wyniki badania oraz przebieg wykonania pala i painfowa o tym Inzyniera w celu ustalenia
dalszego toku pogbowania.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup i transport pali,

— opracowanie Projektu technologicznego whbijania, pali

— wykonanie i demontadrég dojazdowych,

- monta, demonta i przemieszczanie wdzenia do wbijania pali w ogloie
budowy,
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— przygotowanie i rozbiorka pomostéw roboczych otanswiska pracy dla spyia
do wykonania pali,

— przygotowanie pali do wbicia,

— whbicie pali do wiaciwej nagnosci oraz ich ewentualne dobicie po wbicisiednich
pali,

— odckcie pali na projektowanym poziomie,

— rozkucie gtowic pali, oczyszczenie i rozchyleniestapcego zbrojenia,

— usunkcie odcetych kawatkow pali i materiatow ustugowych,

— przeprowadzenie nieztnych pomiarow i badea

10. Przepisy zwazane i standardy

10.1.a. Polskie Normy

PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betanozelbetowe i spgzone.
Wymagania i badania.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.
10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, ISO

PN-EN 197-1:2002 Cement - &Z 1: Skifad, wymagania i kryteria zgodweo dotyczce
cementow powszechnegaytku.

PN-EN 206-1:2003 Beton. €& 1: Wymagania wigiwosci, produkcja i zgodni.

PN-EN 12699:2003 Wykonawstwo specjalnych robot  eeuticznych. Pale
przemieszczeniowe.

PN-EN 12794:2008 Prefabrykaty z betonu - Pale foretdowe [PN-EN 12794:2008/A1
:2008; PN-EN 12794:2008/AC:2009; PN-EN 12794:20@8/2008]

PN-EN 13369:2005 Wspo6lne wymagania dla prefabrykatdbetonu [PN-EN 13369:2005
/AC:2008; PN-EN 13369:2005/A1:2008]

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7: Projektowanie geoteame - Czs¢ 1. Zasady ogolne

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7: Projektowanie geotieame - Cz$¢ 2: Rozpoznanie i badanie
podtaza gruntowego

10.2. Pozostale przepisy

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawi odpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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