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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjpwg/magania dotyce wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjnych nawierzchni w zwzku z
rozbudowy drogi wojewodzkiej nr 160 Sucha Miedzichowo na odcinku Sowia Géra —eldizychdd,
odcinek 11l od km 96+341,83do km 97+100.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowark®d jdokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot przy oczyszczaniu
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchnbegmup:

Oczyszczenie i skropienie:

- warstwy konstrukcji z betonu asfaltowego,
- warstwy konstrukcji nieasfaltowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowgizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania og0In
pkt 1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty

2.1.0g06Ine wymagania dotycyce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2.Podstawowe wymagania dotycgce materiatdw

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawetai musz by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera i musz posiadé znak budowlany CE lub Deklargcfgodndci z Polsl Normg.

2.3. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicehynaley uzy¢ kationows emulsg
asfaltowg do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni — C60 B5 Ziblnhoorozpadowa) o
wiasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznyoblezy uzy¢ kationows emulsg
asfaltowg do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni — C60 B3 Z&#ybkoorozpadowa) o
wiasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808.

Do skropienia asfaltowe] warstwy a#pcej, przed uleeniem warstwyscieralnej z
mieszanki SMA zaleca szastosowa kationowy emulsg modyfikowary polimerem (ZM) —
C60 BP3 ZM o wiéciwosciach zgodnych z PN-EN 13808.
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Tablica 1 Wymagania dotygee kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dozania

warstw nawierzchni

80

z

Metoda bada C60 B3 ZM" C60 B5 ZM"
e, . etoda ba
Wiasciwosci techniczne wedhug normy Jednostka Klasa Zakres_ Klasa Zakre;
wartascli wartasci

Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpad® PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 10d 5 120do 1
ZawartG¢ lepiszcza
(poprzez oznaczanie PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
zawartdci wody)
Czas wyptywu dla . .
02mm w 46C PN-EN 12846 S 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostaté¢ na sicie, sito 0
0.5mm PN-EN 1429 Yo(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
Po'zosta’féé na sicie po 7 PN-EN 1429
dniach magazynowania %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sito 0,5 mm
Sedymentacjapo 7 | by EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach magazynowania

PN-EN 13614 0 i 1 TBR TBR
Adhezja? ; % pokrycia

Zalacznik NA 2.2 | powierzchni 2 >75 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - - - - >35
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie, zgodnie

PN-EN 13074

Penetracja w 2% PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 3 <100
asfaltu odzyskanego
Temperatura mknienia PN-EN 1427 oC 5 > 39 5 > 39
asfaltu odzyskanego

Y Wymagania dotyege emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozeeeniu przed

wbudowaniem

% Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
® Badanie na kruszywie bazaltowym

Tablica 2 Wymagania dotygee kationowych emulsji

stosowanych do g¢zania warstw nawierzchni

modyfikowanych polimerami

. . Metoda bada C60 BP3 ZM"
Wymagania techniczne Jednostka :
wedtug normy Klasa | Zakres wartei
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpad® PN-EN 13075-1 0/100g 3 50 do 100
Zawarta¢ _Ieplszcza _(poprzez PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62
oznaczanie zawaroi wody)
Czas wyptywu dld12mm w 40C PN-EN 12846 S 3 15+ 45
Pozostaté¢ na sicie, sito 0,5mm PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2
Pozostaté¢ na sicie po 7 dniach PN-EN 1429 %(m/m) TBR
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magazynowania

sito 0,5 mm

Sedymentaqa_po 7 dniach PN-EN 12847 %e(m/m) . R

magazynowania

Adhezja® PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
Zakcznik NA 2.2| powierzchni 2 > 75

Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjiltsfigych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w Z% asfaltu

PN-EN 1426 0,1Imm 3 <100
odzyskanego
Temperatura ngknienia asfaltu PN-EN 1427 oC 4 > 43
odzyskanego
Nawrot spezysty w 25C asfaltu PN-EN 13398 % 4 > 50

odzyskanego

' Wymagania dotyece emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozeieeniu
przed wbudowaniem

% Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

® Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Przechowywanie materiatow

Warunki przechowywania nie mggowodowa& utraty cech lepiszcza i olmainia jego
jakosci. Lepiszcze naley przechowywdé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

— czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&aniese¢cy od daty jej produkciji,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza nk 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej raleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

2.5. Mleczko wapienne i kruszywo do wykonania warsty szczepnej

Mleczko wapienne, w ktérym zawafto Ca(OH)2 >90% oraz zawakio catkowita
(CaO+MgO¥» 90% wg PN-EN 459-Zrednia ziarnist& czgstek statych d50%<pm.

Kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o dgtavosciach nie gorszych aiwymagane
przy stosowaniu tych kruszyw do warstegyeralnej z mma na danej drodze. Kruszywo grube
(grysy) naley stosowa do wykonania warstwy sczepnej gury warstvg (zwykle
podbudowy) z kruszywa niezgaanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym, a warstw
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.
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3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nglestosowa szczotki mechaniczne. Zalecg si
uzycie urzdzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrtavgkonana z twardych
elementow czyszeeych i shky¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposadé mickkie elementy
czyszcace i shey¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia
odpylagce.

Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,
— zbiorniki z wod,,
— szczotki eczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przezyniera.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiark lepiszcza wypos@ang
dodatkowo w lang do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinnaé byyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie wpsfacych
parametrow:

- temperatury rozkltadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z toleramcitl0% od ilgci
zatazone.

W miejscach trudnodaginych naley stosowdé koncowke (lanc) polczory ze
skrapiarlg do rcznego skropienia.

Zastosowany spe¢k powinien by zaakceptowany przezayniera

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4

4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkieag nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone d@vpozu emulsji powinny gy
przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 nt, a
kazda przegroda powinna ndievykroje w dnie umgliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transporti Iskiadowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.
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4.3. Transport mleczka wapiennego

Mleczko wapienne powinno by transportowane w zamkiych pojemnikach w
cysternach samochodowych przeznaczonych do tramsporeka wapiennego Ilub w
kontenerach IBC zapewnaglych homogeniczrié roztworu w catej olgtosci.

Mleczko  wapienne naty  przechowywa w  odpowiednich  zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizmow paszajcych. Produkt nie ma
by¢ przechowywany ani transportowany w pojemnikachmatiowych oraz przechowywany
w temperaturach poij 5°C.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M@O®,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, btota i
kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpadd cinieniem. W
miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek gcznych.

Zanieczyszczenia stwardniate, nieadaj st usury¢ mechanicznie, natg usurycé recznie
lub za pomog dostosowanego sgitz.

Na terenach niezabudowanych bezpdnio przed skropieniem, nawierzohnmaozna
0CZz)SCi¢ sprezonym powietrzem.

Oczyszczeniu podlegayszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywana woda to skropienie lepiszczem zeo
nasgpi¢ dopiero po wyschgciu warstwy.

Skropienie warstwy ma@ rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu poa migci¢ sic w przedziale 60°C
do 80°C.

Skropienie podiza naley wykonywa rownomiernie stosgg¢ rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach
trudnodostpnych (np.scieki uliczne) oraz przy ugelzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczagcych. W razie potrzeby uwdzenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem.

Skropiona emulgj asfaltowg warstwa powinna ki pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezliny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialywea emulsji.

Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyawca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

5.4. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno dywvykonane w iléci podanej w przeliczeniu na
pozostate lepiszcze zgodnie z talpli:

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona& wediug PN-EN 12272-1.

W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawj0,5 kg/n, oraz zastosowaniu
emulsji asfaltowej moze by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwacliny
zapobiec sptyriciu i powstaniu kata lepiszcza.
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Tablica 3. Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza do skropienia pedigpod warstw
asfaltovy.

. llos¢ pozostateqd
Ukfadana warstwa asfaltowa Pozibopod warstw asfaltove lepiszcza [kg/r]
Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podpudowa z kruszywa S 0,5-0,7
stabilizowanego mechanicznie
Warstwa wizagca z betonu asfaltowego AC  Podbudowa asfaltowa -03
Warstwascieralna z betonu asfaltowego A@varstwa wazaca asfaltowa 0,1-0,3
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaagiyca asfaltowa 0,1-03
a) zalecana emulsja modyfikowana polimerem g dlemulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu
podtaza oraz porowatai mieszanki SMA, jeeli mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzen|,
to nalery uzy¢ wieksz iloé¢ lepiszcza do skropienia, ktdre po zéaiu warstwyécieralnej uszczelnij

Doktadne zuycie asfaltu winno by ustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni oraz zaakceptowane przezyimera.

Powierzchnia powinna Byskropiona emulgj asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynoso najmniej;

— 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,tnkemulsji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0/mkemuls;ji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavikyposaong w ramg skrapiagca.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczne] \Glygwca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakd&ci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6

6.2. Badania przed przystpieniem do robét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadaiobne skropienie
warstwy w celu okrédenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedkenia wymaganej
ilosci emulsji w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gleaia.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinnadgparta na deklaracjach zgodoo Wyniki bada powinny
by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnsti skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodn& skropienia powinna l&ysprawdzana wizualnie.
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Kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody, zyaleykona wedtug
PN-EN 12272-1. Badanie nale przeprowadza kazdorazowo przed rozpoeziem pracy
skrapiarki w danym dniu oraz wagu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

6.3.3. Badanie wytrzymatdci na scinanie polczenia medzy warstwami asfaltowymi

Wymagane warkei wytrzymatgci na $cinanie padczenia mgdzy warstwami
asfaltowymi podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymaio na scinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni

Pohczenie midzy warstwami Wymagana wytrzymakg nascinanie, MPa
KR1+KR2 KR3+KR6
Scieralna/wizaca brak wymaga 1,3
Wiazaca/podbudowa brak wymaga 0,8
Podbudowa/podbudoWa brak wymaga 0,8

a) jesli podbudowa sktada siz kilku warstw asfaltowych

Badanie pajczenia m¢dzywarstwowego powinno lbywykonywane na nawierzchniach
drég o kategorii ruchu KR3+KR6. €gtas¢ pobierania prébek powinna wynédi probka na
15 000 N3 wykonanej nawierzchni.

6.3.4. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej doktadém
wykonania tej czynniei.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\MJymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.
8. Obmiar robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentacja Projekto®T i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 nirzejs ST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego warshstiukcyjnych nawierzchni
drogowych obejmuije:

- przygotowanie robét, oznakowanie robaot,

- mechaniczne ieczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym
myciem wod a w tym réwnie wodg pod cénieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysigcze

- wywiezienie zanieczyszcadodpadkow) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktaddoi wykonania robot,

- odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnyctvieezchni drogowych emulsj
asfaltowg obejmuije:

- przygotowanie robét, oznakowanie robaot,

- zakup lepiszcza i innych nieatinych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napami@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zaezenia emulsji przed
wyrywaniem kotami samochodéw

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- odwiezienie sprgu po zakdaczonych robotach.

10. Przepisy zwhzane

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. aths klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

PN-EN 12591:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Végania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metodyddadzs$¢ 1. Dozowanie i
poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa.
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