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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjveymagania dotycgre wykonania
i odbioru powierzchniowych zabezpiedzeantykorozyjnych elementow betonowych dla
obiektow mostowych w zwrku z rozbudow drogi wojewoddzkiej nr 160 Sucha-
Miedzichowo odcinek Sowia Goéra - Mizychdd.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia robét zwzanych
z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu elementadowanych obiektéw mostowych
i obejmup:

— oczyszczenie i przygotowanie powierzchni betonupgod ustroju nénego pod
zabezpieczenie antykorozyjne,

— powierzchniowe zabezpieczenie antykorozyjne mad&ma powitokowym
cienkowarstwowym - powierzchni betonu podpér i oistr nagsnego -
gruntowanie oraz dwukrotne pokrycie.

— pokrycie zabezpieczonych powierzchni ostapowioks.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - zkszenie odporriei konstrukcji betonowej na
dziatanie srodowisk agresywnych, przez o¢gce lub ograniczenie dagiu
srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.

1.4.2. Hydrofobizacja - obmenie zwikalnaéci przez wod powierzchni betonu;
uzyskiwana jest przez nanoszenie roztwordéw lub sjnabpowiednich substanciji
tworzacych  warstewki hydrofobowe (hydrofobowéo - cecha pewnych
makrocasteczek i czsteczek koloidalnych poleg@ja na braku tendencji do
gromadzenia na swej powierzchngsteczek wody).

1.4.3. Karbonatyzacja betonu - proces powstawaniglanéw pod wpltywem dziatania
dwutlenku vegla i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powodwggg widocznego
uszkodzenia, powoduje jedrak redukag pH betonu, przez co napuje jego
zobogtnienie iustaje jego zdold® do pasywacji stali zbrojeniowej,
a w konsekwencji wysgpuje korozja pgtow znajdugcych s¢ w strefie betonu
skarbonatyzowanego (pH<11).

1.4.4. Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dpey fragment powierzchni
konstrukcji stiacy za wzorzec do ustalenia minimalnego,zliveego do przygcia
poziomu wykonania prac powierzchniowego zabezpi@ezesprawdzenia czy
podane przez producenta lub Wykonawdane g prawidiowe i zgodne
z wymaganiami oraz umbwienia oceny widciwosci prawidtowo wykonanego
zabezpieczenia w dowolnym czasie po Zazeniu prac.
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1.4.5. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorgpoaierzchni elementu pojawigj
sic kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zdejaw powietrzu,
w wyniku wypromieniowania ciepta przez pogdolub wskutek naptywu cieptego,
wilgotnego powietrza na chtodniejsze poaio

1.4.6. PC (Polymer-Concrete) - zaprawa 0 spoiwie polimgraw
1.4.7. PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa 0 spoigliengrowo-cementowym.

1.4.8. Impregnacja - nasycanie betonu preparatami poliwmaro o niskiej lepkgci, ktére
po wnikniciu w ghb betonu i spolimeryzowaniu wptywsakorzystnie na jego cechy
fizyczne i chemiczne, wyddia sk tu:

- hydrofobowe impregnaty porow (zwane dalej impregmathydrofobowymi) -
wyroby ciekle, penetrgge beton, tworgce powtoki nasciankach porow,

— impregnaty wypetniace pory - wyroby ciekte penetage pory w betonie,
tworzace materiat staty.

1.4.9. Pozostate okigenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-83.00.00 ,Wymagania
0golne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odblne

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (materiat) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w ok&onym przez Komigj Europejsk wykazie wyrobow
majcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiéstera

Producent wyrobu budowlanego winien gah¢ do wyrobu krajow deklaracg
zgodndci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgadnwyrobu budowlanego okéla Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgodmo
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&iena budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)
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2.2. Materiaty powtokowe - ochronne.

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu powierzclnego zabezpieczenia
antykorozyjnego betonu ¢bzie preparat (materiat powilokowy ochronny) speghup
wymagania podane w Dokumentacji Projektowe;.

Nie dopuszcza ei zastosowania ochrony powierzchniowej, ktGra zamyysy na
powierzchniach elementéw znajdeych sé od spodu konstrukcji; w szczegohoo powtok
ochronnych lub wypraw z nibwoscig pokrywania zarysowanie naley stosowa jako
zabezpieczenie powierzchniowe konstrukcjiggpnych ze wzgldu na brak madiwosci
kontroli ewentualnych zarysowa

Na gzymsach naky zastosowé powtoki o zwekszonej zdolngci krycia zarysowa do
0,3 mm.

Inzynier ma prawo wyboru materiatu do wykonania zabEzenia antykorozyjnego
betonu. Ostateczna decyzja dotye rodzaju materiatu i koloru najedo Inzyniera.

Uzyte materiaty musgposiada Aprobat Techniczag.

Dostarczone materiaty musby¢ zaopatrzone przez Producenta w deklgragpdndci
(atest) potwierdzafe cechy materiatow.

Podstawowe wymagania dla powtoki malarskiej

- redukcja nagkliwosci powierzchniowej betonu (nagliwosé¢ < 2%)

- przepuszczalng na zewntrz dla pary wodnej — nie hamuje dyfuzji pary
wodnej,

- zabezpiecza przed wnikaniem (dyf)zgwutlenku wegla w ghb betonu (opor
dyfuzji dla CQ = 50 m rownowanej warstwy powietrza),

- zwigksza odporn& na dziatanie soli i mrozu,

- nietoksycznéc i nieszkodliwa¢ dlasrodowiska naturalnego,

2.2.1. Materiaty typu malarskiego — elastyczne poaace zarysowania do 0,3 mm

Nalezy zastosowa powtoke malarslg (np. akrylows), jedno lub wielowarstwow Dla
powtok wielowarstwowych pierwsza warstwa petngralarstwy gruntujce;:

Wymagania dla elastycznej powtoki malarskiej przamcej zarysowania:

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 | Wytrzymataé na odrywanie MPa R =10 PN EN ISO
(przyczepné¢ powloki do podiga) Rmin = 0,6 4624:2004
2 | Nasgkliwos¢ % <2% Procedura IBDIM
PO-4
3 | Gruba¢ warstwy powietrza, ktorej opor m Soro < 4 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowzny oporowi LO-2
dyfuzyjnemu powtoki dla pary wodnej
4 | Gruba¢ warstwy powietrza, ktrej opor m Soco. = 50 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowazny oporowi LO-6
dyfuzyjnemu powiloki dla dwutlenku
wegla
5 |Stan powloki po 150 cyklagh - powtoka bez zmian Procedura IBDiM
zamarzania i odmgania w wodzie PO-2
soli
ST M-20.01.12

Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

450



6 | Wytrzymalg¢ na odrywanie po badanju MPa R, =0,8 PN EN ISO
mrozoodpornéci 4624:2004
7 | Wodoprzepuszczalgd - W8 PN-B-06250:1988
8 | Odporné¢ na powstawanie rys - odpoKtma Procedura ITB
wystgpienie rys nr211
podiaza do 0,3 mm
9 | Odporné¢ na chlorki % <0,1 Procedura IBDIM

2.2.2. Materiaty typu malarskiego — sztywne nieepizszce zarysowa (gruba¢ do 0,3 mm)

Nalezy zastosowé powtoke malarslg (np. akrylova), jedno lub wielowarstwow Dla
powtok wielowarstwowych pierwsza warstwa petngralarstwy gruntujce;:

Wymagania dla powtoki malarskiej nie przengsg zarysowa:

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 | Wytrzymaitaé na odrywanieg MPa R, =0,8 PN-B-01814:1992
(przyczepnét powtoki do podiaa) Rmin = 0,5
2 |Stan powloki po 150 cyklagh - powtoka bez zmian Procedura IBDiM
zamarzania i odmgania w wodzie PO-2
soli
3 | Wytrzymala¢ na odrywanie po badanju MPa R, =0,6 PN-B-01814:1992

mrozoodpornéci

Pozostate wymagania wg pozycji 2, 3, 4 tabeli zkpwi2.2.1.

2.2.3. Materiaty typu PCC — elastyczne przegoszarysowania do 0,3 mm

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu powierzclwego zabezpieczenia antyko-
rozyjnego betonuduzie preparat typu PCC. Zastosowany system wiiesklad@ z dwoch
warstw i przenosizarysowania do 0,3 mm.

Nalezy zastosow& materiat 0 wysokiej zdoligi przenoszenia zarysowapowioke
tiksotropowy, grubowarstwow o grubdci minimum 500 pum

Wymagania dla elastycznej powioki (na powierzchrmée obcgzone ruchem)
przenoszcej zarysowania (do 0,3 mm):
L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 | Wytrzymaldé¢ na odrywanie MPa R =13 PN-B-01814:1992
(przyczepnéc powtoki do podiaa) Rmin = 0,8
2 |Stan powloki po 150 cyklagh - powtoka bez zmian Procedura IBDIiM
zamarzania i odmgania w wodzie PO-2
soli
3 | Wytrzymata¢ na odrywanie po badanju MPa R =10 PN-B-01814:1992
mrozoodpornéci
4 | Wodoprzepuszczald - W8 PN-B-06250:1988
5 | Odporné¢ na powstawanie rys - odpoitma Procedura ITB
wystapienie rys nr211
podtaza do 0,3 mm
6 |Wydluzenie wzgédne przy rozeiganiu w - min. 25% Procedura ITB nr 211
temperaturze -2@C
7 | Odporné¢ na chlorki % <0,1 Procedura IBDiM
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2.2.3. Powtoki koloryzujce

Do wykonania ostatniej warstwy nale zastosowa powtoki kolorowe. Kolor ostatniej
warstwy powtoki naley uzgodné z Zamawiagcym.

2.3. Wymagania formalne

Przed wbudowaniem materiatbw Wykonawca musi prasdétinzyniera numer partii
towaru oraz aktualne wyniki bala/ ramach nadzoru wewtiznego producenta materiatu.

3. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do wykonania powierzchniowego zabezpieczenieorhet
powinien mi€ do dyspozycji nagpujacy sprzt:

- sprzt do strumieniowaciernego oczyszczenia (np. piaskowania) powierzchni
betonu ze sprarkami

- sprzt do oczyszczenia powierzchni betonu za pamsttumienia wody pod
wysokim cinieniem (60+100 MPa)

- sprzt reczny - gdzle watki malarskie

- pistolety natryskowe ze sprarkami

Sprzt do oczyszczenia powierzchni betonu oraz do ukiedpowtok ochronnych winien
bys zgodny 2z technologi nanoszenia okiwong przez Wytwore materiatlu oraz
zaakceptowany przeziyniera.

4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu w pojemnikach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i wylaniem zgodnwymaganiami Producenta.
Transport i przechowywanie materiatbw maiszapewnia zachowanie przez preparat
wymaganych wisciwosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powieinwego zabezpieczenia betonu
wykonywane by maze tylko przez Wykonawgczaopatrzonego w odpowiednie wypasiaie
i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w esiker wykonywania powtok ochronnych
betonu w konstrukcjach mostowych okosymi materiatami, co potwierdzone winno ¢by
odpowiednimswiadectwem.

5.2. Zakres wykonywanych robot
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

roboty przygotowawcze,
przygotowanie podita betonowego,
natazenie powtoki,

roboty wykaczeniowe.

PwpE
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robdt naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okreili¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalgy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhior
rusztowa, pomostéw roboczych iinnych wdzen pomocniczych niezlsinych do
prowadzenia robot.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Jezeli warunki kontraktu nie przewidujnaczej, w stosunku do oséb kieggmych robotami
wymagane &

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywangnadzielnych funkciji
technicznych w zakresie budownictwa mostowego,

— znajomd@¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wiskwkcjach
mostowych oraz technologii stosowania materiatGsgkumentowane uk@zeniem
szkolenia w zakresie napraw orazw@mdczenie w wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistéw: znajéértechnologii i umigjtnos¢ stosowania
materiatdbw do napraw i ochrony powierzchniowej betoukaiczenia szkolenia w zakresie
napraw oraz daviadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikdw: znajétha@asad i umietnos¢ stosowania
materiatdbw do napraw i ochrony betonu, przeszkel@ai stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzage spetnienie wymagaw stosunku do personelu Wykonawca
zobowgzany jest dajczy¢ do oferty przetargowejZadanie dostarczenia wymienionych
dokumentow przez Wykonaw@owinno by zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac zabezpieczaych na obiekcie Wykonawca, w obeécio
przedstawiciela liyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony peaganiowe;.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchnioketpnu,
— ocere przydatnéci proponowanych materiatéw, technologii,
— ocere efektow wykonania robat.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjneli@,materiatdbw z grupy zapraw,
nalezy wykona kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 probkach,
beleczkach 4x4x16 cm,esgfcsci objetosciowe) oraz wytrzymakxi na sciskanie zgodnie
znormy PN-EN 1015-11:2001. Uzyskane wyniki powinny spaniymagania zgodnie
z przedmiotowymi Polskimi Normami lub aprobatandheicznymi.

Pole referencyjne nie stanowt podstaw do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zakhe widciwosci, czy jest zgodne
z wymaganiami projektowymi i wymaganiami producemizteriatow.
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Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powprzebieg& uzgodnionymi w
protokole ustale materiatami i zgodnie z zatong technologi. Prace rozpoczynqjsic od
przygotowania podia przez wykonanie poszczegoOlnych warstw zabezpiexze
powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola refexgnego Wykonawca przeprowadza
kontrok wykonania robot, a ktynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowepbet

Pole referencyjne natg przygotowa oddzielnie na kadym elemencie zabezpieczanym
okreslonym rodzajem zabezpieczenia powierzchniowegozlkici wielkos¢ powierzchni
referencyjnych oraz sposob ich oznaczenia powiokegsli ¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikgle z wykonania pola referencyjnego nadsan etapie
robot, powinny zostazapisane w protokole wykonania i ochrony powierzatvej betonu, a
wyniki bada zahczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot

Przed przyspieniem do prac Wykonawca zobawany jest przedstawi Program
Zapewnienia Jakoi (PZJ). Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca i dgnier dokonug
ustalé technologicznych. Podczas robot na zbo®, na odpowiednich formularzach
Wykonawca zobowizany jest do spogdzania dokumentacji wykonawczej wedtug
zalgczonych wzordw, w ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technolptaic,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podcbés, ro

— informacje o iléci wykonanych prac i ztytych materiatow,

— wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podsgawlo rozliczenia robodt. Dokumentacijte
Wykonawca zobowzany jest dejczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powirby spetnione nagpujace
warunki:

— jezeli producent materiatdbw nie podaje inaczej, tocpranalarskie powinny gy
prowadzone w temperaturze niezsdej nz +5°C (dla wyrobéw epoksydowych
+8°C) i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przygetihaci wzglednej
nie wyzszej ni 80%. Nie wolno malowa powierzchni konstrukcji betonowych
pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatow set@anych w ujemnych
temperaturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskicticpas ztej pogody - silnego
wiatru, deszczu, we mgle oraz przy pojayiaj st ha powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zodmamy jest kontrolowa
wilgotnos¢ podiaza oraz temperatgrpowietrza i podiga. Parametry te mugsodpowiada
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskidbrmach Iub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych azyaleykonywa co 3-4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiarow warunkkmatycznych Wykonawca
powinien sporgdzi¢ protokot.
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5.8. Przygotowanie podiea
5.8.1. Warunki ogolne

Bez wzgtdu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowejgadbetonowe wymaga
specjalnych przygotowa Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decwydej znaczenie dla
trwatosci i jakosci stosowanych zabezpiedze Przygotowanie podia ma na celu
zapewnienie warunkow do wieiwego zastosowania materiatu lub ochrony powieniznhiej.

Podiaze betonowe, na ktdrym stosujee sochrore powierzchniow, powinno by
jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowegskp, pytdw, olejow i ttuszczow,
atake oczyszczone z odsiaych grudek zwizanego betonu, skorodowanychzrych
czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elate pogarszagych przyczepn.
W przypadku impregnacji betonu preparatamicksrzapcymi wytrzymat@é podiaza naley
zwrocikk uwag na stan podim (bez rys, sgkan). Przygotowane podie powinno mié
odpowiedny szorstkéc.

Z przygotowania podta Wykonawca powinien przygotowarotokot..
5.8.2. Sposoby przygotowania pozHo

Prace przygotowawcze polegeg¢ na oczyszczeniu betonu nglevykonywa metodami,
ktGre nie naruszajmateriatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej perzchni naley usumé
mleczko cementowe. Niezgdane czsci betonu mana odbé mtotkami, a cate powierzchnie
oczyscic metody, strumieniowoscierrg (np. piaskowaniesrutowanie, hydropiaskowanie).
Nastpnie oczyszczappowierzchng nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchn¢cie pytu spgzonym powietrzem (spegarki srubowe). Miejsca zattuszczone naje
zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentamasatinicze roboty przygotowawcze
polegajce na usumrciu wszystkich cgsci luznych naley dostosowa do przewidywanych
materiatdw naprawczych, zgodnie z kartami technjozn

W przypadku drobnych nieréwéa (o gkbokasci do 0,5 cm) podize betonowe nakgy
wyrowna szpachlowk typu PCC kompatybilndo stosowanej powtoki, zgodnie z zasadami
podanymi w ,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioapraw i ochrony powierzchniowej
betonu w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998. Ryygiepujace w podiau betonowym
powinny by zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skartyanavany na gibokcdici
rownej lub wekszej ni gruba¢ otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje chemecp
stezeniu przekraczagym dopuszczalne normy, naje go usugé lub zneutralizowa
substancje szkodliwe, a ngshie naprawd, np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania pogdzy wykonaniem elementu betonowego lub jego napnaem,
a wykonaniem powioki ochronnej jest zalg od wykonywanych prac na elemencie (np.
betonowanie, naprawa zaprawami PCC) i stosowanyeltermatow. Czas ten naig
przyjmowa& wg danych podawanych w kartach technicznych stasgoh materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podia pod ochrog powierzchni betonowe;j

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w kate@nicznej stosowanego materiatu,
przygotowane podie powinno mié:

— wytrzymailg¢ na sciskanie podiga betonowego w konstrukcjach nowo
zbudowanych obiektow nie mniegsaiz wynikajaca z przygtej klasy betonu,
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— wytrzymata¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidiowo
przygotowanego podia betonowego:

0 wartas¢ sredng >1,5 MPa,
0 wartas¢ minimalrg 1,0 MPa.

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymailo na odrywanie betonu w podio
na kade 25 mi powierzchni oczyszczonego pogy przy czym minimalna liczba
oznaczeé wynosi 5 dla jednego obiektu,

— podtaze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, benazitglychsladow wilgoci.

W przypadku impregnacji podte betonowe wymaga dokladnego wysuszenia, tak
aby usug¢ wode z porow i zwekszye skutecznéé takiego zabezpieczenia.zéé
producent tak zaleca, dla materiatbw stosowanycmalre poditae powierzchnia
betonu powinna kymatowo-wilgotna,

— temperatug podiaza betonowego nie 7z niz +8°C (temperatura podta musi by
wyzsza 0 3°K od punktu rosy) i nie wgza ni +25°C, chybaze producent podaje
inne wymagania,

— szorstkd@¢ przygotowanej powierzchni betonu o#ltma metod wypetnienia
piaskiem nie przekraczggy 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorsi&io

o0 Na poziom powierzchng betonu nalgy wsyp& odmierzony w menzurce
piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,5 mm, w édio 25lub 50 cr
(w zaleznosci od spodziewanej szorstia@) i rozprowadzt go drewnianym
krazkiem o s$rednicy 50 mm igrubwi 10 mm  ruchami kolistymi do
wyrownania z powierzchai Nalery dazyé¢, aby wypetnienie piaskiem byto
maksymalnie zblione do ksztaltu kota. Naginie naleéy pomierzy srednic
kota w dwodch prostopadtych do siebie kierunkaclz, @rzymanych wynikow
obliczy wartag¢ sredng. Parametrem charakteryaoaym szorstké¢ powierzchni
betonu jest warkg ,s”, ktora jest @redniory gicbokadsciag nierowndgci na jego
powierzchni. Szorstka nalezy okresli¢ ze wzoru: s = 40 i d? (mm), gdzie: V
— objtos¢ piasku w (crl), d — srednica kota w (cm). Warté ,s” nalezy
podawa z doktadnécia do 0,1 mm,

— podiaze czyste — powierzchnia betonu wolna odnlch frakcji, pytéw, plam,
olejow, smardéw i innych zanieczyszézeocere czystdci podiaza wykonuje si
wizualnie,

— podiaze gtadkie i rowne — lokalne nierowst i zagkbienia powierzchni betonu nie
powinny przekracza+ 1 mm. Szczeliny poradzy powierzchry podicza a tag o
diugcéci 4 m utezong na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomiarnsai
podiaza wykonuje s mierzic cechowanym klinem praeity pod aluminiovg tata o
diugcéci 4 m utazong na badanej powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materiatow nglesprawdz¢ zgodnd¢ materiatu
z dokumentagj projektowy i specyfikacy techniczr, stan opakowai termin przydatngci
do stosowania. Z kontroli jakoi materiatdw do ochrony powierzchniowej (w tym evadiu
gruntupcego, j8li wystepuje w systemie) Wykonawca powinien spmizc¢ protokot.
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Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wci@ technicznej, materiaty nake
przygotowa do aplikacji, w sposob podany w dalszyragei:

a) materiaty jednosktadnikowe (takie jak farby iek§za¢ impregnatéw) dostarczane
w formie gotowej do zycia. W przypadku stosowania farb nale

— otworzy pojemnik, sprawdzi obecn&é¢ kozucha na powierzchni farby,
a nasgpnie oceni jego rodzaj; w przypadku stwierdzenia obewmndkozucha
naleey go maliwie doktadnie odiczy¢ od scianek opakowania i usaét w razie
potrzeby przez odszenie na sicie 0 nominalnggdnicy otworéw 12%m,

— sprawdz¢ obecné¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materiat
zawierajcy twardy osad nie nadaje slo stosowania,

— gdy wystpuje mekki osad zawart@ pojemnika nalgy dobrze wymieszg aby
ujednorodnt  farbe  stosugc  mieszadio  wolnoobrotowe;  podczas
przygotowywania farby naky w miar mazliwosci unika: jej napowietrzenia;
przed uyciem farba powinna pozbawionagherzykdéw powietrza,

- w przypadku stosowania impregnatéw jednoskiladnildwywskazane jest
wymieszanie ich bezpgcednio przed zastosowaniem. Przegaiem materiat
powinien by pozbawiony pcherzykow powietrza.

b) materiaty dwusktadnikowe ze sktadnikami A i B kaadpnowane w odpowiednich
proporcjach fabrycznie; gotowy dozycia produkt uzyskuje siprzez doktadne
wymieszanie skladnikdéw A i B; mieszaalezy mieszadtem wolnoobrotowym okoto
3+4 min.; po wymieszaniu - bezgrednio przed zastosowaniem, materiat powinien
stanowt jednorodg mieszanig, bez widocznych smug igpherzykdéw powietrza.
Materiaty dwusktadnikowe typu sucha zaprawa i ptanobowy (np.: w przypadku
niektérych  materiatbw do wykonywania wypraw ochrgcim) naley
przygotowywa zgodnie z zaleceniami producenta- dotyczy to przedzystkim
przyjecia wiaciwych proporcji mieszania suchej zaprawy i ptyrarabowego; po
pofaczeniu skiadnikbw naky je miesza mieszadtem wolnoobrotowym okoto
3+4 min, & do uzyskania jednorodnej konsystencji.

5.10. Naktadanie powtok
5.10.1. Warunki ogolne

Roboty powinny by wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykeaniu robot
naleey zawsze i bezwzgtinie przestrzegazalecé technologicznych okétonych przez
producenta materialu. Zalecenia te zawarte v kartach technicznych materiatow
i opracowane przez jego producentazé§az materiatdw przeznaczony do zabezpieczenia
antykorozyjnego ma swgjspecyfike stosowania i dla kalego materialu mana okrslic¢
nieco inne wymagania dotygz warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania
i wilgotnosci podiaza oraz warunkéw wykonywania kolejnych wars8eiste przestrzeganie
zalecé technologicznych producenta materiatu ma deeyyujwplyw na trwaléé
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wypramygzna naktadé co najmniej po
14 dniach dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatdbw do zabezpiacgewierzchniowych betonu nabe zwrdci
uwag na grubé¢ nanoszonej powtoki lub wyprawy, uwzdhiajgc szorstké¢ podiaza
okreslong w pkcie 5.8.3.

ST M-20.01.12
Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych
457



Z wykonania rob6t Wykonawca powinien spgizi¢ protokot.
5.10.2. Metody naktadania powtok i wypraw

W zaleznosci od rodzaju materiatdow i wielléoi zabezpieczanej powierzchni ama
stosowé metody naktadania:

- metod polewania powierzchni,

— malowanie pdzlem,

— malowanie watkiem,

— malowanie natryskiem pneumatycznym,
— natryskiem hydrodynamicznym,

- metod tynkarsk.

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zostakreslona w projekcie roboczym
po wyborze konkretnego materiatu i ewentualnie w B#eli producent materiatu nie podaje
inaczej, przy stosowaniu poszczegolnych metod dakfia powtok i wypraw naky
stosowa si¢ do zasad i ogranicagpodanych w dalszym ggu.

5.10.2.1. Metoda polewania powierzchni betonowej

Metock te stosuje si tylko do impregnacji betonowych powierzchni poziain.
Przeznaczando zabezpieczenia powierzchiietonowy nalezy obficie pol& impregnatem.
Przy szybkim wnikaniu materialu w gl betonu czynrig t¢ naley powtdrzy az do
catkowitego nasycenia podia.

5.10.2.2. Malowanie powierzchni betonowycaidplem

Metode t¢ mazna stosowa& do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych
i niektérych rodzajow wypraw. Materiaty malarski@nmoszone glzlem powinny:

— stosunkowo wolno sclal na powietrzu,
- ze wzgtdu na bezpoedni kontakt maluicego z materiatem malarskim doypez
rozpuszczalnikow - dyspersji wodnych.

Powierzchnie naly malowa& cienkg, rownomiern warstwg wyrobu, krzyowo, bez
przerw i zaciekow. Nalg/ dazy¢ do otrzymania powtok o nibwie jednakowe]j grubgci na
catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopyci¢ do powstania zaciekOw przy malowaniwdplem powierzchni
pionowych naley:

— prowadzé pedzel z materialem malarskim w kierunku pionowymeopstiowo
zwickszapc nacisk,

— nanost pedzlem materiat malarski w ten sposoéb, ahgiedinie pasma nieznacznie
nachodzity na siebie; w miejscu styku obu pasm wakg jest lekko falisty ruch
pedzla,

— po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku noavyym wykong drugg
warstwe malugc powierzchng betonowd pedzlem w kierunku poziomym; prace te
nalezy rozpoczyna od lewej strony naciskgj das¢ mocno gdzel, aby nanoszony
materiat mogt & dobrze rozprowadéj

— ponownie malowanpowierzchng przecagnac¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) -
od gory do dotu,
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— W ostatnim etapie pomalowaowierzchng¢ betonu pdzlem prowadzonym od dotu
do gory.

Przy malowaniu ¢dzlem uzyskuje si gorsze walory estetyczne,znw przypadku
stosowania innych technik malowania, dlatego nitkecza s¢ tej metody w przypadku
stawiania wysokich wymagaestetycznych w stosunku do danej powierzchni lweten

5.10.2.3. Malowanie powierzchni watkiem

Metock t¢ mazna stosowa do wykonywania powtok ochronnych i niektérych ragmv
wypraw. Metoda ta nie powinna dystosowana do gruntowania poiip dlatego ze
(w przeciwigistwie do pdzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materiatu anskiego
w pory idrobne nierowrimi podiaza betonowego. Ma to wpltywa niekorzystnie na
przyczepné¢ gruntu do podiga betonowego, a tym samym na zmniejszenie przycéepn
catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowe] watkiem wymaga a@sstvania specjalnego
pojemnika z zamocowanw nim siatly, ktGra pozwala odcigé nadmiar materiatu
malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeriwnolegtych - nieznacznie
zachodzcych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powienzdetonowej w jednym
kierunku, naley malowa& w kierunku do niego prostopadtym- malowanie kmye.
Nanoszenie pasm farby za pomowratka nie musi odbywasic w kierunku pionowym
I poziomym. W praktyce dobre rezultaty ama uzyska& przy prowadzeniu watka
w kierunkach ukénych np. pod §em 45° do pionu i w kierunku prostopadtym do niego

5.10.2.4. Malowanie powierzchni betonowych natrgekipneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na raapyl materialu malarskiego pod
wpltywem strumienia spgonego powietrza. Metgdte mazna stosowé& do wykonywania
impregnacji, powtok ochronnych i niektérych wypraw.

Przed przysipieniem do malowania podia betonowego natryskiem pneumatycznym
nalery spetnt nast¢pujace warunki wsfpne:

— wilasciwie dobr& pistolet natryskowy - uwzgiiniagc wymagag w danych
warunkach wydajni@ malowania oraz rodzaj stosowanego materialu do
powierzchniowej ochrony betonu,

— dokladnie sprawdzi podhczenie pistoletow natryskowych, regulatoran@nia
I sprezarki,

— przygotow& materiat malarski - przez rozdezenie do wiéciwej lepkaci roboczej,
jezeli stosowany materiat tego wymaga i dobre wymiesza

— ustal¢ dla danych warunkow parametry malowania, takie-jakydajnag¢ wyptywu
materiatu malarskiego przez dgszavarta¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz
szerokd@¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metpdatrysku pneumatycznego naleprzestrzeganastpujacych
zasad:

— odlegta¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powiliyé stata i wynosi
0,15-0,2 m (chybae producent materiatu zaleca inaczej),

— pistolet podczas natrysku (o ile to Aave) powinien by ustawiony prostopadle do
malowanej powierzchni,

— malowanie nalgy rozpoczyna od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.)
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— pistolet naley przesuwa z taly predkoscig, aby uzyskiwa& rowno pokryg
materiatem malarskim powierzclrivetonu,

— duze powierzchnie pionowe nale zamalowywa pasmami w kierunku od gory do
dotu,

— natrysk naley prowadz¢ rownolegtymi pasmami zachogtzmi na siebie w ok.
50%,

— metody tej nie naley stosowda do gruntowania podi@a betonowego, poniewaiie
zapewnia mgliwosci doktadnego wtarcia materialu malarskiego w pory
i nierébwnaci podtaza betonowego.

5.10.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natrgekihydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rdepie materialu malarskiego
nastpuje w wyniku jego bardzo szybkiego przeptywu pragecjaln dysz rozpylapca.
Metock te stosuje si przede wszystkim do wykonywania powtok ochronnych.

Metodg natrysku hydrodynamicznego mma nanosi wickszas¢ materiatdbw malarskich,
ktore @ przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Nienamoy metody nanost
materiatbw malarskich z wypetniaczami widknistyrRidwniez metoda ta jest ograniczona
w przypadku materiatdbw chemoutwardzalnych, o kritkizasie zachowania wEawosci
roboczych. Metoda ta natomiast nadajedd malowania materialami o wysokiejsficsci.
Natryskiem hydrodynamicznym nie najegruntow& powierzchni - metoda nie zapewnia
mozliwosci dokladnego wtarcia materialu malarskiego w pannierdwnaci podiaza
betonowego.

5.11. Pieégnacja powitoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, begeanio po ukaczeniu prac zwgzanych
z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu halechront te powierzchng przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, aeakdeszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza paigj 5°C i przegrzaniem povigj 25°C przez czas oldleny przez
producenta materiatu w kartach technicznych.

5.12. Bezpiecaestwo robot i ochronasrodowiska

Materiaty do antykorozyjnego =zabezpieczania betopowinny by dostarczane
w szczelnych, oryginalnych pojemnikach i sktadowame suchych pomieszczeniach
w temperaturach nie x8zych ni +5°C i wyzszych nk +25°C.

Transport i sktadowanie materialtdw na bazygic syntetycznych powinny odpowiatla
0golnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznyttwopalnych.

Sposob prowadzenia prac aw@nych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie
maoze powodowa skazeniasrodowiska.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i poyeiu przyradéw roboczych nie
wolno wylewa& do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Ridiyawca obowizany
jest usup¢ z terenu i poddautylizacji. Wykonawca obowkrany jest zabezpiec&yteren
przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegllnie wpadku materiatbw nanoszonych
metod natryskovd.

5.13. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej koes obgty gwaranci na ochron
powierzchniowg betonu powinien wynoéi3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodraoi,
aprobaty techniczne, ew. badania materiatdbw wykerauez dostawcow itp.),
potwierdzagce zgodné materiatdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

- ew. wykona& wilasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do
wykonania robét, okigone w pkcie 2 lub przez hyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badawykonawca przedstawi ignierowi do
akceptaciji.

Podczas robot Wykonawca zobamany jest prowadzi protokdt wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktorym podaje wszystkie niedbe informacje o warunkach
atmosferycznych, staniezywanych materialéw, parametrach technologicznyclhidawvania
materiatow, iléci zastosowanych materiatdw oraz wyniki baea/konanych powtok.

6.3. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatdbw prowadzi producent w ramaatizoru wewgtrznego.
Za sprawdzenie przydatém materiatdw oraz jakai wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatdw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku bcaku,
aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgééina wymaganiami specyfikacji
technicznej. Wykonawca przedstawi zymierowi certyfikat zgodnei lub deklaracje
zgodndci danej partii materialu z PolgkNormg lub aprobat techniczg, a take kart
technicza materiatu. Nazadanie Irzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki hada
materiatdbw wykonanych w ramach nadzoru wetnanego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zolmamy jest sprawdéi

— nr produktu,

— stan opakowamateriatu,

— warunki przechowywania materiatu,

— dak produkciji i dag przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykeoa powinien ocefijego
wyglad i klarownag¢, a w przypadku farb sprawdzobecné¢ kozucha lub osadu zgodnie z
PN-EN ISO 1513:2010. Z kontroli jakai materiatbw powinien zosteasporzdzony protokoét.

6.4. Kontrola przygotowania podiaa

Wykonawca zobowzany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji wyniki bada
podiaza, ktére powinny odpowiadavymaganiom podanym w pkcie 5.8. Z przygotowania
podiaza zostanie spogdzony protokot.
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6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatow i naktaidgoowtok

Podczas przygotowywania materiatdw doyaia naley sprawdzé zachowanie proporcji
mieszania skfadnikbéw, zachowania czasu mieszanadiskow. Naley tez kontrolowa
zachowanie czasu nakfadania materiatow i gmstzasowe pomdzy uktadaniem kolejnych
warstw.

6.5.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.5.2.1. Ocena wizualna powitok i wypraw

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego obejmuje wzrokaywocerg stanu catej powtoki lub
wyprawy wg wymaga podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Ocena wizualna jada powtok i wypraw ochronnych

Lp. Cecha powtoki Wymagania
1 Polysk jednolity na calej powierzchni
jednolita na catej powierzchni,
2 Barwa
zgodna ze wzorcem
3 Zmigknienie powioki niedopuszczalne
4 Ubytki niedopuszczalne
, niedopuszczalna - w przypadku
5 Chropowatét IOg’radkich powloi g
6 Kratery dopuszczalna o charakterze ukzpilki
7 Zacieki niedopuszczalne
8 Marszczenie giwymalowania niedopuszczalne
9 Rysy i gkniecia niedopuszczalne
10 | Rcherze niedopuszczalne
11 | Odspajanie sipowtoki lub wyprawy niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinnatkgoktadnie pokryta materiatem ochronnym.
6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skuteczém impregnacji za pomacimpregnatow hydrofobowych néie
przeprowadd przez ogidziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz rawania s
wody na jej powierzchni poziomej, jak podano pgefi

Na kadych 10 m zabezpieczanej poziomej powierzchni mglewykona: test
sprawdzajcy skuteczn& wykonania impregnacji. Test sprawdggj polega na rozlaniu na
wybranej powierzchni niewielkiej ikzi wody.

Miejsce to nalgy zabezpieczy przed parowaniem wody np. za porpogaczynia
szklanego. Ocenskutecznéci impregnacji przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Ocena skuteczimd impregnacji za pomadmpregnatow

Lp. Sncperr(]ez nacji skutecziol Spos6éb kontroli

1 Bardzo dobra krople wodyie wsikaja w podiaze betonowe ponad deb

2 Dobra krople wodynie wsikaja w podiaze betonowe co najmniej 2 h
3 Staba krople wskaja~ w podiaze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklany

ST M-20.01.12
Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych
462




6.5.2.3. Sprawdzenie jak@m wykonania impregnacji za pompc impregnatow
wypetniagcych pory

Sprawdzenie jak@&i wykonania impregnacji za pompdmpregnatow wypetniggych
pory obejmuje kontragt

a)
b)

szczelnéci impregnowanego podia,
wzmochnienie warstwy przypowierzchniowej betonu kemuje s¢ w sposoéb podany
w dalszym cigu:

na kadych 50 m zabezpieczanej powierzchni nate wykona test
sprawdzajcy szczeln& impregnowanej powierzchni. W wybranych punktach
zabezpieczonej powierzchni naje przyklek szklane rurki o srednicy
70£10 mm i wysokéci 60 £5 mm. Rurki naley przyklek klejem
epoksydowym. Patzenie rurki z powierzchgi betonowy powinno by
szczelne. Nasgpnie rurki napetnia siwodya do wysokdéci 5 cm i przykrywa
ptytkami szklanymi. Badanie to prowadze girzez 24 h. Ocenskutecznéci
impregnacji jest poréwnanie nakliwosci powierzchniowej betonu (w tych
samych miejscach) przed i po impregnacji. hldsivos¢ ta powinna zmniejszy
sie 0 min. 30%,

na kadych 50 mi impregnowanej powierzchni nalewykona badanie betonu
na odrywanie metad ,pull-of” w warstwie przypowierzchniowej (nagiie
betonu na gbokas¢ 3 mm), wg procedury IBDIM PB-TM-X3. Ocen
skutecznéci impregnaciji jest porownanie wytrzymé&bd na odrywanie betonu
przed impregnagji po impregnaciji (przy tej samejefpokasci nackcia). Proby
na odrywanie (przed i po impregnacji) powinny ¢byrzeprowadzane
w miejscach oddalonych od siebie nieedj niz 30 cm. Wzmocnienie podia
betonowego okiane wytrzymatécia na odrywanie powinno wyndasinie
mniej niz 20%.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczegoiopowtoki do podtaa betonowego

Badanie przyczeproi powtok lub wypraw ochronnych na podto betonowym naley
przeprowadz na obiekcie wg nagbujacych zasad:

a) metody jakasciowa polegagca na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g
w wybranych przez kynierach miejscach. W przypadku ztej przyczeymnpowtoki

do podtaa przy ostukiwaniu wyspuje specyficzny gtuchyalviek,

metod, ilosciowg polegajca na okréleniu sity potrzebnej do oderwania ngeigo
wycinka powtoki od podiga za pomog przyklejonego stempla metalowego
o srednicy 1 50 mm zgodnie z norsmPN-EN 1542:2000. Do przyklejania stempla
metalowego do powtoki natg dobr& klej spetniagcy nas¢pujace wymagania:

b)

0]
(0]

swiezo nataony klej nie mae oddziatywd niszczco na powiok,

po stwardnieniu kleju, nagrenia zrywagce pohczenia: klej-stempel metalowy i
klej-powtoka powinny by wicksze ni napezenia zrywagce pohczenie: beton-
powtoka.

Nalezy wykona co najmniej 1 oznaczenie na 25 mprzy czym nie mniej ai
5 oznaczé dla elementu. Miejsca pomiarowe powinien wskaZazynier.
Wartdéci powinny spetni@ wymagania dla powtoki lub wyprawy podane
w pkcie 2.2. Jeeli wartags¢ pojedynczego pomiaru jestzsza od wart€ci
podanych w pkcie 2.2 wéwczas nglewykona dodatkowy pomiar obok,
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W miejscu réwnie wskazanym przez hyniera. W przypadku, gdy dodatkowy
pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymétd na odrywanie i rownoczeie
wartas¢ srednia ze wszystkich pomiarow niedzie nizsza od wartsci sredniej
okreslonej w pkcie 2.2 dla danego rodzaju powtoki lubprgwy, to mana
uzna, ze warunek wytrzymakei na odrywanie zostat spetniony. Istotny jest
rowniez sposéb zniszczenia w miejscu badania przyczgpnda poprawny
nalery przyjg¢ kazdy sposéb zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjrelgo
adhezyjno-kohezyjnego oprécz zniszczenia w warskbegl (lub na styku kleju
ze stemplem lub na styku kleju z powddk

6.5.2.5. Grub& powtoki

Sprawdzenie gruoi powlok naley wykonywa metodami niszegymi lub
nieniszcacymi wg norm przedmiotowych z doktadiey do 0,1 mm wykonuac 1 pomiar na
25 nf powtoki, lecz nie mniej 5 pomiaréw na jednym elemencie. Grébpowlok mana
mierzy¢ np. na prébkach pobranych przy badaniach ich peyedci do podiga
betonowego. Uzyskane wyniki nale porbwn& do grubdci minimalnej i maksymalnej
okreslonej w aprobacie technicznej. z& jeden z pomiardow jest mniejszyzngrubaé
minimalna lub wgkszy niz grubg¢é maksymalna, to natg wykona pomiar dodatkowy
w odlegtaci ok. 1 m. Jeeli ten drugi pomiar d&zie migcit sie w okrelonych granicach to
naleey uzna, ze ogolna grub&@ powtoki spetnia wymagania. Grufiopowtoki powinna by
zgodna z grubieia projektowan z dopuszczalnym odchylenieti20%.

6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiarow kontrolnych Wykonawca spagdzi protokot. Nazadanie Irkyniera kontrola
moze obp¢ rowniez badania innych wiaiwosci materiatéw i powtok wg wymagaaprobat
technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badalezry naprawé przy wyciu tych samych materiatow,
ktore byly stosowane do wykonania zabezpieczeniaviggachniowego, zachowag
wymagania technologiczne odimie ich stosowania.

7. Obmiar robo6t

Jednostl obmiaru jest 1 fm(metr kwadratowy) powierzchni betonowej zabezpieet
antykorozyjnie.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@OWymagania ogolne".

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne".
Odbiorowi podlega:

a) materiat do powlekania,
b) przygotowana do natryskiwania powierzchnia,
c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstaw

- stwierdzenia zgodrici z Dokumentagj Projektova,
- oceny wizualnej,
- pomiaru grubéci,
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- pomiaru wytrzymatéci na oderwanie.

9. Podstawa ptatndéci

Ogo6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Cena wykonania robét obejmuje:

- zakup i transport materiatéw nieginych do wykonania robot,

- 0czyszczenie podia,

- przygotowanie powierzchni betonu do powierzchniosvegbezpieczenia,

- przygotowanie materiatbw  przeznaczonych do  powlaramvego
zabezpieczenia betonu,

- monta i demonta ewentualnych rusztowiaoboczych,

- 0czyszczenie i przygotowanie pogio

- impregnowanie podia,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzisbtonowych,

- pokrycie zabezpieczonych powierzchni ostapowioka w kolorze,

- przeprowadzenie nieztinych bada i pomiaréw wymaganych w Specyfikaciji,

- oczyszczenie i upogadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1015-11:2001 Metody badazapraw do muréw - G#¢ 11: Okrdlenie
wytrzymaldci na zginanie §ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzarpeziygotowanie probek do bada

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napkanstrukcji betonowych -
Metody bada -- Pomiar przyczeprici przez odrywanie

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywaashd oceny przyczepbd.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badazapraw do muréw - G#¢ 11: Okrdlenie
wytrzymaldci na zginanie §ciskanie stwardniatej zaprawy

Procedura IBDIM Nr Oznaczenie wskaika ograniczenia chtongo wody
PB-TM-X5

Procedura IBDIM PO-2 Badanie i ocena stanu powip&i 150 cyklach zamzania

i odmraania
Procedura ITB Oznaczanie przepuszczafod pary wodnej przez powioki
LO-4 malarskie, bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraalief

Z tworzyw sztucznych i papy

Procedura IBDiM Badanie przyczepsoi powtoki ochronnej do betonu metpd
TM-X3 ~pull-off’
Procedura ITB Wymagania techniczne i metody badaapraw plastycznych
nr211 oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw
plastycznych
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Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
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