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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstij
nych nawierzchni w ramach rozbudowy drogi wojewadegkr 133 na odcinku Kamiennik-
Kwiejce — korekta tuku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako ot przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji @atyzasad prowadzenia robot przy
oczyszczaniu i skrapianiu warstw konstrukcyjnyctvieazchni i obejmu:

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowychrbdiznych - warstwy bitumiczne

- pod warstw S$cieralp z BA - istniegca nawierzchnia po uprzednim
sfrezowaniu,

- pod warstwy wigzaca z BA - podbudowa z betonu asfaltowego,

- pod warstwy scieralry z SMA - warstwa wjzagca z betonu asfaltowego,

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych lepsaonych - _warstwy
niebitumiczne
- pod warstw podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego,

- skropienie emulgjasfaltowa nawierzchni drogowych - warstwy bitumiczne

- pod warstw S$cieralp z BA - istniegca nawierzchnia po uprzednim
sfrezowaniu,

- pod warstwy wigzaca z BA - podbudowa z betonu asfaltowego,

- pod warstwy scieralry z SMA - warstwa wjzagca z betonu asfaltowego,

- skropienie emulgjasfaltows nawierzchni drogowych - warstwy niebitumiczne:
- pod warstw podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacggodne z obowkizujs-
cymi odpowiednimi normami i ST D.00.00.00 ,Wymagaagolne”.

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)mieszanka mineralna z odpowiegliloscia
asfaltu, wykonana na ggro, w okrélony sposob, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.2. Emulsja asfaltowa emulsja, w ktorej fagzdyspergowanjest asfalt drogowy.

1.4.3. Kationowa emulsja asfaltowaemulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie t&dun
czgsteczkom zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimeramiemulsja, w ktérej fagzdyspergowa-
na jest asfalt modyfikowany polimerami, lub emulsgdadtowa modyfikowana lateksem.

1.4.5. Zwigzanie mgdzywarstwowe wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja
okreslonego zestawu materiatow (emulsja asfaltowa, kmeztd.), ktdrej celem jest trwate
zespolenie warstw nawierzchni drogowe;.

1.4.6. Polgczenigjest powierzchni (pionowy lub skang) styku:
* miedzy rodzajami mma o gych wiaciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
* miedzy warstwami z mma i ugdzeniami znajduacymi sie w jezdni (np. krawzniki,
kostka brukowa, studzienki instalacyjne itp.).

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j@kech wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowg, ST i poleceniami tiyniera.
Ogolne wymagania dotygee jakdci robét, podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”

2. Materiaty
2.1. Materiaty do zwigzan miedzywarstwowych

Materiatami stosowanymi do zgdan migdzywarstwowych wedtug zasad niniejsze;j
Specyfikacji g:
— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B5 ZM wgagahika Krajowego NA w PN-EN 13808 —
do skropienia warstwy podbudowy asfaltowej,
— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B3 ZM wgacahika Krajowego NA w PN-EN 13808 —
do skropienia warstwy wkacej przed utaeniem SMA.
— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B5 ZM - do plenia warstw niebitumicznych,
— kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5tasaiwosciach nie gorszych aiwymagane
przy stosowaniu tych kruszyw do warstegferalnej z mma na danej drodze. Kruszywo grube
(grysy) naley stosowa do wykonania warstwy sczepnej quiy warstwg (zwykle
podbudowy) z kruszywa niezgaanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym, a warstw
Z mieszanki mineralno-asfaltowej,
— mleczko wapienne, w ktérym zawaitoCa(OH)2 >90% oraz zawakd catkowita
(CaO+MgO)> 90% wg PN-EN 459-&ednia ziarnist& czastek statych d50%<5 um.

Emulsje stosowane do zygen miedzywarstwowych winny spetndawymagania
zapisane w tablicyl (zgodnie z PN-EN 13808).

Nie stosuje siemulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDiM.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltow uptynnionyelp PN-EN 15322 do
wykonywania zwazania m¢dzy warstvg podbudowy niezwizanej (mineralnej) a pierwsz
warstwy asfaltowg (podbudowy asfaltows). W tym przypadku nie jest konieczne stosowanie
kruszywa do posypywania warstwy niezgane;.

Tablica 1. Wymagania do emulsji kationowych stosoyeh do zwizar miedzywarstwo-
wych. Klasa wymagania podana jest w nawiasie obgknagania liczbowego. Brak
wymagania oznaczony jest NPD (0).
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Wiasciwosé Metoda badania] Jednostka| C 60 B 3 ZM C 60 B5 ZM***)
Polarngé PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075{1 g/100g 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)
Stabilng¢ podcza
mieszania PN-EN 12848 g NPD (0) <2 (2)
z cementel
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (9) 58 doH2 (
Czas wyptywLd
2 mm przy 40C PN-EN 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3)
Pozostatéé na sicie,
sito 0.5 mn PN-EN 1429 % m/m <0,2 (3) <0,2 (3)
Pozostatét na sicie
po 7 dniach i
magazynowana, sito PN-EN 142 % m/m TBR() TBR (1)
0,5 mm
Sedymentacja, p
7 dniach PN-EN 12487 % m/m TBR(l) TBR (1)
magazynowan

% pokrycia
Adhezja *) PN-EN 13614 powierzchn TBR(I) TBR (1)

Zalcznik NA.2 |% pokrycia

powierzchn >75 >75
pH emulsji PN-EN 12 850 - NPD (0) >3,5
Asfalt odzyskany
przez odparowan PN-EN 13074 0,1 mm <100 (3) <100 (3)
Penetracja w 25 °C
asfaltu odzyskane; PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3)
Temperatura
picknienia asfaltu PN-EN 1427 C >39 (5) >39 (5)
odzyskaneg
Nawrot spezysty w
25" C asfaltu
odzyskanego dla PN-EN 13998 % NPD (0) NPD (0)
asfaltow
modyfikowanycl

*)I?adanie na piasku Sikaisol
**)Badanie na kruszywie bazaltowym

**) Emulsja C 60 B 5 ZM, w ktorej asfalt odzyskanyemulsji ma penetracj<100 dmm i temp.
PiK >43°C w przypadku konieczfm mana rozcigicza® emulsje wod, jednak do gtenia nie
nizszego ni 40%(m/m); w takim przypadku zawaid@sfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @ 2 mm
bedg nizsze nd podane w tablicy 1.

2.3. Dostawy i magazynowanie materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawobhot. Do obowgzku.
Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapewymagang jakasé
robot.

Magazynowanie materialtbw stosowanych wg niniejsZy€h powinno zapewnia
zachowanie ich jakioi przez caly okres przechowywania.

Nie przewiduje s magazynowania na budowie emulsji stosowanych dgzaw
migdzywarstwowych. J zajdzie taka potrzeba, nale zastosowa sie do wymaga
producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltomsz by¢ chronione przed mrozem.
Uzywanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora fanveestycji.

Mleczko wapienne naky przechowywéa w odpowiednich zbiornikach homogeni-
zacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpigmyzdy. Produkt nie ma@ by
przechowywany ani transportowany w pojemnikach abwmwych oraz przechowywany w
temperaturach porej 5°C.
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3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotycrce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awgk
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych - zalecg sizycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna Iy wykonana z twardych elementow czysggrh i sheyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiaglanickkie elementy czyszaee i stizy¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek ¢gcznych.

3.3. Sprzt do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie
I requlowanie nagpujacych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyfej lepiszcze,

— predkosci poruszania giskrapiarki,

— wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnrozktadanie lepiszcza z tolerapet 10% od ilgci

zatazone.

Obowigzkiem Wykonawcy skropienia jest przedstawienigyierowi protokotow
kalibracji skrapiarki w zakresie réwnomieged skrapiania i wydatku emulsji na *m
wg metody PN-EN 12272-1 Skrapiarkuznaje si przydatn, jezeli ilosci rozktadanego
lepiszcza rénig sie nie wiecej niz £10% od zateonej ilosci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych lydy zastosowanie skrapiarek
samobienych z ramp opryskows nie jest maliwe, dopuszcza gizastosowanie¢cznych
urzadzen do wykonania spryskania.

Alternatywnie dopuszcza ¢sirolniczy sprzt do skrapiania powierzchni warstwy
mleczkiem wapiennym (opryskiwacz). Ze wah osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie
zbiornika, zaleca sj aby zbiornik byt wyposeny w mieszadto obrotowe dieproducent
mieszaniny gwarantuje jej jednorodhav okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.
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4. Transport

Emulsg powinny by przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio
sterowany system ogrzewania, albo — przy niewiglbi@egtaici skrapiania od miejsca
poboru emulsji — skrapiarkami samochodowymi wypgosgmi w sterowany system
ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno byransportowane w zamkych pojemnikach w cy-
sternach samochodowych przeznaczonych do transponleka wapiennego Ilub
w kontenerach IBC zapewniglych homogeniczrig roztworu w catej olgjtosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST DDOM®O ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie zwizania migdzywarstwowego

5.2.1 Przygotowanie podia

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powiergctuarstwy kruszywa naky
oczyci¢ z luznych niezagszczonych lub niezwzanych fragmentow warstwy stoscijdo
tego celu szczotkieczne lub jakikolwiek inny sprz zaakceptowany przezAyniera.

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powierzchwarstwy zwizanej
spoiwem asfaltowym natg oczyscic¢ z pytu i innych zanieczyszcaetosugc do tego szczotki
mechaniczne, wadlub powietrze pod énieniem (tylko na terenach niezabudowanych) lub
jakikolwiek inny sprzt zaakceptowany przezAyniera.

5.2.2.Warunki przysfpienia do robét

Temperatura podia w czasie skrapiania powinna wyrtosie mniej +5°C. Nie
dopuszcza si wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosfegppteriub tw przed
opadami. Temperatura, napetniania skrapiarek, pmegvania i uycia emulsji powinna
miesci¢ sig w granicach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperaturazycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza temperatura tycia °C
Min. maks.

emulsja asfaltowa 40 70

emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezanego lub zwizanego
hydraulicznie po okresie dtugotrwatych opadéw deazdnspektor Nadzoru zdecyduje, czy
powierzchnia, ktora ma By skrapiana jest wystarcaap sucha, aby emulsja mogta
penetrowd warstw. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbytz nalezy wstrzymé sie
ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierxcarstwy.

5.2.3.Prébne dozowanie emulsji i kruszywa na odcinkibpydn
Jezeli Inspektor Ndzoru uzna za konieczne wykonanie odcinka probrieg@o
najmniej 3 dni przed rozpoeziem roboét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czyayty sprzt jest wigciwy,
- ustalenia poprawrici dozowania emulsiji,
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- ustalenia poprawr$ci dozowania posypki z kruszywa (na podbudowie wigza-
nej lub zwizanej hydraulicznie patrz p. 5.2.4.1.)
Do takiej proby Wykonawcazyje takich samych materialdw oraz sgty, jakie
beda stosowane do wykonania warstwy.1.;.
Odcinek probny powinien Byzlokalizowany w miejscu i o dtugoi uzgodnionej
Zz Inspektorem Nadzoru. Skropiona powierzchnia powinmi€ wyglad jednorodny
i rownomierny. Okrélenie ilosci skropienia lepiszcza oraz dozowania kruszywalrmelze
nalezy wykona wedtug PN-EN 12272-1.

5.2.4.Wykonanie skropienia

Nalezy zapewné rownomierne naniesienie warstwy lepiszcza na pugito
W szczegolnéci przy brzegach. Przylegte strefy nalew razie potrzeby zabezpieczy
(dotyczy to przede wszystkim obramawarynien odptywowych). Spryskane powierzchnie
nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

5.2.4.1Wykonanie skropienia na warstwie niezaanej (podbudowie z kruszywa)
Wykonanie skropienia sktadacs dwoch czynnsi:
1. skropienia emulgj
2. rozsypania ochronnej posypki z kruszywa
3. lub rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego

Warstwe z kruszywa niezwazanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym
nalezy skropt rozciexczory do 40% (m/m) emulgjC 60 B 5 ZM w ilgci niezlzdnej do
zaimpregnowania warstwy lepiszczem oraz pozostawieaddatku do przyklejenia posypki
Z kruszywa 5/8 lub 8/11.

Niezlxdna ilaé¢ emulsji zaley od tekstury i porowatei skrapianej warstwy
I powinna by ustalona kzdorazowo na odcinku prébnym (p. 5.2.3.) lub ptayjna
podstawie poréwnania z wykonanymi wéziej impregnacjami takiej samej mieszanki
mineralnej. Orientacyjna i$6 pozostategdepiszcza po rozpadzie emulsji powinna wyQosi
nie mniej n 0,8 kg/nf.

Nastpnie na warstwie podbudowy nalerozsypé pojedynca warstwe kruszywa.
Kruszywo powinno b§ roztazone réwnomiernie w taki sposob, aby zapeéwoatkowite
pokrycie zabezpieczanppwierzchnibez naddatku z #imego kruszywa, co ma zabezpietzy
kota samochodow dostawczych i kokgmgnice rozkiadarki przed kontaktem z asfaltem
wytragconym z emulsji. Niezfdna ilas¢ kruszywa do posypania skropienia powinna& by
ustalona kadorazowo na odcinku probnym (p. 5.2.3.) lub pstayjna podstawie porownania
z wykonanymi wczéniej impregnacjami takiej samej mieszanki minerglne

Uwaga:
» zabrania si skrapiania podbudowy z kruszywa niezxénego emulgjC 60 B 3 ZM
(dawna nazwa: ,emulsja szybkorozpadowa K-I").

Zamiennie zamiast posypki z kruszywa im@ stosowa& roztwor mileka
wapiennego. S$tenie roztworu roboczego mleka wapiennego 2yafgzygotowa tak, by w
100 g prébki zawartdé wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana przez
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C dejstaasy (jednak nie diej niz 5 godz.)
byta nie mniejsza ti 11,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchrlawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawiesi w przedziale 250 g/t 20 g. Rozprysk
powinien by wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposob
rownomierny tak, aby cata powierzchnia warstwy atastownomiernie pokryta. Zabezpieczy
to warstw przed wyrywaniem emulsji kotami samochodéw.
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5.2.4.2Wykonanie skropienia na warstwie z mieszanki naher-asfaltowej
Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zaleosci od rodzaju podia,
w gramach na | i) przedstawia tabela 3.

Tablica 3. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowegzaleznosci od podiga z mma,
przy obcizeniu ruchem KR1-KR3 [iléci w g/m emulsji]

Naktadana warstwa
. warstwascieralna
asfaltowa warstwgasfaltowa warstw Warsztvl\:/)aestglﬁlzalna Zz mieszanki
podbudowy wigzaca asfaltowego grrr;g%tvy\lllgcgm@
- n C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM X
© g % 130 do 20 200 do 270 130 do 200
ke, 273 f C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM X
-§_ HU‘!; 2 200 do 270 300 do 270 130 do 20
© <8 o/a C60B3ZM C60B 3ZM C60B3zZM X
% 230 do 300 230 do 330 200 do 270
= ‘g% n ) X C60B3ZM C60E3ZM
T |32 Q 10Cdo 17( 100 do17C
S TLN f C60B 3ZM C60B3ZM C60B3ZM
§ 0 g'g . 200 do 27 130do 300 170 do 23
< o ] o C60E3Z C 60 B 3ZM
20Cdo 27C 200 do 27
Objasnienia:

n = nowa warstwa

f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietw@oprzypadki uktadania warstwy
scieralnej na

warstwie podbudowy lub warstwy g@iacej na warstwie vaizacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonynrhzimi kruszywa.

Jezeli warstwy asfaltowe uktadane g bezpdarednio jedna na druga (w tym
samym dniu ,ciepte na ciepte”) nalegy zrezygnowa& ze skropienia (szczegolnie pod
SMA). Powinno to wynika¢ z harmonogramu robot. Inwestor w takim przypadku nie
ma obowizku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe.

Zamiennie zamiast posypki z kruszywa zm@ stosowa& roztwor mileka
wapiennego. $tenie roztworu roboczego mleka wapiennego ayalerzygotowé tak, by
w 100 g probki zawarté wodorotlenku wapnia wyi@na w gramach, a otrzymana przez
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C dejstaasy (jednak nie diej niz 5 godz.)
byta nie mniejsza ti 11,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchriawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawiesi w przedziale 250 g/t 20 g. Rozprysk
powinien by wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposob
rownomierny tak, aby cata powierzchnia warstwy atastownomiernie pokryta. Zabezpieczy
to warstw przed wyrywaniem emulsji kotami samochodoéw.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jaka robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
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6.2. Kontrole i badania przed przysgpieniem do roboét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawiyniki bada
kwalifikacyjnych (bada wstpnych typu) wyrobéw, wykonane przez producenta maeh
Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji) Inspektorow Nadzoru do akceptaciji.
W przypadku stosowania materiatow pochgyzh od producenta, ktory posiada aktualny
certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzerdostarczonych materiatow e byt
ograniczone do kontroli zgodém rodzaju wyrobu z zamowieniem | SST.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot

6.3.1.Czstas¢ oraz zakres bada pomiaréw

Ocena jakéri lepiszcza stosowanego do skropienia warstw naalai powinna
by¢ oparta na deklaracji zgodsw lub deklaracji wiaciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r.,
zgodnie z CPR) wystawionej przez producenta emulsfiz swiadectwie jakéci dla
dostarczonej partii produktu. W przypadku brdlkiadectwa jakéci emulsji od producenta,
Wykonawca powinien przedstaimviasne badania.

6.3.2Przed przyspieniem do skrapiania nélg

e sprawdzé czystd¢ podiaza, ktére ma by skropione emulsji dokon& odpowiednich
zapisbw o stwierdzonym stanie czysio Dopuszcza si skrapianie emulsgj tylko
czystego, najlepiej odpylonego i zmytego waubdiaza, ktére mae wykazywa jedynie
oznaki zawilgocenia,

» skontrolow& dokumenty sprzeds i $wiadectwa bada emulsji oraz dokorta oceny
organoleptycznej emulsji przeznaczonej do wykonawtiet.

Podczas skrapiania emuglsjVykonawca powinien wykonywabadania kontrolne
ilosci dozowanego materiatu na FnCzestas¢ wykonanych préb oketa tablica 4.

Tablica 4. Cestas¢ pobierania probek w zaleosci od wielkaci produkcji

Wielkos¢ powierzchni dc Jedna kontrola na kde: Uwagi
skropienigcatkowita w ramach
kontraktu . . |
do 6000 2000 n} lecz nie mn(ljecicriy;]ﬂ/vukrotnle ne
od 6001 3000 M lecz nie n’rlgtagdrgigi'lterokrotnle

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00MMNymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni oczyszczonej
i skropionej na podstawie Dokumentacji Projektoinaymiaru w terenie.
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8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.Q0MANVymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogoélne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
Ptatné¢ za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia mplerzyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocenjakosci wykonanych robot i jakiei uzytych materiatdbw na podstawie
wynikow pomiarow i bada
Zgodnie z DokumentagcpProjektovs nalezy wykon&:
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyehitumicznych,
- skropienie emulgjasfaltovg warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyiehricznych,
- skropienie emulgjasfaltova warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

- mechaniczne i eczne oczyszczanie kdej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem wdab wzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- zakup oraz dostarczenie lepiszcza i napetnieniesknapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- roziozenie emulsiji,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zabmzenia emulsji przed
wyrywaniem kotami samochodéw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Techniczne,.

10. Przepisy zwazane

PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczanistosowanie precyzji metod
badania.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasapecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych. PN-EN 14188-1 Wypeltniaczay i zalewy - Cz$¢ 1: Specyfikacja zalew na
goraco PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy €$€22: Specyfikacja zalew na
zimno.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metodyddda - Czs¢ 1. Dozowanie
I poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasaghecyfikacji asfaltow uptynnionych
I fluksowanych.

Wymagania Techniczne Nawierzchnie asfaltowe naatrogpublicznych. WT-2 Nawierzch-
nie asfaltowe 2010
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Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltovee dnogach publicznych. WT-3
Emulsje Asfaltowe 2009.

Wytyczne Techniczne — Zwzania m¢dzywarstwowe oraz pgtzenia i grubéci pakietow
warstw ZDW-D-04.03.01a (Zagd Drog Wojewddzkich w Katowicach, lipiec 2014 r.).

CPR - Construction Product Regulation, Rozpdeenie Parlamentu  Europejskiego i Rady
ws. wyrobéw budowlanych nr 305/2011.
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