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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WI AZACA
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog
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1.Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Gylinia i Odbioru Robot Budowlanych
s3 wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonaniem warstwy
wigzace] z betonu asfaltowego w zmwku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 188
Czluchoéw - Pita na odcinku Debrzno — Lipka od k&+125 do km 23+516.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd@&wlanych jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniurdgalizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot przy wykonywaniu
warstwy wizacej z betonu asfaltowego i obejrmu;j

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AGAL60/70 - warstwa waizaca, gr. 4 cm,

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego ACALEPMB 25/55-60 - warstwa wiaca,
gr.—7cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pe§ niniejszej specyfikacji podano w STWIORB D-M.00.00
"Wymagania ogolne".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipaigpiacza mineralnego
0 okr&lonym skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2 Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankimenalna z odpowiedaiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona naggar, w okrélony sposob, spetnigga okrglone
wymagania.

1.4.3 Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asiai ut@ona i zagszczona.

1.4.4 Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyRt@a poprawia adhegjpsfaltu
do materialdbw mineralnych oraz aksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie wag moze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5 Podize pod warsty asfaltova - powierzchnia przygotowana do uaémia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6 Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony tgimi rozpuszczalnikami.
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1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wstpoi zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8 Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki naine-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci s3 zgodne z receptaboratoryjma.

1.4.9 Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdsci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zlidonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pergtu
i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10 Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach
obliczeniowych (115kN) na obliczeniowy pas ruchulog.

1.5.0g0Ine wymagania dotygee robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektowg, STWIORB i poleceniami kryniera.

Ogodlne wymagania dotygze rob6ét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

2. Wyroby budowlane (materiaty)
Ogolne warunki dotyece wyrobow budowlanych podano w STWIORB D-M.00.00.0
"Wymagania ogolne”.

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniu ¢bbwedlug zasad niniejszej
STWIORB g

2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyekbudowywanych na geco stosuje
sie kruszywo tamane wg PN-EN 13043 zapisane w tathiqgeniej.
Stosowane kruszywa musgpetnid wymagania zawarte w niniejszej STWiORB.

Tablica 1 WHaciwosci kruszywa grubego do warstwyasicej z betonu asfaltowego

Punkt Wymagania w zalanosci od kategorii
WT-1 Wiasciwosci kruszywa rucht
KR1-KR2 KR3-KR4
413 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1;
o kategoria nie risza ni: Gc85/20 Gc90/20
414 Tolerancja uziarnienia; odchylenia
S nie wicksze n wedtug kategorii: Gao117,5 Gaone
Zawarta¢ pytu wedtug PI-EN
4.1.6. 933-1; kateg_oria nie wgza f,
niz:
Ksztatt kruszywa wedtug F-EN 93:-3 | El El
4.1.8. | lub wedtug PN-EN 933-4; kategoria ni ub %5 ub 285
Wyzsza ni: ub Sks ub Sbs
419 Procentowa zawarf6 zia_ren o
"=+ | powierzchni przekruszonejitamanejw  C dekiarowana Coon1
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kruszywie grubym wedtug F-EN 93:-
5; kategoria nie msza ni:

Odporndc kruszywa na rozdrabniar

4.2.2. | wg ON-EN 1097-2; kategoria co LAz
najmniej
431 Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 10976,
e rozdz. 7, 8 lub ¢ deklarowana przez producenta
433 Gestas¢ nasypowa wedtug normy F-
T EN 109°-3: deklarowana przez producenta
441 Nasgkliwos¢ wedtug PM-EN 109°-6,
" | zahcznik B; kategoria nie wasza ni: Wer0,5
4.4.2 Mrozoodporné¢ wedtu¢ PN-EN
e 1367-1; kategoria nie wisza ni: F1
445 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedh
"~ | PN-EN 136°-3, wymagana kategor SBia
452 Skitad chemiczn- uproszczony opi
"~ | petrograficzny wedtug P-EN 93Z-3: deklarowana przez producenta
Grube zanieczzczenia lekkie wedtu
4.5.3. PN-EN 1744-; p. 14:?, kategoria nie Mpc0, 1
wyzsza nk:
Rozpad krzemionkowyuzla
461 wielkopiecowego chtodzonego
"7 | powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. wymagana odporrso
19.1
Rozpad krzemionkowyuzla
462 wielkopiecowego chtodzonego
"= | powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. wymagana odporrso
19.2
Stalc¢ objetosci kruszywa zzuzla
4.6.3. | stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 Vas

p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

? Jezeli nashkliwosé jest wicksza, naley bad& mrozoodporn&: wedtug p. 4.2.2

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa drobnego lub oagtym uziarnieniu do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

Punkt i Wymagania w zatenosci od kategorii
WT-1 Wiasciwosci kruszywa uchu
KR1-KR2 KR3-KR4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, .
4.1.3. wymagana kategoria: Gr85; Gr90
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieg
4.1.5. wigksze nk wedtug kategorii: Gro\R Gro20
416 Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN f
"= 1933-1, kategoria nie wgza ni: 16
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9;
4.1.7. kategoria nie wisza nk: MBF10
Kanciastg¢ kruszywa drobnego wedh
4.1.10. |pN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie Ecs pekiarowana Ecs30
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Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6

4.3.1. rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedh

4.5.3. |PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie m.pc0,1
wyzsza ni.

2.2. Dostawy kruszywa

Transport i sktadowanie kruszywa powinno odb§wsg w warunkach zabezpiecaaych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi tas@ntami kruszywa lub jego
frakcjami.

Wykonawca jest zobowzany do jakéciowego odbioru kruszywa oraz wykonywania zgodnie
z ustalog w STWIORB i PZJ cgstotliwosciag laboratoryjnych badakontrolnych.

Wyniki tych bada, naley przekazywéa w okrelonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie
wyrobu i jego jaké¢, powinny by wczeniej zaaprobowane przezzimiera.

Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinny pochkoripednegarodtia.

Kruszywo przewgone luzem powinno kiyprzykryte lub zabezpieczone w inny sposob w
celu unikngcia zanieczyszcze

2.3. Dostawy wypetniacza
Zasady dostaw i badgakasciowych jak w p. 2.2.
Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza, muszbywa& sic w sposob chroncy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem. Afypez naley przewozt cysternami
umazliwiajgcymi pneumatyczny przetadunek.

Tablica 3. Wymagane wiaiwosci wypetniacza do warstwy wiacej z betonu asfaltowego

= Wymagania w zalenosci od
unkt kategorii ruchu
WT-1 Wiasciwosci wypetniacza 9
KR1-KR4
5.2.1. |Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig 24
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9,
5.2.2. kategoria nie wgsza ng: MBF10
Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5,
5.3.1. nie wyzsza n: 1 %(m/m)
5.3.2. |Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym
5.4.1. |zag:szczonym wypetniaczu wediug PN-EN Vog/a5
1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury micknienia wedtug
54.2. |pNZEN 13179-1, wymagana kategoria: Arap8/25
Rozpuszczalnig w wodzie wedtug PN-
551 |gN 1744-1, kategoria nie wyza ni: WSio
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5.5.3.

Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu
wapiennym wedtug PN-EN 196-21,
kategoria nie risza ni:

CCro

5.5.4.

kategoria:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana

Kalo, Ka Deklarowana

5.6.2.

,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-
2, wymagana kategoria:

BN Deklarowana

2.4. Lepiszcza

2.4.1. Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego nglestosowad asfalt drogowy;
- dla drogi gtéwnej i bocznych — 25/55-60
- dla zjazdéw — 50/70
spetniagcy wymagania okrdone w PN-EN-12591:2002 zapisane w tablicy 4a-b.

Tablica 4a .
Rodzaj
Lp Wiasciwosci Metoda badania asfaltu
' 50/70
1 Penetracja w 2& 0,2mm | PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura ngknienia °C PN-EN 1427 46-54
Temperatura zaptonu, nig
3 P e nizp oc | PN-EN22592| 930
Zawarta¢ sktadnikow
4 rozpuszczalnych, nie mniej% m/m | PN-EN 12592 99
niz
Zmiana masy po starzen|u
5 | (ubyteklubprayrost) | o, i | pnEN 12607-1 O
nie wiecej niz
Pozostata penetracja po 50
6 | starzeniu, nie mniej i % PN-EN 1426
Temperatura mgknienia
7 | po starzeniu, nie mniejnif  °C PN-EN 1427 48
Zawarta¢ parafiny,
8 nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2.2
Wzrost temp. ngknienia 9
9 | po starzeniu, nie wcej niz °C PN-EN 1427
Temperatura tamlingei, 8
10 nie wiecej niz °C PN-EN 12593
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Tablica 4b. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangohmerami (polimeroasfaltow) wg
PN-EN 14023 [59]

Gatunek asfaltu modyfikowanego
Wymaganie . Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Waoaaciwonn badania Jednostka 25/55 - 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w
pomrednich | Penetracja PN-EN 1426 21] | 0,1 mm 25-55 3
temperatu- w 25°C
rach eksploa-
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- minklx)lienia PN-EN 1427 [22] °C o 60 6
rach eksplo-
atacyjnych
Sima rozcingania PN-EN 13589
(mana prodkonon [55] PN-EN J/em? o2w5°C 3
rozciogania) 13703 [57]
fv“’saog’?g:;ia“’a PN-EN 13587
Kohezja rodkona [53] PN-EN J/em? NPD* 0
pracicor. 13703 [57]
rozciogania)
Wahadmoo Vialit
(metoda PN-E[I;I 4} 3588 J/em? NPD? 0
uderzenia)
Staoono kon- | Zmiana masy % 00,5 3
systencji Pozostana
(Odpornoon penetracja PN-EN 1426 [21] % o 40 3
na starzenie Warost tem
‘1”2g6g;\f'lEN peratury PN-EN 1427 [22] °C o8 3
Jub -3 [31] minknienia
nne ‘ Femperatura PN-EN ISO 2592 oC 0235 3
woanciwonci apgonu [63]
emperatura PN-EN 12593 [29] °C o-12 6
amliwonci
Nawrot PN-EN 13398
spromysty w (51] % o 50 5
25°C
Nawr6t
spromysty w NPD? 0
10°C
Zakres PN-EN 14023 R b
plastycznonci [59] Punkt 5.1.9 C TBR !
Stabilnonn
magazynowania. PN-EN 13399
Romnica [52] °C o5 2
W . temperatur PN-EN 1427 [22]
ymagania L
lodatkowe mll:llfmema
rSr::bzlilzno::wania PN-EN 13399
Roo ' [52] 0,1 mm NPD* 0
. PN-EN 1426 [21]
penetracji
Spadek
emperanyy PN-EN 12607-1
starzeniu wg PN- (311 °C TBR® 1
EN 126071 PN-EN 1427 [22]
lub -3 [31]
Nawrot PN-EN 12607-1
sprogysty w 31]
25°C po PN-EN 13398 % 850 4
starzeniu wg PN- (51]
EN 12607-1
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Iub -3 [31]
Nawr6t
spromysty w
10°C po
starzeniu wg PN-
EN 12607-1

Iub -3 [31]

2 NPD - No Performance Determined (wnaociwonn unytkowa nie okremlana)
" TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

NPD? 0

TBR — wynik badania podawany przez producenta, imakagania
2.4.2. Dostawy lepiszczy

Asfalt nalely przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami zapisanymi w Aprobacie Techejcz
Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnioragostawg (producentem) zasady
jakasciowego odbioru lepiszczy, powinny bgkceptowane przezipniera.

Zabrania s stosowania do tego samego asortymentu robot, zepispochodgzcych od
réznych producentow.

2.5.Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadowaksj przyczepngi stosowd nalezry srodki
adhezyjne. Nalgy stosowa te srodki adhezyjne, ktore posiadagprobaty techniczne wydane
przez IBDiM. Srodki adhezyjne naly stosowd zgodnie z warunkami podanymi
w odpowiednich aprobatach.

2.6. Do uszczelniania z¢zy oraz spoin AC z kraginikami i kostkami oraz skmych
powierzchni krawdzi nalery stosowa asfalt drogowy 70/100 spetnaay wymagania PN-EN
12591.

2.7.Do uszczelniania spoin studni i zaworow oraz itmyczdzen w jezdni naley stosowa
termoplastyczne fay lub pasty spetniage wymagania polskich norm Ilub aprobat
technicznych.

3. Sprzet
Ogolne warunki dotyegce sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne"
3.1. Wytwaornia mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Otaczarnia nie m zaktdct warunkow ochrongrodowiska tj. powodowazapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydafgowytworni
musi spetnt zapotrzebowanie na mieszan#lla danej budowy. Wytwornia musi posiada
petne wyposzenie gwarantuce wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si
recznego sterowania produlcjDozowanie wszystkich sktadnikbw powinno odbywsie
przy wyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych autorcetie.

Otoczarka powinna I8yo pracy cyklicznej i musi liywyposaona w termostatyczny ukiad
utrzymania zadanej temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiornikusm by¢ ogrzewane
paosrednio. Uradzenia dozujce oraz pomiaru temperatury winny¢hgkresowo sprawdzane i
winny posiadéa aktualne dokumenty tych sprawdze
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Odlegta¢ wytworni od miejsca wbudowania powinna ¢bytaka, aby mogta gy
zagwarantowana wymagana temperatura oraz inne cgdogciowe mieszanki miejsc
wbudowania. Zamawiagy zastrzega sobie mlovos¢ praktycznego sprawdzenia w terenie,
czy Wykonawca mize dostarcz§ mieszank mineralno-asfaltow o wiaciwych parametrach
jakasciowych zaproponowanych wytwaorni.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi uzyskéceptagj Inzyniera.

3.2. Uktadanie mieszanki nie odbyw& si¢ jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki
o wydajndci skorelowanej z wydajrigig otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:

- szerokd¢ rozktadania> 10,0m powinna hy rowna catkowitej szerokci jezdni
(odcinek dwujezdniowy bez spoin podiych),
- automatyczne sterowanie pozwatsg na ulgenie warstwy zgodnie z zalon
niwelet, grubdcig, pochyleniami i rowngia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do wsgpnego zagszczania wraz ze sprawnegulacy
czestotliwos¢ i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

3.3. Do zagszczania mieszanki natey zastosowa wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zagzczania pozostawiagsWykonawcy w zalenosci od jego
mozliwosci oraz grubéci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki
i wydajnasci otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty ciezki walec ogumiony lub
mieszany oraz ¢ikie drogowe walce wibracyjne gtadkie.

Efekty osggane proponowanym zestawem walcow mubg¢ doktadnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do b&aumiego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawg sprzt mechaniczny do wykonania warstwyawgcej z betonu
asfaltowego, musi ldysprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. Transport

Ogolne warunki dotyege transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wynmaga
ogolne”.

Transport mieszanki powinien spetni& nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki moa wywa¢ wytagcznie samochody samowytadowcze,

- czas transportu winien zapewnutrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej
temperatury,

- samochody powinny charakteryzoisic duzg pojemndcia, tj. min. 10 Mg,

- samochody muazby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywa ¢simieszank
W czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny kiy dostosowane do wspotpracy z ukladavk czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przedaselwrotke.

Zaleca s} stosowanie samochoddw z podwojnydtiankami skrzyni, wypos@nej w system
grzewczy.

5. Wykonanie robot
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5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DE@M0.00 "Wymagania ogélne".

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego na warstwiazaca — badanie typu:

a) Za przygotowanie docelowego sktadu (receptudpowviada Wykonawca i przekazuje go
wraz z sprawozdaniem z badania typu wg PN-EN 120&raz probkami sktadnikow
pobranymi w obecriwi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego do laboratariuskazane przez
Zamawiagcego do weryfikacji minimum 3 tygodnie przed plammym rozpoczciem
produkcji. Probki powinny by dostarczane w ikeiach wystarczagych do wykonania bada
sprawdzajcych.

Sprawozdanie z badania typu zachowujenve& nie diwej niz trzy lata. Jeeli wysipia
zmiany kruszywa i lepiszcza wpisane w 4.2.2. i 3L.2N-EN 13108-20 wymagane jest
badanie typu i ponowna weryfikacja i akceptacjaditdocelowego na koszt Wykonawcy.
Receptury powinny hiyyopracowane dla konkretnych sktadnikow zaakceptgalamczéniej
przez Irzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych ptdbeh wyrobow.

Receptury powinny kyopracowane przez laboratorium Wykonawcy w opaocnasgpujace
zrodia:

- PN-EN 13108-1,

- wymagania niniejszej specyfikacji,

wyniki bada sktadnikéw i mieszanki,

zatazenia ugte w PZJ.

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania.
beton asfaltowy AC16W z 50/70 wg PN-EN 13108-1
beton asfaltowy AC16W z 25/55-60 wg PN-EN 13108-1

Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego i zaw&tasfaltu zaprojektowanej mieszanki
mineralnej powinny miic sic migdzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 5.

Tablica 5 Krzywe graniczne uziarnienia i zawg&itasfaltu mieszanki mineralnej AC16W dla
KR1-KR2 oraz AC16W do warstwy wiacej nawierzchni drogi o obgieniu
ruchem KR3 i KR4

Przesiew, [% (m/m)]
Woanciwono AC16W AC16W
KR1-2 KR3-KR4
Wymiar sita #, od do od do
[mm]
31,5 - - -

22,4 100 - 100 -

16 90 100 90 100

11,2 65 80 70 90

8 - - 55 85

2 25 55 25 50

0,125 5 15 4 12
0,063 3,0 8,0 4 10,0

Zawartonon Biind.4 Biind.4
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lepiszcza,
minimum”

Bmin Nalezy skorygowa zgodnie z postanowieniami WT-2 p. 7.1.
Wymagane wisciwosci betonu asfaltowego do warstwyaiicej wg ponkszych tablic.

Tablica 6a. Wymagane wdawosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaidce]
, KR1-KR2

Warunki
Wiasciwosé ZagszezaniaWg | \iatoda i warunki badania ~ AC16W
PN-EN
13108-20
Zawartag¢ L
wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, Vimin3,0
. 2x50 uderze 4 Vinax6,0
przestrzeni p- '
Wolne
przestr;enie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, VFBinso
wypetnione 2x50 uderze p.5 VFBingo
lepiszczem
Zawartag¢
wolnych N
. C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 )
przestrzeniw | 5 0" oo . ' VMArin14
mieszance p-
mineralnej
PN-EN 12697-12,
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przicg%vxyv%aglilévrso c
dziatanie wody | 2x25 uderzé jednym cy TSR
zamraania,
badanie w 25°C

Tablica 6b. Wymagane wdaeiwosci mieszanki mineralnasfaltowej do warstwy wiacej
, przy ruchu KR3 + KR4

Warunki
Wiasciwos¢ za@spz'\(l:_zgﬂla e Metoda i warunki badania AC16W
13108-20
Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vmina,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8, p. 4 Vimaxz.(
, C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
Sdfpomd‘? ”f‘ * watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-20, PR\I/DVTS"R 03
elormacje trwate Pos-Pyoc D.1.6,60C, 10 000 cyKii AIR Deklarowane
PN-EN 12697-12,
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSR
dziatanie wody 2x25 uderzé jednym cyklem zamtaania, 0
badanie w 25°C

5.2.2. Wytwarzanie betonow asfaltowych
Wymagania ogolne

Wymagania odnaie lokalizacji wytworni i warunkow prowadzenia piikcji omowiono
w punkcie 3 oraz 4 niniejszej specyfikacji.
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Odcinek prébny
Odcinek probny nalyy wykona w warunkach maksymalnie zitinych do wysipujacych na
drodze. Mana wykorzysté do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.

Odcinek probny powinien méedtugas¢ min. 50 m i musi b§ tak zaprogramowany, aby
ustalc warunki pracy catego zespotu maszyn dlaggrsecia wymaganych parametrow
technicznych. Wykonanie odcinka probnego powinnstaopotwierdzone przez hyniera.
Zagsszczenie powinno odbywasie zgodnie z zaplanowanym schematem pgézgjalcow,
uwzgkdniagcym szerokét pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametzamgszczania
t. j. czstotliwoscia, sila wymuszajea, liczbg przegé, predkoscia przejazdu.

Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odanrobnego

W czasie kontroli naley:

- sprawdzi czy wymagane wkziwosci AC zostaty spetnione,

kontrolowa temperatuy mieszanki w czasie rozkladania i zagczania,

kontrolowa prawidtowac¢ i ilos¢ przywatowa,

- jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy mierngestasci, naleey na biegco
sledzic zmiany g@stasci warstwy i na bazie tych wynikow, potwierdzilub
skorygowa ilo$¢ przywatowa poszczegolnych walcow,

- na biegco kontrolow& gruba¢ zag:szczanej warstwy,

- na biezgco ocenia uzyskiwam makrostruktug warstwy,

- po catkowitym wystygriciu warstwy wyci¢ min. 6 probek w celu okékenia
wskaznika jej zagszczenia poprzez porownaniestgsci strukturalnej tych probek
Z gestdécig strukturalm wzorcowych prébek Marshalla, przy czym wszystkieldme
probki musz oshgngé wymagane zagzczanie,

- skontrolowa& gruba¢ na wycetych probkach,

W przypadku nie osgniecia wymaganych parametrow, odcinek probny halgowtorzy,
dokonupc korekty w zataeniach.

5.2.3. Produkcja mieszanek

Bez wanej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej i baakreptowanego odcinka probnego,
Wykonawca nie mie rozpocz¢ produkcii.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opralgc go na bazie receptury
laboratoryjnej. Sty on do zaprogramowania nakedia poszczegoélnych frakcji kruszywa
oraz wypetniacza i lepiszcza. Skiad mieszanki ayalemiesci¢ na tablicy w widocznym
miejscu dla operatora i nadzoru.

Kruszywo musi by suche i sypkie, bez zanieczyszatzeowstatych w czasie transportu
i skladowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do zaleka musz by¢ Scisle
przestrzegane i powinny wyneosi

- temperatura kruszywa nie powinnaébwyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej, ¥1@lla asfaltu 50/70 i 25/55-60

- temperatura gotowej mieszanki na $e z otaczarki i podczas wbudowania powinna
wynosi odpowiednio od 18 do 146C dla asfaltu 50/70 i 25/55-60
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- najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazyeyn (roboczym) to 18C dla
asfaltu 50/70 i 25/55-60.

B. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie powinno odbywssi¢ przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza Si
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza rgcznego sterowania odweniem
skfadnikow.

Srodek adhezyjny powinien bylozowany do asfaltu automatycznie.

Nalezy zagwarantowadozowanie sktadnikow z dokladétig zapisag w p. 6.3.5.
5.2.4. Mieszanie sktadnikow mieszanki

Do mieszalnika, naly podawa sktadniki w nasfpujacej kolejndci: kruszywo grube,
kruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wynamiu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikbw powinno odbydaie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod
wzgledem wyghdu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny bgtkowicie i rownomiernie
otoczone lepiszczem. Wagednego zarobu ustalagstak, aby wykorzysta pojemnaé
mieszalnika.

Maksymalne odchylenia skladu mieszanki mineralrfalasvej od zatwierdzonej receptury
powinny by utrzymane w granicach zapisanych w 6.3.2.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogoélne

Uktadanie mieszanki na warsjwigzacg powinno odbywa si¢ w sprzyjagcych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej pogodzie, w terapgze min OC w czasie robot
i min — 2C w ciagu 24h przed przyspieniem do roboét.

Zabrania si ukladania mieszanki gdy podi jest catkowicie mokre (zamkity film wodny).

B. Gruba¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy AC 16 W na warsiwigzaca grubcci 4i7 cm,
C. Przygotowanie podoona

Poditaze pod warstw wigzacg powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia
podiaza powinna b§ sucha i czysta. Przed ukniem warstwy wjzacej, podiae naley
skropic emulsjy asfaltovg w ilosci ustalonej w ST D.04.03.01.

Nieréwnaici podtaza nie powinny by wicksze od dopuszczalnych dla warstwy podbudowy
z AC.

Powierzchnie styku zawordw, studni, wpustow itp. urzadzea z AC powinny byd pokryte
taomami lub pastami termoplastycznymi o grubodci min 15mm, a krawoonikoéw i kostek
warstwa asfaltu w ilooci 4kg/m’.

5.2.6. Ukladanie
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Przed przysipieniem do uktadania powinna byyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy ayciu stalowej linki, stanowgcej horyzont odniesienia dla czujnikow
automatyki uktadarki.

Przed przysipieniem do uktadania, wdzenia robocze ukfadarki nalepodgrzé.

Ukladanie mieszanki powinno odbyvaic w sposob agly, bez przestoju z jednostgjn
predkoscig 2 - 4 m na minut

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdéosia mieszanka.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinné hbiysza od minimalnej okéonej
wp. 5.2.3.

5.2.7. Wykonywanie zaczy

Ztgcza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmado
osi drogi.

Ztacza podiane w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunjte wzgkdem siebie
co najmniej 0 15 cm a poprzeczne o min. 2,0 crgcza powinny b§ catkowicie zwjzane,
a przylegajce warstwy powinny hiyw jednym poziomie.

Ztagcze powinno b§ rowno obcgte i powierzchnia wyprofilowana skaie powinna by
zagszczona oraz pokryta asfaltem wsdo 50g na lcm gruldci warstwy. Sposob
wykonywania z4cz powinien by zaakceptowany przezayniera.

Wymaga s, aby warstwa drogi jednojezdniowe] byta wykonamdopa szerokdéci jezdni.
Na jezdni mae by wykonane jedno ztze podiane. Natomiast odcinek dwujezdniowy
winien by bez zycz podhinych.

Przed wykonaniem pgtzenia poprzecznego najeusury¢ warstwe na dtugdci, na ktorej jej
grubai¢ jest mniejsza od wymagane.

5.2.8. Zagszczanie nawierzchni
A. Ogolne zasady

Zagszczenie mieszanki powinno odbyise bezzwitocznie po ufeeniu.
Nalezy stosowdé sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu gprz

B. Zag:szczenie mieszanki
Przy zagszczaniu mieszanki, nale przestrzeganastpujacych zasad:

- zagszczanie powinno odbywasie zgodnie z ustalonym schematem pé&eyalca,
w zaleznosci od szerokéci zag:szczanego pasa, griisouktadanej warstwy i rodzaju
mieszanki, zgodnie z wynikami @gnictymi na odcinku probnym,

- zagszczanie nalg/ prowadz¢é poczwszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na watowan warstwe kotem napdowym, w celu unikricia zjawiska fali
przed walcem,

- manewry walca naly przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- zabrania sipostoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢ przejazdu walca powinna byjednostajna w granicach 2 -4 km/h
na pocatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watovea
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- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadialezry rozpoczyna od dolnej
krawedzi ku gorze,

- krawedzie winny by proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i dagjte,
krawedzie warstwy jezdni usytuowane »gj winny by pokryte lepiszczem w ki
4kg/nf,

- wymagany wskanik zag:szczenia98%,

- zawarté¢ wolnych przestrzeni w warstwie 4,0 — 7,0 % (VAVEE6W — KR3 i KR4
oraz 3,0 - 6,0 % (v/v) dla AC16W — KR2iKR1

Warstwe mazna oddé do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury otozzen

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0ogolne”.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowzany jest do wykonania pelnego zakresu badea budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi Bywyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie baflaprzewidzianych w specyfikacji. Badania obejmujaly proces
budowy od okresu przygotowawczego (badania zgroomaah wyrobow) poprzez etap
budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek),dm bada koncowych (jaké¢ wykonanej
nawierzchni).

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdénébadania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkeeszanki mineralno-asfaltowe]
I przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania jakdci robot w czasie budowy — zaktadowa kontrola prodkicji
6.3.1Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzisystematyczne badania
i dogarcz& kopie raportow Iaynierowi. Badania Wykonawca powinien wykonyiva

z czstotliwoscig gwarantujca zachowanie wymagagakasci robot.

Tablica 7.Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowe] przedstawiono pzaji

Lp Czestotliwos¢ bada
Wyszczegolnienie bada Prowadzonych przez
laboratorium Wykonawcy
1 Wiaiciwosci kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21
2 Wiaciwosci wypetniacza Tabl. 4 PN-EN 13108-21
3 Wiasciwosci asfaltu Tabl. 5 PN-EN 13108-21
4 Mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. 8 PN-EN 13208
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Lp Czestotliwos¢ bada
) Wyszczegolnienie bada Prowadzonych przez
laboratorium Wykonawcy

1 | Wiaciwosci kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21

2 | Wiasciwosci wypetniacza Tabl. 4 PN-EN 13108-21

5 Gotowa mieszanka mineralno- Tabl. A3 PN-EN 13108-21
asfaltowa

6 Badania dodatkowe Tabl. D1 PN-EN 13108-211

Powinna by stosowana metoda pojedynczych wynikow.

6.3.2 Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodweo wytwérni wykona& wedtug Tablicy 51

WT-2.

6.3.3Minimalna czstas¢ bada obowizuje wg tablicy 52 WT-2 dla kategorii Z.

6.3.4 Minimalna czstaé¢ bada dodatkowych obowzuje wedlug poziomu B tablicy 53
WT-2, a zakres badavedtug tablicy 54 WT-2.

6.3.5. Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowe] gmlena wykonaniu ekstrakcji
wg PN-EN 13108-21 (dotyczy batl&ontrolnych zamawiggego). Wyniki powinny bg§
zgodne z receptiaboratoryjm z tolerancj okreslong w tablicach porzej.

Dopuszczalne odchyaki dotyczace pojedynczego wyniku badania i oredniej arytmetycznej
wynikéw badan zawartonci lepiszcza asfaltowego, [ % (m/m)]:

- dla pojedynczej proby + 0,6 %

- dla oredniej arytmetycznej ocenianego odcinka +0,3 %

Tablica 8. Dopuszczalne odchyaki dotyczace pojedynczego wyniku badania 1 Oredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartomci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

[% (m/m)]

Rodzaj mieszanki

Liczba wynikow badan

mineralno-asfaltowe;j od3do4|od5do8lod9do19] m20

Mieszanki gruboziarniste| +4,0 +3,6 +3,2 +2.,9 +2.4 +2.,0

Mieszanki +3, +2,7 +2.4 +2,1 +1,8 | +1,5
drobnoziarniste

Tablica 9. Dopuszczalne odchyoki dotyczaoce pojedynczego wyniku badania i1 oredniej
arytmetycznej wynikéw badam zawartonci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm

[% (m/m)]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-
asfaltowej 1 2 od3do4|od5do8|od9do 19 020
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AC gruboziarniste

+5

+4.4

+3,9

+3.4

+2,7

+2,0

Tablica 10. Dopuszczalne odchynki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Orednie;j
arytmetycznej wynikéw badan zawartonci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063

mm do 2 mm, [%{m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mlneraan;
asfaltowej 1 2> |od3do4|od5dog| 199‘10 020
ACW +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3.3 +3,0

Tablica 11. Dopuszczalne odchyanki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Grednie;j
arytmetycznej wynikéw badan zawartonci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

[ % (m/m)]

Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki Yy
mineralno- 0 0

asfaltowej 1 2 od3do4|od5do8 19 020

ACW +8 +6,1 +5,0 | +4,1.| +33]| £3,0

Tablica 12. Dopuszczalne odchynki dotyczace pojedynczego wyniku badania i oredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartomci ziaren grubych (nadziarna), [ % (m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki
mineralno-astaltowe; 1 2 |od3do4|od5do8|0od9do19| @20
Mieszanki gruboziarniste| -9 +5 [-7,6 +5,0(-6,8 +5,0|-6,1 +5,0|-5,5 +5,0| +5,0
Mieszanki 8 +5 |67 +4,7|-5,8 +4,5(-5,1 +4,3|-4.4 +4,1| +4,0
drobnoziarniste

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranejmma lub wyjtkowo
powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchi@ mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w tablicach 6a, 6b i 6¢cegayniz 2,0% (v/v).

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wazacej przez Wykonawe

6.4.1. ROwndé¢ warstwy wiazacej

A. Ocena réwnonci podoudnej

Do oceny rownéci podiuznej warstwy wizacej naley stosowa jedrg z nasgpujacych
metod:
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1) metod pomiaru rownowazng uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie -
planografem,
2) meto@ wykorzystania taty i klina, okéonych w Polskiej Normie.

Stosowanie faty czterometrowej i klina dopuszczadsi oceny rowngi podtuznej gdzie nie
maozna wykorzysta innych metod.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie metody oivaanej wycia faty i klina,
okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonujecsinie rzadziej ni co 10m. Wymagana
rownas¢ podiwna jest okrélona przez wart@i odchylér rownasci, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stangaych 95% i 100% liczby wszystkich pomiarow na
badanym odcinku. Przez odchylenie rodeigozumie st najwicksza odlegtaé migdzy tag a
mierzory powierzchn.

Wartaici odchyler dla danej klasy drogi wysane w mm, okréa tabela:

Klasa drogi Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
G, ZL wiaczania i wyhczania, postojowe o9 o 10

utwardzone pobocza

D Pasy ruchu zasadnicze, dodatkoywe - o112

Wymagania dotyczace réwnonci podoulinej powinny byn speanione w trakcie wykonywania
robdt i po ich zakodczeniu.

B. Ocena réwnomci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej réwnomci nawierzchni powinna byd stosowana metoda
rOwnowadna metodzie z wykorzystaniem mbaty i klina, okremlonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien byn wykonywany nie rzadziej nia co 5 m, a liczba pomiarOw nie mone
byn mniejsza nim 20. Wymagana réwnobd poprzeczna jest okremlona przez wartomci
odchylen réwnonci, ktére nie moga bym przekroczone w liczbie pomiaréw stanowidcych
90% 1 100% albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku.
Odchylenie rownofci oznacza najwinksza odlegooono miadzy oatd a mierzond powierzchnin
w danym profilu.

Wartonci odchylen dla danej klasy drogwyranone w mm, okrenla tabela:

Klasa drogi Elementy nawierzchni 90% 95% 100%

1 2 3 4 5

Pasy ruchu zasadnicze,

dodatkowe, wjczania i

wytaczania, postojowe,
utwardzone pobocza

G,Z L o9 - ol2
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Klasa drogi Elementy nawierzchni 90% 95% 100%
1 2 3 4 5
Pasy ruchu zasadnicze,
D dodatkowe i i o135

Wymagania dotyczoce roéwnomdci poprzecznej powinny byd spednione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakodczeniu.

6.4.2. Szerok&¢ warstwy wigzacej

Szerokd¢ warstwy wazacej nie mae sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz
+ 5 cm. Szerok& warstwy wizacej powinna by wicksza od szerokai warstwyscieralnej
0 co najmniej grub& warstwy scieralnej lub o wartd¢ wskazap w Dokumentacji
Projektowe;.

6.4.3. Grubaé¢ warstwy wiazacej

Gruba¢ warstwy powinna byzgodna z grubiwia projektows, z tolerangj +10% dlasredniej
z wielu oznaczéi +15% dla pojedynczego oznaczenia.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfapwyrubd¢é warstwy powinna by
sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aabsi i przy brzegach warstwy).
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodeabkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj = 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Pomiaru rzdnych dokonuje siw osi i na krawdziach co 20 m, a na krzywychacknicach
co 10 m.

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentagcprojektows, z toleranci
-1 cm, +0 cm.

6.4.6. Uksztatltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna kyusytuowana zgodnie z dokumentagprojektow,
z tolerancy = 5 cm.

6.4.7. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigdnolip tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcgch se i spekanych.

6.4.8. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow wykonanej warstwy

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow

1 | Temperatura powietrza Kdy dziehn w momencie rozpoegzia robot
I najnizsza w cagu 24h przed rozpogeziem
Temperatura mieszanki K@y samochdd po wytadowaniu

3 | Grubdg¢ warstwy Co 25m w osi i przy kraxgziach

N
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4 Spadki poprzeczne 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km i gtdbwne
warstwy punkty tukéw

5 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégolkm

6 | Rzdne wysokéciowe pomiar zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.
warstwy 6.4.5.

7 | Uksztattowanie osi w punkty gtowne tukow i co 500m na prostych
planie

8 | Zlgcza podtane i cata dlugeéc¢ zlacz i spoin
poprzeczne oraz spoiny

9 | Krawedz warstwy cala dluga

10 | Wyglad warstwy ocena ggla

Na zadanie Zamawiacego Wykonawca przekazuje probkiytych wyrobow zgodnie
zp.8.9.1. WT-2.

6.5 Badania kontrolne

Badania te wykonywanecty przez laboratorium wskazane przez Zamawgego i wyniki
tych badéa s3 podstaw odbioru. Nazgdanie Zamawiacego Wykonawca przekazuje probki
wyrobow wytych do wykonania i wbudowania mieszanki zgodnpkiz8.9.1 WT-2.

Rodzaj i zakres badavg tablicy poniej:
Tablica 14 Rodzaj i zakres badkontrolnych

L.p. Rodzaj bada Warstwa Typ mieszanki
1 | Mieszanka mineralno — asfalto®* W AC
1.1 | Uziarnienie + +
1.2 | Zawarté¢ lepiszcza + +
1.3 | Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego + +
1.4 | Gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki + +
2 | Warstwa asfaltowa + +
2.1 | Wskanik zag:szczenid + +
2.2 | Spadki poprzeczne + +
2.3 | Roéwnda¢ podiwzna i poprzeczna + +
2.4 | Grubé¢ + +
2.5 | zawarté¢ wolnych przestrzer®? + +
4do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6000r nawierzchni jedna préba; w razie potrzeby
liczba prébek mee zosté zwigkszona
®w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Dopuszczalne odchytki skladu mieszanki mineralndj modanej w recepcie zapisano
w tablicach 8+12.

Dopuszczalne odchyaki dotyczace pojedynczego wyniku badania i oredniej
arytmetycznej wynikow badanm zawartonci lepiszcza asfaltowego, [ % (m/m)]:

- dla pojedynczej proby + 0,6 %
- dla oredniej arytmetycznej ocenianego odcinka + 0,3 %

Pomiar grubonci (rdzenia) nalemy wykonan na kandym pasie ruchu co 400m.
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7. Obmiar robot

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-MOMO. "Wymagania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest tn? (metr kwadratowy) wykonanej warstwyaicej z betonu
asfaltowego.

Pomiar szerokii warstwy dokonuje gina wysokéci potowy grubgci warstwy.
W/w jednostka uwzgladnia elementy skmadowe rob6t obmierzane wedaug innych jednostek.

8. Odbiodr robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-MOMO "Wymagania ogolne”.
Szczegotowe zasady i tryb dokonywania odbioru podaiwWT-2 pkt.9.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengaprojektows i STWIORB, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjniniejszej STWIORB daty wyniki
pozytywne.

W razie odchyldé wigckszych od dopuszczalnych Zamaw®@j maze dokondé potrmcen
wedtug zasad zapisanych STWIORB D-M.00.00.00. lub-2V

9. Podstawa ptatndci
9.1 Ogoblne wymagania dotycyce ptatnasci

Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Platng¢ za 1 mi wykonanej warstwy wiizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem,
oceny jakasci uzytych wyrobow i oces jakosci wykonanych robét na podstawie wynikow
pomiaréw i bada.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie receptury,

- oznakowanie robat,

- wykonanie odcinka prébnego,

- zakup wyrob6éw i materiatbw oraz wyprodukowanie @i na podstawie
zatwierdzonej przez ayniera recepty laboratoryjnej,
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- zakup i dostarczenie wszystkich niedbych sktadnikéw produkciji,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- regulacg wysokaciowa zaworow i urgdzea

- wykonanie spoin AC z kragiznikami i kostkami,

- wykonanie spoin AC z studniami, zaworami i innymaaazeniami w jezdni,

- mechaniczne rozi®nie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niwele,
pochyleniami i rownécia,

- wykonanie ziczy,

- wykonanie i uszczelnienie zoaczy taoma dylatacyjna asfaltowo-kauczukowa,

- zagsszczenie,

- wykonczenie krawdzi z pokryciem ich lepiszczem,

- przeprowadzenie niegbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w STWIORB,

- dostarczenie wyrobdéw i materiatow,

- koszt odpadow i ubytkow materiatowych,
uporzdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartomci
chlorkéw, dwutlenku waogla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane - Czoon 2: Metody badan

Badania podstawowych waoanciwonci kruszyw - Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw —
Oznaczanie skmadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw —
Oznaczanie ksztantu ziaren za pomocno wskaonika pmaskonci
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw - Czoon 4:
Oznaczanie ksztanotu ziaren — Wskannik ksztaotu

Badania geometrycznych woanociwonci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartodci ziaren o
powierzchniach powstaoych w wyniku przekruszenia lub
pmamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych woanociwonci kruszyw - Czooa 6:
Ocena woanciwonci powierzchni - Wskamnik przepoywu
kruszywa

Badania geometrycznych waoanciwonci kruszyw — Ocena
zawartonci drobnych czostek — Badania bookitem
metylenowym

Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw - Czooo
10: Ocena zawartonci drobnych czostek — Uziarnienie
wypemniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
- Metody oznaczania odpornonci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
- Oznaczanie gostodci nasypowej 1 jamistodci

Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
- Czooo 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zagOszczonego wypedniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wmanciwonci kruszyw
- Czoon 5: Oznaczanie zawartolci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacjo

Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
—-Czoon 6: Oznaczanie gastodci ziaren i nasiokliwonci
Badania mechanicznych i fizycznych wmanciwonci kruszyw
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PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

- Czoon 7: Oznaczanie gostodci wypemdniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
- Czooo 8: Oznaczanie polerowalnonci kamienia

Badania wnanciwonci cieplnych i odpornonci kruszyw na
dziamanie czynnikéw atmosferycznych - Czoon 1:
Oznaczanie mrozoodpornonci

Badania wnanciwonci cieplnych i odpornonci kruszyw na
dziapanie czynnikéw atmosferycznych — Czoon 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli smonecznej metodn gotowania

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igon
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
mioknienia - Metoda Pierocien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartonoci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostamomci na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwamonci podczas
magazynowania metodn pozostamomci na sicie

Badania chemicznych woanciwonci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wmanciwonci kruszyw — Czoon 4:
Oznaczanie podatnonci wypenniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziamanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnonci
Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
namliwonci Fraassa

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartonci
parafiny - Czoon 1: Metoda destylacyjna

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornomci na
twardnienie pod wpoywem ciepna i powietrza — Czoon 1:
Metoda RTFOT

Jw. Czoon 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoom 6: Oznaczanie
gastomnci objotonciowej metoda hydrostatycznn

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco — Czonm 8: Oznaczanie
zawartodci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 11: Okrenlenie
powinzania pomindzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czonm 12: Okrenlanie
wragaliwonci na wodn

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czonn 18: Spoywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
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mineralno-asfaltowych na goroco — Czonm 36: Oznaczanie
grubonci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypoywu
emulsji asfaltowych lepkonciomierzem wypaywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartonci pH
emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych

utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czoon 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypenniaczem mineralnym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czoon 1:
Beton Asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czoon 20:
Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypenniajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czoon 1: Badanie metodn
Piernocienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypemnniajaocych stosowanych do
mieszanek bitumicznych - Czoon 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
spromystego asfaltow modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornofci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie cingliwonci
lepiszczy asfaltowych metodn pomiaru cimgliwonci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metodn testu wahadmowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie cingliwonci
modyfikowanych asfaltéw - Metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnonci

emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda
z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

PN-EN 14188-1 Wypenniacze zonczy i zalewy — Czoom 1: Specyfikacja

zalew na goroco
PN-EN 14188-2 Wypenniacze zonczy i zalewy — Czoom 2: Specyfikacja

zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zapgonu i

palenia — Pomiar metodn otwartego tygla Clevelanda
PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapgonu i palenia — Metoda

otwartego tygla Clevelanda
WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19
listopada 2010 r.
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzodzenie nr
102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2011 r.
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
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Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadam drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poémsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych - Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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