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 D-05.03.05b 
NAWIERZCHNIE Z BETONU 

ASFALTOWEGO 
WARSTWA WYRÓWNAWCZA 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

związanych z wykonywaniem warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót związanych z 

konserwacją nawierzchni drogowej poprzez wykonanie nakładki dwuwarstwowej z mieszanki mineralno – emulsyjnej na zimno 

(mikrodywaników) – dw nr 263 Słupca- Dąbie na odcinku od km 56+900,00 do km 60+800,00.  

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem: 

- warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego AC 11W 50/70 dla kategorii ruchu KR 3-4 w ilości 75kg/m2  

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i uziarnieniu. 

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednią ilością asfaltu lub polimeroasfaltu, 

wytworzona na gorąco, w określony sposób, spełniająca określone wymagania. 

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa  ułoŜona i zagęszczona. 

1.4.4. Środek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, która poprawia adhezję asfaltu do materiałów mineralnych oraz 

zwiększa odporność błonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodą; moŜe być dodawany do asfaltu lub do 

kruszywa. 

1.4.5. PodłoŜe pod warstwę asfaltową - powierzchnia przygotowana do ułoŜenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej. 

1.4.6. Asfalt upłynniony - asfalt drogowy upłynniony lotnymi rozpuszczalnikami. 

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie. 

1.4.8. Próba technologiczna – wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej właściwości są zgodne z 

receptą laboratoryjną. 

1.4.9. Odcinek próbny – odcinek warstwy nawierzchni (o długości co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliŜonych do 

warunków budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzętu i uzyskiwanych parametrów technicznych robót. 

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) – obciąŜenie drogi ruchem samochodowym, wyraŜone w osiach obliczeniowych (100 kN) na 

obliczeniowy pas ruchu na dobę. 

1.4.11. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-

00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.  

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

pkt 2. 

2.2. Lepiszcze asfaltowe 

NaleŜy zastosować asfalt drogowy 50/70 dla warstwy wyrównawczej spełniający wymagania określone w PN-EN-12591: 2004. 
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Tablica 1a. Wymagane właściwości asfaltu 50/70 
Lp.  Właściwości Metoda badań Wymagania 

1 Penetracja w 25oC, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 
2 Temperatura mięknienia, ˚C PN-EN 1427 46-54 

3 Temperatura zapłonu, nie mniej niŜ, ˚C PN-EN 12592 230 

4 Zawartość składników rozpuszczalnych,  nie mniej niŜ , % m/m PN-EN 12592 99 

5 Zmiana masy po starzeniu, nie więcej niŜ, % m/m PN-EN 12607-1 0,5 

6 Pozostała penetracja po starzeniu, nie mniej niŜ, % PN-EN 1426 50 

7 Temperatura mięknienia po starzeniu, nie mniej niŜ, ˚C PN-EN 1427 48 
8 Zawartość parafiny, nie więcej niŜ, % PN-EN 12606-1 2,2 

9 Wzrost temperatury mięknienia po starzeniu, nie więcej niŜ, ˚C PN-EN 1427 9 

10 Temperatura łamliwości, nie więcej niŜ, ˚C PN-EN 12593 -8 

 

2.3. Kruszywo 

W tablicach 2-4 podano wymagane właściwości kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy wyrównawczej z 

betonu asfaltowego. 

Tablica 2. Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego 
 

Właściwości kruszywa 
 

 
Wymagania dla 

kategorii ruchu KR 3-4 
 

Uziarnienie według PN-EN 933-1; kategoria nie niŜsza niŜ: Gc85/20 

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niŜ  
według kategorii: 

 
G 25/15 

G 20/15 

G 20/17,5 

 
Zawartość pyłu według PN-EN 933-1; kategoria 
nie wyŜsza niŜ 

 
ƒ2 

Kształt kruszywa według PN-EN 933-3 lub 
według PN-EN 933-4; kategoria nie wyŜsza niŜ: 

 
FI 25 lub SI 25 

Procentowa zawartość ziaren o powierzchni przekruszonej i łamanej w kruszywie 
grubym według PN-EN 933-5; kategoria nie niŜsza niŜ: 

C 50/101 

Odporność kruszywa na rozdrabnianie  według normy PN-EN 1097-2, badania na 
kruszywie  o wymiarze 10/14, rozdział 5,  kategoria nie niŜsza niŜ: 

LA 30 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez 
producenta 

Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez 
producenta  

Mrozoodporność według PN-EN 1367-6 w 1% NaCl kategoria nie wyŜsza niŜ:                                         F2 

„Zgorzel słoneczna” bazaltu według PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SB LA 

Skład chemiczny – uproszczony opis petrograficzny 
według PN-EN 932-3: 

deklarowany przez 
producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 
1744-1 p.14.2; kategoria nie wyŜsza niŜ: 

 
m LPC0,1 

Rozpad krzemianowy ŜuŜla wielkopiecowego 
chłodzonego powietrzem według PN-EN 1744-1 p.19.1: 

wymagana odporność 

Rozpad związków Ŝelaza w kruszywie z  ŜuŜla wielkopiecowego 
chłodzonego powietrzem według PN-EN 1744-1 p.19.2 

wymagana odporność 

Stałość objętości kruszywa z ŜuŜla stalowniczego według PN-EN 1744-1, p. 19.3; 
kategoria nie wyŜsza niŜ: 

V 3,5 
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Tablica 3. Wymagane właściwości kruszywa niełamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do D≤8mm  do warstwy 
wyrównawczej z betonu asfaltowego 
 

 
Właściwości kruszywa 

 

 
Wymagania dla 

kategorii ruchu KR 3-4 
 

Uziarnienie według PN-EN 933-1; wymagana kategoria : G A85 lub G F85 

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niŜ według kategorii: G TC20 

Zawartość pyłu według PN-EN 933-1; kategoria nie wyŜsza niŜ ƒ 3 

Jakość pyłu według PN-EN 933-9, kategoria nie wyŜsza niŜ: MB F10 
Kanciastość kruszywa drobnego według PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie niŜsza 
niŜ: 

 
Ecs Deklarowana 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta 

Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie, według PNEN 
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyŜsza niŜ: 

m LPC0,1 

 
Tablica 4. Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu do D≤8mm  do warstwy 
wyrównawczej z betonu asfaltowego 
 

 
Właściwości kruszywa 

 

 
Wymagania dla 

kategorii ruchu KR 3-4 
 

Uziarnienie według PN-EN 933-10 G F85 lub G A85 

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niŜ według kategorii: G TC20 

Zawartość pyłu według PN-EN 933-1; kategoria nie wyŜsza niŜ ƒ 16 

Jakość pyłu według PN-EN 933-9, kategoria nie wyŜsza niŜ: MB F10 
Kanciastość kruszywa drobnego według PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie niŜsza 
niŜ: 

E cs 30 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 Deklarowana przez producenta 

Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: Deklarowana przez producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie, według PNEN 
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyŜsza niŜ: 

m LPC0,1 

 
Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z 

innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. 

JeŜeli w mieszance jest więcej niŜ 20% (m/m) grysów o charakterze kwaśnym (np. granitowych) wówczas do asfaltu powinien 

być dodany środek adhezyjny, którego rodzaj i ilość powinny być ustalone indywidualnie w zaleŜności od zastosowanego asfaltu 

i grysów. 

2.4. Wypełniacz do warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego 

Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z „Wytyczne Badań I Kryteria Oceny Mączek Wapiennych do Mieszanek 

Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998. 

Tablica 5. Wymagane właściwości wypełniacza do warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego 
 

Właściwości wypełniacza 
Wymagania dla 

kategorii ruchu KR3-4 

Uziarnienie według PN-EN 933-10; zgodne z tablicą 24 w PN-EN 13043 

Jakość pyłu według PN-EN 933-9, kategoria nie wyŜsza niŜ: MBF10 

Zawartość wody według PN-EN 1097-5, nie wyŜsza niŜ: 1 %(m/m) 

Gęstość ziaren według PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta 

Wolne przestrzenie w suchym zagęszczonym wypełniaczu według PN-EN 1097-4, 
wymagana kategoria:  

V28/45 
 

Przyrost temperatury mięknienia według PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: ∆R&B 8/25 

Rozpuszczalność w wodzie według PN-EN 1744-1, kategoria nie wyŜsza niŜ: WS10 
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Zawartość CaCO3 w wypełniaczu wapiennym według PN-EN 196-21, kategoria nie 
niŜsza niŜ: 

CC70 

Zawartość wodorotlenku wapnia w wypełniaczu mieszanym, wymagana kategoria: KaDeklarowana 

„Liczba asfaltowa” według PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Deklarowana 
 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego 

Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazać się moŜliwością 

korzystania z następującego sprzętu: 

- wytwórni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, 

- układarek do układania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego, 

- skrapiarek, 

- walców lekkich, średnich i cięŜkich , 

- walców stalowych gładkich , 

- walców ogumionych, 

- szczotek mechanicznych lub/i innych urządzeń czyszczących, 

- samochodów samowyładowczych z przykryciem  lub termosów. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport mieszanki mineralno- asfaltowej 

Mieszanka mineralno- asfaltowa powinna być dowoŜona na budowę w zaleŜności od postępu robót. Mieszankę betonu 

asfaltowego naleŜy przewozić pojazdami samowyładowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na 

rozładunek. 

Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni wyposaŜonej w system grzewczy. 

Powierzchnie pojemników uŜywanych do transportu mieszanki powinny być czyste, a do zwilŜenia tych powierzchni moŜna 

uŜywać tylko środki antyadhezyjne nie wpływające szkodliwie na mieszanki mineralno- asfaltowe. 

Czas transportu winien zapewnić utrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej temperatury 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej  

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z InŜynierem, Wykonawca dostarczy InŜynierowi do akceptacji projekt 

składu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników uŜytych do produkcji. 
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Tablica 6. Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartość lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy 

wyrównawczej 

Właściwości Przesiew, [%(m/m) 
 AC 11W 
Wymiar sita #, [mm] od do 
31,5 - - 
22,4 - - 
16 100 - 
11,2 90 100 
8 60 90 
2 30 55 
0,125 6 24 
0,063 5,0 11,0 
Zawartość lepiszcza Bmin 4,8 przy gęstości mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3 

 
JeŜeli  stosowana mieszanka mineralna ma inną gęstość (ρα), to do wyznaczenia minimalnej zawartości lepiszcza 

podana wartość naleŜy pomnoŜyć przez współczynnik  α według równania  
 

α =2,650/ ρα 
 

Tablica 7. Wymagane właściwości betonu asfaltowego do warstwy wyrównawczej 

Lp. Wła ściwości 

Warunki zagęszczenia wg  
PN-EN 13108-20 

Metoda i warunki badania Wymiar 
mieszanki 

    AC11 

1 Zawartość wolnych przestrzeni C.1.3, ubijanie 

2x75 uderzeń 

PN-EN 12697-8, pkt.4 Vmin 4,0 

Vmax 7,0 

2 Odporność na deformacje trwałe a) C.1.2, wałowanie, P98-P100 

 

PN-EN 12697-22, metoda B w 
powietrzu, PN-EN 13108-20, 

D.1.6, 60oC, 10 000 cykli 

WTSAIR 0,15 

PRDAIR 7,0 

3 Odporność na działanie wody C.1.1, ubijanie 

2x35 uderzeń 

PN-EN 12697-12, 
przechowywanie w 40oC z 

jednym cyklem zamraŜania, 
badanie w 25oC 

ITSR80 

a) Grubość płyty: AC11 40 mm 

 

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

Bez waŜnej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej  Wykonawca nie moŜe rozpocząć produkcji mieszanki. 

Roboczy skład mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowując go na bazie receptury laboratoryjnej. SłuŜy on do 

zaprogramowania odwaŜania poszczególnych frakcji kruszywa oraz wypełniacza i lepiszcza. Skład mieszanki naleŜy umieścić na 

tablicy w widocznym miejscu dla operatora i nadzoru. 

Kruszywo musi być suche i sypkie, bez zanieczyszczeń powstałych w czasie transportu i składowania. 

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do mieszalnika muszą być ściśle przestrzegane i powinny wynosić: 

- temperatura kruszywa nie powinna być wyŜsza o więcej niŜ 300C od najwyŜszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej, t. 

j. 180 0C dla asfaltu 50/70, 

- temperatura gotowej mieszanki na wyjściu z otaczarki i podczas wbudowania powinna wynosić odpowiednio od 1800C do 

1400C dla asfaltu 50/70, 

- najwyŜsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynującym (roboczym) to 180 0C dla asfaltu 50/70. 

Mieszankę mineralno-asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym zapewniającej prawidłowe 

dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury składników i gotowej mieszanki mineralno-

asfaltowej. 

5.4. Przygotowanie podłoŜa 

Powierzchnia podłoŜa powinna być sucha i czysta. 

5.5. Warunki przystąpienia do robót 

Warstwa wyrównawcza z betonu asfaltowego moŜe być układana, gdy temperatura otoczenia jest nie niŜsza: 

- przed przystąpieniem do robót -2oC; 
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- w trakcie robót 00C. 

Nie dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podłoŜu, podczas opadów atmosferycznych oraz 

silnego wiatru (V > 16 m/s). 

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego 

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana układarką wyposaŜoną w układ z automatycznym sterowaniem 

grubości warstwy i utrzymywaniem niwelety. 

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna być niŜsza od temperatury 140-180oC dla lepiszcza asfaltowego 50/70. 

NajniŜsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyŜsza temperatura 

dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpośrednio po wytworzeniu w wytwórni MMA. 

Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się bezzwłocznie cięŜkimi walcami drogowymi. 

Przy zagęszczaniu mieszanki, naleŜy przestrzegać następujących zasad: 

- zagęszczanie powinno odbywać się zgodnie z ustalonym schematem przejść walca, w zaleŜności od szerokości zagęszczanego 

pasa, grubości układanej warstwy i rodzaju mieszanki,  

- zagęszczanie naleŜy prowadzić począwszy od krawędzi ku środkowi, 

- najeŜdŜać na wałowaną warstwę kołem napędowym, w celu uniknięcia zjawiska fali przed walcem, 

- manewry walca naleŜy przeprowadzać płynnie, na odcinku juŜ zagęszczonym, 

- zabrania się postoju walca na ciepłej nawierzchni, 

- prędkość przejazdu walca powinna być jednostajna w granicach 2 - 4 km/h na początku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie 

wałowania, 

- wałowanie na odcinku łuku o jednostronnym spadku, naleŜy rozpoczynać od dolnej krawędzi ku górze, 

- krawędzie winny być proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i dociśnięte, krawędzie warstwy jezdni usytuowane wyŜej 

winny być pokryte lepiszczem w ilości 4kg/m2. 

Wskaźnik zagęszczenia ≥ 98. 

Warstwę moŜna oddać do ruchu po jej ochłodzeniu do temperatury ≤60ºC. 

Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. 

Złącze robocze powinno być równo obcięte i powierzchnia obciętej krawędzi powinna być posmarowana asfaltem lub oklejona 

samoprzylepną taśmą asfaltowo-kauczukową.  

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania asfaltu, wypełniacza oraz kruszyw przeznaczonych do 

produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej oraz opracować receptę na mieszankę do warstwy wyrównawczej. Wyniki oraz 

receptę naleŜy przedstawić InŜynierowi do akceptacji w terminie z nim ustalonym. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej. 

 

Lp. 

 

Wyszczególnienie badań 

Częstotliwość badań 

Minimalna liczba badań na dziennej działce 

roboczej 

1 Skład i uziarnienie mieszanki mineralno - 

asfaltowej pobranej w wytwórni 

- zatwierdzenie źródła przed uŜyciem  
- przy kaŜdej zmianie źródła dostawy   

2 Zawartość lepiszcza - zatwierdzenie źródła przed uŜyciem  
- przy kaŜdej zmianie źródła dostawy 

3 Właściwości asfaltu - zatwierdzenie źródła przed uŜyciem  
- przy kaŜdej zmianie źródła dostawy 

4 Właściwości wypełniacza - zatwierdzenie źródła przed uŜyciem  
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- przy kaŜdej zmianie źródła dostawy 

5 Właściwości kruszywa - zatwierdzenie źródła przed uŜyciem  
- przy kaŜdej zmianie źródła dostawy 

6 Właściwości próbek mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni 

- kaŜdy pojazd przy załadunku   

6.3.2. Skład i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 

 Wyniki składu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 

6.3.3. Badanie właściwości asfaltu 

 Dla kaŜdej cysterny naleŜy określić penetrację i temperaturę mięknienia asfaltu. 

6.3.4. Badanie właściwości wypełniacza 

 Na kaŜde 100 Mg zuŜytego wypełniacza naleŜy określić uziarnienie i wilgotność wypełniacza. 

6.3.5. Badanie właściwości kruszywa 

 Przy kaŜdej zmianie kruszywa naleŜy określić klasę i gatunek kruszywa. 

6.3.6. Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 

 Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej naleŜy określać na próbkach zagęszczonych metodą Marshalla. Wyniki 

powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 

6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości podbudowy z betonu asfaltowego 

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego. 

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Równość podłuŜna warstwy kaŜdy pas ruchu planografem lub łatą co 100 m 

2 Równość poprzeczna warstwy nie rzadziej niŜ co 100 m 

3 Zagęszczenie warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa o powierzchni do 3000 m2 

4 Grubość wykonywanej warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa o powierzchni do 3000 m2 
5 Wygląd warstwy ocena ciągła 

 

6.4.2. Równość warstwy 

Nierówności podłuŜne warstwy wyrównawczej i klasy technicznej G mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny być większe: od 

10mm.  

Nierówności poprzeczne warstwy wyrównawczej i klasy technicznej G mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny być większe: 

od 12mm. 

6.4.3. Grubość warstwy 

Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektowaną. Tolerancja dla warstw o grubości od 2,5 do 3,5 cm, + 5 mm.  

6.4.4. Wygląd warstwy 

Wygląd warstwy wyrównawczej powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i 

spękanych. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest Mg (tona) warstwy wyrównawczej z betonu asfaltowego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z  SST, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6  dały 

wyniki pozytywne. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 Mg wyrównania nawierzchni obejmuje: 

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

- oznakowanie robót,   

- dostarczenie materiałów, 

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 

- rozłoŜenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 

- obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 

- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-EN 196-21  Metody badania cementu – Oznaczanie zawartości chlorków, dwutlenku węgla i alkaliów w cemencie 

2. PN-EN 459-2  Wapno budowlane – Część 2: Metody badań 

3. PN-EN 932-3  Badania  podstawowych  właściwości  kruszyw  –  Procedura  i  terminologia uproszczonego opisu petrograficznego 

4. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie składu ziarnowego – Metoda przesiewania 

5. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie kształtu ziaren za pomocą wskaźnika płaskości 

6. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 4: Oznaczanie kształtu ziaren – Wskaźnik kształtu 

7. PN-EN 933-5 Badania  geometrycznych  właściwości  kruszyw  –  Oznaczanie  procentowej zawartości  ziaren  o  powierzchniach  

powstałych  w  wyniku  przekruszenia lub łamania kruszyw grubych 

8. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 6: Ocena właściwości powierzchni – Wskaźnik przepływu kruszywa 

9.  PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Ocena zawartości drobnych cząstek – Badania błękitem metylenowym 

I0. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 10: Ocena zawartości drobnych  cząstek  –  Uziarnienie  

wypełniaczy  (przesiewanie  w  strumieniu powietrza) 

11. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Metody oznaczania odporności na rozdrabnianie 

12. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie gęstości nasypowej i jamistości 

13. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zagęszczonego 

wypełniacza 

14. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 5: Oznaczanie zawartości wody przez suszenie w suszarce z 

wentylacją 

15. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 6: Oznaczanie gęstości ziaren i nasiąkliwości 

16. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 7: Oznaczanie gęstości wypełniacza – Metoda piknometryczna 

17. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw – Część 8: Oznaczanie polerowalności kamienia 

18. PN-EN 1367-1 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników atmosferycznych – Część 1: Oznaczanie 

mrozoodporności 

19. PN-EN 1367-3 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników atmosferycznych – Część 3: Badanie 

bazaltowej zgorzeli słonecznej metodą gotowania 

20. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie penetracji igłą 

21. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury mięknienia – Metoda Pierścień i Kula 

22. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie zawartości wody w emulsjach asfaltowych – Metoda destylacji azeotropowej 

23. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie pozostałości na sicie emulsji  sfaltowych raz trwałości podczas 

magazynowania metodą pozostałości na sicie 

24. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Analiza chemiczna 

25. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Część 4: Oznaczanie podatności wypełniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych 

na działanie wody 

26. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów drogowych 

27. PN-EN 12592  Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie rozpuszczalności 

28. PN-EN 12593  Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury łamliwości Fraassa 
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29. PN-EN 12606-1  Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie zawartości parafiny – Część 1:  Metoda destylacyjna 

30. PN-EN 12607-1 i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie odporności na twardnienie pod 

 wpływem ciepła i powietrza – Część 1: Metoda RTFOT, Jw. Część 3: Metoda RFT 

31. PN-EN 12697-6  Mieszanki  mineralno-asfaltowe asfaltowych na gorąco – Część 6: Metody   badań  mieszanek   mineralno-Oznaczanie gęstości 

objętościowej metodą hydrostatyczną 

32. PN-EN 12697-8  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –  Metody   badań  mieszanek   mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 8: Oznaczanie 

zawartości wolnej przestrzeni  

33. PN-EN 12697-11   Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań  mieszanek   mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 11: Określenie 

powiązania pomiędzy kruszywem i asfaltem 

34. PN-EN 12697-12  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań  mieszanek mineralno -asfaltowych na gorąco – Część 12: 

Określanie wraŜliwości na wodę 

35. PN-EN 12697-13  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań mieszanek mineralno- asfaltowych na gorąco – Część 13: Pomiar 

temperatury 

36. PN-EN 12697-18  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań mieszanek mineralno- asfaltowych na gorąco – Część 18: Spływanie 

lepiszcza 

37. PN-EN 12697-22  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań mieszanek mineralno- asfaltowych na gorąco – Część 22: Koleinowanie 

38. PN-EN 12697-27  Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań mieszanek mineralno- asfaltowych – Część 27: Pobieranie próbek 

39. PN-EN 12697-36   Mieszanki  mineralno-asfaltowe  –   Metody   badań mieszanek mineralno- asfaltowych na   gorąco   –   Część   36:   

Oznaczanie grubości nawierzchni asfaltowych 

40. PN-EN 12846   Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie czasu wypływu emulsji asfaltowych lepkościomierzem wypływowym 

41. PN-EN 12847   Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych 

42. PN-EN 12850   Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie wartości pH emulsji asfaltowych 

43.  PN-EN 13043  Kruszywa   do   mieszanek   bitumicznych   i   powierzchniowych   utrwaleń stosowanych na drogach, lotniskach i innych 

 powierzchniach przeznaczonych do ruchu 

44. PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez  odparowanie 

45.   PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Badanie rozpadu – Część 1: Oznaczanie indeksu rozpadu   kationowych   emulsji   asfaltowych,  

 metoda   z   wypełniaczem mineralnym 

46. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 1: Beton asfaltowy 

47. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 20: Badanie typu 

48. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek bitumicznych – Część 1: Badanie metodą Pierścienia i Kuli 

49. PN-EN 13179-2  Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek bitumicznych –Część 2: Liczba bitumiczna 

50. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie nawrotu spręŜystego asfaltów modyfikowanych 

51. PN-EN 13399  Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie odporności na magazynowanie modyfikowanych asfaltów 

52. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie ciągłości lepiszczy asfaltowych metodą pomiaru ciągliwości 

53. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe- Oznaczenie kohezji lepiszczy asfaltowych metodą testu wahadłowego 

54. PN-EN 13589  Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie ciągliwości modyfikowanych asfaltów – Metoda z duktylometrem 

55. PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie przyczepności emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie – Metoda z kruszywem 

56. PN-EN 13703  Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie energii deformacji 

57. PN-EN 13808  Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji asfaltów modyfikowanych polimerami 

59. PN-EN 14188-1 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 1: Specyfikacja zalew na gorąco 

60.   PN-EN 14188-2 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 2: Specyfikacja zalew na zimno 

61.   PN-EN 22592  Przetwory naftowe – Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia – Pomiar metodą otwartego tygla Clevelanda 

62. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia – Metoda otwartego tygla Clevelanda 

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury) 

WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach publicznych 

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 

10.3. Inne dokumenty 

Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 

publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) 

 


