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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TP wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpinw ramach zadania pn. ,Budowa chodnika wraz
z kanalizacj deszczow i przebudow zjazdéw na odcinku Jaroszewice Rychwalskie — Rythwl. Grodziecka
w ciagu drogi wojewodzkiej nr 443 Jarocin — Tuliszkéwrarza drogowa”.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja shy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy waniu zaméwienia i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno grub. 4 cm.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowe] na zimnkonrtrolowany proces skrawania gornej warstwy neazeieni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na ooma gtebokaosé.
1.4.2. Pozostale okilenia s zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjaqodanymi w
ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
2. MATERIALY

Nie wysepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naedéna
gtebokasc.

Frezarka powinna l&ysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej réowdm oraz pochylé
poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych roboétpireavy czsci jezdni) Irzynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ begbna frezuicego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szeroké¢ bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaratej
jezdni szerok&’ bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200m.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go
z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymafké musz, a poza nimi powinny, k& zaopatrzone
w systemy odpylania. Za zgethzyniera mana dopdci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywa tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstéwiane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiekpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny
koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
Materiat z frezowania naty odwiez¢ na sktadowisko Zamawigego.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna liyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentacprojektovg
i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma dgpddana do ruchu bez aknia nowej warstwcieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ztoona z niecigtych prazkéw podhenych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
rownaos¢, szorstkéc i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma bydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzgldw bezpieczestwa
nalezy speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usuryg scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegd6lnych paséw ruchu, wysbkodtiwznych pionowych kraedzi nie mae przekracza40
mm,

¢) krawedzie poprzeczne na zalgzenie dnia roboczego powinnydklinowo $ciete.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstwasfaltowych.

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wtm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetlrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan
z doktadndcia £ 5mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanlejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gkebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;j.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardéw
1 Réwnd¢ podtuzna tat, 4-metrova co 20 metréw

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokéc frezowania co50m

5 Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2.R6wna¢ nawierzchni
Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone ga#i-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 6mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z dokumentacprojektowa, z toleranci
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiaglazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokladwe = 5
cm.

6.2.5.Gtcbokas¢ frezowania

Glebokai¢ frezowania powinna odpowiadl@igbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doklade@ +
5 mm.
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Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim yperku wymagania powinny By okrelone w SST
w dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MBymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumengagrojektova, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat



