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1. Wstep
1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycice
wykonania i odbioru robét zwkanych z ustawieniem na drogach barier ochronnych
metalowych w zwgzku z rozbudow drogi wojewodzkiej nr 185 Obrzycko — Szamotuty.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje Techniczne stanawizgs¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy
i nalezy je stosowaw zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpuakKkil.

1.3.Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z ustawieniem barier ochronnych metalowytyejmup:

» Ustawienie bariery skrajnej o poziomie powstrzymgisaN2, maksymalnej
szerokdci pracugce] W4 i poziomie intensywrici zderzenia A,

1.4.Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej STWIORB przyjmujecsnastpujace okrdlenia podstawowe:

1.4.1Bariera ochronna - ugdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korgrdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmirzeznaczom dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2Bariera ochronna metalowa - bariera ochronna, kidoestawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay metalowej.

1.4.3Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona knawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajca niebezpiecznym naggpistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie adyiel drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na
drugs jezdnk.

1.4.5Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadrzeanocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewnjeych odstp miedzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej proweazamocowana jest beZpednio
do stupkow

1.4.7 Prowadnica bariery - podstawowy element barierjkamany z profilowanej tmy
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdhanego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powimksztatca sie stopniowo i w sposéb
plastyczny.
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1.4.7Przektadka - element bariery, wykonany zwykle ryr(pkragtej, prostolgtnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowahik szerok&ci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodirych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.8. Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymaga ogolne”.

1.5.0g0lne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze robot podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogolne wymagania dotycgce wyrobow

Ogdlne wymagania dotygee wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Moga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakigmowlanym.

2.2. Wyroby do wykonania barier ochronnych metalowgh

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychridraochronnych,
ktore spetnigj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstgayania, poziomu
intensywndci zderzenia i szerokoi pracugcej, ktére zapisano w p. 1.3.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych metalych

2.3.1. Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkdw montawych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkow powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by zgodne z ofegt producenta i wykonane
z ksztalttownikbw metalowych o przekroju poprzecznysigma, dwuteowym, ceowym,
lub zetowym.

Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna loharakterystyczna dla
procesu walcowania i wolna od wad, jak widocznekitupeknigcia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tybe
obrobiona powierzchnia powinna mii¢agodne wygijcia i zaokgglone brzegi, a grulé
ksztattownika nie mege zmniejszy sie poza dopuszczaindolng odchytke wymiarowy dla
ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzcduej ksztattownika.
Powierzchnia koacow ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoki
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Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzkach.
2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiadaofercie producenta w zakresie wymiarow,
masy, wielkd@ci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju popmzeego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, elementy odblaskowe itp. powinny odpowi@deymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju wyrobabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementygckniki przewidziane do mocowania ¢dezy
soly elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezecgnie¢, naderwa, rozwarstwid i
wypuktych karbow.

Dostawa w¢kszych wymiarowo elementéw bariery peoby¢ dokonana luzem lub
w wiazkach.Sruby, podktadki i drobniejsze elementcitnikowe mog by¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych laletach, w zalenosci od wielkaci
I masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane z dala od produktéw dzigdggh
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariepyzed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkiememtow bariery winien
zapewné trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez min 10 lat svodowisku o0 zwikszonej
korozyjnaci (stosowanie soli do likwidacfliskosci). Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej
natryskowej powinna wynasil50 um, a zanurzeniowej min. wg PN-EN ISO 1461 dla
elementéw o grubei > 6mmsrednio 85 um i miejscowo 70 um, a dla elementogrobaci
3 do 6 mmsrednio 70 um i miejscowo 55 pm. Grdbopowtoki na elementach
gwintowanych ocynkowanych w procesie cynkowaniai@gago z odwirowaniem wynosi
min dla elementu o @ 20mm $rednio 55 pm i miejscowo 45 pum, a dla elementoud &
do @ 20mmérednia 45 pum i miejscowo 35 pm.

W razie ubytkow powtoki antykorozyjnej przed upgm 10 lat z przyczyn innych,
niz spowodowanych przezzytkownikow drogi Wykonawca jest zobogziany do naprawy
powitoki w ciagu 20 dni roboczych z temperagyrowyzej +5°C, liczac od terminu wezwania.

2.4. Skladowanie wyrobow

Elementy dtasze barier magby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni na legarach, na padiowyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegolnych typow nade uktada oddzielnie z zastosowaniem podkiadek. Elementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.

2.5. Wyroby do wykonania fundamentow dla stupkéw baer

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw laotew powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektowy z tym, ze klasa betonu nie powinna dwizsza ni
klasa 30/37, zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1kiday ekspozycji XC4 o maks w/c
x=0,50 i zawartéci cementu min 300kg/frbetonu.

Do betonu powinien kiy stosowany cement klasy, co najmniej 32,5 i powinie
spetnid wymagania PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu powinno spel@iiszgymagania PN-EN 12620 dla kategorii
grube Q90/15, Sio, Cooya f1,5 , F2 i drobne S, f3| WA242.
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Woda powinna speintawymagania PN-EN 1008. Bez baddaboratoryjnych
mozna stosowawodk pitna.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, i przewiduje je dokumentacja projektowa
lub ST.

Prety zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251. Stal dostarczona na bugow
powinna by zaopatrzona w informagstwierdzagca jej gatunek. Wigciwosci mechaniczne
stali wywanej do zbrojenia betonu powinny odpowia&a-B-03264.

J&li dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbnogebetonu rozproszonymi
witdéknami (drucikami) stalowymi, widknami z tworzysztucznych lub innymi elementami,
to wyrdb taki powinien spetntavymagania aprobaty technicznej.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych metalowych poerini
wykaza sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
- zestawu sprtu specjalistycznego do moutabarier,
- zurawi samochodowych,
- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
- koparek kotowych,
- urzgdzen whijajacych lub wibromtotow do poggania stupkow w grunt,
- betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
- przewanego zbiornika na wagd
- fadowarki, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

4.2. Transport elementow barier metalowych

Transport elementéw barier e odbyw& sie dowolnym srodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystéawaoza gabarytsrodka transportu.
Elementy dlasze (np. profilowasn tasme stalowy, pasy profilowe) naley przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy meotee i pohczeniowe zaleca @iprzewozé w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementow konstrukcji barmozna dokonywa za
pomog zurawi lub kcznie. Przy zatadunku i wyladunku, nalezabezpieczy elementy
konstrukcji przed pomieszczaniem. Elementy bariedety przewozé w warunkach
zabezpieczagych wyroby przed uszkodzeniem powtoki antykoroeyj ( z mekkimi
przektadkami) i uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DEM0.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiaiwych robot nalgy, na podstawie dokumentacji
projektowej, STWIORB lub wskaadnspektora Nadzoru Inwestorskiego:
- wytyczy¢ tras; bariery,
- ustalt lokalizacg stupkéw,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkéw poagtkowych i kaxcowych bariery,
- ustalic ew. miejsca przerw, przgji przejazdoéw w barierze, itp.

5.3. Roboty betonowe

W celu uniknécia kolizji stupkdw z blachami przepustéw, stupkidnprzepustami
nalezy skroct i osadzt w betonowych fundamentach.

Fundamenty powinny ldy wykonane zgodnie z dokumentacprojektows i
STWIORD.

Konsystencja mieszanki nie powinnatbhgadsza od plastycznej. Mieszanialezy
uktad& warstwami o grubii 40cm bezpé&rednio z pojemnika, rurcggu lub rynny i
zagszczg wibratorami wgébnymi. Zagszczanie naley zakaczy¢ przed pocatkiem
wigzania cementu. Betonowanie nalewykonywa w temperaturze >+¥&. Piebgnacg
wilgotnosciows nalezy wykonywa przez 7 dni.

5.4. Osadzenie stupkow

5.4.1 Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanygrumcie
Wykonanie dotéw pod stupki

Jali Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie ustali img¢ to doty (otwory) pod
stupki powinny mié wymiary:

- przy wykonywaniu otworéw wiertnic- srednica otworu powinna lbywicksza o okoto
20 cm od najwikszego wymiaru poprzecznego stupka, gpogkas¢ otworu zgodna ofeqt
dostawcy — min 15cm ponad blagbrzepustu,

- przy rcznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymigorzekroju
poprzecznego magvynost 30 x 30 cm, a gbokas¢ otworu powinna b§ zgodna z ofest
dostawcy — min 15cm ponad blactprzepustu. Wymiary powinny By ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowgmindamentu betonowego.

5.4.2.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inspektaaddoru Inwestorskiego
na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorda¢@au Inwestorskiego:

- sposOb wykonania, zapewnrjey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

522



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODBWLANYCH D.07.05.01

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczig, dotyczcy urzadzen wbijajagcych
(np. miotdéw, bab, kafarow)ecznych Iub mechanicznych wzghie wibromiotéw
pogmzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.4.3.0sadzenie stupkow w fundamencie betonowym
Jali dokumentacja projektowa, STWIORB lub zimier nie ustali inaczej, to
osadzenie stupkéw w otworze, w gruncie wypetniortygtonem lub w prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwgghiaé wypetnienie otworu mieszanketonovd
wg p.2,5. Do czasu stwardnienia betonu stupek aalsg podeprzé. Zaleca si
wykonywa monta bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach oawignia stupka w
betonie.

5.4.4.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtaniedzy stupkami, wynikajca z
wymiarow wydhzonych otworéw w prowadnicy, stgcych do zamocowania stupkow,
okreslona jest przez dostawcbarier

Dopuszczalna ehnica wysokdci stupkow, decyduca czy prowadnica colzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jegzn@czona ksztattem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wygnikdw lub przektadek okgieona jest przez
dostawe barier.

5.5. Montaz bariery

Sposob montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doepkacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcmontaowg lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez produzéatriery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek #dimdonych wielkoscia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadin zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidtwiek otworow
lub cie¢, naruszajcych powlok cynkows poszczegolnych elementow bariery z atiem
skrécenia stupka osadzonego w betonie nad przepuste

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sasiednie odcinki temy profilowej,
naktadagc nas¢gpny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkéw témy przylegaly ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sysiednie odcinki temy
tagczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ea kade
pofgczenie.

Polczenie stupka, przekiadki i prowadnicy powinnac byykonanascisle wg
instrukcji producenta bariery z zastosowaniem pideinych do tego celu elementéw oraz
wiasciwych srub i podkladek. Patzenie poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym wykon&z zastosowaniemd¢znikow ukanych.

Jezeli umarliwiaja to warunki terenowe, nalg stosowa odchylenie odcinkéw
pocatkowych i kaxcowych w planie na zewtrz do krawedzi korony drogi. Odchylenie to
mierzone prostopadle do osi drogi powinno wyaasi najmniej 0,75m, a wykowo 0,60m
(skos 1:20). Poatek i koniec odcinkow pogtkowego oraz kacowego bariery winien gy
catkowicie zagibiony w gruncie. Odcinki pogtkowe powinny mié diugag¢ 12m, a
koncowe 8m.

Na barierze powinny l@yumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
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Odlegtasci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wyitos
— na odcinkach prostych i na tukach w R>501m — 50m
— natukach o promieniach R 301-500m — 33m
— natukach o promieniach R201-300m — 20m
- natukach o promieniach R151-300m — 14,3m
- natukach o R150m - 0,1R.
Elementy odblaskowe nalg umocow& do bariery w sposob trwaty, zgodny z
wytycznymi producenta barier. Ponadto elementy agkdwe naley umiesci¢ na pocatku i
koncu kazdego odcinka bariery.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru

Inwestorskiego:

- znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi inforjaau oraz deklara¢jwiasciwosci
uzytkowych wyrobu oznakowanego CE.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie wyroby dostarczone na budopowinny by sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikbw powinna byzgodna z zaleceniami
tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect wiasciwej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow w zakresie wymagadanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cezstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw
dostarczonych przez producenta

Rodzaj : , -
Lp. badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
Powierzchng zbadé nie
uzbrojonym okiem. Do ew.
Sprawdzenie 5 do 10 badaz sprawdzenia gbokasci wad . .
1 powierzchni | wybranych losowo | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. ;Ngglri(é EOW'rr]T?g g}ré\ia
elementéw w kadej liniatbw z czujnikiem, rgi unktuWZyi ka?[alo-
dostarczanej partii | suwmiarek, mikrometrow itp)) punk )
T . —— giem (informacy)
wyrobéw liczicej do Przeprowad#i uniwer- -
. g ) ) producenta barier
> Sprawdzenie 1000 elementow salnymi przyradami
wymiarow pomiarowymi lub
sprawdzianami
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6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét najezbada:
a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenigajojektows (lokalizacja, wymiary,
wysokas¢ prowadnicy nad terenem odlegtad kravedzi jezdni),
b) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
c) prawidtowa¢ wykonania fundamentow pod stupki nad przepustagogdnie z punktem 5,
d) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
e) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej metalowej, zgodnie z punktem 5,
f) poprawnaé¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie ktpam5,
g) poprawnd¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w STWIORB D-MO®O ,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy jest:

- m (metr) ustawionej bariery ochronnej.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-MIO®O ,Wymagania
ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensapyojektons, STWIORB
I wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiegagljewszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej specyfikagydwyniki pozytywne.

9. Podstawowe ptatnéci
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdei podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej metalowej robgg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie wyrobow i materiatbw oraz wetizgh innych  sktadnikéw
produktow.

— wykonanie fundamentow betonowych w zakresie wynian z niniejszej specyfikaciji,

— osadzenie stupkow bariery - beZpaxnie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

— monta bariery (prowadnicy, przekiadek, obejm, pasa fpokgo itp. z pomas
wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkow pocgkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkow pézgwych pomedzy r&znymi typami
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barier, przerw, przé i przejazdow w barierze, umocowaniem elementowaskowych
itp.,

— koszt odpadow i ubytkow materiatowych,

— przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdneigeznaczenia. Gatunki
2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtmenne IPE walcowane na goo
6. PN-H-93460-03Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
7. PN-H-93460-07Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
8. PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
9. PN-H-93461-18Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne
10. PN-H-93461-28Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, oki®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
11. PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym
12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
14. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanychbetonu
kruszywowego. Wymagania i badania
15. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia.
16. PN-EN 206-1 Beton
17. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne.
18. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.
19. PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i krytezgodndci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.
20. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.
21. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczage drog
21. PN-EN 1461 Powioki cynkowe zanurzeniowo

10.2. Inne dokumenty

23.Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 sprawie szczegétowych

warunkéw technicznych dla znakdéw i sygnaldbw drogolwy oraz urzdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczaniamaach (Dz. U. nr 220
p0z.2181)
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