SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-04.03.01
OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy drogi
wojewodzkiej nr 471 Opatowek-Rzymsko polegajaca na budowie chodnika i zatok autobusowych w granicach
istniejacego pasa drogowego m. Rzymsko BG- etap II.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne (SST) stanowig czes$e Dokumentow Przetargowych
i Kontraktowych i nalezy je stosowaé przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

Zakres robot obejmuje :

Oczyszczenie

- warstw konstrukcyjnych nawierzchni (warstwy bitumiczne),

Skropienie

- warstw konstrukcyjnych nawierzchni emulsja asfaltowa .

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej faza zdyspergowang jest asfalt, a faza ciagla jest woda lub roztwor
wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsja asfaltowa jest takze emulsja, w ktorej zdyspergowana faza moze zawierad
uptynniacz, dodawany w celu latwiejszego zemulgowania asfaltu lub po pracy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Zwigzanie migdzy warstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja okre§lonego zestawu materialéw
(emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktorej celem jest trwate zespolenie warstw nawierzchni drogowej. 1.4.4. Potaczenie jest
powierzchnig (pionowa lub sko$ng) styku: ¢ miedzy rodzajami mma o réznych wlasciwos$ciach, (np. beton asfaltowy/asfalt
lany), * migdzy warstwami z mma i urzadzeniami znajdujacymi si¢ w jezdni (np. krawezniki, kostka brukowa, studzienki
instalacyjne itp.).

1.4.5. Spoina technologiczna jest (pionowa lub skosng) powierzchnig styku, ktora powstaje przy pasmowym wbudowaniu
mma o porownywalnych wlasciwosciach obok siebie (spoiny podtuzne) lub - w przypadku dtuzszych przerw w pracy -
jedna za drugg (spoiny poprzeczne).

1.4.6. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wynikajacym z uwarunkowan roboczych odstgpem migdzy dwoma warstwami
mma lub migdzy warstwami mma i urzadzeniami wbudowanymi w jezdni¢. Odstgp ten powinien zosta¢ wypetniony w
stopniu gwarantujagcym szczelnosc.

1.4.7. Urzadzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i instalacyjne, $cieki, krawezniki itp.

1.4.8. Tasma polimeroasfaltowa - najczeséciej samoprzylepna tasma wytworzona w warunkach przemystowych z asfaltu
drogowego modyfikowanego elastomerami o przekroju prostokatnym, zabezpieczona przed sklejaniem si¢ przektadka z
papieru silikonowanego.

1.4.9. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami, wypehiacza i innych dodatkow,
wytworzona w warunkach przemystowych, stosowana na zimno, o wtasciwosciach umozliwiajacych roztozenie, warstwg o
wymaganych wymiarach, na krawedziach stykow warstw nawierzchni, potaczen, urzadzen w nawierzchni, stosowana do
zapewnienia prawidtowego potaczenia.
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1.4.10. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkach przemystowych mieszanka asfaltu drogowego z elastomerami, ktéra
zapewnia dobrg przyczepno$¢ do Scianek szczeliny oraz duzg wydhuzalnosé (rzedu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C),
stosowana na goraco do wypelnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.4.11. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej,
spelniajgca wymagania obowigzujacych przepiséw technicznych.

1.4.12. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej - Kilka warstw z mma o grubos$ciach wynikajacych z projektu
technicznego nawierzchni drogowe;.

1.4.13. Podloze warstwy - nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;.

Pozycja w oznaczeniu Litera Iub liczba Objasnienie oznaczenia Metoda badan wg normy
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430
PN-EN 1428 lub PN-EN
213 Liczba dwucyfrowa Zawartos¢ lepiszcza [%(m/m)] 1431 "
Informacje o rodzaju lepiszcza:
41 B Asfalt
'ub sfalty drog'owe, PN-EN 12591
415 1lub P Dodatek polimerow
. . .. | PN-EN 14023
4516 F Dodatek uptynniacza do emulsji
wigkszy niz 2%(m/m)
5, 6 lub 7 (odpowiednio) | 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1
Zastosowanie:
: ZM . . .
ostatnia RC - do zfaczania warstw nawierzchni

- do remontéw czastkowych

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1. Certyfikat wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych,
2. Deklaracji whasciwosci uzytkowych (DoP) zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr
305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. lub certyfikat zgodnos$ci z normami europejskimi PN-EN, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslona w pkt. 1 i ktore spelniaja wymagania specyfikacji.
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatlow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Do ztaczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami.
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetnia¢é wymagania
okreslone w tablicy nr 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy
nr 2.
Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 13808 i
WT-3 ,,Emulsje asfaltowe 2009”.
Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami stosowanych do zlaczania warstw

nawierzchni
Metod badar C60 BP3 ZM
Wymagania techniczne ctoda adan Jednostka
wedlug normy Zakres
Klasa L.
wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 | 50do 100
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 627
Czas wyptywu dla b)
PN-EN 1284 1 TBR
@2mm w 40°C 846 °
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Pozostatos¢ na sicie | PN-EN 1429 % (m/m) | TBR
0,5mm
Trwato$¢ po 7 dniach | PN-EN 1429
magazynowania % (m/m) 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia | ] TBR
Adhezja® ) powierzchni
WT-3, zatgcznik 2 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1lmm 3 <100
T t

emperaiira PN-EN 1427 °C 4 - 13
mig¢knienia

Nawrot sprezysty w
25°C
» Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 4 0%(m/m),

PN-EN 13398 % 4 >50

" Nie dotyczy emulsji rozcienczanej woda na budowie,
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem,
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca

spoiwo hydrauliczne

2.3.2 Wymagania dla roztworu mleka wapiennego.

Mleczko wapienne w ktorym zawarto$¢ Ca(OH)2 >90% oraz zawarto$¢ catkowita (CaO+MgO)> 90% wg PN-EN 459-2,
$rednia ziarnisto$¢ czastek stalych d50%<5 um. Ste¢zenie roztworu roboczego mleka wapiennego nalezy przygotowac tak,
by w 100 g probki zawarto§¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w suszarce
w temp. 1104+5°C do stalej masy (jednak nie dluzej niz 5 godz.) byla nie mniejsza niz 11,5 g i nie wigksza niz 21 g.

2.4. Dostawy materialow do wykonania skropienia

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robot. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie
dostaw materiatow, aby zapewni¢ wymagana jakos¢ robot.

2.5. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jako$ci.

Emulsj¢  nalezy  przechowywa¢ w  zbiornikach  stalowych  wyposazonych ~w  urzadzenia  grzewcze
i zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac
zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z
nastgpujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze  szczotek powinna by¢  wykonana
z twardych elementdow czyszczacych i stluzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza do emulsji wyposazona dodatkowo w lancg do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na
sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Do wykonania skropienia podioza nalezy stosowa¢ samobiezne skrapiarki wyposazone w odpowiednie rampy
rozpryskowe zapewniajace odpowiednie dozowanie lepiszcza, z wymagana dokladnoscig, na calej powierzchni
przewidzianej do spryskiwania.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zatozone;j.

W przypadku matych powierzchni, gdzie nie jest mozliwe zastosowanie skrapiarek dopuszcza si¢ zastosowanie rgcznych
urzadzen do wykonania spryskania.

Do skrapiania nawierzchni mleczkiem wapiennym nalezy stosowaé sprzet wyposazony w zbiornik z mieszadtem
obrotowym, ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika. Jesli producent mieszaniny zagwarantuje jej
jednorodnos¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wptywem emuls;ji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.
Mleczko wapienne powinno by¢ transportowane w zamknictych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lub w kontenerach IBC zapewniajacych homogenicznos¢ roztworu w
calej objetosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni.
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materialu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byc¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu spr¢zonego powietrza. Zanieczyszczenia stwardniate, nie dajace si¢ usunagé mechanicznie,
nalezy usuna¢ recznie lub za pomoca dostosowanego sprzgtu.
Oczyszczeniu podlegaja wszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pkt.1.3.
5.3. Warunki przystgpienia do robot
Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania
podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed opadami. - Temperatura napetniania skrapiarek, przechowywania i uzycia
emulsji powinna mie$ci¢ si¢ w granicach od 40°C do 70°C.
5.4. Wykonanie skropienia na warstwach z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Wykonanie skropienia sktada si¢ z dwoch czynnosci:
1. skropienia emulsja
2. rozpryskanie na rozpadnigtej emulsji mleczka wapiennego
Zuzycie lepiszczy powinno wynosic:
- na podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie — 500-700 g/m2
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- na sfrezowanej podbudowie asfaltowej pod warstwe wyrownawczg - 270+300 g/m2

- na warstwe wyrownawcza pod warstwe $cieralng z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA - 100170 g/m2

Dozowana na nawierzchni¢ dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiera¢ si¢ w przedziale 250 g/m2 + 20 g.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno

dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na penetracj¢ lepiszcza w warstwe i
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej 0,5 godziny w przypadku stosowania emulsji o
zawartosci asfaltu 0,1 — 0,3 kg/m2.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona

bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i

odparowania wody z emulsji. Minimalny czas oczekiwania dla zastosowanych stezen emulsji wynosi 2

godziny.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong emulsja
asfaltowa warstwe nawierzchni, przez rozpryskanie na emulsji asfaltowej dawki roztworu mleka wapiennego. Rozprysk
powinien by¢ wykonany skrapiarka Iub sprz¢tem rolniczym po rozpadnigciu emulsji w sposoéb rownomierny tak, aby cata
powierzchnia warstwy zostala réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstwe przed wyrywaniem emulsji kotami
samochodow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢c  probne  skropienie = warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1. Badania emulsji.

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na ZKP, ktéra powinna by¢
certyfikowana przez jednostke notyfikowang (wymagang do oznakowania CE) lub przez jednostk¢ akredytowana
(wymagang do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy emuls;ji jej lepko§é— badanie wg PN-EN 12846.

Podczas skrapiania emulsja, Wykonawca powinien wykonywa¢ badania kontrolne ilosci dozowanego materiatu na 1m2.
Dopuszczalne odchylenia ilosci dozowanej emulsji na 1 m2: +10%. Dopuszczalne odchylenia szerokosci dozowanej
warstwy emulsji =10 cm.

6.3.2. Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego.

Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, poddanego
stabilizacji — wedlug normy PN-EN 14895 i ewentualnie procesowi starzenia - wedtug normy PN-EN 14769.

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania tej czynnosci.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest:

- m* (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukcyjnej emulsja asfaltowa.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI.

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne”

pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena 1 m’® rozliczana jest tacznie, dla oczyszczania i skropienia nawierzchni, niezaleznie od warstwy, ktora ma byé

oczyszczana lub skrapiana.

Cena 1 m” wykonania oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogowych obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robét,

- mechaniczne i rgczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym myciem woda, a w tym
rowniez wodg pod ci$nieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- wywiezienie i utylizacja zanieczyszczen (odpadoéw) z terenu pasa drogowego,

- ocenia wizualna doktadnosci wykonania robot,

- zakup lepiszcza, mleczka wapiennego i innych niezbednych materialow,

- dostarczenie sprzetu,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napelnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zabezpieczenia lepiszcza przed »wyrywaniem” kotami
samochodow,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu po zakonczonych robotach,

- uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow

5 PN-EN 12846 Asfalt,y.i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomerzem wyptywowym

3. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie wartosci pH emuls;ji asfaltowych

5 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Odzyskiwanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
' odparowanie

6 PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badanie rozpadu. Cze$¢ 1: Oznaczenie rozpadu
' kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

7 PN-EN 138082005 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe —  Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

8. PN-EN 13614 Asfalty i.lepiszcza .asfaltowe. Oznaczenie przyczepno$ci emulsji asfaltowych przez
zanurzenie w wodzie.

9. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow

modyfikowanych

10. | WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

11 | PNEN 14023 Asttalty i .1episzcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przys$pieszone starzenie

12. | PN-EN 14769
dlugoterminowe/kondycjonowanie w komorze starzenia cisnieniowego (PAV)

13. | PNEN 14895 Asfalt’y i 1eplsz.cza asfaltowe. Stabilizacja lepiszczy z emulsji asfaltowych lub
asfaltow uplynnionych lub fluksowanych

14. | PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia Metoda Pierscien

15. | PN-EN 1427
i Kula

16. | PN-EN 1428 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach

asfaltowych. Metoda destylacji azeotropowe;j
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Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych

17. | PN-EN 1429 L. . - ..
oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

18, | PN-EN 1430 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie polarnos$ci czastek w emulsjach
asfaltowych

19. | PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartos$ci asfaltu i olejow destylacyjnych

w emulsji asfaltowej metoda destylacji
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