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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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45233000-9

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
- WARSTWA WI AZACA
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drdg.
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1.Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z wykonaniem warstwy ahcej z betonu asfaltowego w zygku

z rozbudowy drogi wojewddzkiej nr 185 Piotrowo — Zielonagéraod km 0+000 do km
1+600, ETAP II.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawi  czsé Dokumentéw Przetargowych
i Umowy i nalery je stosowaw zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpuakkil.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robo6t przy wykonywaniu
warstwy whzacej z betonu asfaltowego i obejmuje:

- wykonanie warstwy z AC 16 W PMB 25/55-60 gcm (KR4)
- wykonanie warstwy z AC 16 W 50/70 gr. 4cm (KR1)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  podstawowych  pe@§  niniejszej  specyfikacji podano w ST
D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipeipiacza mineralnego
0 okr&lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na g, w okrédlony sposéb, spetniga
okreslone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-astaftauitazona i zagszczona.

1.4.4 Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéa poprawia adhegpsfaltu
do materiatdw mineralnych oraz aksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie wagl maze byt dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5 Podi@e pod warstw asfaltowg - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6 Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony tgimi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wstpoi zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8 Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki ralne-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci 3 zgodne z recepiaboratoryjn.

1.4.9 Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdsci co najmniej 100m)
wykonany w warunkach ztbnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psmrgtu

i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10 Kategoria ruchu (KR) — ohgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.
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1.4.11. Pozostate ok&enia podstawowe gszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymaganigolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodto
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.

Ogdélne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

2. Wyroby budowlane
Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu robot wedhagad niniejszej STas
2.1. Skiadniki mineralne

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyciwbudowywanych na geco
stosuje si kruszywo wg PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010 spghte wymagania
zawarte w niniejszej ST zapisane w psaich tablicach.

Tablica 1.Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwyzyaej

Wymagania wobec kruszyw w zatesci od
Punkt normy kategorii ruchu
PN-EN Wiasciwosci kruszywa 9
13043:2004 KR 1-2 KR 3-4
413 U2|arr_1|en.|e_.wg PN-EN 933-1 kategorja Gc85/20 G:85/20
€O najmniej:
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie
4131 wieksze nk wg kategorii: Gaon17s Gaonss
414 Zawartég¢ pytbw wg PN-EN 933-1 f
- kategoria nie wysza nk: 2
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub
4.1.6 wg PN-EN 933-4; kategoria nie wgza Slss lub Flg Shys lub Fls
niz:
Procentowa zawar§é ziaren o0
417 powierzchni przekruszonej i tamangj C C
- wg PN-EN 933-5; kategoria cp Deklarowana 0110
najmniej:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie
- - i g-
429 \Iivg PN EN .1097 2 rozdziat §; LAgs LAs,
ategoria nie wisza ni:
- grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-2)
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6,
42.7.1 rozdzial 7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
4.2.8 Gstas¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez pradace
Nasikliwos¢ wg PN-EN  1097-6 2
4.29.1 zahkcznik B; kategoria nie wisza ni: WA
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1
4.2.9.2 kategoria nie wisza ni: F2
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN
4.2.12 1367-3: SBa
Wiasciwosci chemiczne — uproszczony
4.3.2 opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-
4.3.3 EN 1744-1 p. 14.2: kategoria nje m p0,1
wyzsza hi.

U Jezeli nasikliwosé jest wicksza, naley bad& mrozoodporn&: wg p.4.2.9.2
Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa nietamanegbrdrgo lub o gigtym uziarnieniu do
warstwy whzacej
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Wymagania wobec kruszyw w zatesci od
Punkt s
kategorii ruchu
normy PN-
EN Wiasciwosci kruszywa
13043:2004 KR 1-2 KR 3-4
413 Emarme_nl.e wg PN-EN 933-1; wymagana G85 lub G85
ategoria :
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze
4132 wg kategorii: GreNR Gre20
Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1 w kruszywie
4.1.4 . L . fi6
drobnym; kategoria nie wgza ni:
415 Jal@c pyk?w wg PN-EN 933-9; kategoria nie MB10
wyzsza od:
418 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN Ecspekiarowana
o 933-6, rozdziat 8: kategoria niezaza ni:
4271 E%Stgmc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 deklarowana przez producenta
4291 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, WA,
433 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN ]
"~ 1744-1 p. 14.2; kategoria nie wsza ni: LPCH

Tablica 3.Wymagane wigciwosci kruszywa nietamanego drobnego do warstwyzudej z

betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w zafesici od

kategorii ruchu

KR 1-2 | KR 3-4
E;tlsgglﬁgl:e wg PN-EN 933-1; wymagana G(85 lub G85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckgze
niz wg ka{tegorii: / ) GroNR Grc20
Zawarta¢ pytu wg PN-EN 933-1 w kruszywie f
drobnym; kategoria nie wgza ni: 16
Jaka¢ pytdbw wg PN-EN 933-9; kategoria nie MB.10
wyzsza od: F
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN Ecspekiarowana E.30

933-6, rozdziat 8: kategoria niezeza ni:

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7
lub 9

.8

deklarowana przez producenta

Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6,

WA

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-E
1744-1 p. 14.2; kategoria nie wsza nk:

EN

mpc0,1

Tablica 4 Wymagania wobec wypetniacza do warstwyiycej

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN Wiasciwosci kruszywa za}tllezngs’ci od kategorii ruzxvu
13043:2004 9
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tap#id w PN-EN13043
592 \r]]?;csc pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza MB 10
5.3.1 Zawarté¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza od: 1% (m/m)
5.3.2 Gstas¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
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5331 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym Vv
o wypetniaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 28/45
Przyrost temperatury gknienia wg PN-EN 13179-1;
5332 wymagana kategoria: Ares8/25
541 Eozpus.zczglrmi'w WO(‘j.ZIe wg PN-EN 1744-1; WSy
ategoria nie wysza ni:
543 Zawarta¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN- cc
o EN 196-21; kategoria co najmniej: 70
Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
544 mieszanym; kategoria: Kal0, Kapekarowana
5.5.2 ,Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2 BMNiarowana
2.2. Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego nalestosowa asfalt drogowy:
- PMB 25/55-60 (proj. obwodnica),
- 50/70 (zjazdy bitumiczne, droga serwisowa).

Wymagania dla polimeroasfaltu wg gatnika krajowego NA do normy PN-EN-14023:
Tablica 5. Wymagania dla polimeroasfaltu PMB 25@bwg PN-EN 14023.

Gatunki asfaltow
Wymagania modyfikowanych
podstawowe | Wiasciwos¢ Metoda Jednostka polimeram{PMB)
badania 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
pasrednich
temperaturach| etracja| PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
eksploatacyj-
nych w 25°C [21]
Konsystencja v
wysokich Temperatura
temperaturach| i ihienia °C > 60 6
eksploatacyj- € PN‘EZ'; 1427
nych [22]
Sita
rozciggania [PN-EN 13589 [55 o
(mata pedkosePN-BN13703 [57]]  Y/€M2 2w5°C 3
rozciggania)
Kohezja Sita
rozchgania WpN-EN 13587 [53]  J/cm2 NPDa 0
5°C (dua |pN-EN 13703 [57
nredlenéA
Wabhadto Viali
(metod: |PN-BN 13588[54]] /™ NPDa 0
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Tablica 6. Wymagania dla asfaltu 50/70 wg PN-EN9R% dostosowaniem do warunkéw

polskich
L Metody badan
P Cechy asfaltu wg
50/70

1| Penetracja w temp. 25 °C 0,1 50-70 PN-EN 1426
mm
Temperatura minknienia,

2. oc 46-54 PN-EN 1427
Temperatura zapoonu nie niadsza nin

3. oc 230 PN-EN 22592

4 Zawartonn skoad. rozpuszczalnych, nie mniej nin % 99 PN-EN 12592
m/m

5 Zmiana masy po starzeniu, nie widcej nif % 0.5 PN-EN 12607-1
m/m

6. l;ozostal:la penetracja po starzeniu, nie mniej nio 50 PN-EN 1426

(%

Temp. minknienia po starzeniu, nie mniej nio

7. oc 48 PN-EN 1427
Zawartonn parafiny, nie wiicej niol

8. % 2,2 PN-EN 12606-1

0

Wzrost temp. minknienia po starzeniu, nie widcej nid

9. oc 9 PN-EN 1427
Temperatura mamliwomci nie widcej nig

10. oc -8 PN-EN 12593

2.3. Dostawy i sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywg w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamentkruszywa lub jego frakcjami.
zanieczyszczepodtaze skladowiska musi léyréwne, utwardzone i odwodnione.

2.4. Dostawy i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza, musdbywa sie w sposob chropcy go
przed zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem

Wypeltniacz luzem naly przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
produktow sypkich i sktadowaw silosach

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniemk@va

2.5. Dostawy lepiszczy

Sktadowanie asfaltu drogowego powinnag sidbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapkiwinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z tolerancph°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien lgymagazynowany w zbiorniku wypagmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrofigym temperatyr z dokladnécia £+ 5°C. Zaleca si
wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca dezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Naky unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefalis w
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okresie jego stosowania oraz urikdekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownggo
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach.
2.6. Uszczelnienie krawdzi i spoin

Do uszczelniania kras@zi powierzchni spoin kraginikow i kostek z AC naliey
stosowa asfalt drogowy 70/100 spetrialy wymagania okridone w PN-EN 12591. Do
uszczelnienia spoin, wdzer obcych z AC stosowavyroby termoplastyczne.

2.7. Uszczelnienie acz.

Do uszczelniania g¢z podtinych i poprzecznych nalg stosowa asfalt drogowy
50/70 wg PN-EN 12591

2.8.Srodki adhezyjne

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i
kruszywa, gwarantggego odpowiedni przyczepné& (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i
odpornd¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglezy dobra i zastosowa
srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusmjepiszcze wartd przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosdanajmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producenta.

3. Sprzet
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumiczne;j

3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Wytwérnia (otaczarka) do wytwarzania mieszanek malm®-asfaltowych, z
automatycznym sterowaniem produkcig mazliwosciag dozowania sktadnikow adhezyjnych.
Wytwornia, z ktorej bdzie dostarczana mieszanka powinnaé¢ bzlokalizowana w
technologicznie uzasadnionej odlegloz jednoczesnym spetnieniem warunkow dodggzh
zachowania wymaganej temperatury oraz cechi@aavych przy wbudowaniu  mieszanki.
Wytwornia nie mae zakidéct warunkédw ochronysrodowiska tj. powodowa zapylenia
terenu, zanieczyszozawod i wywolywa& hatas powyej dopuszczalnych norm.
Wydajnagé¢ wytworni musi zapewii zapotrzebowanie na mieszan#lla danej budowy i
posiadé pelne wyposzenie gwarantace wiaciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Wymagane jest wydajdé > 100 Mg/h.

3.2. Uktadanie mieszankimoze odbyw& si¢ jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki
0 wydajndéci skorelowanej z wydajrigia otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwatdg na ulgenie warstwy zgodnie z zaong

niwelet, grubdcia,rownacia oraz pochyleniami,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do wsgpnego zagszczania wraz ze sprawnegulacy
czestotliwos¢ | amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark
- szeroka¢ rozktadania rowna szerod@ jezdni t.j bez zicz podhinych
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3.3. Do zagszczania mieszankhalery zastosowawybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcéw do zasggczania pozostawiagsiWykonawcy w zalenosci od
jego maliwosci oraz grubéci warstwy, wymaganego wsk@ika zagszczenia, rodzaju
mieszanki wielkéci godzinnej produkcji otaczarki. W kdym przypadku zostaniezyty
walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osygane proponowanym zestawem walcow musg doktadnie sprawdzone
na odcinku probnym przed dopuszczeniem do beedaiego wykonawstwa.

3.4. Wyty przez Wykonawe sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wiacej
Z betonu asfaltowego, musidgprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. Transport
4.1. Transport mieszanki powinien spetnié nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki ma wywac wytagcznie samochodow samowytadowczych,

- czas transportu od zatadunku i roztadunku powigegmewnt utrzymanie co najmniej
minimalnej wymaganej temperatury MMA 2z jednoczesnymachowaniem
wymaganych wisciwosci,

- samochody powinny charakteryzoivsiec duzg pojemndcig, tj. min. 15 Mg,

- samochody mugzby¢ wyposaone w plandeki, ktorymi przykrywa ¢simieszank
W czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny kiydostosowane do wspoipracy z uktadavk czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przedssetgwrotke.

Zaleca s stosowanie samochodow termosOw z podwaojnyoianami  skrzyni

wyposaone] w system ogrzewczy. Powierzchnia skrzzamochoddéw powinny by

czyste. Do zwitenia skrzy mozna stosowa srodki antyadhezyjne nie wplywgje

szkodliwie na mieszark

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowe] na arstwe wigzaca:

Za przygotowanie docelowych skiadow (recept) edpda Wykonawca, ktory
przedstawia je do weryfikacji minimum 3 tygodniezed planowanym rozpoeziem
produkcji. Recepty powinny lBydostarczane wraz ze sprawozdaniem z badania tgpRNv
EN 13108-20 z probkami sktadnikow w dlwach wystarczapych do wykonania
niezkednych bada sprawdzajcych.

Recepty powinny hy opracowane dla konkretnych wyrobow zaakceptowanycheniej
przez Ireyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych pidheh sktadnikow.

Krzywa uziarnienia zaprojektowanej mieszanki mahee] powinna migci¢ sie w polu
wymaganym zapisanym w tablicy 7, a zaw&itasfaltu migci¢ sie w przedziale z tej tablicy.

Wymagania dla betonu asfaltowego na wagsiwgzaca wg poniszej tablicy.
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralndtasfgch na warstw wiazaca
z betonu asfaltowego i wobec warstwygigicej z betonu asfaltowego dla kategorii ruchu

KR1 oraz KR4 (projektowanie empiryczne)

Warunki Kategoria ruchu
Lp. Wiasciwosci zag:szczania wg Metoda i warunki badania| KR1 KR4
PN-EN 13108-20 - - -
Wymiar mieszanki
1 xﬁ]armeme mieszank i ) 16 22
Zawartg¢ wolnych C.1.3, ubijanie, i i A A
2 przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8, p-4 Mg Vimaxs | VimingVimax7
Wolne przestrzenie .
: C.1.20, ubijanie, VFBiinso
3 Wype+n|0ne %50 uderza PN-EN 12697-8, p.5 VFB, a0 -
lepiszczem
Zawartg¢ wolnych I
. C.1.20, ubijanie, _
4 pr_zestrzenl w 2%50 uderzé PN-EN 12697-8, p.5 VMAn14 -
mieszance mineralne
PN-EN 12697-22, metoda B
5 Odpornag¢ na C.1.20, watowanie,| w powietrzu; ) WT Sairo,30
deformaCje trwate Pog Pioo PN-EN 13108-20, D.1.6, PRDAIRS,O
60°C, 10000 cykKli
PN-EN 12697-12, lecz
6 Odporna¢ na C.1.1, ubijanie, |przechowywanie w 40°C; ITSR,
dziatanie wody 2x25 uderzé z jednym cyklem zaméania 0
badanie w 15°C

Tablica 7. Uziarnienie mieszanek do warstwyaycej z AC 16 oraz AC 22 oraz zawaito

lepiszcza.
Kategoria ruchu
Wymiar oczek sitt, mm KR1 - | - KR4
Mieszanka mineralna, mm
16 22
Przechodzi przez:
31,5 - 100
22,4 100 90+100
16,0 90+100 65+80
11,2 65+80 -
8 - 45+70
2,0 25+55 20+45
0,125 5+15 4+12
0,063 3+8 4+10
Zawartd¢ lepiszcza, wzor B B
(4) i+0,3 wg 8.1 WT-2 mind.4 mind2

5.3 Proba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do
przeprowadzenia w obecdiw Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodioi wiasciwosci wyprodukowane] mieszanki z recgepW tym celu
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nalezy zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkow& mieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza ei oceniania doktadrssi pracy otaczarki oraz prawidtow@ sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzara uwagi na mdiwg segregagj
kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si pracy otaczarki naky zgromadzi w
silosie lub zatadowana samochdéd. Prébki do badaalezry pobierad ze skrzyni samochodu
zgodnie z metaglokreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow zymier podejmuje decygj o wykonaniu odcinka
prébnego.

5.40dcinek probny

Odcinek prébny naly wykona w warunkach maksymalnie zidinych do
wystepujacych na drodze. Mana wykorzystd do tego celu drogi dojazdowe lub place
postojowe. Odcinek prébny powinien rigtugai¢ min. 50 m oraz powierzchnie min 500m
I musi by tak zaprogramowany, aby ustaWarunki pracy catego zespotu maszyn dla
osiggniecia wymaganych parametrow technicznych. Wykonauxignika probnego powinno
zost& potwierdzone przez hyniera. Zagszczenie powinno odbywasie zgodnie z
zaplanowanym schematem p&gewalcow, uwzgédniagcym szeroké& pasa roboczego i
zgodnie z ustalonymi parametrami gszrzania: ogstotliwosé, sity wymuszajcej, liczby
przegé, predkosci przejazdu. Wykonawca me przysipi¢ do rob6t po zaakceptowaniu przez
Inzyniera technologii wbudowania i zgggczenia z odcinka prébnego.

5.5. Produkcja mieszanek

Bez wanej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawge mae rozpoczé
produkciji.

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opraljac go na bazie recepty
laboratoryjnej. Stay on do zaprogramowania naiedia poszczegolnych frakcji kruszywa
oraz wypetniacza i lepiszcza. Skiad mieszanki ayleumiescic na tablicy
w widocznym miejscu dla operatora i nadzoru.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatna
dodaniu wypetniacza uzyskata \étawg temperatuy. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Asfalt w zbiorniku powinien bym ogrzewany w sposOb pomredni, z ukbadem

termostatowania, zapewniajaocym utrzymanie stagej temperatury <180°C.

Temperatura gotowej mieszanki na $eW z otaczarki i podczas wbudowania powinna
wynosi odpowiednio od 180°C do 140°C.

Dozowanie powinno odbywasie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Dopuszcza siobjetosciowe dozowanie lepiszcza przy uwgdhieniu zmiany jego gptasci w
zaleznosci od temperatury. Nie dopuszcza gicznego sterowania odwaniem sktadnikow.

Do mieszalnika, naky podaw& skiadniki w nasipujacej kolejndci: kruszywo
grube, kruszywdrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wyanamiu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywasic do chwili uzyskania jednorodnej
mieszanki pod wzgtlem wyghdu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny logtkowicie
otoczone lepiszczem. Wagednego zarobu ustalag¢stak, aby wykorzysta pojemnaé
mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralsialtowe]j od zatwierdzonej
receptury powinny byutrzymane w granicach dopuszczonych przez PN EN&-21
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5.6 Przygotowanie podoona

Warstwa wazaca mae by uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od
+3 C w czasie robot i 0°C przed przystapieniem do robét.
Zabrania s ukladania mieszanki na mokrym pozllp podczas opadoéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s).
Temperatura podi@ przed wykonaniem nie me by nizsza nik +5 .

Gruboono ukmadanych warstw:

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Podtaze pod warstw wiagzaca powinno by ustabilizowane, rime, wyprofilowane i
rowne, bez kolein. Powierzchnia pozho powinna b§y sucha i czysta. Przed uakniem
warstwy wazace], podige naley skropt emulsy asfaltows w ilosci ustalonej w ST
D.04.03.01.

Nierownaci podiaza pod warstw wigzacg nie powinny by wicksze od
wymaganych dla podbudowy zasadniczej wg ST D.0@10{proj. obwodnica) oraz wg ST
D.04.04.02. (zjazdy bitumiczne, droga serwisowa).

Powierzchnie spoin kraynikow, i kostek z betonem asfaltowym powinny¢by
pokryte asfaltem drogowym 70/100 i wargtgrubgci 3mm. Spoiny wilazow, wpustow i
innych uradzen w jezdni z AC powinny by pokryte tamami lub kotkami
termoplastycznymi o gru§oi 15mm.

5.7.Ukladanie

Przed przygpieniem do uktadania powinna dywyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przyzyciu stalowej linki, stanovgce] horyzont odniesienia dla
czujnikdéw automatyki uktadarki.

Przed przysgpieniem do uktadania, wdzenia robocze uktadarki najepodgrzé.

Uktadanie mieszanki powinno odbyfvasic w sposob agly, bez przestoju
z jednostajg predkoscia 2 - 4 m na mingt

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdosiamieszanka.

Ztagcza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.

Ztagcza podtane w konstrukcji wielowarstwowej powinny ®&yprzesungte
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm a poprzeczne comajra 2,0cm. Zjcza powinny by
catkowicie zwgzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Przed utégeniem z§cza poprzecznego naleusuny¢ warstwe na dtugdéci na ktorej
jej grubag¢ jest mniejsza od wymaganej i powierzchnigcza winna b§ wyprofilowana
skasnie.

Ztacze powinno b§ rowno obcite i powierzchnia obgtej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem wilb 50g na 1cm gruldci

Wymaga si, by warstwa byta wykonana na catej sze&kqezdni tj. bez zcza
podiuznego. Jedno z¢ze jest dopuszczone na odcinkach, ktérych niena@amkgé dla
ruchu.

Warstwa mae by oddana do ruchu po jej ochtodzeniu do tempergiavyietrza.

Nalezy stosowa sposob zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu gprz
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Zag:szczenia mieszanki powinno odbyinse bezzwtocznie po ufeeniu.

Przy zagszczaniu mieszanki, nalgprzestrzeganastpujacych zasad:

- zagszczanie powinno odbywasic zgodnie z ustalonym schematem pigeyvalca,
w zaleznosci od szerokéci zag:szczanego pasa roboczego, gtgbouktadanej
warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikamiggsictymi na odcinku probnym,

- zagszczanie naley prowadzé poczwszy od krawdzi kusrodkowi,

- najedzac na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu unikricia zjawiska fali przed
walcem,

- manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢ przejazdu walca powinna by jednostajna w granicach 2-4 km/h
na pocatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watovea

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadhkalezy rozpoczynd od dolnej
krawedzi ku gorze.

Wymagany wskaik zagszczenia 98%. Zawaddwolnych przestrzeni
- KR13,5-7,0% (v/iv)
- KR4 4,5-28,0% (v/v)
Powierzchnia krawdzi warstwy usytuowana vigj powinna by pokryta asfaltem50/70
w ilosci 4kg/nf. Dopuszczenie ruchu na nawierzchnizemasipic po jej ochtodzeniu
do temperatury 60° C

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszcza wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (stwierdzenie o oznakiowarnakiem CE lub budowlanym,
deklaracy wiasciwosci uzytkowych wyrobow, , ew. badania wyrobow wykonaneeg
dostawcow),

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci wyrobow przeznaczonych do
wykonania robdt, ok&one przez layniera, i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi
w celu akceptacji jako sprawozdanie z badania wgElRNL3108-20,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&Vykonawca przedstawia agnierowi do
akceptacji

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw
na jego koszt celem sprawdzenia, czy fgkayrobow budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i wyrobéw dszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w
kontrakcie.

Laboratorium, w ktérym dulg przeprowadzane badania winnottaaakceptowane
przez Irkyniera lub Inwestora. Badania podczas realizacjintkaktu powinny b¥§
wykonywane z niezging starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywé w
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protokotach. W razie stwierdzenia uchybiev stosunku do wymaga kontraktu, ich
przyczyny naley niezwitocznie usug.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jeggadanie.
Inzynier maze zdecydow@o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,#dego dnia najisza i na pocgek ukladania warstwy

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltonajqzas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

— wykaz grubdéci wykonanej warstwy co 25m w osi i przy kredzi jezdni

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— pomiar rzdnych

— pomiar wytrzymatéci nascinanie miedzy warstwami wg STD.04.03.01

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarbw w czasie wykonywania warstwy
wigzacej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw podczas wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp Wyszczegblnienie bada Czestotliwos¢ bada
1. | Wiaciwosci kruszywa Tablica 3 w PN- EN 13108-21
2. | Wiaciwosci wypetniacza Tablica 4 w PN- EN 13108-21
3. | Wigciwosci asfaltu Tablica 5 w PN- EN 13108-21
4. | Mieszanka mineralno — asfaltowa Tablica 8 w EN-13108-21
Tablica A.3 w PN- EN 13108-21
5. | Gotowa mieszanka mineralno — asfaltowal Kat. Z MMA gruboziarnista
i Kat. Y MMA drobnoziarnista

6.3.2.Badania kontrolne (Nadzoru)

Badania kontrolne gsbadaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ wyrobow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowiyich sktadnikow, lepiszczy
i wyrobdéw do uszczelnie itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstawy
odbioru. badania kontrolne wykonuje Laboratoriumzmgczone przez zamawjeggo W
razie nie wyznaczenia takiego Laboratorium baddmatrolne wykonuje Laboratorium
Wykonawcy. Pobieraniem probek i wykonaniem kade miejscu budowy zajmuje¢si
Wykonawca w obecrigi Inzyniera. Badania odbywajsic rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w par powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykomej z nigj
warstwy podano w tablicy parej:

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa®:
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
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2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zagszczenid
22 Spadki poprzeczne
23 Rownas¢
2.4 Grubd¢ materiatu podizna i poprzeczna
25 Zawartdgé¢ wolnych przestrzerft

3 do kazdej warstwy i na kade rozpocate 2500 m nawierzchni jedna
prébka; w razie potrzeby liczba prébek za@osta zwickszona
(np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)

b\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.3.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania,ze jeden z wynikbw bada kontrolnych nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wsgkaea ma prawo zadad
przeprowadzenia bafl&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgj wspoélnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkOw ezciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek cezsciowy
przyporzadkowany do bada kontrolnych nie mge by  jednoznacznie
I zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinley¢ mniejszy nk 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkévegzowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawcponosi
Wykonawca.

6.3.4. Badania arbitramowe

Badania arbitrzowe g powtorzeniem badakontrolnych, co do ktorych istnigj
uzasadnione gtpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych
bada).

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée
laboratorium, ktore nie wykonywato badkontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi
strona, na ktorej niekorz§ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badabitrazowych dotycacych zawartéci wolnych
przestrzeni lub wskKamika zagszczenia naley ztozy¢é w ciggu 2 miesicy od wplywu
reklamacji ze strony Zamawigjega

6.4 Wiasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci wyrobdw naley ocenig na podstawie badapobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienmbu@owanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.1.1. Temperatura gkinienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura ngknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki raine-
asfaltowej nie powinna przekrogzg3°C dla asfaltu oraz 78°C dla polimeroasfaltu.

6.4.1.2. Skiad i uziarnienie mieszanki AC

Uziarnienie kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiegéa od wartdci projektowanej, a wiecej aidla przechodirego D - £ 5%,
D/2 + 4%, 2mm - £ 3%, 0,125mm = - 2%, 0,063mm * 2%
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Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza
powinny by spetnione jednoczeie.

6.4.1.3. Zawart& lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza z z#tej probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyfkowo z probki pobranej z nawierzchni nie ‘aoodbiegé od
wartcaici projektowanej, a wcej niz £ 0,3%

6.4.1.4. Zawart& wolnych przestrzeni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranegjieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjtkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z namgéni, nie mee
wykroczy¢ poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 tabl 1.6

6.4.2 . Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy

Za grubdé¢ warstwy lub warstw przyjmuje @isredng arytmetyczn wszystkich
pojedynczych oznacaeyrubaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgszowym.

Gruba¢ wykonanej warstwy oraz gruko pojedynczego pomiaru oznaczana wedtug
PN-EN12697-36 magodbiegé od projektu najwiej, a £ 10%

W wypadku okréaniasredniej wartéci grubgci warstwy z reguty nafg przyjaé za
podstaw caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawéidpacinki czsciowe. Odcinek
czgsciowy powinien zawier@ co najmniej jeda dzienrmy dzialke robocz. Do odcinka
czesciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Wymagane zagzczenie wykonane] warstwy, wyane wskanikiem
zagszczenia98%. Okraélenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wediug PN-EN
12697-6.

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawiergcimie mae
wykroczy¢ poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.7

6.4.3.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej najemierzy¢ i rejestrowa przy
zatadunku i w czasie wbudowywania w nawierzehiZialeca si stosowanie termometrow
cyfrowych z song wglebmg. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w
punkcie 5.5.

6.4.4.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenzialnej
jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i winugwania.

6.5. Badania i pomiary wykonanej warstwy wazacej

6.5.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
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Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje tablica 13.

Tablica 10. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna castotliwosé¢ badan i pomiarow
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km i na kadym
zjezdzie
2 | Rébwna¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem nie rzadziej e 10m,
kazdy zjazd
3 | Rbwna¢ poprzeczna warstwy taty nie rzadziej nb 5m, 1 raz na zj€elzie
4 | Spadki poprzeczne warstwy dato 5,0 m, 1 raz na Zdzie

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | w osi podinej jezdni i krawdzi co 20 m, a na
odcinkach krzywoliniowych co 10 m

6 | Uksztattowanie osi w planie punkty gtéwne tukéezipmych i na odcinkach
prostych minimum co 500m, pomiar usytuowania 0si
zjazdu wedtug dokumentacji budowy

7 | Grubd¢ wykonywanej warstwy | 3 razy (w osi i na brzegachisiay) co 25 m, 2 prébki z
wszystkich zjazdow,

8 | Zlacza podtane i poprzeczne cala diugozlacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gita

11 | Zagszczenie warstwy 1 prébka nazke rozpocegte 2500m nawierzchni, 2
prébki z wszystkich zjazdow

12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

13 | Grubd¢ wykonanej warstwy jw.

6.5.2.ROéwna¢ warstwy wazacej
6.5.2.1 Ocena rownonci podoudne;j

Do oceny rowngci podiuznej warstwy wizacej naley stosowad planograf.

Wymagania dotyege réwndci podiwnej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakezeniu. Wymagana rowié podiwzna <7mm dla 95%
pomiaréw i<8mm dla 100% pomiaréw dla klasy GP (proj. obwodhmaz<9mm dla 95%
pomiaréw i<10mm dla 100% pomiaréw dla pozostatychsaich klas drég.

6.5.2.2 Ocena roOwnonci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna ldy stosowana metoda
rownowana metodzie z wykorzystaniem taty i klina, ctomych w Polskiej Normie. Pomiar
powinien by wykonywany nie rzadziej snico 5 m, a liczba pomiaréw nie @by mniejsza
niz 20. Wymagana rowné poprzeczna<émm dla 90% pomiarow &£8mm dla 100%
pomiaréwdla klasy GP (proj. obwodnica) ora®mm dla 90% pomiaréw<12mm dla 100%
pomiarow dla pozostatychaszych klas drog.

Wymagania dotyege rowndci poprzecznej powinny ldy spetnione w trakcie
wykonywania robot i po ich zakozeniu.

6.5.3.Szeroké¢ warstwy wizacej

Szeroké¢ warstwy whzacej nie mae sk réznic od szerokéci projektowanej
0 wiecej nz +5 cm. Szerok& warstwy whzace] powinna b¥y wicksza od szerokai
warstwy scieralnej o co najmniej gruké warstwy scieralnej lub o wart&€ wskazag w
Dokumentacji Projektowe;j.

6.5.4.Gruba¢ warstwy wizacej
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W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfalj grubd¢ warstwy powinna
by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy brzegach warstwy).

Grubag¢ wykonane] warstwy waizacej Wykonawca powinien mierzyco najmniej
w dwoch losowo wybranych punktach zEago pasa o powierzchni do 3008 m
6.5.5.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego d@nkach prostych i na
tukach powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerang + 0,5 %.

6.5.6.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny by zgodne z dokumentacprojektows,
z tolerancy = 1 cm.
6.5.7.Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna By usytuowana zgodnie z dokumengacj
projektow, z tolerangj + 5 cm.

6.5.8.Ztgcza podhane i poprzeczne

Ztagcza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi. Zéza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyprzesunite
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. gZka powinny b¥ catkowicie zwjzane,
a przylegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.5.10.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikow powinny Byéwno obgcgte lub wyprofilowane. Pokryte
asfaltem winny b§ ptaszczyzny krawdzi wyzej profilowane

6.5.11.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éjednolity tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych sg¢ i spckanych.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdblne wymagania dotygze obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiaru robét jestn?® wykonanej warstwy wizacej z betonu asfaltowego.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne”,
Inzynier oceni wyniki badai pomiarow przedioone przez Wykonawczgodnie z
dokumentagj projektows oraz niniejsz ST.
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Roboty uznaje sim za zgodne z dokumentacjo projektown i ST, jemeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 damy wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Platné¢ za 1nf wykonanej warstwy waizacej i naley przyjmowa zgodnie z
obmiarem, ocenjakaoici uzytych materiatow i ocenjakasci wykonanych robot na podstawie
wynikow pomiaréw i bada

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania warstwy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie docelowego sktadu (recepty),

- wykonanie odcinka prébnego,

- wykonanie préby technologicznej

- zakup oraz dostarczenie wyrobow i materiatdw orgizmerzenie mieszanki na podstawie
zatwierdzonej przez #yniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- uszczelnienie spoin

- mechaniczne rozienie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niweleg
I spadkami poprzecznymi, zggyzczenie, wyprofilowanie i uszczelnienie ki,

- przeprowadzenie niegbnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji technicznej,

- wykonanie zicza

- o0znakowanie robot,

- uporzdkowanie terenu robot.

Uwaga: Skropienie i oczyszczenie podézostato ju uwzgkdnione w ST 04.03.01.
10. Przepisy zwazane
10.1. Normy

1. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych se#aosci kruszyw — Oznaczanie skiadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

2. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziarn — Wskanik ksztattu.

3. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych sehaosci kruszyw — Ocena zawakm drobnych
czgstek — Badania bkitem metylenowym.

4. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych sei@osci kruszyw — Cgzs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza).

5. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznyidsciwosci kruszyw — Cz& 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

6. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznydsciwosci kruszyw — Cz& 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci.

7. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznyitdsciwosci kruszyw — Cz& 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia.

8. PN-EN 1367-1Badania wewosci cieplnych i odpornéei kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. G#¢ 1. Oznaczanie mrozoodpoKtd
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9. PN-EN 1367-1Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

atmosferycznych. G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania.

PN-EN 12697-11 (U) Mieszanki mineralno-asfakowletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 11: Okrglenie powazania pomgdzy kruszywem i
asfaltem.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych dgtevosci kruszyw — Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatfm na

dziatanie wody wypetniacza do mieszanek minerakfaiowych.

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek bitumicznych —

Czes¢ 1: Badanie metagpiercienia delta i kuli.
PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna.

PN-ISO 565  Sita kontrolne — Tkanina z drublacha perforowana i blacha cienka

perforowana elektrochemicznie — Wymiary nominaioeek.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczrymbwierzchniowych utrwate

stosowanych na dotgdotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych dchu

17. PN-EN 13108-1 Beton asfaltowy.
18. PN-EN 13108-20 Badanie typu.
19. PN-EN 13108-21 Zakfadowa kontrola produkcji.
20. PN-EN 12697-12 Metody badmieszanek mineralno-bitumicznych na qgr.
Oktanie wraliwosci probek asfaltowych na wed
21. PN-EN 12697-22 Metody badmieszanek mineralno-bitumicznych na qr.
Koleinowanie.
22. PN-EN 12697-24 Metody badmieszanek mineralno-bitumicznych na qgur.
Odpo&daa zngczenie.
23. PN-EN 12697-26 Metody badmieszanek mineralno-bitumicznych na qr.
Sztywido
24. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. iVggania dla asfaltow drogowych
25. PN-EN-14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Zasady specyfikacji dla asfaltéw
modyfikowanych polimerami
10.2. Inne
26. Zasady projektowania betonu asfaltowego cgksxionej odpormei na odksztatcenia trwate.

27.

28.

29.

30.

31.

Wytyczne oznaczenia odksztatcenia i modutu sztyeinmieszanek mineralno- bitumicznych
metod, petzania pod obgzeniem statycznym. IBDIM- Zeszyt 48/1995.

Dz.U. Nr 43 — Rozpogdzenie MTIGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkéwehtécznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie.

Wymagania Techniczne ,,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych”, WT-1 Kruszywa 2010.

Wymagania Techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach Krajowych”, WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008, Warszawa 2008.

Wymagania Techniczne ,,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009, Warszawa 20009.

Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej oi¢kgazonej odporniei na koleinowanie i
zmeczenie (ZW-WMS 2007), Warszawa 2007.
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