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1. Wstep
1.1.Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrngjws/magania dotycxe wyko-
nania i odbioru robét zwrkanych z ustawieniem na drogach barier ochronnyatalowych w
zZwigzku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 185 Piotrowo — Zielonagéoat km 0+000 do
km 1+600, ETAP II.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje Techniczne stan@wizgs¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy
i nalezy je stosowaw zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpuakkil.

1.3.Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zwi

zanych z ustawieniem barier ochronnych metalowyitejmup:
» bariera skrajna o poziomie powstrzymywania N2, maksnej szerokei pra-

cujacej W4 i poziomie intensywnoi zderzenia A,

1.4.0Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej STWIORB przyjmujecsnastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1Bariera ochronna - ugdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgpirzeznaczaon dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia owspania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2Bariera ochronna metalowa - bariera ochronna, kidoestawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegtay metalowej.

1.4.3Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona knayedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajca niebezpiecznym nggsstwom zjechania z drogi lub je ograniczai.

1.4.4Bariera dziefca - bariera ochronna umieszczona na pasieadyial drogi dwujezdnio-
wej lub bocznym pasie dziggym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na dgygzdne.

1.4.5Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadrieanocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekiadek zapewni@ych odsip miedzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowealzamocowana jest bezpednio
do stupkow

1.4.7Prowadnica bariery - podstawowy element barienkomany z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unitwienie ptynnego wzdlnego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powimtksztatca sie stopniowo i w sposob
plastyczny.
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1.4.7 Przektadka - element bariery, wykonany zwykle ryr(okragtej, prostolgtnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powogltych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalednb przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymaga ogoine”.

1.5.0gdlne wymagania dotycace robot

Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wyma-
gania ogolne”.

2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycxce wyrobow

Ogodlne wymagania dotygze wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Moga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakigtowlanym.

2.2. Wyroby do wykonania barier ochronnych metalowgh

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidyaochronnych,
ktore spetnigj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powsigzyania, poziomu
intensywndgci zderzenia i szerokoi pracugcej, ktore zapisano w p. 1.3.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych metalych

2.3.1. Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkdw montawych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by zgodne =z ofegt producenta i wykonane
z ksztaltownikdbw metalowych o przekroju poprzecznysigma, dwuteowym, ceowym,
lub zetowym.

Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinné ddyarakterystyczna dla pro-
cesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuptkniccia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne gs usunete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tywie obrobiona
powierzchnia powinna méetagodne wygicia i zaokgglone brzegi, a grudé ksztattownika
nie maze zmniejszy si¢c poza dopuszczadrdollg odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztalttownika nie powinna wykazy@arzadzizn, rozwarstwig
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki
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Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.
2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiadafercie producenta w zakresie wymiarow, ma-
sy, wielkaci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju pomzeego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, elementy odblaskowe itp. powinny odpowiadeymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju wyrobalhezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy gckniki przewidziane do mocowania ¢dezy
soly elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezekni¢¢, naderwa, rozwarstwid i
wypukiych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementow bariery peoby¢ dokonana luzem lub
w wiazkach.Sruby, podktadki i drobniejsze elemengctnikowe mog byé dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych laletach, w zalenosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny Byprzechowywane z dala od produktow dzigdgch
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariepyzed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkiemehtow bariery winien za-
pewnic trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez min 10 lat wrodowisku o zwkszonej
korozyjnaci (stosowanie soli do likwidacfliskosci). Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej
natryskowej powinna wynasil50 um, a zanurzeniowej min. wg PN-EN ISO 1461 dla
elementow o grubi@i > 6mmsrednio 85 pm i miejscowo 70 um, a dla elementogrobaci
3 do 6 mmsérednio 70 um i miejscowo 55 pm. Grébgowtoki na elementach gwintowa-
nych ocynkowanych w procesie cynkowania ogniowegodwirowaniem wynosi min dla
elementu o @ 20mm sérednio 55 pm i miejscowo 45 pum, a dla elementovwdd6 do @
20mmsrednia 45 pm i miejscowo 35 pm.

W razie ubytkéw powtoki antykorozyjnej przed upm 10 lat z przyczyn innych,ni
spowodowanych przez zytkownikow drogi Wykonawca jest zoboyziany do naprawy
powitoki w ciagu 20 dni roboczych z temperagyrowyzej +5°C, liczac od terminu wezwania.

2.4. Skladowanie wyrobéw

Elementy diisze barier mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni na legarach, na padiowyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegolnych typéw nale uktad& oddzielnie z zastosowaniem podkiadek. Elementy
montaowe i pohczeniowe mena skladowéaw pojemnikach handlowych producenta.

2.5. Wyroby do wykonania fundamentéw dla stupkow baer

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentoéw latew powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektowy z tym, ze klasa betonu nie powinnadwizsza nk
klasa 30/37, zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1kid&y ekspozycji XC4 o maks wi/c
x=0,50 i zawartéci cementu min 300kg/frbetonu.

Do betonu powinien ly stosowany cement klasy, co najmniej 32,5 i powinie
spetnid wymagania PN-EN 197-1.
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Kruszywo do betonu powinno spel@iiaymagania PN-EN 12620 dla kategorii grube
Gc90/15, Sho, Coos, f15 F2 i drobne &8, f3i WA 42

Woda powinna spetntawymagania PN-EN 1008. Bez badaboratoryjnych ma-
na stosowawocde pitna.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fi przewiduje je dokumentacja projektowa
lub ST.

Prety zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251. Stal dostarczona na budow
powinna by zaopatrzona w informagjstwierdzajca jej gatunek. Wisciwosci mechaniczne
stali wwywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaéd-B-03264.

Jeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbnigebetonu rozproszonymi
widknami (drucikami) stalowymi, wtdoknami z tworzysztucznych lub innymi elementami, to
wyrob taki powinien spetntawymagania aprobaty technicznej.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wy-
magania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych metalowych poerini
wykaza si¢ mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:
— zestawu sprtu specjalistycznego do mountabarier,
— zurawi samochodowych,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparek kotowych,
— urzgdzen whijajacych lub wibromiotéw do pog¢ania stupkéw w grunt,
— betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
— przewanego zbiornika na wagd
- fadowarki, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

4.2. Transport elementoéw barier metalowych

Transport elementow barier o odbywa sie dowolnym srodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystdwaoza gabarytsrodka transportu.
Elementy dhasze (np. profilowas tasme stalows, pasy profilowe) naley przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy mootee i pohczeniowe zaleca Siprzewozé w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji barewna dokonywa za pomog
zurawi lub kcznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezabezpieczy elementy konstrukcji
przed pomieszczaniem. Elementy barier halprzewozé w warunkach zabezpieczaych
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wyroby przed uszkodzeniem powitoki  antykorozyjnejz ( mickkimi przektadkami) i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB DéM0.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem waiwych robot naley, na podstawie dokumentacji projekto-
wej, STWIORB lub wskazalnspektora Nadzoru Inwestorskiego:
— wytyczy¢ tras; bariery,
— ustali lokalizacg stupkow,
— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkow pogtkowych i kaicowych bariery,
— ustalic ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Roboty betonowe

W celu uniknécia kolizji stupkéw z blachami przepustéw, stuplkidnprzepustami
nalezy skroct i osadzé w betonowych fundamentach.

Fundamenty powinny Ikgy wykonane zgodnie z dokument@acprojektows i
STWIORD.

Konsystencja mieszanki nie powinnatlhgadsza od plastycznej. Mieszanialezy
uktada& warstwami o grubii 40cm bezpé&rednio z pojemnika, ruroggu lub rynny i
zagszczg wibratorami wgtbnymi. Zagszczanie nalg zakaczy¢ przed pocgtkiem
wigzania cementu. Betonowanie nglewykonywa& w temperaturze >+&. Piekgnacg
wilgotnosciows nalezy wykonywa przez 7 dni.

5.4. Osadzenie stupkow

5.4.1 Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanygrwmcie
Wykonanie dotéw pod stupki

J&li Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie ustali ingj¢ to doty (otwory) pod stupki
powinny mie wymiary:

— przy wykonywaniu otworow wiertnic- srednica otworu powinna Bywicksza o okoto
20 cm od najwikszego wymiaru poprzecznego stupka, gbgkas¢ otworu zgodna ofeqt
dostawcy — min 15cm ponad blagbrzepustu,

— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wysniazekroju poprzeczne-
go mog wynost 30 x 30 cm, a gbokas¢ otworu powinna by zgodna z ofegtdostawcy —
min 15cm ponad blaghprzepustu. Wymiary powinny byustalone indywidualnie w
przypadku stosowania prefabrykowanego fundamertnbevego.
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5.4.2.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inspektaaddoru Inwestorskiego
na wniosek Wykonawcy ustali bezpednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorda¢eau Inwestorskiego:

— sposob wykonania, zapewrjey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotyczcy urzdzen wbijajacych
(np. miotdéw, bab, kafaréw)ecznych lub mechanicznych wzgdhie wibromtotow
pogmzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.4.3.0sadzenie stupkow w fundamencie betonowym
Jali dokumentacja projektowa, STWIORB Ilub zimier nie ustali inaczej, to
osadzenie stupkow w otworze, w gruncie wypetioriy@onem lub w prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwaghiac wypetnienie otworu mieszagketonovy
wg p.2,5. Do czasu stwardnienia betonu stupek aasecpodeprzé. Zaleca si wykony-
wa¢ monta bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach odwignia stupka w betonie.

5.4.4.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtaniedzy stupkami, wynikajca z
wymiaréw wydhzonych otworow w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow,
okreslona jest przez dostawcbarier

Dopuszczalna riica wysokeci stupkow, decyduaca czy prowadnicachlzie za-
mocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wagzona ksztattem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wygnikow lub przekladek okéona jest przez
dostawe barier.

5.5. Montaz bariery

Sposob montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doepkaxcji In-
spektora Nadzoru Inwestorskiego.

Bariera powinna bymontowana zgodnie z instruggnontaows lub zgodnie z za-
sadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producdyataery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek #imdonych wielkoscia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadin zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow
lub cig¢, naruszajcych powtok cynkowy poszczegoélnych elementéw bariery z atiiem
skrécenia stupka osadzonego w betonie nad przepuste

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sgsiednie odcinki tamy profilowej, nakia-
dajc nas¢pny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem ruchu
pojazdow, tak aby kixe odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwo)
sie po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sysiednie odcinki tamy s taczone ze sap
zwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zra kade pohczenie.

Polczenie stupka, przektadki i prowadnicy powinna byykonanascisle wg in-
strukcji producenta bariery z zastosowaniem przewaid/ch do tego celu elementéw oraz
wiasciwych srub i podkladek. Pagtzenie poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym wykon&z zastosowaniemdznikow ukanych.

Jezeli umazliwiajg to warunki terenowe, nalg stosowa odchylenie odcinkow po-
czatkowych i kaacowych w planie na zewtrz do krawdzi korony drogi. Odchylenie to
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mierzone prostopadle do osi drogi powinno wyaas najmniej 0,75m, a wytkowo 0,60m
(skos 1:20). Poggek i koniec odcinkdéw pogtkowego oraz kicowego bariery winien gy
catkowicie zagibiony w gruncie. Odcinki pogtkowe powinny mié diluga¢ 12m, a
koncowe 8m.
Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtasci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wyitos
— naodcinkach prostych i na fukach w R>501m — 50m
- natukach o promieniach R 301-500m — 33m
- natukach o promieniach R201-300m — 20m
- natukach o promieniach R151-300m — 14,3m
- natukach o R150m - 0,1R.
Elementy odblaskowe nalg umocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wy-
tycznymi producenta barier. Ponadto elementy o#lblas naleéy umiesci¢c na pocatku i
koncu kazdego odcinka bariery.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wyma-
gania ogélne”.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru

Inwestorskiego:

— znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi inforjaati oraz deklara¢jwiasciwosci
uzytkowych wyrobu oznakowanego CE.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie wyroby dostarczone na budopowinny by sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna by godna z zaleceniami tabli-
cy 2.

W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlect wiasciwej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow w zakresie wymagadanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cezstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. tl)qa?jdazrﬁg Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
5 do 10 badaz Powierzchng zbad& nie Wyniki powinny by
1 Sprawdzeniel wybranych losowo | uzbrojonym okiem. Do ew.| zgodne z wymagania
powierzchni | elementow w kadej | sprawdzenia gbokasci wad | mi punktu 2 i katalo-
dostarczanej partii | uzy¢ dostpnych narzdzi (np.| giem (informacy)
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wyrobéw liczicej do liniatéw z czujnikiem, producenta barier
1000 elementow | suwmiarek, mikrometréw itp{)

Przeprowadzi uniwer-
Sprawdzenie salnymi przyradami
wymiarow pomiarowymi lub

sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezbadé:
a) zgodndc¢ wykonania bariery ochronnej z dokumeniggjojektowy (lokalizacja, wymiary,
wysokasi¢ prowadnicy nad terenem odlefgad krawedzi jezdni),
b) prawidtowa¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,
c) prawidtowas¢ wykonania fundamentow pod stupki nad przepustagodnie z punktem 5,
d) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
e) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej metalowej, zgodnie z punktem 5,
f) poprawnaé¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie ktpum5,
g) poprawnd¢ wykonania robét betonowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-MO®O ,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowg jest: - m (metr) ustawionej bariery ochronnej.

8. Odbidér rob6t

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-MOMO ,Wymagania
ogolne”.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, STWIORB
I wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiegagljewszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej specyfikagiydwyniki pozytywne.

9. Podstawowe ptatnéci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrssi podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej metalowej robgg:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robat,
— zakup i dostarczenie wyrobow i materiatbw oraz w#agh innych  sktadnikow
produktow.
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— wykonanie fundamentéw betonowych w zakresie wygikan z niniejszej specyfikaciji,

— osadzenie stupkow bariery - bezpednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

- monta bariery (prowadnicy, przekladek, obejm, pasa poogo itp. z pomag
wiasciwych srub i podkiadek) z wykonaniem nieginych odcinkéw pocgkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkdéw pizepwych pomé¢dzy r&nymi typami
barier, przerw, przé§ i przejazdow w barierze, umocowaniem elementéwliasitowych
itp.,

— koszt odpadéw i ubytkow materiatowych,

— przeprowadzenie bafdapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oganggeznaczenia. Gatunki
2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtenne IPE walcowane na goo
6. PN-H-93460-03Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa
7. PN-H-93460-07Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stal
weglowej zwyktej jakdci 0 Ry, do 490 MPa
8. PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
9. PN-H-93461-18Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne
10. PN-H-93461-28Ksztattowniki stalowe g@te na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
11. PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym
12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
14. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementow budowlanychbetonu
kruszywowego. Wymagania i badania
15. PN-B-03264 Konstrukcje betonovwebetowe i spgzone. Obliczenia.
16. PN-EN 206-1 Beton
17. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne.
18. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.
19. PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i krytegadndci dotyczice cementéw
powszechnegoaytku.
20. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.
21. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczage drog
21. PN-EN 1461 Powioki cynkowe zanurzeniowo

10.2. Inne dokumenty

23.Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 sprawie szczegoOtowych

warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolwyraz urzdzen bezpiecza-
stwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanidnogach (Dz. U. nr 220 poz.2181)
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