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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaaphnicznej (SST)gswymagania dotyege wykonania
i odbioru oznakowania pionowego w ramach zadania,preebudowa chodnika wraz z budpkanalizacji desz-
czowej na ul. Szkolnej w Orchowie wygu drogi wojewddzkiej nr 262 Kwieciszewo - Szysztdw

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stardmkument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zeanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego ngadig w postaci ustawienia nowych znakoéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Staly znak drogowy pionowy - sklada < lica, tarczy z uchwytem moritavym oraz z konstrukcji wspor-
czej.

1.4.2.Tarcza znaku - plaska powierzchnia z usztywnikmawedzia, na ktérej w sposéb trwatly umieszczone jest
lico znaku. Tarcza m® by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowaatuminiowej zabezpieczona
przed procesami korozji powtokami ochronnymi zapjgcymi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia €& znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowsz z naniesiantrescia,
wykonany technily druku sitowego, wyklejanz transparentnych folii ploterowych lub z folii lmdskowych.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpiegzpnzed korozj, stuzagcy do zamocowa-
nia w sposob roztzny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykjgzwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu
o odbiciu powrotnym - wspotdimym).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku -ady rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoea) wysegniki, bramy,
wsporniki itp.) gwarantucy przenoszenie obgien zmiennych i statych dziaksgych na konstrukeji zamontowane
na niej znaki lub tablice.

1.4.7 Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét
OgobIne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien postadia swojego wyrobu aprolkatechniczm, certyfikat zgod-
nosci nadany mu przez uprawnipiednostk certyfikujaca, znak budowlany ,B” i wystawionprzez siebie deklara-
cje zgodndci, zgodnie z rozpoggzeniem Ministra Infrastruktury. Folie odblaskowtesowane na lica znakéw dro-
gowych powinny posiadaaproba¢ techniczg wydary przez uprawniom jednostk oraz deklaracje zgodea wy-
stawiony przez producenta. Stupki, blachy i inne elemeragstrukcyjne powinny miedeklaracje zgodrai z od-
powiednimi normami.

Symbole i rozmiary znakéw winny Bygodne z zakznikami nr 1 i 4 do rozpogdzenia Ministra Infra-
struktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczeg@idwwarunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéwgdneych
oraz uradzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanianogach lub w przypadku zmiany
rozporzdzenia z aktualnie obow#ujacymi przepisami.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania stupkéw do znakéw payviby¢ wykonywane z betonu wykonywanego ,na
mokro”. Inne rozwizania musz by¢ zaakceptowane przezzyniera.



2.4. Slupki znakéw pionowych

2.4.1.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220.

Powierzchnia zewtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek egnie¢, zwalco-
wan i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszcace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowychad€ rur powinny b§ obcite réwno i pro-
stopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dkeggch doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopusz-
czalry odchyllg + 10 mm lub wielokrotnych w stosunku do zaméwiongigasci doktadnych poriej 3 m z nad-
datkiem 5 mm na Kale ckcie i z dopuszczainodchytky dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktad-
nych. Rury powinny b§ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugo-
§ci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pP2¢-84023.07 i dostarczone bez
opakowania w wjzkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z Zamaw@jm. Rury powinny b§
cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metgdtdn.

2.4.2.Powtoki metalizacyjne cynkowe

Powloka metalizacyjna cynkowa powinna spetniaymagania PN EN [ISO 1461:2000 i PN-EN
10240:2001. Minimalna grulié powtoki cynkowej powinna wyno&i60 um.

Powierzchnia powtoki powinna byciagta i jednorodna pod wzgldem ziarnistéci. Nie maze ona wykazy-
wa¢ widocznych wad jak rysy,glniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pogho

2.4.4.Gwarancja producenta lub dostawcy

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyakazu, nakazu i informacyjnych o standardo-
wych wymiarach oraz w przypadku elementéwzstych do zamocowania znakéw gwarancjazenby¢ wydana dla
partii dostawy.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalos¢ materiatow na wptywy zewtrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykécze-
nia znaku, musgwykazywa& petrg odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
i wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania chemicamayfn korozg elektrochemiczg) - przez caly
czas trwatéci znaku, okrélony przez wytwére lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie oligt, uzgodnion z odbiorg, trwatcs¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ad¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniaclbsows@niu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

Trwatos¢ znaku powinna hyco najmniej rowna trwakei zastosowanej folii. Minimalne okresy gwaran-
cyjne powinny wynosi dla znakéw z fo}j typu 2 — 10 lat, z fodi typu 3 — 12 lat.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o gégdbanin. 1,25 mm wg PN-EN
10327:2005(U) lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(

Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie mi@ by mniejsza ni
28 um (200 g Zn/rA).

Znaki i tablice powinny spetntanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakoéw i tarcz znakéw dvegzh

. Klasa w
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 1289991: 2005
Wytrzymata¢ na obcizenie siy naporu wiatru kN m > 0,60 WL2
Wytrzymaidi¢ na obcizenie skupione kN > 0,50 PL2
Chwilowe odksztatcenie zgingje mm/m <25 TDB4
Chwilowe odksztalcenie skine stopigi [ m <0,57 DTS
Odksztalcenie trwate mm/m lup20 % odksztatcenia chwilowego -
stopieh [m

Rodzaj krawdzi znaku - Zabezpieczona, kregh ttoczona, E2

zaginana, prasowana lub zabezpie-

czona profilem krawdziowym




. Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005
Przewiercanie lica znaku - Lico znaku niezady¢ prze- P3
wiercone zzadnego powodu

Przyjeto zgodnie z tablig 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe odksztatcenie
zginapce, zaréwno znak, jak i sartarcz znaku nie mge by¢ wigcksze nk 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakdw powinny spehditakze nastpujace wymagania:

— krawedzie tarczy znaku powinny byisztywnione na catym obwodzie poprzez ich podw@jneie o promieniu
giecia nie wekszym n 10 mm whcznie z nargnikami lub przez zamocowanie odpowiedniego prafducatym
obwodzie znaku,

— powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna b§wna — bez wgi, pofaldowa i otworéw montaowych. Do-
puszczalna nieréwr6 wynosi 1 mm/m,

- podwdjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profileomezowe powinny usztywidi
tarcz znaku w taki sposdb, aby wymagania podane wdgllibyly spetnione a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montar do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztalcenie trwate do 20 %
odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie ¢s&nie,

— tylna powierzchnia tarczy powinnabyabezpieczona przed procesami korozji ochronnywitgkami chemicz-
nymi oraz powtok lakiernicz o grubdci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych cieszarych mato-
wych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badanideag wykonywa zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-
76/C-81521 w zakresie odpoKodna dziatanie mgly solnej oraz wody.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na tarcznaku lica wykonanego z samoprzylep-
nej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowenaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i gdzenia bezpie-
czeastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, saidapuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spettiavymagania okrdone w aprobacie technicznej .

Lico znaku powinno bywykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wtawosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 8l z kulka-
mi szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3 (foliaypmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobataacin
nicznymi dla poszczegdlnych typow folii,

— do nanoszenia barw innychziiata mana stosowé farby transparentne do sitodruku, zalecane ppreducen-
ta danej folii, transparentne folie ploterowe pdsigce aprobaty techniczne,

— krawedzie ksztattow wyaitych z folii 2 i 3 typu musgby¢ zabezpieczone lakierem zalecanym przez producenta

folii,

Minimalna poczatkowa warté¢ wspétczynnika odblasku R’(cd-tr2) znakdw odblaskowych, zmierzona
zgodnie z proceddrzawary w CIE No.54 [29], uywajac standardowego iluminanta A, powinna spetniapo-
wiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow kKowanych, z wyitkiem biatego, nie powinien I8y
mniejszy nk 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fpliypu 2, zgodnie z publikaciCIE No 39.2.
Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny si@tminimalne wymagania dla folii typu 2 lub zkszone
wymagania postawione w aprobacie technicznej dtejdalii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarg@ometrii 45/0 wspétedne chro-
matyczndci i wspotczynnik luminancj powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspotczynnika luminafficjiwspotrzdnych chromatyczrigi x, y oraz wspofczynnika

odblasku R’
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 | Wspoiczynnik odblasku R’ gt oswietlenia| cd/n¥lx typ 2

5°, kat obserwacji 0,33 dla folii:
- biatej 2 180
- 70ttej 2120
- czerwonej 225
- zielonej 221
- niebieskiej > 14
- brgzowej > 8
- pomaraczowej > 65
- szarej > 90




Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
2 | Wspétczynnik luminancji i wspoéhrzdne - typ 2
chromatycznéci x, y *) dla folii:
- biakej =027
- 76Hte] p=0,16
- czerwonej 20,03
- zielonej 20,03
- niebieskiej 20,01
- brazowej 0,093 = 0,03
- pomaraczowej =0,14
- szarej 0,18>3 > 0,12
*) wspotrzedne chromatyczrigi X, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspétredne punktéw naroych wyznaczajcych pola barw

Wspohrzdne chromatyczrigi punktéw naranych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy
(zrodto $wiatta Dss, geometria pomiaru 45A)
1 2 3 4
. X 0,355 0,305 0,285 0,335
Biata
y 0,355 0,305 0,325 0,375
. X 0,545 0,487 0,427 0,465
Zoka y 0,454 0,423 0,483 0,534
X 0,735 0,674 0,569 0,655
Czerwona y 0,265 0,236 0,341 0,345
o X 0,078 0,150 0,210 0,137
Niebieska
y 0,171 0,220 0,160 0,038
. X 0,007 0,248 0,177 0,026
Zielona y 0,703 0,409 0,362 0,399
X 0,455 0,523 0,479 0,558
Brazowa y 0,397 0,429 0.373 0,394
X 0,610 0,535 0,506 0,570
Pomaraczowa y 0,390 0,375 0,404 0,429
X 0,350 0,300 0,285 0,335
Szara y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2.Wymagania jakéciowe

Powierzchnia licowa znaku powinnadsdwna, gtadka, bez rozwarstutiepecherzy i odklejé na krave-
dziach. Na powierzchni magvystpowa w obebie jednego polarednio nie wgcej niz 0,7 bedéw na powierzchni
(kurz, rcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipic.

SposOb pajczenia folii z powierzchritarczy znaku powinien uniemownia¢ jej odiczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mqmpwst& przy nano-
szeniu farby na odblaskavpowierzchng znaku, nie bylty wiksze nk podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnythwolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i 3 powinny bydpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowartbe |
ramy z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnejostie znaku powinna Byréwna, gtadka bez smug i
zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubgci blach

Sprawdzenigruba mikrometryczi dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,255 mm wynosi
0,14 mm,
2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagcznaku o grubiei 60 pm wynosi+15 nm. Sprawdze-
nie wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptasksci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mggvynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelino-
mierzem.



2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw
Sprawdzenie przymiarem liniowym:

— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4podane w opisach szczegétowychazahika nr 1 § naley
powigkszy¢ 0 10 mm i wykon&w tolerancji wymiarowej 5 mm,

— wymiary dla tarcz znakow i tablic o powierzchnilm? podane w opisach szczegétowychazahika nr 1 oraz
wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalg powigckszy¢ o 15 mm i wykoné& w tolerancji wymiarowej+ 10
mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:
tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego deunkisitowym wynosg + 1,5 mm,
tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metastklejania wynosz + 2 mm,

kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) mugz¢ réwne z doktadnizia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4om nie mae wystpo-
wac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nt 1 mm w kadym kie-
runku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadgm z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 gm do-
puszcza sido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza gido 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej diugi nie wickszej n 10 cm. Na
catkowite] dtugdci znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokeci nie wigkszej n 0,8 mm i dlugéci przekra-
czapcej 10 cm - pod warunkienie zarysowania te nie znieksztatcaiesci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszczar@iniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie prze-
kraczajcej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znakéredniego.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztatcenia
znak musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gp@ivanie jakichkolwiek rys, sfjajacych przez warstgfolii
do powierzchni tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymaéopofczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy o 99
przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowizujacy system oceny zgodrci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, usisthwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buldoych
wyrob, ktéry posiada aprokatechniczg maze by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywarabot
budowlanych w zakresiedpowiadagcym jego widciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, jeli producent doko-
nat oceny zgodrimi, wydat krajows deklaracs zgodndci z aprobaf techniczig i oznakowat wyréb budowlany
zgodnie z obowizujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporgzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp2@04 r. oceny zgodioi wyrobu z
aprobag techniczig dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowaniaedaly soly elementéw konstrukcji wspor-
czych znakow jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gltadkie, bezekni¢¢, naderwa, rozwar-
stwien i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdakzanych lub paletach, w zale
nosci od ich wielkdci. taczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatéw odgoh na koro-
Zje w czasie nie krétszym hiarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatéw dziatajcych koro-
dujaco i w warunkach zabezpiecgaych przed uszkodzeniami.
3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujgcy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
- wiertnic do wykonywania dotdéw pod stupki w grunesigoistym,



— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentow betonowych ,na rotkr
- $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewanych zbiornikéw na wog

— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport znakéw do pionowego oznakowania drég

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéctgk aby nie ulegaty przemieszczaniu
i w sposoOb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DeM0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyapieniem do robét naly wykona demonta znakdw, ktéry obejmuje:
— demonta tablic znakéw drogowych ze stupkéw,
— odkopanie i wydobycie stupkow,
- zasypanie dotéw po stupkach wraz zgagzeniem do uzyskaniazsl,00 wg BN-77/8931-12,
— zaladunek i wywiezienie materiatéw z rozbhiérki,
— uporzdkowanie terenu rozbiorki,
a nasgpnie wyznaczyg.
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
- wysokas¢ zamocowania znaku na stupku.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nalezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie trwania
i odbioru robét istniata mdiwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.
Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentagcprojektovs.
Miejsce wykonywania prac nalg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kiaoyich pojazda-
mi na drodze.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wtej niz = 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmegtoju,
nie wiecej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggoumieszczenia znaku zgodnie zazahikiem nr 1
do rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie szczegétowych warunkéw technicz-
nych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz agizn bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach .

5.4. Slupki znakéw pionowych

5.4.1.Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu stupka znaku pionowego w fundameelmetonowym lub innym podobnym -Zadane
jest, by gérna ez¢ fundamentu pokrywata @iz powierzchri pobocza, pasa dziglego itp. lub byla nadstpo-
wierzchng wyniesiona nie wgcej niz 0,03 m.

5.4.2.Barwa konstrukcji wsporcze;j

Stupki znakéw drogowych pionowych mgsmie¢ barwe naturalm pokry cynkowanych. Zabrania ¢si
stosowania pokgy konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z ytgiem przypadkoéw, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmgmi.

5.5. Pohczenie tarczy znaku ze stupkiem

Tarcza znaku musi liyzamocowana do stupka w spos6b unigimgajacy jej przesuricie lub obrot.



Materiat i sposéb wykonania poizenia tarczy znaku ze stupkiem musi dfivaiac, przy wyciu odpowied-
nich narzdzi, odgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddyes wytkowania znaku.

Na drogach, na ktérych wystuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zalecastbsowanie elementow
zlgcznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigiej ich roziczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do stupka w sposob wymagapezpéredniego przeprowadzenia
srub mocujcych przez lico znaku.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi ndi@maklejory na rewersie naklegkzawierajca nastpujace infor-

a) numer idat normy tj. PN-EN 12899-1:2005,

b) klasy istotnych wisciwosci wyrobu,

c) mieshc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyfidag producenta lub dostagjesli nie jest producentem,

e) znak budowlany ,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgodrioi i numer jednostki certyfikgge;.

Oznakowania powinny liywykonane w sposéb trwaly i wynay, czytelny z normalnej odlegio widze-

nia,
a calkowita powierzchnia naklejki nie bytaeksza nk 30 cn? . Czytelnd¢ i trwatosé cechy na tylnej stronie tarczy
znaku nie powinna liynizsza od wymaganej trwaloi znaku. Naklejk nalezy wykona z folii nieodblaskowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatdw do wykonania fundamentéw betgoh ,na
mokro”. Uwzgkdniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyeh, wniosek Wykonawcy, #ynier
moze zwolnt go z potrzeby wykonania batenateriatow dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budgwowinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i
jego wymiarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna By godna z ustaleniami zawartymi w tablicy 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych przez producen-

tow
Lp. | Rodzaj badanial Liczba bada Opis bada Ocena wynikow badea
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badaz Powierzchng zbada nieuzbrojonym okiem. Dg
powierzchni wybranych losowo ew. sprawdzenia gbhokasci wad wy¢ dostp-
elementéw w kadej | NYch narzdzi (np. liniatéw z czujnikiem, suw- | wyniki bada powinny
dostarczonej partii | miarek, mikrometrow itp. by¢ zgodne z wymaga-
2 | Sprawdzenie wyrobow liczicej do | Przeprowad#i - uniwersalnymi  przyrgdami| niami punktu 2
wymiaréw 1000 elementdéw pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $@iavosci dostar-
czonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagmdanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:
— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapjojektowy (lokalizacja, wymiary znakéw, wysok®
zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdmunktem 2 i 5,
- prawidtowas¢ wykonania wykopOow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
— poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkfe®,
— poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4 1 5.5,
— zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikagj



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymigsszt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjoneltngraz stupkéw do
znakow.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovs, SST i wymaganiami bkiyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbior robdt oznakowania pionowego dokonywany pestasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bylokonany po calkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikdw po-
miaréw i bada jakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego malykona przeghd znakéw i wybram grupe podd& badaniom
fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przadu i bada mogy by¢ podstaw odbioru pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny natg przeprowad@ w ciggu 1 miesica po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalo-
nego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy piatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowanie@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopéw pod fundamenty,
- wykonanie fundamentow i osadzenie w nich stupkéveiakow lub tablic,
— dostarczenie i ustawienie stupkdw znakéw pionowych,
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych na s tupkach,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w SST.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanieavdpici powtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nagliwosci
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwagoione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczaudigorndci powtoki na dziatanie mgty solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal okienego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
6. PN-EN 206-1:2003 Beton &2 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodnid
7. PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonstahmetod zanurzeniow (cynkowanie jednostko-

we) — Wymaganie i badanie

PN-EN 10240:2001 Wewtrzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganiayeot
czace powtok wykonanych przez cynkowanie ognhiowe wnkowniach zautomaty-
zowanych

9. PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali 0 podwzgzonej granicy plastyczéc powlekane ogniowo
A1:2004/A1:2005(V) w sposoéb ¢jgly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki tectzme dostawy
10. PN-EN 10327:2005(V) By i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposoékygty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicznstdary

11. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki droge®e:s¢ 1: Znaki state

12. PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowee¢s€5 Badanie wspne typu

13. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zéerymagania i badania

o
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10.2 Przepisy zwjzane

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

Zalkgczniki nr 1 i 4 do rozporgzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczego6towych
warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolwvgraz urgdzer bezpieczastwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr, 2@. 2181)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia€02Q. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno-
$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowaniaigkiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad®2 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedno-
stek organizacyjnych upowwaionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface ceeldar visual signalling (Zalecenia dla barw po-
wierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measuratn@owierzchniowy wspoétczynnik odblasku definicja
pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i aoizenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzie-
lania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009



