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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych w ramach remontu nawierzchni drogi wojewddzkiej 303
Swiebodzin - Babimost - Powodowo w m. Grdjec Wielki - odcinek /.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem barier
ochronnych skrajnych typu U-14a - przektadkowych z odcinkami poczatkowymi i koncowymi wg PN-EN 1317-2.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tasmy stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest do stupkdw za posrednictwem przektadek
zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 140 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za zadanie
umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i w sposdb plastyczny.

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego (np.
z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem,
ktorego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wihasciwosci  kolizyjnych (niz w  barierze
bezprzektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania
stupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Barieroporecz - bariera ochronna, w ktérej oprocz prowadnicy wykonanej z profilowanej tasmy stalowej w gornej
czesci jest pochwyt z rury okragtej.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

0golne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.
2.WYROBY BUDOWLANE | MATERIALY

2.1. 0gdlne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00
,Wymagania ogdlne”.
Moga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakiem budowlanym.
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2.2. Wyroby budowlane do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére spetniajg wymagania PN-EN
1317-2 zapisane w niniejszej ST.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg przez producenta.
Do elementéw tych naleza:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,

- taczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.

- kotwy wklejane do mocowania postaw barier na obiektach.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych wystapia wyroby budowlane i materiaty niezbedne do wykonania
elementow betonowych stanowigcych fundament pod bariery.2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych.

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej okresla producent barier. Otwory w prowadnicy i zakoriczenia odcinkow
montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka
i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub
w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami producenta barier.

Stupki wykonuje sie zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub
sigma. Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania
i naderwania. Dopuszczalne s3 usuniete wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia
powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi
wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koricow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢
i sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem. Stupki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli producent projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28
w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego. Inne elementy
bariery, jak tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki sruby, elementy odblaskowe itp. powinny
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji, ST i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju stali. Wszystkie ocynkowane elementy i f3czniki przewidziane do
mocowania miedzy soba elementéw bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien
i wypuktych karbow. Dostawa wiekszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow. Elementy bariery powinny by¢ przechowywane,
z dala od produktéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementdw bariery przed korozja

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery winien zapewnic¢ trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez
okres 10 lat w warunkach o zwiekszonej korozyjnosci.

W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 150 um. W razie
ubytkdw powtoki antykorozyjnej przed uptywem 10 lat z przyczyn innych, niz spowodowanych przez uzytkownikow
drogi Wykonawca jest zobowigzany do naprawy powtoki w ciggu 20 dni roboczych z temperaturg powyzej +5°C, liczac
od terminu wezwania.
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2.4. Wyroby budowlane i materiaty do wykonania elementow betonowych

2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
2.4.1.1. Deskowanie

Materiaty i sposdb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST
lub okreslone przez Wykonawce i przedstawione do akceptacji Inzyniera. Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna,
z czesciowym uzyciem materiatow drewnopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementéw o mozliwosci
wielokrotnego uzycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukji jako deskowanie przestawne, slizgowe lub prze-
suwne, zgodnie z wymaganiami PN-B-06251

Deskowanie nalezy wykonac z materiatéw odpowiadajacych nastepujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-D-95017

PN-B-06251, PN-D-96000 oraz do drobnych elementdw jak kliny, klocki itp.
wg PN-D-96002,
gwozdzie wg BN-87/5028-12,
sruby, wkrety do drewna i podktadki do srub wg PN-M-82101, PN-M-82121,
PN-M-82503, PN-M-82505 i PN-M-82010,
formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02,
ptyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11,
sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami okreslonymi przez Wykonawce
i zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Dopuszcza sie wykonanie deskowarn z innych materiatow, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.4.1.2. Beton i jego sktadniki

Wihasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tym,
ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa C 20/25 zgodnie z PN-EN 206-1. Cement stosowany do betonu powinien
by¢ cementem portlandzkim klasy,
co najmniej,,32,5" i powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1.
Kruszywo do betonu powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12620 odpowiednio dla kategorii:

- grube Gc 90/15; FI20; f15i F2

- drobne Gf 85; FI20; f3
Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN-1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wode pitng.
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewidujg to dokumentacja projektowa, ST lub wskazania
Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdér powinien by¢ dokonany
zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2.
Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa lub ST. Prety zbrojenia powinny
odpowiada¢ PN-B-06251. WHasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-
03264.
Jedli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbrojenie betonu rozproszonymi wtoknami (drucikami) stalowymi,
witoknami z tworzyw sztucznych lub innymi elementami, to wyréb budowlany (materiat) taki powinien spetniac
wymagania polskiej normy lub aprobaty technicznej.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztatt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementdw prefabrykowanych (fundamentdw, kotew) powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkdw betonu. Krawedzie elementdw powinny by¢ rowne
i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementoéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych
w PN- EN 13369.

2.5. Skfadowanie wyrobow budowlanych
Elementy dtuzsze barier moga byc¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym

i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych typow nalezy uktadac oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem
podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna sktadowac w pojemnikach handlowych producenta.
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3.SPRZET

3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 , Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet do wbijania stupkéw bariery ochronnej np.. wibromtoty. Powyzszy sprzet
powinien uzyskac akceptacje Inzyniera i zabezpieczac wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych stalowych i barieroporeczy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy
je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie i uszkodzenia
podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gdlne zasady wykonania robodt

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
- wytyczyd trase bariery i barieroporeczy,

- ustali¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koricowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc i przejazddw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki wbijane lub wibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli producent barier ustali bezposrednie whbijanie lub wibrowywanie stupkdw w grunt, to Wykonawca przedstawi do

akceptacji Inzyniera:

- sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotdw, bab, kafarow)
recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotdw pograzajgcych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie
udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw wydtuzonych otwordw
w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdw, i jest okreslona przez producenta. Dopuszczalna rdznica wysokosci
stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem
i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiegnikow lub przektadek jest okreslona przez producenta.
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5.4. Montaz bariery i barieroporeczy

Sposdb montazu bariery i barieroporeczy zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera. Bariera
i barieroporecz powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery i barieroporeczy.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach bariery
i barieroporeczy, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery i barieroporeczy w planie
i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cie¢, naruszajacych powtoke
cynkowa poszczegolnych elementow bariery i barieroporeczy.

Przy montazu prowadnicy nalezy taczy¢ sasiednie odcinki prowadnicy, naktadajac nastepny odcinek
na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazddw, tak aby korice odcinkéw tasmy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy s3
taczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde potaczenie.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposdb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier .

Jezeli umozliwiajg to warunki techniczne, nalezy stosowac¢ odchytki odcinkdw poczatkowych i koricowych w planie na
zewngatrz ku krawedzi korony drogi. Odchylenie to powinno wynosi¢ co najmniej 0,75 m a wyjgtkowo 0,60 m.

Bariera od strony najazdu i zakotwiczenia powinna posiadac nachylone do powierzchni pobocza drogi odcinki koricowe
zagtebione i zakotwione ponizej powierzchni pobocza lub inne zakoriczenia spetniajace wymagania PN-EN1317-2.
Odlegtosc lica bariery liczac od krawedzi pasa ruchu winna wynosi¢ 1,00 m.

Odcinki poczatkowe i koricowe winny by¢ dtugosci 12 m. Minimalna dtugos¢ barier N2 bez odcinkéw poczatkowego
i koricowego wynosi 56m. Gtebokos¢ zakotwienia stupkéw w obrebie przepustu winna wykluczy¢ uszkodzenia
konstrukgji obiektow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0golne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogoine”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:
- znaki CE lub budowlany barier z wymaganymi towarzyszacymi informacjami potwierdzajgcymi spetnienie wymagan
poziomu powstrzymywania, szerokosci pracujacej i intensywnosci zderzenia.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania wyrobow budowlanych w czasie wykonywania robét

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 7

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ odpowiedniej jednostce zbadanie wiasciwosci dostarczonych
wyrobdw budowlanych w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
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Tablica 1.(zestotliwosc badari przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dostarczonych przez producenta

Lp. |Rodzajbadania | Liczba badar Opis badan Ocena wynikéw badan
1 Sprawdzenie 5 do 10 badan z wybranych | Powierzchnie zbadac nie | Wyniki powinny by¢ zgodne
powierzchni losowo elementéw w kaz- | uzbrojonym  okiem. Do  ew. |z wymagania-mi punktu 2 i
dej dostarczanej  partii | sprawdzenia gtebokosci wad uzy¢ | katalogiem  (informacjg)
wyrobdw liczacej do 1000 | dostepnych narzedzi (np. liniatéw z | producenta barier
elementow czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2 Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow przyrzadami  pomiarowymi  lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:
zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej i barieroporeczy z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, odlegtos¢ od
krawedzi pasa ruchu) oraz z wymaganiami ST,
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja) producenta barier,
prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ wykonania fundamentdw pod stupki, zgodnie z punktem 5
poprawnos¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5,

prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ umieszczenia elementdw odblaskowych, zgodnie z punktem 5

a)

— a)
20O o A (=3

7.OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych oraz barieroporeczy.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

8.0DBIOR ROBOT
0golne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

9.PODTSAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania 1m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup i dostarczenie wyrobow budowlanych i materiatow,
wykonanie fundamentow zelbetowych lub betonowych zgodnie z dokumentacja.
osadzenie stupkdw bariery i barieroporeczy - bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt w sposéb

gwarantujacy nie naruszenie konstrukgji profilu stupka i zabezpieczenia antykorozyjnego,

montaz bariery i barieroporeczy (prowadnicy, przektadek, tasm profilowanych, obejm, wspornikow itp. z pomocg
wiasciwych $rub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkow poczatkowych i koricowych, ew. barier
ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze,
umocowaniem elementow odblaskowych itp.,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-B-03264
PN-EN 206-1
PN-B-06251
PN-EN 12620
PN-EN197-1

PN-EN 1317-2

Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa do betonu

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzyt
Systemy ograniczajace droge




278

Bariery ochronne stalowe D-07.05.01

PN-EN 934-2
PN-EN-1008
PN-D-95017

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93461-15

PN-H-93461-28

PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-87/5028-12
PN-EN 13369
BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

10.2. Inne dokumenty

Domieszki do betonu.

Woda zarobowa do betonu

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
i badania

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogoInego przeznaczenia

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ksztattownik
na porecz drogowa, typ B

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby ze them szesciokatnym

Sruby ze them kwadratowym

Whkrety do drewna ze tbem stozkowym

Whkrety do drewna ze tbem kulistym

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym
wspoIne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Phyty pilsniowe z drewna

Formy stalowe do produkgji elementdw budowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania

Rozporzadzenie ministra infrastruktury w  sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla  znakow
i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U.
nr 220, poz. 2181),

Rozporzadzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne
iich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 poz. 430 z pdzniejszymi zmianami)



