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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji teclzniej (ST) 8 wymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsgijmych nawierzchni w ramach
przebudowy drogi wojewddzkiej nr 182 polegagj na wykonaniu chodnika w m. Klosowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i rigige
stosowa w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpuakkil.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét amanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnymzed utaeniem nasgfpnej warstwy nawierzchni i
obejmuj:

- oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych paasing scieralry,

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.1

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonanych rob6t oraz za ich zgodé@ dokumentagj
projektows, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:

- kationowe emulsje C60 BP4 ZM

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje C60 BP4 ZM

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla drogowych emulsji kationowych nienfdaywanych podano w tablicy 1.
Tab. 1. Wymagania dotygee kationowych emulsji asfaltowych stosowanych
do zhczania warstw nawierzchni. [4]

Wymagania Metoda bada Jednostka C60 B3 ZM
techniczne wedtug normy Klasa Zakres wartéci
Indeks rozpadu PN-EN 13075- - 3lub4 50 do 100
lub 70 do 130
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 a) 58 do 62 a)
Czas wyptywu dla PN-EN 12846 s 1 TBR
02 mm w 4@
Pozostaté¢ na sicie PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
0,5 mm
Trwatos¢ po 7 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
dniach
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
Adhezja c) PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
WT-3 powierzchni 2 >75
Zalacznik 2
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pH emulsja PN-EN 12850 - >3,5

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 e)

a) Emulsje mena rozciéczy¢ wodg, do stzenia asfaltu nie nszego nt 40%(m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozciezalnych wod na budowie

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Bezgoi kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zmania warstwy asfaltowej z podbudpwawierajca spoiwo hydrauliczne
e) Do skropié podbud6w niezwizanych, w szczegdldoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzthie kamiennego, dopuszcza
si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetraciji

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1. | Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2

Doktadne zuycie lepiszczy powinno Iy ustalone w zalsosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Skltadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i oliinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgseém wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mozna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychorrikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykagjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien ang sic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

- szczotek mechanicznych, zaleca wiycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinra by
wykonana z twardych elementéw czysmorch i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegajicych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiadéd mickkie elementy czyszaze i
stuzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dy
wyposa&ona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie gasfacych
parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak, aby byto iwe zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.
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Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewmiozktadanie lepiszcza z toleragnedj 10% od iléci zatazonej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkageh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieniae nie ledg korodowaty pod wpltywem emulsji i nieetty powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpgdsgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngci nie wickszej ni 1 n¥, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimiluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmmtl cénieniem.
W miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed skropieniem warstwa powinn& lmgczyszczona z kurzu przyzyciu
Sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzemasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ Sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskow).
Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj
1. Emulsja asfaltowa kationowa C60B3 ZM odd40”

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagag lepkasc.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibyapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umadaliwienia penetracji lepiszcza w warstw odparowania
wody z emulsji. W zatenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 4 godzin

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&ylkwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlgdny ruch budowlany.

Orientacyjne z#iycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigani pkt. 2.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno kiyw takiej ilosci, aby po rozpadzie i odprowadzeniu wody z emilts§ci asfaltu
wynosity odpowiednio:

- podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechaniczhie-@,7 kg/m2,

- podbudowa z betonu asfaltowego 0,3 + 0,5 kg/m2,
- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchi-@,5 kg/m2,
- pofgczenie nowych warstw (podbudowa-gegca-$cieralna) 0,1+0,3 kg/m2.
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RZECZYWISTE ZU ZYCIE EMULSJI ASFALTOWEJ WYKONAWCA USTALI NA ODCINKU
PROBNYM.

5.4. Zabezpieczenie krawdzi zewretrznych (gérnych) przy jednostronnym pochyleniu jezini

Wykonanie wyej potazonej kravedzi

Krawedzie warstw asfaltowych nalg wykona w formie skarp, o ile nie maadnych trwatych obramovia
(Scieki, krawezniki itp.). naley przy tym zatayé¢ iz warstwy nkej lezace g odpowiednio szersze wobec
lezacych wyzej. Szczegbty przedstawiono w dokumentacji projedjo

Wolne kravedzie calego pakietu warstw bitumicznych nglev trakcie wbudowywania i zggzczania wykona
pod prostoliniowym skosem. nale zastosowé& odpowiednie urgdzenia techniczne, takie jak np. foraeg
prowadnica skénych krawedzi uktadarki oraz kragdziowe watki dociskowe zamontowane na walcu, wdiak
procesu wbudowania i zeggczania rownomiernie calej bocznej keawi. Ten wymdg mana spetnt jedynie
przez zastosowanie zdorodnych formujcych prowadnic skimych kravedzi i watkéw kravedziowych, ktére
kazdorazowo musgby¢ dopasowane do grufm wbudowywanej warstwy.

Powierzchnie boczne vgj lezacych kravedzi map by¢ calkowicie uszczelnione ggrym asfaltem. 11&
nanoszonego na gmo asfaltu musi wynoé&iokoto 1,5 kg/m2. Przy powierzchniach nachylonyemiesiona
ilos¢ ma wynost okoto 4,0 kg/m2. Powtoka nie by nanoszona w kilku roboczych prgepch.

Uszczelnienie wiej potazonej kravedzi
Nanoszenie lepiszcza musidgokonane zawsze odpowiednio waze, gdy krawdzie g jeszcze wolne
od zabrudzenia.
Przy zespalapym wykonywaniu warstw i bokéw me uszczelnienie powierzchni bocznycht tprowadzone
tacznie dla kilku warstw, jeeli wbudowanie kolejnej warstwy napuje bezpérednio po wczéniejszej ifalbo
zabrudzenie przed dalszym wbudowaniem jest wykinezo
Jezeli uszezelnianie wiej potazonej kravgdzi dokonuje si etapami, to naley uwzgkdni¢ uszczelnienie
powierzchni styku, przylegagej do krawdzi, na co najmniej szeroko10 cm dla kadej warstwy.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysapieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagzibbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedlenia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna dgparta na deklaracjach zgodooi certyfikatach zaktadowej kontroli
producenta.
6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowad# kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanepraawaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(\W@ymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest:
- m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m’ (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.

155



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.03.01

Roboty uznaje gsiza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 i oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub wzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#icze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Techniez

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfpltow
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Mggania dla asfaltow drogowych

10.2. Inne dokumenty

3. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/8@ia 1992-02-03.

4. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe,iDNVarszawa 2009.
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