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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchrécznej (SST) & wymagania dotycgee wykonania
i odbioru robét zwdzanych z przebudawdrogi wojewddzkiej nr 450 w miejscodm Grabow Wéjtostwo — budowa
chodnika.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stan@ais@mwowy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem
chodnika z brukowej kostki betonowej bezfazowejyem koloru szarego i obejmauj

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej grub. 5 cm,

- ulozenie szarej kostki brukowej bezfazowej wraz zezagzeniem i wypetnieniem szczelin,

— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana toiue metod wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwachygmdnych ze sabtrwale w fazie produkciji.
1.4.2. Pozostale okmdenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.,Wymagania ogodlne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoire™.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogdblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D.00.00.00
-~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

Zastosowana kostka brukowa betonowa pod dmgh jakdci powinna odpowiada normie: PN-EN
1338:2005 ,Betonowe kostki brukowe. Wymagania iodgtbada”.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukavych
2.3.1.Cement

Do produkcji kostki brukowej naky stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesmej ni
»32,5". Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiodpowiadéwymaganiom PN-EN 197-1
[4].
2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiagaeg wymaganiom PN-EN 12620 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki batesj, przy zataonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3.Woda

Woda powinna by odpowiadé wymaganiom PN-EN 1008 [5].
2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje slodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zyjoe z recept
laboratoryjm.

Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wiksza wytrzymald¢, mniejsa nasikliwos¢ i wieksz
odporna¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewhiostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne.
2.4. Podsypka cementowo-piaskowa

Podsypk nalezy wykona jako cementowo-piaskayw proporcji 1:4

Wymagania dla cementu i piasku:

1. cementklasy 32,5 — odpowiadey wymaganiom PN-EN 197-1,
2. piasek — naley stosowa drobny, ostry piasek odpowiadey wymaganiom PN-EN 13139,

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
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3.2. Sprzt do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wyk@nsk recznie.

Jeili powierzchnie g duze, a kostki brukowe majjednolity ksztalt i kolor, mgna stosowé mechaniczne
urzadzenia ukladajce. Uradzenie sktada siz wodzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,zgtago do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejscetatenia.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Wykonawca winien posiadadzwig do roztadunku kostki i wiat lub zapewnienie teecy o maliwosci
roztadunku materiatéw jego staraniem.

Sprzt winien by¢ zaakceptowany przezAyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycpce transportu
0Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymaganddnag pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukidael 8 warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymataici betonu min. 0,7 wytrzymadoi projektowanej, kostki przewone g na stanowisko, gdzie specjalne
urzadzenie pakuje je w fddii spina tdma stalova, co gwarantuje transport samochodami w nienarysatanie.
Kostki betonowe mima réwnie przewoz¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D.0000MWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiau powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkamdipenymi i
poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymiS&T D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zagszczeniem podi@”. Wskanik zagszczenia koryta nie powinien dymniejszy nk 0,97 wediug normalnej
metody Proctora.

Podsypk cementowo-piaskoawwykonywa: na poditau z gruntu rodzimego lub nasypu z piasku o  ¥V85
[6].

5.3. Podsypka

Nalezy stosowa podsypk cementowo-piaskoavgr. 5 cm
5.4. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowgh

Kostke uklada s na podsypce lub podio piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kosgknalery uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety chodnika, gdy czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagczeniu.

Po utaeniu kostki, szczeliny naty wypelni piaskiem, a nagbnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek
przy wyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypsi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosuje wibratory plytowe z ostan z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzenieabiudzeniem. Wibrowanie naieprowadzé od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno wywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny materiatem do wypetnienia i zagdi@eawierzchng. Chodnik
Z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga gielacji - mae by zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogojpid’6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien sprawigzizy producent kostek brukowych posiada
aproba¢ techniczg.
Pozostale wymagania okieno w SST D.05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki bruleplwetonowej”.
Zalecane jest aby przy pouszych ogédzinach uczestniczyt lynier.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Sprawdzenie podia
Sprawdzenie podi@ polega na stwierdzeniu zgodooz dokumentagjprojektova i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynasila:
— gtebokasci koryta:
0 szerokéci do 3 m: +1cm,
0 szerokeci powyzej 3 m: £ 2 cm,
— szerokdci koryta:+ 5 cm.
6.3.2.Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padich polega na
stwierdzeniu zgodrici z dokumentagj projektows oraz pkt 2.4 niniejszej SST.
6.3.3.Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowyglolega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentacprojektows oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:
— pomierzenie szerokoi spoin,
— sprawdzenie prawidtovéai ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtovgci wypetnienia spoin,
— sprawdzenie czy kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie réwrigi chodnika
Sprawdzenie réwrigi nawierzchni przeprowadéganalezry tata co najmniej raz na kae 150 do 300 fn
utozonego chodnika i w miejscachatpliwych, jednak nie rzadziej nraz na 50 m chodnika. Dopuszczalny gvae
pod faty 4 m nie powinien przekracgal,0 cm.
6.4.2.Sprawdzenie profilu podimego
Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalery za pomog niwelacji, bioac pod uwag punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziejeco 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w ktach zatamania niwelety nie mpgrzekracza+ 3 cm.
6.4.3.Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokorymaery szablonem z poziomi¢cco najmniej raz na kde 150
do 300 m chodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej nico 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynogz 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.0M@0nagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarova wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowsj j& (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.08A@fGnagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami kyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 fithodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialtdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej grub. 5 cm
— utozenie kostki brukowej bezfazowej grub. 8 cm wraag:gzczeniem i wypetnieniem szczelin,
— uporzdkowanie miejsca budowy,
— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-EN 1338:2005 ,Betonowe kostki brukowe. Wynr@ga metody badd

2. PN-EN 13139:2013 Kruszywa do zapraw

3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

4. PN-EN 197-1 Cement. €& 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodwed dotycace cementu
powszechnegoaytku

5. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - SpecyfBkagpbierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskan@roceséw produkcji
betonu

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie ivika piaskowego.



