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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1odbioru warstwy wyrOwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego w zwigzku z remontem
nawierzchni drogi wojewodzkiej nr 149 -- Droga 150 - Rzecin - Smolary — Droga 140--
(km 13+500,00 — 14+700,00).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu
warstwy wyrdéwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego 1 obejmuja:

— wykonanie warstwy wyréwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego ACWMS16
25/55-60 o sredniej grubosci warstwy 4 cm, dla KR 3-4 na trasie zasadniczej klasy G,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogdlne".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa 1 wypeliacza mineralnego
o okreslonym skladzie 1 uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone

wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa ulozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu
do materiatdw mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa

na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.
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1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe; w celu

sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dhlugosci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i

uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (115kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Wyroby budowlane i materialy

Ogo6lne warunki dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogollne".

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniu rob6t wedtug zasad niniejszej ST sa:

2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych 1 wbudowywanych na gorgco stosuje

si¢ kruszywo tamane wg PN-EN 13043 zapisane w tablicach ponize;.
Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.

Tablica 1 Wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyrownawczo-wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosei kruszywa

Wymagania w zaleznosci
od kategorii ruchu

KRI-KR2

KR3-KR4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz:

Gc85/20

kategorii:

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wicksze niz wedtug

Goo/17,5

Goois

Zawartos$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie
wyZsza niz:

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN
933-4; kategoria nie wyZsza niz:

Flss
lub SI35

Flys
lub SIzs

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria
nie nizsza niz:

CDeklarowana

CSO/IO

Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2;
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdzial 5; kategoria
co najmnie;j:

LAss

LAz

Odporno$¢ kruszywa na polerowanie (badana na normowej
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno — asfaltowej) wedtug
PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz niz:

PSVDeklarowane

PSVDeklarowane

Gesto$¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Gesto$¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, zalacznik B; kategoria

WA24Deklarowana
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nie wyzsza niz:

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1 w 1%
NaCl; kategoria nie wyzsza niz:

Fraci7

,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3,
wymagana kategoria:

SBra

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3:

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2,

EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

kategoria nie wyzsza niz: M0, 1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla

wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN wymagana odpornosc¢
1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla

wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN wymagana odpornosc¢
1744-1, p. 19.2:

Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN- Vis

Tablica 2.Wymagane wlasciwos$ci kruszywa nietamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8

mm do warstwy wyrdbwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w
Wiasciwoscei kruszywa zaleznosci od kategorii
ruchu
KRIKR2 KR3KR4

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gp85 1 G485 Gp85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug GtcNR Grc20
Zawartos$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fio
Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBr10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciggltym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie

EcsDeklarowana

Ggsto$¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez

nie wyzsza niz:

producenta
Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: W Aj4pekiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria o001
LPCY,

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do warstwy

wyrdwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwoscei kruszywa

Wymagania w
zaleznosci od kategorii

KRIKR2 | KR3KR4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria:

Gr85 lub GA85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug GtcNR | Grc20
Zawartos$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fi
Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBr10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciggltym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie

EcsDeklarowana Ecs30
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s deklarowana przez
Ggesto$¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
producenta
Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: W Aj4pektarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria 0.1
nie wyzsza niz: L

2.2. Dostawy kruszywa

Transport 1 skladowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Wykonawca jest zobowigzany do jakosciowego odbioru kruszywa oraz wykonywania zgodnie
z ustalong w ST 1 PZJ cze¢stotliwos$cig laboratoryjnych badan kontrolnych.

Wyniki tych badan, nalezy przekazywaé¢ w okreslonym trybie Inzynierowi. Pochodzenie
wyrobu 1 jego jakos$¢, powinny by¢ wezesniej zaaprobowane przez Inzyniera.

Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinny pochodzi€ z jednego zrodia.

2.3. Dostawy wypelniacza
Zasady dostaw 1 badan jakosciowych jak w p. 2.2.
Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport 1 przechowywanie wypetniacza, musza odbywac si¢ w sposob chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypelniacza do warstwy wyrownawczo-wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci

e, . od kategorii ruchu
Wriasciwosci wypetniacza

KRI-KR3

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne 2 tablica 24 w PN-EN

13043
Jako$¢ pylu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez
A 4
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wedtug v
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28143
Przyrost temperatury micknienia wedtug PN-EN 13179-1,
. Aren8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS
WyZsza niz: 10
Zawarto$¢ CaCO0; w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196- cc
70

21, kategoria nie nizsza niz:

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym,
. Ka Deklarowana
wymagana kategoria:

,,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNbektarowana
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2.4. Lepiszcza
2.4.1. Asfalt
Do warstwy wyrownawczo-wigzacej z betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci AC

WMS nalezy stosowa¢ asfalt, spehiajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2004
zapisane w tablicy 5.

Tablica 5.
.| R j asfal
Lp. Wiasciwosci Metoda badania odzaj asfaltu
25/55-60

1 Penetracja w 25°C 0,1lmm PN-EN 1426 25-55

) Temperatura migknienia °oC PN-EN 1427 60

3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °oC PN-EN 22592 235
Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie 99

4 mniej niz % m/m | PN-EN 12592

Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 0.5

5 przyrost) nie wigcej niz % m/m | PN-EN 12607-1 ’
Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj

6 iz o PN-EN 1426 60
Temperatura migknienia po starzeniu, nie

7 mmie] niZ oC PN-EN 1427 52

Zawarto$¢ parafiny,

8 nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2.2
Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie 3

9 wiecej niz °oC PN-EN 1427

10 Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz oC PN-EN 12593 -10

TBR — wynik badania podawany przez producenta, brak wymagania
2.4.2. Dostawy lepiszczy

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami zapisanymi w Aprobacie Technicznej.
Rodzaj lepiszcza 1 jego pochodzenie oraz uzgodnione z dostawca (producentem) zasady
jakosciowego odbioru lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot, lepiszczy pochodzacych od
roznych producentow.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania produkty wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu.
Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe
lub elektryczne. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny
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do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 5 °C oraz posiadaé uklad cyrkulacji asfaltu.
Wylot rury powrotnej musi znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego asfaltu.

2.5. Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadowalajacej przyczepnosci stosowacé nalezy srodki
adhezyjne. Nalezy stosowac te srodki adhezyjne, ktore posiadajg aprobaty techniczne wydane
przez IBDiM. Srodki adhezyjne nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi
w odpowiednich aprobatach.

2.6. Do uszczelniania zlagczy oraz spoin AC z kraweznikami 1 kostkami oraz skos$nych
powierzchni krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 spetiajacy wymagania PN-EN
12591.

2.7. Do uszczelniania spoin studni 1 zawordw oraz innych urzadzen w jezdni nalezy stosowac
termoplastyczne tasmy lub pasty speliajace wymagania polskich norm Iub aprobat
technicznych.

3. Sprzet
Ogo6lne warunki dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktoci¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia terenu,
zanieczyszcza¢ wod 1 wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajno$¢ wytworni
musi spehi¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwdrnia musi posiada¢ pelne
wyposazenie gwarantujace wlasciwg jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si¢
recznego sterowania produkcja. Dozowanie wszystkich sktadnikow powinno odbywac sie przy
uzyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych automatycznie.

Otoczarka powinna by¢ o pracy cyklicznej 1 musi by¢ wyposazona w termostatyczny uktad
utrzymania zadanej temperatury kruszywa 1 lepiszcza. Zbiorniki musza by¢ ogrzewane
posrednio. Urzadzenia dozujgce oraz pomiaru temperatury winny by¢ okresowo sprawdzane
1 winny posiada¢ aktualne dokumenty tych sprawdzen.

Odlegtos¢ wytworni od miejsca wbudowania powinna by¢ taka, aby mogla by¢
zagwarantowana wymagana temperatura oraz inne cechy jakos$ciowe mieszanki na miejscu
wbudowania.

Wytwoérnia mieszanek bitumicznych musi uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.

3.2. Ukladanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej ukladarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnos$cia otaczarki 1 posiadajgcej nastgpujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta,
gruboscig, pochyleniami i rownoscia,
- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwos¢ 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadarki.

3.3. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowac¢ wybrany zestaw walcow.
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Wybor rodzaju walcoéw do zaggszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zaleznosci od jego
mozliwos$ci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zaggszczenia, rodzaju mieszanki
1 wydajnosci otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty cigzki walec ogumiony lub
mieszany oraz ci¢zkie drogowe walce wibracyjne gladkie. Walce gladkie powinny posiadac
system zwilzania wodg.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcOw musza by¢ dokladnie sprawdzone na
odcinku probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie 1 uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport
Ogoblne warunki dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Transport mieszanki powinien spelnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wyltgcznie samochody samowytadowcze,

- czas transportu winien zapewni¢ utrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej
temperatury,

- samochody powinny charakteryzowac¢ si¢ duzag pojemnoscia, tj. min. 10 Mg,

- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke
W czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z ukladarka w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

Zaleca si¢ stosowanie samochoddéw z podwojnymi Sciankami skrzyni, wyposazonej w system
SIZewcCzy.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej na warstwe wyréwnawczo-wiazgca

a) Za przygotowanie docelowego sktadu (receptury) odpowiada Wykonawca 1 przekazuje go
wraz z sprawozdaniem z badania typu wg PN-EN 13108-20 minimum 3 tygodnie przed
planowanym rozpoczgciem produkceji wraz z weryfikacjg receptury wykonang przez niezalezne
laboratorium. Sprawozdanie z badania typu zachowuje wazno$¢ nie dluzej niz trzy lata. Jezeli
wystapig zmiany kruszywa i lepiszcza opisane w 4.2.2. 1 4.2.3. PN-EN 13108-20 wymagane
jest nowe badanie typu 1 ponowna weryfikacja 1 akceptacja sktadu docelowego na koszt
Wykonawcy.

Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych sktadnikow zaakceptowanych wczesniej
przez Inzyniera 1 przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych wyrobow.

Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastepujace
zrodia:

- PN-EN 13108-1,

- wymagania niniejszej specyfikacji,
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- wyniki badan sktadnikow 1 mieszanki,
- zalozenia ujete w PZJ.

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania.
- ACWMSI16W z PMB25/55-60 dla KR4

Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego 1 zawarto$¢ asfaltu zaprojektowanej mieszanki
mineralnej powinny miesci¢ si¢ miedzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 6.

Tablica 6 Krzywe graniczne uziarnienia i zawarto$¢ asfaltu mieszanki mineralnej AC16W
do warstwy wyrownawczo-wiagzacej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR2 i KR3,

Przesiew, [% (m/m)] Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwose ACl16W ACI6W
KR1, KR2 KR3-4
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - - -
22,4 100 - 100 -
16 90 100 90 100
11,2 65 80 70 90
8 - - 55 85
2 25 55 25 50
0,125 5 15 4 12
0,063 3 8 4 10
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum” Buina 4 Biina 4

Bmin nalezy skorygowac zgodnie z postanowieniami WT-2 p. 7.1.

Tablica 7. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych i zawartos¢

lepiszcza do warstwy wyréwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego o wysokim
module sztywnosci AC WMS dla kategorii ruchu KR 4

Wymiar oczek Rzedne krzywych granicznych MM
sit #, mm ACL6W

’ od do

31,5 - -

22.4 100 -
16,0 90 100

11,2 70 85

2,0 10 50

0,063 2 12

Zawartos¢ lepiszcza "Buuin 4.8

Bmin nalezy skorygowac zgodnie z postanowieniami WT-2 p. 7.1.
Wymagane wilasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej wg ponizszych tablic.

Tablica 8. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego o
wysokim module sztywnos$ci do warstwy wyréwnawczo-wiazacej, przy ruchu KR3-4

Warunki zaggszczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC16WMS
13108-20
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinin2,0
przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vinaxa 0
Odporno$¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSy,
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dziatanie wody 2x35 uderzen 40°C z jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
Odpornos$¢ na C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, P RVIVDTSAIRO’IS
deformacje trwate” | Pog-Pgp PN-EN 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIRDeklarowa
Sztywno$¢é C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-26, 4PB-PR, 5.
klasa 1 Pog-Pioo Temperatura 10°C, czestotliwo$é 10Hz min 14000
Odpornos$¢ na
zmeczenie, C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-24, 4PB-PR, E
kategoria nie nizsza | Pyg-Pgg Temperatura 10°C, czgstotliwos¢ 10Hz 6-130
niz
Y Grubo$é ptyty: ACWMS16 60 mm
® Ujednolicona procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1

5.3. Wytwarzanie betonow asfaltowych

Wymagania odnosnie lokalizacji wytworni 1 warunkow prowadzenia produkcji omoéwiono
w punkcie 3 oraz 4 niniejszej specyfikacji.

5.3.1. Produkcja mieszanek

Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej 1 bez zaakceptowanego odcinka
probnego, Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcii.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sklad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie receptury
laboratoryjnej. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegélnych frakcji kruszywa
oraz wypetniacza 1 lepiszcza. Sklad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu
dla operatora i nadzoru.

Kruszywo musi by¢ suche i1 sypkie, bez zanieczyszczen powstalych w czasie transportu
1 sktadowania.

Temperatury kruszywa 1 lepiszcza podawanego do mieszalnika musza by¢ scisle przestrzegane
1 powinny wynosic:

- temperatura kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej, t. j. 210°C dla asfaltow 50/70 i PMB 25/55-60,

- temperatura gotowej mieszanki na wyjsciu z otaczarki i podczas wbudowania powinna
wynosié¢ od 140°C do 180°C dla asfaltéw 50/70 i PMB 25/55-60,

- najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynujacym (roboczym) to 180°C dla
asfaltoéw 50/70 i PMB 25/55-60.

B. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie powinno odbywac¢ si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza si¢
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza si¢ regcznego sterowania odwazaniem
sktadnikow.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu automatycznie.

Nalezy zagwarantowa¢ dozowanie sktadnikow z doktadnoscig zapisang w p. 6.3.5.
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5.3.2. Mieszanie skladnikow mieszanki

Do mieszalnika, nalezy podawac¢ skladniki w nastepujacej kolejnosci: kruszywo grube,
kruszywo $rednie, kruszywo drobne, wypetiacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac si¢ do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki
pod wzgledem wygladu 1 konsystencji, a wszystkie ziarna powinny by¢ calkowicie i1
rownomiernie otoczone lepiszczem. Wage jednego zarobu ustala si¢ tak, aby wykorzystac
pojemno$¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzone;j
receptury powinny by¢ utrzymane w granicach zapisanych w 6.3.2.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze (podbudowa lub stara warstwa wigzaca) pod warstwe wyrownawczo-wiagzaca
z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
— ustabilizowane i no$ne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne 1 bez kolein.

W wypadku podloza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdwnosci
nalezy przyja¢ dane z pomiaru roOwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana réwno$¢ podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67]. W
wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni, nierOwno$ci nie powinny przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe
(pomiar tatg 4-metrowg lub rownowazng metoda) [65]

Maksymalna nieréwnos¢ podtoza

Klasa drogi Element nawierzchni ..
pod warstwe wigzaca [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wiaczania 9
> i wylaczania
GP Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, witaczania i 10
G wylaczania, postojowe, jezdnie tgcznic,
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nierownosci sg wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokos$ciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podioza powinien by¢
zapewniony odptyw wody.
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Oznakowanie poziome na warstwie podloza nalezy wusungé. Dopuszcza si¢
pozostawienie oznakowania poziomego z materialow termoplastycznych przy spehieniu
warunku sczepnos$ci warstw wg punktu 5.7.

Nierownosci podloza (w tym powierzchni¢ istniejgce] warstwy wigzacej) nalezy
wyrdéwnac poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczej.

Wykonane w podiozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) nalezy usung¢, a powstate w ten sposob ubytki wypehi¢ materiatem o
wlasciwosciach zblizonych do materialu podstawowego (np. wypehi¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podioza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podloze jest nicodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne srodki nalezy
podjac¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypetmi¢ odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedlug
norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnos$ci Inzyniera proby technologicznej, ktoéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wilasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy
zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg 1 w cyklu automatycznym produkowacé
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢
w silosie lub zaladowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu
zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka
probnego.
5.6. Odcinek probny
Zamawiajacy nie przewiduje wykonania odcinka prébnego.
5.7. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogolne

Ukfadanie mieszanki na warstwe wigzaca powinno odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej pogodzie, w temperaturze min +3°C w czasie robot i min +
1°C w ciagu 24h przed przystapieniem do robot.

Zabrania si¢ uktadania mieszanki gdy podtoze jest catkowicie mokre (zamknigty film wodny).

B. Grubo$¢ uktadanych warstw:
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- beton asfaltowy AC WMS 16 W 25/55-60 KR3-4 $redniej gr. 4cm.
C. Przygotowanie podtoza

Podloze pod warstwe wigzacg powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia
podloza powinna by¢ sucha i1 czysta. Przed ulozeniem warstwy wyrownawczo-wiazace],
podloze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa w ilosci ustalonej w ST D.04.03.01.

Nierownosci podloza nie powinny by¢ wieksze od dopuszczalnych dla warstwy podbudowy
z AC.

Powierzchnie styku zawordw, studni, wpustow itp. urzadzen z AC powinny by¢ pokryte
taSmami lub pastami termoplastycznymi o grubosci min 15mm, a kraweznikow 1 kostek
warstwa asfaltu w ilosci 4kg/m’.

5.7.1. Ukladanie

Przed przystapieniem do ukfadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikdéw
automatyki uktadarki.

Przed przystapieniem do ukladania, urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.

Ukfadanie mieszanki powinno odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju z jednostajng
predkoscia 2 - 4 m na minute.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac si¢ mieszanka.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej okres§lonej
wp. 5.3.1.

5.7.2. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
mi¢dzy warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podloze
powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia migdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem 1 zaleganiem wody migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podloza (np. podbudowa asfaltowa), przed ulozeniem warstwy
wyréwnawczo-wigzacej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilo$ci podane; w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 +~ 0,5 kg/m2, przy czym:

— zaleca si¢ stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— 1lo$¢ emuls;ji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podioza oraz porowatosci
mieszanki ; jesli mieszanka ma wigksza zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢
wieksza ilos$¢ lepiszcza do skropienia, ktoére po utozeniu warstwy wigzacej uszczelni j3.

Skrapianie podioza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropione podtoze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapiania
rampg zamontowang na rozkladarce.

5.7.3. Wykonywanie zlaczy
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Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

Zacza podhuzne w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm a poprzeczne o min. 2,0 cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Zlacze powinno by¢ rowno obcigte 1 powierzchnia wyprofilowana skosnie powinna by¢
zageszczona oraz pokryta asfaltem w iloSci 50g na lcm grubos$ci warstwy. Sposob
wykonywania zlgcz powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wymaga si¢, aby warstwa drogi jednojezdniowej byla wykonana potowg szerokosci jezdni. Na
jezdni moze by¢ wykonane jedno zlagcze podtuzne. Natomiast odcinek dwujezdniowy winien
by¢ bez zlacz podtuznych.

Przed wykonaniem potaczenia poprzecznego nalezy usung¢ warstwe na dlugosci, na ktorej jej
grubos¢ jest mniejsza od wymaganej.

5.7.4. Zageszczanie nawierzchni
A. Ogolne zasady

Zageszczenie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie po ulozeniu.
Nalezy stosowaé sposob zageszczania opracowany i1 sprawdzony na odcinku probnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu.

B. Zaggszczenie mieszanki
Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- zageszczanie powinno odbywaé si¢ zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca,
w zaleznos$ci od szerokos$ci zageszczanego pasa, grubosci ukladanej warstwy 1 rodzaju
mieszanki, zgodnie z wynikami osiggnietymi na odcinku probnym,

- zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na walowang warstwe kotem napedowym, w celu uniknigcia zjawiska fali
przed walcem,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- zabrania si¢ postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h
na poczatku 1 w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie walowania,

- walowanie na odcinku luku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej
krawedzi ku gorze,

- krawedzie winny by¢ proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i1 doci$nigte,
krawedzie warstwy jezdni usytuowane wyzej winny by¢ pokryte lepiszczem w ilosci
4kg/m’,

- wymagany wskaznik zageszczenia>98%,

Warstwe mozna oddaé¢ do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury <60°C.

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
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Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazong w
uklad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie
z dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢
wbudowywanie reczne.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.1

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie, zgodnie ze schematem
przejs¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy
stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym, zabrania
si¢ postoju walca na ciepltej nawierzchni.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku
tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gorze.

Wilasciwosci wykonanej warstwy wyrdéwnawczo-wigzacej powinny spetia¢ warunki
podane w tablicy 10

Tablica 10. Wiasciwosci warstwy AC

N Ll I ey
wymiar warstwy zageszezenl przestrzeni
mieszanki technologiczne a [%] w

j [cm] warstwie
ACWMS 16 4,0 > 98 3,0+7,0

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelego zakresu badan na budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan przewidzianych w specyfikacji. Badania obejmujg caly proces budowy
od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych wyrobow) poprzez etap budowy
(produkcja 1 wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej
nawierzchni).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypehiacza
oraz  kruszyw  przeznaczonych do  produkcji  mieszanki  mineralno-asfaltowej
1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania jakoSci robot w czasie budowy — zakladowa kontrola produkcji

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow
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W  czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ = systematyczne  badania
1 dostarcza¢ kopie raportow Inzynierowi. Badania Wykonawca powinien wykonywac
z czgstotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.

Tablica 11. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej przedstawiono ponize;j.

Czestotliwos¢ badan
L Wyszczegolnienie badan Prowadzonych przez laboratorium
P: Wykonawcy

1 Wiasciwoscei kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21

2 Wiasciwosci wypelniacza Tabl. 4 PN-EN 13108-21

3 Wiasciwoscei asfaltu Tabl. 5 PN-EN 13108-21

4 Mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. 8 PN-EN 13108-21

5 Gotowa mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. A3 PN-EN 13108-21

6 Badania dodatkowe Tabl. D1 PN-EN 13108-21

Powinna by¢ stosowana metoda pojedynczych wynikow.

6.3.2 Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodnosci wytwdrni wykona¢ wedlug Tablicy 51
WT-2.

6.3.3 Minimalna czg¢stos¢ badan obowigzuje wg tablicy 52 WT-2 dla kategorii Z.

6.3.4 Minimalna czestos¢ badan dodatkowych obowigzuje wedlug poziomu B tablicy 53
WT-2, a zakres badan wedlug tablicy 54 WT-2.

6.3.5. Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji
wg PN-EN 13108-21 (dotyczy badan kontrolnych zamawiajacego). Wyniki powinny by¢
zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicach ponize;.

Najnizsza temperatura picknienia wyekstrahowanego asfaltu nie mniej niz 63°C a
polimeroasfaltu 78°C.

Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej
wynikow badan zawartosci lepiszcza asfaltowego, [%(m/m)]:

- dla pojedynczej proby + 0,3 %
- dla $redniej arytmetycznej ocenianego odcinka -0% + +0,3 %

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikéw badan
zawarto$ci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej
1 $rednia
Mieszanki gruboziarniste +3,0 +2,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i §redniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [%o(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j Liczba wynikéw badan
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1 Srednia

AC gruboziarniste +5 +2,0

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i éredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze < 2 mm, [%{m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba wynikéw badar
1 Srednia
ACW +7 +3,0

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i éredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa grubego o wymiarze < 8mm, [%(m/m)]

Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowe;j )
1 srednia

ACP +9 +4,0

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawartosci ziaren o wymiarze < 8mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow badan

Rodzaj mieszanki mineralno-astaltowej ] )
1 Srednia

Mieszanki gruboziarniste -9+5 +5,0

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wyréwnawczo-wigzacej
6.4.1. Rownos¢ warstwy wigzacej
A. Ocena rownosci podtuzne;j

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wigzacej nalezy stosowac jedng z nastepujacych metod:
1) metod¢ pomiaru réwnowazng uzyciu laty 1 klina, okreSlonych w Polskiej Normie -
planografem,

2) metod¢ wykorzystania taty 1 klina, okreslonych w Polskiej Normie.

Stosowanie laty czterometrowej 1 klina dopuszcza si¢ do oceny roéwnosci podtuznej gdzie nie
mozna wykorzysta¢ innych metod.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie metody rownowaznej uzycia laty i1 klina,
okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana
rownos¢ podiuzna jest okre$lona przez wartosci odchylen rownosci, ktére nie moga byc
przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% 1 100% liczby wszystkich pomiaré6w na
badanym odcinku. Przez odchylenie réwnos$ci rozumie si¢ najwigkszg odlegtos¢ migdzy latg a
mierzong powierzchnia.

Wartosci odchylen dla danej klasy drogi wyrazone w mm, okre$la tablica:




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05b
Tablica 17.
Klasa drogi Elementy nawierzchni 95% | 100%
1 2 3 4
G.7Z L Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczania i wylaczania, postojowe, <9 <10
utwardzone pobocza
D Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe - <12

Wymagania dotyczace roéwnosci podtuznej powinny by¢ spetione w trakcie wykonywania
robdt 1 po ich zakonczeniu.

B. Ocena rownosci poprzeczne;j

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rownowazna
metodzie z wykorzystaniem 1aty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢
wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiar6w nie moze by¢ mniejsza niz 20.
Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie
moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% i 100% albo 95% 1 100%
liczby wszystkich pomiar6w na badanym odcinku. Odchylenie rownosci oznacza najwigksza
odleglo$¢ migdzy tatg a mierzong powierzchnig w danym profilu.

Wartosci odchylen dla danej klasy drogi, wyrazone w mm, okresla tablica:

Tablica 18.
Klasa drogi Elementy nawierzchni 90% | 95% | 100%
1 2 3 4 5
G.Z L Pasy ruchu zasadni.cze, dodatkowe, wiaczania i wylgczania, <9 i <12
postojowe, utwardzone pobocza
D Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe - - <15

Wymagania dotyczace rdwnosci poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie wykonywania
robdt 1 po ich zakonczeniu.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy wyrownawczo-wigzacej

Szerokos¢ warstwy wigzacej nie moze si¢ rozni¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz
+ 5 cm. Szeroko$¢ warstwy wigzagcej powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy wigzacej
0 co najmniej grubo$¢ warstwy wigzace] lub o warto§¢ wskazang w Dokumentacji
Projektowe;.

6.4.3. Grubos¢ warstwy wyréwnawczo-wigzacej

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowana, z tolerancja £10% dla
sredniej z wielu oznaczen 1 £15% dla pojedynczego oznaczenia.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna by¢
sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych 1 na lukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja = 0,5 %.
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6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Pomiaru rzgdnych dokonuje si¢ w osi 1 na krawedziach co 20 m, a na krzywych co 10 m.
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
-1 cm, +0 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,
z tolerancjg = 5 cm.

6.4.7. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spgkanych.

6.4.8. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy

Tablica 19.
Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwos¢ badan 1 pomiarow
1 | Temperatura powietrza Kazdy dzien w momencie rozpoczecia robot
i najnizsza w ciggu 24h przed rozpoczeciem
2 | Temperatura mieszanki Kazdy samochéd po wyladowaniu
3 | Grubos¢ warstwy Co 25m w osi i przy krawedziach
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km i gtdéwne punkty tukow
5 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km
6 | Rzedne wysokoSciowe warstwy | pomiar zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.5.
7 | Uksztaltowanie osi w planie punkty gtowne tukow i co 5S00m na prostych
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dhugosc¢ zlacz 1 spoin
oraz spoiny
9 | KrawedZ warstwy cata dlugos¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciaggta

Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca przekazuje probki uzytych wyrobow zgodnie
zp. 8.9.1. WT-2.

6.5 Badania kontrolne

Badania te wykonywane bgda przez Laboratorium wyznaczone przez Zamawiajacego 1 wyniki
tych badan sg podstawa odbioru. W razie niewyznaczenia laboratorium przez Zamawiajacego
badania kontrolne staja si¢ obowigzkiem Wykonawcy. Na zadanie Zamawiajagcego Wykonawca

przekazuje probki wyrobow uzytych do wykonania 1 wbudowania mieszanki zgodnie z
pkt.8.9.1 WT-2.

Rodzaj 1 zakres badan wg tablicy ponize;j:

Tablica 20 Rodzaj i zakres badan kontrolnych
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L.p. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno — asfaltowa *
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos¢ lepiszcza
1.3 Temperatura mig¢knienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosé 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ¥
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rowno$¢ podtuzna i poprzeczna
2.4 Grubo$é¢
2.5 Zawarto$é wolnych przestrzeni ¥
“do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 3000m” nawierzchni jedna proba; w razie
potrzeby liczba probek moze zostaé¢ zwigkszona

Dopuszczalne odchytki sktadu mieszanki mineralnej od podanej w recepcie zapisano
w p. 6.3.5.

Pomiar grubosci (rdzenia) nalezy wykona¢ na kazdym pasie ruchu co 500m.
7. Obmiar robot

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest 1 m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wyréwnawczo-
wigzacej z betonu asfaltowego.

Pomiar szerokos$ci warstwy dokonuje si¢ na wysokos$ci potowy grubosci warstwy.
W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe robot obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbior robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne". Szczegotowe
zasady 1 tryb dokonywania odbioru podano w WT-2 pkt.9.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa 1 ST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

W razie odchylen wiekszych od dopuszczalnych Zamawiajacy moze dokona¢ potragcen wedhug
zasad zapisanych ST D-M.00.00.00. lub WT-2.

9. Podstawa platnoSci

9.1 Ogodlne wymagania dotyczace platnosci
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Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Platno$é za 1 m* wykonanej warstwy wiazacej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, ocena
jakosci uzytych wyrobow 1 oceng jakosci wykonanych robot na podstawie wynikdw pomiarow
1 badan.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

4 oznakowanie robot,

f prace pomiarowe i przygotowawcze,

f opracowanie receptury,

f wykonanie zarobu probnego,

f wykonanie odcinka prébnego,

f zakup wyrobow 1 materiatow oraz wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej
przez Inzyniera recepty laboratoryjne;j,

f transport mieszanki na miejsca wbudowania,

f regulacje wysokosciowa zaworow 1 urzadzen

f wykonanie spoin AC z kraweznikami 1 kostkami,

f wykonanie spoin AC z studniami, zaworami 1 innymi urzagdzeniami w jezdni,

A mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweleta,
pochyleniami 1 rownoscia,

f wykonanie 1 uszczelnienie zigczy,

f zageszczenie,

f wykonczenie krawedzi z pokryciem ich lepiszczem,

f przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych 1 pomiaré6w wymaganych

w ST,
uporzadkowanie terenu robot.

I\

10. Przepisy zwigzane

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie 1 transport
PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fatg.
PN-EN_12591:Wymagania dla asfaltéw drogowych.

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia trwate —
wydanie drugie Z-48 IBDiM 1995,

Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwigkszonej odpornoosci na okleinowanie 1
zmeczenie ZW-WMS 2007 IBDiM,

Rozporzadzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 poz. 430).

Katalog wzmocnien 1 remontow Nawierzchni Podatnych i1 Poélsztywnych (KWRNPP-
Warszawa 2001).

PN-EN 13108-1 Beton asfaltowy.

PN-EN 13108-20 Badanie typu.
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PN-EN 13108-21 Zaktadowa kontrola produkc;ji.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
PN-EN 14023 Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i1 powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych WT-1: 2010 Wymagania Techniczne
Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010. Mieszanki mineralno — asfaltowe.
Wymagania techniczne.

PN-EN 14023 Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa

PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cz¢$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna do destylacji frakcyjnej
PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 5: Oznaczanie gestosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe] metoda hydrostatyczng
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnych przestrzeni

PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 10: Zageszczalnose

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢s$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwos$ci na wodg

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 13: Pomiary temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 14: Zawartos¢ wody

PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 17: Ubytek ziaren

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 18: Splywanie lepiszcza

PN-EN 12697-19 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 19: Przepuszczalno$¢ probek

PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymato$ci na rozcigganie probek
asfaltowych

PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie
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PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 26: Sztywnos¢

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody 1 uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg¢$¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie
PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg¢$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych walcem
PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg¢$¢ 34: Badanie Marshalla

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg¢$¢ 38: Podstawowe urzadzenia i kalibracja

PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego metoda
spalania

PN-EN 12697-40 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cz¢$¢ 40: Wodoprzepuszczalno$¢ ,,In situ”

PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cz¢$¢ 41: Odpornos¢ na plyny przeciwgotoledziowe

PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 42: Zawartos$¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym
PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 43: Odpornos¢ na paliwo




