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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacghtécznej (SST) s wymagania dotyexe wykonania
i odbioru robét zwizanych z budow przepustéw stalowych z blachy falistej pod karainogi w ramach zadania pn.
.Budowa chodnika w aigu drogi wojewddzkiej nr 466 Stupca — Pyzdry naiokle Pietrzykow - Rataje”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdt awanych z wykonaniem
przepustéw z blachy falistej.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Przepust z blachy falistej - konstrukcja przepustongowego wykonanego z zakrzywionych arkuszy spraeja
profilowanej blachy falistej,atzonych ze sabza pomoag srub, wokot ktérego znajduje esbdpowiednio zagszczony
grunt zasypki.

1.4.2. Pozostale okidenia s zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjarmpiodanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdfrkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padam SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepusioblachy falistej &
— arkusze blachy falistej o przekroju kropisto-tukaay
— elementy stalowe dadzenia arkuszy blachy falistej jakuby, naketki, podkfadki,
— materialy izolacyjne do ew. wykonywania izolacjiyierzchni zewatrznej lub wewstrznej przepustu,
— ew. beton na fundamestianki czotowe, bloki doaizajace oraz na wyktadzinwewntrz przepustu,
- materialy kamienne i kruszywo do ew. wykonywariigianek czotowych, umocnienia skarp i rowéw poza
przepustem,
— grunt do zasypki przepustu,
- inne materialy, np. darnina, trawa, humus, zapreavaentowa, itp.
Wymagania dla materiatdw do budowy konstrukcji gmastu (arkusze blachy falistejruby, naketki,
podkiadki itp.) powinny b§ okreslone w dokumentacji projektowej lub SST.
Materialy do budowy konstrukcji przepustu oraz aasne z nimi zasady konstruowania przepustu z tych
materiatéw, musz posiadéd dokument dopuszczgjy do stosowania, wydany przez upawniana jednostlke (aproba¢
techniczn).

2.3. Arkusze blachy falistej

Arkusze z blachy falistej charakteryzusic rozna grubdcia blachy (przyktad - zat. 3), péaymi profilami
sfalowania (przyklad - zat. 5) i zdym zakrzywieniem arkuszy, zaleym od wielkdci przekroju poprzecznego
przepustu oraz od grubm warstwy nasypu nad przepustem (przykiady - &@at.

Gatunek stali, z ktéregoa swykonywane arkusze blachy jest ao#tomy przez producenta. Blacha w czasie
produkcji musi by zabezpieczona przed korezjrzez galwanizagj ocynkowanie ogniowe lub metalizaggynkiem.
Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego blach ustatiucent, a w przypadku braku wystargzggh danych, warstwa
ochronna cynku powinna ndégrubgé 60 um.

Rodzaj blachy falistej do budowy przepustu musi bgodny z dokumentagprojektova i SST. Blacha falista
musi posiadadokument dopuszczajy blacke do stosowania, wymieniony w punkcie 2.2.
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Arkusze blach falistych mima skladowé& w stosach, kaly typ i profil sfalowania osobno, co utatwia
jednakowa krzywizna arkuszy. PrzemiesZcaekusze naley ostranie, aby nie uszkodifabrycznego zabezpieczenia
antykorozyjnego.

2.4. Elementy stalowe doglczenia arkuszy blachy falistej

Rodzaje elementow dadzenia arkuszy blachy falistej powinnydgkreslone w instrukcji montau producenta
przepustow lub aprobacie technicznej, w zadéci od grubdci taczonych blach, typu sfalowania blachy i di&go
taczonych arkuszy, a w przypadku braku wystargaagih ustalé mozna stosow& je zgodnie z powmszymi
wskazaniami:

— $ruby klasy 8.8 lub 10.9, wg PN-M-82054-03,
- naketki klasy 8 lub 10, wg PN-M-82054-09,
— podkiadki, wg PN-M-82006.

Wszystkie elementy stalowe dgctenia arkuszy blachy falistej powinnydabezpieczone przed korgzj
w sposoOb okrdony w katalogu fabrycznym producenta przepustéwvuaprobacie technicznej, a w przypadku braku
ustaleé, gruba¢ powtoki cynkowej powinna wyno&ico najmniej 6Qum.

Elementy stalowe doaézenia arkuszy blachy falistej powinny ¢yprzechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatow dziatajch korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.5. Materiaty izolacyjne

Do robét izolacyjnych przepustdéw z blachy falistegjlezry stosowé materiaty wskazane w dokumentacji
projektowej lub SST, jak np.:
— emulsg kationowa, wg BN-68/6753-04 lub wg aprobaty technicznej aye| przez upowaions jednostk,
lepik asfaltowy na zimno, wg PN-B-24620,
lepik asfaltowy na gaco, wg PN-C-96177,
bitgum lub in mag dyspersyjn asfaltowo-gumow;, wg BN-90/6753-12,
— inne materialy izolacyjne sprawdzonesaltadczalnie i posiadage aprobagtechniczia, za zgod Inzyniera.

2.6. Beton i jego sktadniki

Klasa betonu nécianki czotowe, fundamenty, wyktadzimvewmtrz przepustu i inne elementy, powinna lzgodna

z dokumentagj projektows lecz nie nisza nk klasa B 30. Beton powinien odpowigdaymaganiom PN-B-06250

Z tym, ze jego nagkliwo$¢ powinna by nie wieksza nk 4%, stopi@ wodoszczelnéci - co najmniej W 8, a stopie
mrozoodpornéci - co najmniej F 150.

Cement stosowany do betonu powiniert lmgpmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5" I¢za s¢
cement klasy 42,5) i powinien spelfiiwwymagania PN-B-19701. Transport i przechowywammentu powinny by
zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sontega, kruszywo tamane)
powinno spetni@wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by odmiany ,1” i spelnia wymagania PN-B-32250. Bez badéaboratoryjnych mzna
stosowé wodk pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny kstosowane, @ przewiduje to dokumentacja projektowa lub
SST, przy czym w przypadku braku danych doiggzh rodzaju domieszek, ich dobor powinier bpkonany zgodnie
z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spéhmgmagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane fi przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety zbrojenia
powinny odpowiada PN-B-06251 Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada
PN-B-03264.

2.7. Materialy do wykonania §cianek czotowych przepustu i umocnig skarp oraz wlotu i wylotu rowéw poza
przepustem

Materiaty do wykonanidcianek czotowych przepustu i umocnienia skarp, r@ip. powinny by zgodne
z dokumentagj projektows lub SST.
3. SPRAT

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.2. Sprat do wykonania przepustu

Wykonawca przyspujacy do wykonania przepustu z blachy falistej powinieykaza& sig mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
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- koparki do wykonywania wykopow,

— zurawi samochodowych,

— sprztu do montau przepustoéw z blach falistych, w zabeici od wielkdci otworu: klucze nasadowe, klucze
dynamometryczne, ramy z dgkami linowymi, wcihgarki wielokmzkowe na samochodach do podnoszenia blach,
drabiny, rusztowania przefme, rusztowania na samochodach itp.,

- sprzt zagszczajey, zaleny od wielkgci otworu przepustu i wielkei zasypki przepustu: ubijakieczne,
zag:szczarki mechaniczne, piyty wibracyjnezmé typy walcow,

— sprzt do transportu blach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ine” pkt 4.
4.2. Transport blach falistych i elementéwdczacych

Arkusze blach falistych nima pogrupowaw zaleznosci od rodzaju sfalowania i krzywizny arkuszy i utkéé
jeden na drugim oraz transportawzo kilkadziesit sztuk razem.

Transport blach falistych oraz ich zatadowanie ytadowanie musi by wykonane starannie, tak aby nie
uszkodzé fabrycznej powtoki ochronnej blach. Nie wolno uzkrblachami o twarde i ostre przedmioty oraz nie woln
ich ciagna¢ po gruncie.

Sruby, naketki, podktadki naley przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozj
i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosdaveln transportu palet, opakowania powinny bgibezpieczane
przed przemieszczaniengshp. za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

4.3. Transport innych materiatow

Transport materialdw kamiennych, kruszyw, elemerdéskowania, sktadnikéw betonu, stali zbrojenioiiye;
powinien odpowiadawymaganiom OST D-03.01.01 ,Przepusty pod kardrogi”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MN@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zakres robét

Zakres robot wykonywanych przy wznoszeniu przapoestejmuje: roboty przygotowawcze, wykopy, paato
pod przepust, roboty betonowe, manpazepustu z blach falistych, izolagyrzepustu, zasygkprzepustu, wyktadzin
na dnie przepustu, edcianki czotowe przepustu lub umocnienie skarp wiottylotu oraz umocnienie wlotu i wylotu
rowu poza przepustem.

Przepusty montuje size specjalnie profilowanej blachy, dostarczanegprproducentéw wraz z kompletem
elementéwdczacych. Przepusty magmiet rézny ksztatt przekroju poprzecznego:

a) zamkntty (np. kotowy, eliptyczny, gruszkowy), lub
b) otwarty (fukowy), zwykle posadowiony na dwdéch taWwdetonowych (przyktady - zat. 1).

Przepusty z blachy falistej stosowarge do przeprowadzenia ciekbw wodnych albo ruchu kelfgav lub
pieszego przez nasypy drogowe.

Produkowane ksztalty blach uitiaviaja budowe przepustéw o rnych wielkdciach otworéw, od 0,40 m do
kilkunastu metrévéwiatta (przyktady - zat. 2), przy czym przepustygady¢ jedno- lub wielootworowe.

Przepusty uktada eina odpowiednio wyprofilowanym podio gruntowym wzgidnie na podsypce lub
sztucznym podizu.

Zasypka wokét przepustu podledaisle okr&lonemu sposobowi wykonania w celu zachowania ksetat
przepustu.

Dopuszczalna grulié nadsypki nad przepustem jest ustalana przez peotlugrzepustéw w zateosci od
ksztattu i wymiaréw przekroju poprzecznego i grétidlachy przepustu (przyktad - zat. 4).

Przepusty o ksztalcie tukowym lub eliptycznymi. égnnym) mog@ by¢ dockzone symetrycznie wzellem osi,
za pomog blokéw betonowych w celu zapewnieniaekszej stateczrigi konstrukcji.

WiIot i wylot przepustu na skagmrogi maze by wykonany:

a) bezzadnego zabezpieczenia (przepust jest woéwczas proegt poza skarg),
b) zescianky czotowg betonovd,

¢) z umocnion skarp przez obrukowanie lub ew. narzut kamienny,

d) z innym rodzajem umocnienia.
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Umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem womlje s¢ na zasadach analogicznych jak dla innych
przepustéw, np. betonowych.

5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze przy budowie przepustu obgimczynndgci przewidziane w dokumentacii
projektowej, okrélone w SST, w tym m.in.:
— odwodnienie terenu budowy z ewentualnym przesdem koryta cieku do czasu wybudowania przepustu,
— regulacji cieku na odcinku posadowienia przepustu.

5.4. Wykop pod przepust

Wykonanie wykopu powinno odpowiatlasymaganiom PN-S-02205.

Metoda wykonania rob6t powinna dydobrana w zalmosci od wielkaci robot, gebokasci wykopu,
uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiegarsprztu.

Zaleca si wykonywanie wykopu szerokoprzestrzennegrznie do gibokasci 2 m, a koparkdo 4 m.

Przy gkbokasci wykopu powyej 4 m naley go wykonywa stopniami (pitrami) z tym,ze dla kadego
stopnia powinien byurzadzony wyjazd dlgrodkéw transportowych oraz przewidziane odprowatizeidy.

Wykonywanie wykopu ponej poziomu wéd gruntowych bez odwodnienia jest dapmalne tylko do
gtebokasci 1 m ponkej poziomu piezometrycznego wody gruntowe;.

Wymiary wykopu powinny by dostosowane do wymiaréw budowli w planie. W szefok dna naley
uwzgledni¢ przestrzé o szerokéci od 0,60 do 0,80 m na praludzi i ew. zabezpieczengeiany wykopu.

Zabezpieczenigcian wykopu przez zastosowanie bezpiecznego pauhylkskarp, podparcie lub rozparcie
cian, wzgl. wykonaniécianek szczelnych.

5.5. Podi@e pod przepust

W przypadku uktadania przepustu begpdnio na gruncie (np. piaszczystym), ksztatt paaipowinien by
wyprofilowany stosowanie do ksztattu spodu przepyptzykiad - zat. 8a). Przy wkszym uziarnieniu gruntu podta,
przepust mgna utazy¢ na podsypce wyrownawczej z piasku (przyklady - &ad i c).

Jeli grunt podi@a nie jest wystarczago zwarty i wymaga rozi@nia nacisku, to przepust powiniencby
uktadany na zagszczonej warstwie podsypki grudmd 0,20 do 0,90 m, ufmnej w wykopie o szerokoi réwnej co
najmniej dwukrotnegrednicy przepustu lub jego rozpdsci oraz gebokdsci takiej, ktéra zapewni rozktad nacisku na
podiaze pod przepustem (przykiad - zat. 9).

W przypadku podiza skalistego pod przepustem rglevykona warstwe podsypki grubéci 30 do 40 cm.

Powierzchnia podia lub podsypki powinna ldydoktadnie wyrownana i dostosowana do ksztattu prgt,
gdyz po utazeniu przepustu nie ma mwosci jej uzupemienia lub dagzczenia.

Powyzsze wskazania nate uzupetné w SST wymaganiami wynikagymi z warunkéw konkretnej lokalizacji.

5.6. Roboty betonowe

Elementy betonowécianek czotowych, fundamentéw, wyktadziny weiva przepustu, blokéw dagiajacych
itp. powinny by wykonane zgodnie z dokumentagjrojektova lub SST oraz powinny odpowiatlawymaganiom:
- PN-B-06250 w zakresie wytrzymaid, nasakliwosci i odporndci na dziatanie mrozu,
— PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie sktadu betoniesmania, zagszczania, dojrzewania, pighacji, transportu,
— punktu 2.6 niniejszych specyfikacji w zakresie postwiéi dotyczicych betonu i jego sktadnikéw.

Deskowanie powinno odpowiatlavymaganiom PN-B-06251, zapewnji@jsztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu
oraz bezpieczestwo konstrukcji. Deskowanie powinnodsgkonstruowane w sposéb usiwiaj acy fatwy jego monta
i demonta. Przed wypetnieniem mieszanketonovy, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek
zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbidrkikdegania powinien by zgodny z wymaganiami PN-B-06251.

Skiad mieszanki betonowej powinien, przy najmiziejslosci wody, zapewrd szczelne utkenie mieszanki
w wyniku zagszczenia przez wibrowanie. Wajtostosunku wodno-cementowego W/C nie powinné Wwigksza ni
0,5. Konsystencja mieszanki nie powinna bgadsza od plastycznej. Wszystkie skiadniki miekzaaleca s dozowa
wagowo, a mieszanie zaleca siykonywa w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

Mieszank betonow zaleca si ukltad& warstwami o grub&ei do 40 cm bezpwednio z pojemnika, rurcgiju
pompy lub za pgrednictwem rynny i zagszcz& wibratorami wgébnymi.

Po zakaczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenizszej od +5C, naley prowadzt pielegnacg
wilgotnosciowa co najmniej przez 7dni. Woda do polewania betoowipna spetni@wymagania PN-B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny diyronione przed uderzeniami i drganiami.

Fundament betonowy z whpbieniem do ustawienia przepustu tukowego powiniemet wykonany rowek
doktadnie w linii prostej i zgodnie z wymaganym pgleniem podtanym (przykiad - zat. 10).

5.7. Montaz przepustu z blach falistych

Montaz przepustu mze by wykonany wyhcznie przez wyszkolony personel techniczny.
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Montaz przepustu musi przebiegécisle wedtug instrukcji montal producenta przepustéw, a w przypadku jej
braku lub niepetnych danych - zgodnie z gsaymi wskazaniami.

Montaz przepustu mze by wykonany w miejscu ostatecznej lokalizacji przepusb poza ni.

Wstepny monta polega nadczeniu arkuszy za poma&ilku srub (przyktad - zat. 11) usytuowanych w pahli
osi arkuszy, ktére nie mady¢ dokrecone. Po zmontowaniu w ten sposéb pierwszegdqginia o szerokii arkusza,
montuje st pierscien sasiedni.

Sruby zawsze umieszczasiv kierunku odsrodka arkusza ku jego namm. Nie wolno wkladaw otworysrub
naranikowych przed umieszczeniem i dekeniemsrub pozostatych. Naprowadzanie otworéw, galyby nie g
jeszcze dokcone, mana wykonywé za pomog pretow stalowych Sruby naley dokreca: stopniowo i rownomiernie,
zaczynajc zawsze z jednego koa konstrukcji, po zmontowaniu wszystkich arkusikachy falistej.

Operacg dokrecaniasrub naley powt6rzy, sprawdzajc czy wszystkiesruby s odpowiednio napte. Nie
wolno przekraczazadanej sity naggu $rub, okré&lonej w instrukciji montau.

W przypadku przepustéw dych rozmiaréw, ich montamozna prowadz z rusztowa ustawionych we
wnetrzu przepustu lub zmontowanych na podwoziu samibolgm. Do prac moni@awych na zewstrz przepustu
stosuje si zwykle drabiny.

Przepusty zmontowane wesziach lub w catéci poza miejscem ostatecznej lokalizacji mbg¢ przenoszone
za parednictwem dwigOw oraz specjalnych uchwytow oraz zawiesi (ptaglk zat. 12).

W celu poprawienia stateczimd konstrukcji mana stosowa docizajace bloki betonowe. Bloki dogtajace
powinny mie ksztat i konstrukej zgodr, z dokumentagj projektova, SST lub instrukej montau producenta,

a w przypadku braku wystarczaych ustalé - powinny by okreilone przez Inyniera na wniosek Wykonawcy,

uwzgledniajac:

- wymagania dotyce wykonania blokdw betonowych, ktére afteepunkt 2.6,

— zalecenie tréjitnego ksztattu blokéw oraz zbrojenia icketami podtinymi i poprzecznymi,

— pofaczenie bloku z przepustem, ktére zwykle jest wykwenye przezruby zakotwione w bloku i przykcone do
przepustu.

5.8. I1zolacja przepustow

Izolacg przepustu mina wykon& materiatem izolacyjnym, odpowiadaym wymaganiom punktu 2.5,

zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, S8Twskazaniami liyniera na:

- powierzchni zewetrznej przepustu, od strony stykegj sk z gruntem, w celu zwkszenia trwatéci przepustu,

— powierzchni wewstrznej przepustu, w przypadku uktadania betonowggtadziny na dnie, na wysoké 25 cm
ponad projektowangdrm krawedz wyktadziny.

Sposoéb potzenia izolacji powinien by okreslony w dokumentacji projektowej lub SST, przy czypalezy ja
wykona® przez co najmniej dwukrotne naktadanie materiakiMacyjnych na powierzchgiciany.

Kazda warstwa izolacji powinna tworgyjednolita, ciagta powloke przylegajca do powierzchnisciany
przepustu lub uprzednio uwonej warstwy izolacji. Wyspowanie ziuszcze spkan, pecherzy itp. wad jest
niedopuszczalne. Warstwa izolacji, przed jej zasigra lub utgeniem warstwy ochronnej, powinnadghroniona od
uszkodzé mechanicznych.

Jali dokumentacija projektowa, SST lubzimier nie okréla inaczej, to grub& izolacji powinna wynosi co
najmniej 0,75 mm.

5.9. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu powinna dywykonanascisle wedtug instrukcji producenta przepustéw lub duokatu
dopuszczajcego do stosowania przepustéw (np. aprobaty terhej; gdy praca przepustu polega gtownie na
przenoszeniu parcia zgggczonego wokot niego gruntu zasypki. W przypadkpetnych danych zawartych
w instrukcji wykonywania zasypki, nalg przestrzegaponizszych wskazéwek.

Pierwsza warstwa zasypki ma na celu stabilizaigyinych naray przepustu, w zwizku z czym musi by
nawilzana z regularricia okreslona w PN-S-02205 oraz energicznie gagczana, aby utatéipenetragj ziarn zasypki
pod dolne blachy nafoe, gdzie wysipuja najwicksze naciski wywierane przez konstrukop podiae (przykiad - zat.
13).

Nastpnie zasypk wykonuje s¢ warstwami poziomymi od 20 do 30 cm gr&bip naprzemiennie po obu
stronach przekroju, w ten spos6b aby poziom zasppkbbu stronach byt taki sam. K& warstwa powinna By
zagszczana. Wskaik zag;szczenia powinien ldyokreslony w SST. W przypadku stosowania sgizmechanicznego
do zagszczania zasypki, naie dba o nieuszkodzenie konstrukcji metalowej przepugag® powtoki ochronne;.

W bezpdrednim otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 mkgacganie naley prowadzé w spos6b bardzo ostnoy -
zaleca sj stosowa np. ubijaki rczne lub ptyty wibracyjne.

W przypadku wykonywania zasypki wokét przepustéprpekrojach otwartych (fukowych), w celu utrzymaani
wilasciwego ksztattu przekroju i unikggia przemieszczeniagsprzepustu na boki lub ku goérze, zalecarsizpocaé
zasypk przykrywapc warstve gruntu przepust od gory do dotu:

— w srodku dtugdci przepustu, j@i nie ma onscianek czotowych,
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- na obydwu kacach, jéli ma onscianki czotowe (przyktad - zat. 14).

Zasypka wokoét przepustu na odlegtmkoto 20 cm od jego powierzchni zegtrznej powinna b§ wykonana
z grysu jednofrakcyjnego @wednicy ziarn do 4 mm, odpowiagdaggo wymaganiom PN-EN 13043:2004.

Pozostat zasypk wykonuje st z materiatlu @ywanego zazwyczaj do budowy nasypéw wedtug zalece
podanych w PN-S-02205.

Powierzchnia zasypki obejmuje zwykle stref szerokéci trzykrotnie wikszej od rozpitosci lub srednicy
przepustu, po obu jego stronach (przyktad - zatdd.

Po wykonaniu nad kluczem przepustu warstwy zasgpgrubdci 60 cm lub réwnej 1/6 jego rozposci,
zag:szczanie mgna dalej prowadziwedlug SST D-02.03.01 ,Wykonanie nasypow’¢ZBi sprzt mazna wprowadzi
dopiero, gdy wysok& naziomu nad kluczem agjnie 1,20 m.

W celu zwgkszenia trwatéci przepustu i unikrcia korozji jego powierzchni zewtrznych, zalecane jest
stosowanie jako zasypki materiatow a@jch wskanik pH 7.

Podczas zagzczania zasypki natg stale kontrolow& wymiary wewrmrtrzne przepustu. Kontrel taka
wykonuje s¢ systemem pomiarowym w pionie i poziomie, w wielutngtach przekroju poprzecznego. Nie dopuszcza
sie¢ przemieszcae wigkszych nk 1% w dowolnym kierunku od pierwotnego ksztattukésze blachy nie powinny
stract swej pierwotnej krzywizny. Szczegolnie najfe unika® tworzenia si nawet niewielkich zatanfaw kierunku do
wewmntrz przepustu, w miejscach stykow arkusagzbnych nasruby. W przypadku wyspienia zmian wymiarow
wewretrznych przepustu natg docagnaé sruby, ktére mogty ulec poluzowaniu podczas wykonyiaaasypki.

5.10. Wyktadzina na dnie przepustu

Wyktadzire na dnie przepustu, §i& nie przewiduje tego inaczej dokumentacja prajekd lub SST, wykonuje
sie w postaci koryta betonowego zabezpiegzefo stalow konstrukcg przepustu przed mechanicznym niszczeniem
powtoki antykorozyjnej przez ostre okruchy niesigmeeptywajca woda.

Przed wykonaniem wyktadziny, naleutozy¢ na powierzchni wewgirznej przepustu izolagjwg pkt 5.8.

Koryto betonowe wyktadziny powinno &yak uksztattowane, aby nie blokowato przeptywu wadlyktadzina
na écianach bocznych przepustu powinnat hyykonana do wysokoi co najmniej 20 cm ponad poziom wody
normalnej dla danego cieku.

Moga by¢ wykonywane réwnig wykladziny z innych materiatéw hibeton, np. wykladzina asfaltowa,
brukowcowa itp. j#li przewiduje to dokumentacja projektowa lub SST.

5.11.Scianki czotowe i umocnienie skarpy wlotu lub wylotuprzepustu

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonaseanek czotowych lub umocnienia skarpy wlotu lub
wylotu, to w zalenosci od typu naley wykona nastpujace czynnéci, przy:

— $ciance betonowej - wykohdawe fundamentow z betonu klasy wg dokumentacji projektowej, ustag@skowanie,
utozy¢ i zag:sci¢c mieszank betonow w deskowaniu, wykortaizolacig przez posmarowanigian lepikiem
i wyprawi¢ widocznesciany. Beton powinien odpowiadlavtymaganiom punktu 2.6, a wykonanie robét betondwyc
- punktowi 5.6,

— $ciancezelbetowej - jak dldgcianki betonowej, lecz z ukbeniem zbrojenia po ustawieniu deskowania,

— murku z kamienia tamanego - wykdn&we fundamentow z gruzu z wyrOéwnaniem iecznym zagszczeniem,
wykona® murek z kamienia tamanego na zaprawie cementomgjona spoinowanie powierzchni widocznych
murka. Materiat kamienny powinien odpowigédaymaganiom punktu 2.7, a wykonanie rob6t - OST I00.01
~Przepusty pod korandrogi”,

— umocnieniu skarpy brukowcem - wyka@naodsypl zgodm, z dokumentagj projektows oraz obrukowé skarg
brukowcem, wg SST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp,Gawisciekow”,

— innym rodzaju umocnienia - wg dokumentacji projekeg SST lub wniosku Wykonawcy zaakceptowanego prze
Inzyniera.

5.12. Umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepusta

Umocnienie wlotu i wylotu dna i skarp rowu pozazgpustem naly wykon& zgodnie z dokumentac
projektows lub SST.
Wykonanie rob6t umacnigych powinno odpowiadavymaganiom nagpujacych OST:
— humusowanie, obsianie i darniowanie - wg SST D-D®.0,,Umocnienie skarp, rowéwsciekdw”,
— umocnienie brukowcem - wg SST D-06.01.01 ,Umocréeskarp, rowow §ciekow”,
— inne rodzaje umocnienia - wg dokumentacji projeldpvEST lub wniosku Wykonawcy zaakceptowanego przez
Inzyniera.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogollne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalnizynierowi do akceptacii:
— aproba¢ technicza (lub dokument rownoway) na blachy faliste przepustééruby, naketki, podktadki itp.,
wydary przez uprawniofjednostl,
- z&wiadczenie o jakei (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha s zobowhzani przez wiéciwe normy
PN i BN, jak pety zbrojeniowe, cement,
— wyniki bada materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t, ngod wymaganiami okéonymi w punkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Kontrola rob6t przygotowawczych i wykopow

Kontrole robét przygotowawczych i wykopu pod przepust aglerzeprowadz z uwzgednieniem wymaga
okreslonych w punktach 5.3 i 5.4.

6.3.2.Kontrola wykonania podia pod przepust

W czasie przygotowania podt® pod przepust nalg zbadé:
zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dokumentagrojektova,
- prawidtowas¢ wyprofilowania ksztattu podi@ w dostosowaniu do ksztattu spodu przepustu,
— grubas¢ warstwy podsypki i jej wymiary w planie,
— zag:szczenie podsypki wg BN-77/8931-12.

6.3.3.Kontrola wykonania robét betonowych

W czasie wykonywania robdt naleprzeprowadzakontrok sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej
i wykonanego betonu, zgodnie z wymaganiami OST @DB1 ,Przepusty pod korgmrogi”.

6.3.4.Kontrola montau przepustu z blach falistych

Kontrola wykonania montal przepustu z blach falistych powinnattagodna z zaleceniami instrukcji moita
dostarczonej przez producenta. W przypadku zastnig wyraonego w dokumencie dopuszcmajm do stosowania
materiat na przepust (np. w aprobacie technicznegizér techniczny wykonania (moatd przepustu mae prowadz
wytacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w tym daacie.

Kontrola montau przepustu powinna uwzglnia¢ sprawdzenie:

- prawidtowdici wstepnego montau blach,

- sposobu umieszczanieub kaczacych blachy,

— poprawndci dokrecaniasrub,

- prawidtiowasci ew. wykonania rusztowiado montau przepustu,

— poprawndci ew. wykonania blokéw dogtajacych i pohczenia ich z przepustem,

- prawidiowaici posadowienia przepustu na padidub podsypce, w przypadku przeniesienia przepmstuiejsca
montau znajduacego st poza miejscem ostatecznej lokalizacji przepustu.

6.3.5.Kontrola robét izolacyjnych

Izolacig powierzchni zewetrznej lub wewetrznej przepustu nalg sprawdzt przez ogidziny i badania,
zgodnie z wymaganiami punktu 5.8, w zakresie:
- jednolitcéci i ciagtosci powtoki na powierzchni przepustu,
liczby potazonych warstw izolacji,
grubasci powtoki izolacyjnej,
prawidtowdici pokrycia izolacy powierzchni dna przepustu, w przypadku przewidzignwykonywania na niej
betonowej wyktadziny.

6.3.6.Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinn& fzgodna z zaleceniami instrukcji wykonania przepust
dostarczonej przez producenta oraz wymaganiamitpunR.

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwdgia¢ sprawdzenie:
- dokladndci utozenia pierwszej warstwy zasypki, wpltywegj na naleyta stabilizacg dolnych naray przepustu,
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- prawidlowasici wykonania nagpnych warstw zasypki, z uwzglnieniem dopuszczalnych grulod warstw oraz
wskaznika zagszczenia gruntu,

— poprawndci wykonania zasypki i prowadzenia zagczania zasypki w bezfrednim otoczeniu przepustu, ze
zwréceniem uwagi na nieuszkadzanie konstrukcjipuiztu i jego powtoki ochronnej,

- wiasciwosci uzytych materiatow (gruntdw) do zasypki,

— powierzchni wykonywanej zasypki,

- nieodksztalcalnéci wymiaréw wewmtrznych przepustu pod wplywem dziatania zasypki.

6.3.7. Kontrola wykonaniascianek czotowych, umocnienia skarpy i rowovotw lub wylotu przepustu

W czasie wykonywanigcianek czotowych przepustu najeprzeprowadzi nastpujace badania, dla:
a) scianki betonowej - zgodnie z wymaganiami punktu®.3
b) sciankizelbetowej - zgodnie z wymaganiami punktu 6.3.3ggahcymi na sprawdzenigrednic, ilagci
i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z dokumgatarojektova,
¢) murku z kamienia tamanego:
- sprawdzenie prawidtovgei utozenia i whazania kamieni w murze, przez edkiny,
— sprawdzenie grukci muru, z dopuszczadrodchytia £ 20 mm,
- sprawdzenie gruBci spoin, w tym: pionowych 12 mm +8 mm lub -4 mpoziomych 10 mm +10 mm lub -5 mm,
— sprawdzenie prawidtowoi wykonania powierzchni i kragdzi muru, w tym: odchylenie krayzi od linii prostej
6 mm/m, skrzywienie powierzchni muru 15 mm/m, odehie powierzchni i kraadzi od kierunku pionowego
6 mm/m,
d) umocnienie skarpy lub rowu brukowcem: gittiny zewrtrzne zabrukowanej powierzchni, sprawdzenie koksjru
bruku, scistosci utozenia kamieni - zgodnie z wymaganiami OST D-06.01hocnienie skarp, rowéwsciekow”,
€) umocnienia rowu przez humusowanie, obsianie i daranie: ogtdziny wykonanego umaocnienia - zgodnie
Zz wymaganiami OST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp,damv sciekow”,
f) innego rodzaju umocnienia - zgodnie z wymaganiaskiuchentacji projektowej, SST lub ustalezyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
0Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanego przepustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgravg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- wykonany wykop,
— wykonane podize pod przepust,

- ew. wykonane fundamenty,
— przepust na podim lub podsypce,
- ew. wykonana izolacja przepustu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- wykonanie wykopu zgodnie z ustaleniami dokumentawjektowej wraz z odwodnieniem,

- dostarczenie materiatow,

— przygotowanie podiea pod przepust,

- ew. wykonanie fundamentéw i ich pighacja,

- ew. wykonanigcianek czotowych, z ew. deskowaniem i ich gielacp,

— monta przepustu z blach falistych, z ew. przeniesienignjesli montaz byt wykonany poza miejscem ostatecznej
lokalizacji przepustu, z ew. wykonaniem i zamontoigen blokéw docizajacych przepust,

— ew. izolacg powierzchni zewgtrznej przepustu,

— zasypk przepustu, wykonanzgodnie z instrukej z zagszczeniem warstwami,

- ew. wykonanie wyktadziny na dnie przepustu, z ugnieizolacp jego powierzchni,

— ew. umocnienie skarpy przy wlocie i wylocie przepuys

— umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem,

- uporzdkowanie terenu,

- przeprowadzenie bafla pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 206-1:2003 Beton. &% 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodnig
2.  PN-B-06251:1963 Roboty betonoweelbetowe
3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
4. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
5. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitamjich i powierzchniowych utrwatestosowanych na

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

6. PN-EN 1097-5:2008Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
7. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
8. PN-EN 197-1:2002 Cement. €2 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodwd dotycace cementu
powszechnegoaytku
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia
10. PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Sp@cyd pobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskamejprocesow
produkcji betonu

12. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stesny na gaico

13. PN-M-82006 Podkiadki okgte doktadne

14. PN-M-82054-03 Sruby, wkeety i nakrtki. Wiasngci mechanicznérub i wkretow

15. PN-M-82054-09 Sruby, wkrety i nakrtki. Wiasngci mechaniczne nakiek

16. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnantgania i badania
17. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywani

18. BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe dalazji przeciwwilgociowych
19. BN-90/6753-12 Masa dyspersyjna asfaltowo-gumowa

20. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgh&a zagszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty

21. Katalogi producentéw przepustéw z blach falistych.
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ZAL ACZNIKI
PRZYKLADOWE ROZWI AZANIA STOSOWANE PRZY WYKONYWANIU PRZEPUSTOW Z BLACHY
FALISTEJ
Zak 1. Maliwe ksztalty przepustow z blachy falistej
Zak. 2. Przyktadowe zakresy wykonywania przekrojoprzecznych przepustéw z blachy falistej produkueya

przez wybranych producentéw

Zal. 3. Przyktadowe gruBsoi blach falistych, produkowanych przez niektérgehducentéw i ich zabezpieczenie
antykorozyjne

Zal. 4. Przyktadowa grulsé nadsypki nad przepustem, ustalona przez produger@pustow, zajma od
przekroju poprzecznedo przepustu i grididolachy

Zak. 5. Przyktady rénych profiléw sfalowania blach falistych
Zalk. 6. Zakrzywiony ksztalt arkuszy blachy falistej

Zak. 7. Przyktadyrub do hczenia arkuszy blach falistych

Zak. 8. Ksztalt profilu podiza w gruncie sypkim pod przepustem

Zak. 9. Przyktady wykonania podsypki pod przepustéonmowania zasypki wokot i nad przepustem
Zal. 10.  Przykiad przepustu tukowego na fundamémksstonowych

Zal. 11.  Przykiad patzeniasrubami blach falistych

Zal. 12.  Przyktad transportu odcinka zmontowanegeustu z blach falistych za pomatzwigu

Zal. 13.  Przyktad wykonania pierwszej warstwy zésym zmontowaniu przepustu z blachy falistej
Zal. 14.  Zalecane sposoby wykonania zasypki praepugrzekroju otwartym (fukowym).

Zatacznik 1
Mozliwe ksztatty przepustow z blachy falistej

C - kotowy, E - eliptyczny, R - kroplisty, RA - kptisto-tukowy, T - wyniosty, TR - kroplisto-wynidg TC - kroplisto-
kotowy, A - tukowy, LPA - tukowy z doeaizeniem, HPA - tukowy wyniosty z dogieniem, HPE - eliptyczny z

docizeniem
C E R RA

OO0

A
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Zalacznik 2

wybranych producentow

Przyktadowe zakresy wykonywania przekrojéw popregch przepustéw z blachy falistej produkowanej prze

przekroju przepustu  Tubosider Hydrostav Gavle ARMCO
Italiana Slowacja Véagtrummor USA
Wiochy Szwecja
Wymiary przekroju przepustu (szergko wysokac¢), m,
Wybrane ksztalty z blach produkcji
Kotowy min 0,40 1,73 1,58 1,50
max 7,41 4,70 6,47 7,80
Eliptyczny min| 1,72x1,88 1,50 x 1,66 1,42 x 1,57
mak 6,81 x 7,54 i 6,15 x 6,79 6,12 x 6,78
Kroplisty min|{ 0,40 x 0,35 2,24 x2,01 1,85x 1,42
mak 12,09x8,64 | 8,20x7,45 6,27 x 4,03 i
tukowy min| 2,09 x 0,96 1,50 x 0,75 2,00 x 0,77 1,87 x1,41
mak 10,00 x 4,84 8,98 x 4,49 10,00 x 5,00 6,35 x 4,07
Zalacznik 3

Przyktadowe grubizi blach falistych, produkowanych przez niektérycbducentdéw
i ich zabezpieczenie antykorozyjne

11%

Przyktadowa grub&@ | Zabezpieczenie antykorozyjn
Producent blach falistych blach, mm blach warstw
min max

Tubosider Italiana, Wiochy 15 8,0 | cynku 60um

Hydrostav, Bratislava, Stowacjg 3,0 7,0 | cynku 60um

Gavle Vagtrummor, Szwecja 3,0 6,0 | powtoka epoksydow 200 um
ARMCO, USA 2,7 7,0 brak danych

Zalacznik 4

Przyktadowa grub&@ nadsypki nad przepustem, ustalona przez produpenémustow, zalma od przekroju
poprzecznego przepustu i grgboblachy

Ksztalt przekroju Wymiary przekroju przepustu ” Grubdi¢ nadsypki
poprzecznego (szerokéc x wysokdac), m Grubzcmblach, nad kluczem przepustu, nf
Kotowy od 1,73 do 4,70 od3do7 od 0,4 do 14,5
Tunelowy (kroplisty) | od 2,24x2,01 do 8,20 x7,45 od 3do 7 od 0,5do 13,0
Sklepiony (tukowy) | od 1,50x0,75 do 8,98 x4,49 od 3 do 7 0d 0,7 do 4,5
Tunelowy poszerzonyod 1,92x1,47 do 5,21 x3,21 od 3do 7 0d 0,5do 5,0

Zatacznik 5

200




100
Przyktady rénych profilow sfalowania blach falistych @@y typ blachy ma réna odlegtg¢ wierzchotkéw fal i inm ich
Wysokasc)

Typ T 150
152,4

! R28,6 !

Typ T 70
R17.5
Typ T 100

Wymiary w mm

Zatacznik 6

Zakrzywiony ksztalt arkuszy blachy faliste] - jedieez produkowanych typoszeregéw arkuszy (inne piegi arkuszy
maja inne wymiary dlugéci arkuszy, inny ksztalt zakrzywienia blachy i inrmlegldci otworéw na $ruby
pofaczeniowe)

Typ blachy T 200
-

340 v
\,

Odlegtosé
otwordow na

Sruby, Py



101

Zalacznik 7
Przyktadysrub do hczenia arkuszy blach falistych wg [25]
1 -$ruba 2 - nalgtka
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Zatacznik 8

Ksztalt profilu podtga w gruncie sypkim pod przepustem
a) przepust kotowy utzony bezpérednio na podiau,
b) przepust kroplisty utmony na podsypce z piasku grgbo0,10 m,
c) przepust kroplisto-tukowy ufmny na podsypce wyprofilowanej do ksztattu jegodspo

a b ¢
/;\ E
t—.\
N1
\\" “v ‘\‘- &
D2

Zalacznik 9
Przyktady wykonania podsypki pod przepustem i foraoia zasypki wokét i nad przepustem

a - przepust w wykopie na podtostabonénym (grubd¢ podsypki od 0,35 do 0,90 m)

b - przepust w wykopie na podio bardziej zwartym (grulsé podsypki od 0,20 do 0,40 m)
¢, d - przepust w nasypie na padigak na rys. a, b.

c d
U ik |1
2 <> R
5&»3@ ) PN
A < N

’3: ;\L,»( 2t 8 0.20:0.40m
/;g;i?.-f-;;. A, 0.15:0.50m
SIS0

D D
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min

K "’I Zatacznik 10

Przyktad przepustu tukowego na fundamentach betgcioywvg

[25]
3N ) 0.20:0,40m . )
BN RS2 N oiseasom &) widok ogoiny,
AN/ S/ 78 - b) ustawienie blachy falistej w obejmie metalowakatwionej
n Q.30:0.60m, w fundamencie betonowym,

c¢) ustawienie blachy falistej na podkiadce metajowerowku
wyztobionym w fundamencie betonowym

a Dr og.a
T R PR I AN Y

Fur /

Zalacznik 11
Przyktad padczeniasrubami blach falistych
1-Sruba M 20 2 - naktka M 20

JR

Do

Zalacznik 12
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Przyktad transportu odcinka zmontowanego przepustach falistych za pomaaizwigu

«——— Zawiesie

Uchwyt
do podnoszenia

Wyktadzina Zatacznik 13

Przyktad wykonania
pierwszej warstwy zasypki po zmontowaniu przepadlachy falistej

Przepust

Strefa energicznego
zZageszczania warstwy
zasypki

l-sza warstwa
zasypki

Podsypka

Zalacznik 14
Zalecane sposoby wykonania zasypki przepustu &kpjzeotwartym (tukowym)

a) przepust bezcian czotowych - zasygkrozpoczyna siw srodku diugaci przepustu,
b) przepust zéciankami czotowymi - zasypkrozpoczyna siz obydwu kaécéw (przysciankach czotowych),



b

Scianka
czolowa

104

Widok z boku

Przepust
bez &cian
czotowych

Fundament betonowy

Przepust Scianka

czotlowa

Fundament
betonowy

¢) widok od czota przepustu.

Widok od czota

Przepust tukowy

Poczgtkowa warstwa
zasypki

Fundament
betonowy



