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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji teckanej & wymagania dotyexe wykonania i odbioru robot
zwiagzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjunych w ramach remontu nawierzchni drogi
wojewddzkiej nr 442 Wrzmia - Kalisz na odcinku Kotaczkowo — Borzykowo w Kr8+300 — 13+900 dtugoi
0,600 km.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja shy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wdaniu zaméwienia i realizaciji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwaénych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagaiem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpbdanymi
w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robét
Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogépie™.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puwdaw SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materialem stosowanym przy wykonaniu skropienia iwgdzasad niniejszej Specyfikacji jest szybkorozjveal
kationowa emulsja niemodyfikowana C60 B3 ZM. Doaoglienia przed utzeniem warstwyscieralnej z SMA
nalezy zastosowaszybkorozpadowkationova emulsi modyfikowara klasy C 60 BP3 ZM.

Wihasciwosci drogowe wiw emulsji kationowych powinny spethigymagania podane w pasiej tablicy.

Oznaczenia Klasa szybkorozpadowa
Badanie wiaciwosci Metoda badaiwg | C60B3ZM | C60 BP3 ZM
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 50-100
Zawartd¢ lepiszcza, % (m/m) PN-EN 1428 58-82
Czas wyplywu dla @ 2 mm 40°C PN-EN 12846 TBR
Pozostalé¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 TBR
Trwatos¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 TBR
Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 TBR
Adhezja®, % pokrycia PN-EN 13614 TBR
WT-3, zahcznik 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 >3,59
Penetracja w 25°C, 01 mm PN-EN 1426 <100° <100
Temperatura rgknienia, °C PN-EN 1427 - =43
Nawrét spezysty w 25°C, % PN-EN 13398 - >50

nie jest do tego zobow#any.

TBR - oznacza ,do zadeklarowania”, producentendostarczy odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jedpak

4 Emulsg mazna rozciécza: woda, do stzenia nie niszego ni 40 % (m/m).

Nie dotyczy emulsji rozcieezonych wod na budowie.

© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bieegoio kontakt z kruszywem.

Dotyczy emulsji przeznaczonej do warstwy asfaltorvppdbudow zawierajca spoiwo hydrauliczne.

® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegélsoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzthia
kamiennego, dopuszczg; stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetracji 160/220
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Metody bada podane w punktach jw. opisangvg Wymaganiach technicznych — Kationowe emulsjaltsfe na
drogach publicznych — WT-3 Emulsje asfaltowe 20Q8anych przed IBDiM — Warszawa 2009.

2.3. Sktadowanie emulsji
Maksymalny czas, temperatupraz sposéb sktadowania emulsji, po ktérym nieit@na swoich parametrow
jakaosciowych powinny by zgodne z warunkami okilenymi przez Producenta.
Zaleca si jednak, aby okres przechowywania emulsji nie praegat dwoch tygodni od daty produkcji.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien angk sie mozliwoscia korzystania

Z nastpujacego sprztu:

— szczotek mechanicznych,
Zaleca si wzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné Wwykonana z twardych
elementow czyszezych i sh#zy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcpezylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadekkie elementy czyszeee i stizy¢ do zamiatania.
Zaleca sj wzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Przy wykonywaniu robot, Wykonawca powinien dyspoabwastpujacym sprztem:
a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przeweamlsji w beczkach,
b) rampa rozpryskowa emulsji do rozktadarki, zamontmvuz przedlimakiem rozktadarki,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganddnag pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiemze nie leda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetla powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi

nie wickszej niz 1 nt, a kazda przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportb Iskladowania emulsji powinny byczyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0000QNymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usimiluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodygisdeniem. W miejscach trudno deghych naley uzywac
szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudostanyezpérednio przed skropieniem warstwa
powinna by oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Do skropienia naley zastosowé& emulsg szybkorozpadow C60 B3 ZM lub C 60 BP3 ZM podgrzardo
temperatury okoto AT. Zalecana il& asfaltu w kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wsindla ré&nych
rodzajow warstw:

— podbudowa z mieszanki mineralno-asfaltowej -O(B5,

— warstwa wizaca z mieszanki mineralno-asfaltowej -6,0,3.
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Powierzchnia powinna BBy skropiona emulgj asfaltoww z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej: 0,5 godziny w przypadku stosowan-=00,5 kg/nf emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavkyposaona w ramp skrapiajca.

Skropienie emulgj maze nasipi¢ dopiero po wyschiciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy
ktorych nawierzchnia mie by wilgotna.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipie’6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowéagribbne skropienie warstwy w celu olemia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i Gkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Kontrole i badania przed przysapieniem do robét.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagdzadbne skropienie w celu oktenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i gkeaia wymagane;j iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania rolt - badanie doktadndci sprysku poditaza

Jednorodn& skropienia powinna l#ysprawdzana wizualnie. Nalbe przeprowad#i kontrok ilosci rozktadanego
lepiszcza na odcinku prébnym wg metody podanej mapwvaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczerogcil
rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.08\36nagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00M@nagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie zBaj niej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub wyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

Cena skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wdio0,5 kg/nf lub 0,3 kg/m2,

— przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13808:2004 Asfalty i lepiszcza asfaltowe.athsspecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltéw.

10.2. Inne dokumenty

3. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr&DDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1990302

4. Wymagania techniczne — Kationowe emulsje asfaltoelrogach publicznych — WT-3 Emulsje asfaltowe®00
wydane przed IBDIM — Warszawa 2009.



