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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych w ramach realizacji zadania:

.Rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 444 w m. Krotoszyn - ul. Sulmierzycka”.
1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z frezowaniem na zimno
nawierzchni asfaltowych na giebokosé zgodnie z zatozeniami Dokumentacji Projektowej i stanem faktycznym.

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

Pozostate okre$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotycz gce robét
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Materiat pofrezowy

Materiat pofrezowy (destrukt) bedzie w catosci wykorzystany na budowie. Wykonawca zapewni we wlkasnym zakresie
tymczasowe sktadowisko materiatu. Jezeli caty materiat nie zostanie wykorzystany do wykonania robét w ramach
niniejszej inwestycji to staje sie on wtasnoscig Wykonawcy.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2 Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka musi by¢ wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajgcy go z jezdni na srodki transportu.
Frezarki muszg byé zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na
whasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2 Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatlu powinien byé tak zorganizowany, aby zapewnié¢ prace frezarki bez postojow.
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Materiat moze by¢é wywozony w miejsce odktadu na terenie budowy dowolnymi srodkami transportowymi. Transport
zorganizowany staraniem i na koszt Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Materiat pofrezowy (destrukt) bedzie wykorzystywany na budowie. Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie
tymczasowe skltadowisko materiatu. Materiat pofrezowy, ktoéry nie zostanie wykorzystany do wykonania robot w
ramach niniejszej inwestycji staje sie wtasnosciag Wykonawcy. Do Wykonawcy rob6t nalezy zatatwienie wszystkich
spraw formalnych zwigzanych ze sprzedaza lub utylizacjg materiatu rozbiérkowego.

Transport sfrezowanego materialu powinien byé tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Materiat moze by¢é wywozony w miejsce odktadu na terenie budowy dowolnymi srodkami transportowymi. Transport
zorganizowany staraniem i na koszt Wykonawcy.

5.2 Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg projektowg i
SST.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungé $ciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasoéw ruchu, wysoko$¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza sie
wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $Sciete.

5.3 Frezowanie warstwy $cieralnej przed uto zeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete istniejgcej drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokos¢
projektowang z doktadnoscig £ 5mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2 Czestotliwo $¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 |Réwnos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 |R6wnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 |Spadki poprzeczne co50m

4 |Szerokos¢ frezowania co50m

5 |Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.1 Réwnosé nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekraczac¢
6 mm.

6.2.2 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.
6.2.3 Szerokos$c¢ frezowania

Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscig + 5
cm.

6.2.4 Glebokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ giebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokfadnoscig + 5
mm.
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7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) frezowania nawierzchni asfaltowej wykonanego zgodnie z
dokumentacjg projektowa i niniejszg SST.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena wykonania m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

- prace pomiarowe i wyznaczenie miejsc frezowania,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkciji,

- oznakowanie robdt,

- rozhbiérka nawierzchni przez frezowanie,

- przemieszczenie oraz skladowanie destruktu przeznaczonego do wbudowania,

- zatadunek destruktu na $rodki transportowe i transport destruktu na sktadowisko Wykonawcy wraz z
wytadunkiem i kosztami sktadowania,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- pomiar geodezyjny przeprowadzony przed i po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

Prawo o ochronie $rodowiska. — ustawa z dnia 27.04.2001r. z p6Zniejszymi zmianami
Ustawa o odpadach (Dz.U. 2013 poz. 21 z p6zn. zm.)
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