PRZEKROJ POPRZECZNY

SCHEMAT KONSTRUKCJI STALOWEJ
skala 1:50
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ZESTAWIENIE STALI KONSTRUKCYJNEJ DLA JEDNEGO ZAKONCZENIA DZWIGARA

Przekrdj iy Masa llosé s
Lp Dtugosc¢ jednostkowa Dtugosc¢ razem| Masa razem
mm m kg/m szt. m kg
1 30 x 520 0,570 122,46 1 0,570 69,80
2 20 x 200 0,230 31,40 2 0,460 14,44
Masa: [kgl 84,24
Dodatek na spoiny 1,8 % [kg] 1,52
Masa razem: [kal 85,76
Sworznie TRW Nelson @22; L=200 mm; 12 szt.
STAL KONSTRUKCYJNA: S355 J2
STAL NA SWORZNIE: S235 J2 G3+C450
tACZNIE WYKONAC 8 RAZY
ZESTAWIENIE MATERIALOW DLA WSZYSTKICH DZWIGAROW:
- stal konstrukcyjna S355J2: m = 8*85,76 = 686,08 kg
- sworznie @22 L =200 mm: n=8%12 = 96 szt.
- powierzchnia zabezpieczenia antykorozyjnego
(mostowy zestaw malarski o tagcznej grubosci 320 mikrometréw): P =9,00 m?
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WymiGEZW'gar DZzwigar nr l Dzwigar nr 2{Dzwigar nr 3|Dzwigar nr 4
a 184 116 136 190
b 404 336 356 410
c 664 596 616 670
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Zestawienie materiatéw do rozbiérki:
1. stal konstrukcyjna 18G2A:

m = 910,0 kg
2. sworznie TRW Nelson 622, =200 mm: n =

Uwagi:

1. Na rysunku przedstawiono sposdb przebudowy jednego korica
dzwigara stalowego.

2. Pozostafe dzwigary przebudowaé w podobnym zakresie. Roznice
pomiedzy dzwigarami ujeto tabelarycznie (wymiary a, b oraz c).

3. Przed przyspawaniem nowych blach nalezy odpowiednio
przygotowaé krawedzie ciecia "starej” konstrukcji oraz usungé w
niezbednym zakresie istniejqce zabezpieczenie antykorozyjne.

4. Zabezpieczenie antykorozyjne nowych, jok réwniez “starych” blach

w miejscach gdzie usunieto warstwe ochronng lub zostata ona

uszkodzona, wykona¢ zgodnie z opisem technicznym.

Wymiary podano w "mm”.

Rozpatrywa¢ fqcznie z pozostatymi rysunkami.
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WIELKOPOLSKI ZARZAD DROG WOJEWODZKICH W POZNANIU
ul. Wilczak 51
61-623 Poznan

PROJEKT WYMIANY ISTNIEJACYCH DYLATACJI
NA MODULOWE URZADZENIA DYLATACYJNE W MOSCIE
POLOZONYM W CIAGU DW NR 434
(OBWODNICA SREMU) NAD WARTA

Wojewddztwo Wielkopolskie Powiat sremski Gmina Srem

Jednostka projektujaca: UNIPLAN Sp. z 0.0. Spétka Komandytowa Poznan tel.: 61 656 49 88, 501 234 126
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