SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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PODBUDOWA | ULEPSZONE PODLO ZE
Z MIESZANKI ZWI AZANEJ CEMENTEM



1. Wstep

1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji techniczngj wymagania dotycice wykonania
i odbioru robo6t zwgzanych z wykonywaniem warstwy z kruszywa stabiliaoego cementem
w zwigzku zprzebudowa drogi wojewoOdzkiej nr 449, polegagca na budowie zatok
autobusowych w miejscowsci Kobyla Gora.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowan&o jadokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wyenionych w punkcie 1.1.

1.3Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot z@@nych
z wykonaniem warstwy z mieszanki zwanej cementem (gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem) wraz z piglacp i obejmug:

a) wykonanie warstwy podbudowy pomocniczej gréd@5 cm z mieszanki zgzane]
cementem (kruszywa stabilizowanego cementem) daoviego z wytworni, klasy
Ci1,52,0— poszerzenie drogi, zatoka autobusowa - KR3+KR4,

b) wykonanie warstwy podbudowy pomocniczej gréddd. 0 cm z mieszanki zwzane]
cementem (kruszywa stabilizowanego cementem) ddoeviego z wyrworni, klasy
Cu52,0— zjazdy - peron - chodnik — KR1+KR2,

Uwaga: Przyjeto wymagania jak KR3+KR2 dla DW449 i zatok autobusaych oraz
KR1+KR2 zjazdéw

1.4kreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka zwjzana spoiwem hydraulicznym — mieszanka, w ktorejtepaje
wigzanie i twardnienie na skutek reakcji hydraulicanyc

1.4.2. Mieszanka zwjzana cementem (CBGM) — mieszanka ga&na hydraulicznie,
skladajca st z kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu i cemeniymieszag
w sposéb zapewnigjy uzyskanie jednorodnej mieszanki (dawna nazwantgru
stabilizowany cementem)

1.4.3. Materiatl hydrauliczny — materiat, ktory gve i twardnieje w obecroi wody, tworzc
stabilne i trwate struktury

1.4.4. Podlaze ulepszone z mieszanki zwane] spoiwem hydraulicznym — warstwa
zawierajca kruszywo naturalne lub sztuczne albo z recyklihg ich mieszanin
i spoiwo hydrauliczne, zapewngp umaliwienie ruchu technologicznego
i wlasciwego wykonania nawierzchni. Do warstwy padioulepszonego zaliczamy
takze warstvg mrozoochrong, odcinagjca i wzmacniagca.

1.4.5. Podbudowa pomocnicza z mieszanki gzainej spoiwem hydraulicznym — warstwa
zawierajca kruszywo naturalne lub sztuczne azéak recyklingu lub ich mieszanrin
i spoiwo hydrauliczne, zapewnigp przenoszenie olgen z warstwy podbudowy
zasadniczej na warsgwpodtaza.

1.4.6. Podbudowa zasadnicza z mieszankigzanej spoiwem hydraulicznym — warstwa
zawierajca kruszywo naturalne lub sztuczne azéak recyklingu lub ich mieszanrin
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i spoiwo hydrauliczne, zapewndgp przenoszenie oleen z warstw jezdnych na
warstwe podbudowy pomocniczej lub podi®

1.4.7. Pozostate okidenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgolne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotycyce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materialy

1.10gdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST
D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Kruszywo

Do wykonania mieszanki zazanej cementem nalgstosowa kruszywa zgodnie z nogm
PN-EN 13242.

Do wykonania mieszanki zwzane] cementem moa stosowa kruszywo naturalne,
sztuczne lub z recyklingu albo mieszantych kruszyw, spetniage wymagania podane
w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonycmdeszanki zwizanej cementem

Deklarowane kategorie lub wafto

Rozdziat w odniesieniu do zastosowania kruszywg g)odniesienie
w normie Wiasciwosé _____warstwy do PN-EN
PN-EN zwigzanej warstwy podbudowy 13242:2004
13242 pomocniczej - wszystkie kategorie ruchu '
(KR1-KR6)
4.1 Frakcje/zestaw sit # 1;2;4,;5,6; 8; 11,2;284; 31,5; 45; 63

i 90 (zestaw podstawowy plus zestaw 1) Tabl. 1
Wszystkie frakcje dozwolone

431 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 c80/20,

Gr80, Tabl. 2

Ga75

4.3.2 | Ogllne granice i tolerancje uziarnignia
kruszywa grubego na sitach gpednich GTcNR Tabl. 3
wg PN-EN 933-1
4.3.3 | Tolerancje typowego uziarnienia GT-NR
kruszywa drobnego i  kruszywa GTFNR’ Tabl. 4
o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-1 A
4.4 Ksztalt kruszywa grubego — maksymalne
wartasci wskaznika ptaskéci wg PN-EN Flpekiarowana Tabl. 5
933-3%)
Ksztalt kruszywa grubego — maksymalne
wartcsci wskanika ksztattu wg PN-EN Slpekiarowana Tabl. 6
933-4%)
4.5 Kategorie procentowych zawaito
ziaren o0 powierz. przekrusz. Iub
tamanych oraz ziaren catkowicie Cnr Tabl. 7
zaokygglonych w kruszywie grubym wyg
PN-EN 933-5
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4.6 Zawarte¢ tow**)  w  kruszywie
grubym wg IEI)\/I-EN %33-1 ™ foekiarowane Tabl. 8
4.6 Zawarté¢ tow**)  w  kruszywie
drobnym nggN-EN)933-1 ™ foekiarowane Tabl. 8
4.7 Jakéé pytow Brak wymaga
5.2 Odporné¢ na rozdrabnianie kruszywa
grugego wg PN-EN 1097-2 g LAso Tabl. 9
53 ﬁ)%%o;néc na scieranie wg PN-EN MoeNR Tabl. 11
5.4 lﬁ-:%s;c:sc wg PN-EN 1097-6 rozdziat 7|8 Deklarowana
55 Nasikliwos¢ — wi PN-EN  1097-6
rosdial 7.8 lub 9 Deklarowana
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie |wg Kruszywo kam. AS 0,2 Tabl. 12
PN-EN 1744-1 - Zuzel kawatkowy wielkopiecowy AS 1,0 '
6.3 Catkowita zawartg siarki wg PN-EN- Kruszywo fam. S NR Tabl. 13
1744-1 - Zuzel kawatkowy wielkopiecowy S 2 '
6.4.1 | Sktadniki wptywajce na szybk&
wigzania i twardnienia mieszangk Deklarowana
zwigzanych hydraulicznie
6.4.2.1 | Staiec objetosciowa zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744t1 Vs Tabl. 14
rozdziat 19.3
6.4.2.2 | Rozpad  krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg PN- Brak rozpadu
EN 1744-1 rozdziat 19.1
6.4.2.3 | Rozpad zelazowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg PN- Brak rozpadu
EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 | Skladniki rozpuszczalne w wodzie MByak substancji szkodliwych diaodowiska
PN-EN 1744-3 wg odrebnych przepiséw
6.4.4 | Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich ghkwno, szkio
i plastik mogcych pogorszé wyrdb
koncowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN SB.
1367-3, wg PN-EN 1097-2 A
7.3.2 | Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6
rozdziat 7 (J&i kruszywo nie spehia
warunku W(A4 2, to na)I/:'zvy zbadarj?ego WhA242 Tabl. 16
mrozoodporné& wg p. 7.3.3
7.3.3 Mrozoodporn@& na kruszywie frakcij
8/16 wg PN-EN 1367-1 (Badanie
wykonywane tylko w przypadku, gdy Fa Tabl. 18
nasikliwo$¢ kruszywa przekracza W\
2)
Zalgcznik | Sktad mineralogiczny
C pkt. Deklarowany
C.34
Zalkgcznik | Istotne cechyrodowiskowe Wiekszas¢  substancji  niebezpieczny
C pkt. okreslonych w dyrektywie Rad
C.34 76/769/EWG zazwyczaj nie wygluje
w zrodtach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu |do

kruszyw sztucznych adpadowych naley
bad& czy zawartéc substancj
niebezpiecznych nie przekracza waétic

dopuszczalnych wg oelonych przepiséw

*) badaniem wzorcowym oznaczenia ksztattu kruszgwebego jest badanie wskaka ptaskdci

**) } gczna zawart& pytdbw w mieszance powinnaganiesci¢c w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne
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2.3.Cement
Nalezy stosowa cement klasy 32.5 portlandzki wg PN-EN 197-1oseiaosciach:

— wytrzymaita¢ nasciskanie po 7 dniach- nie mniepgnié MPa,

- wytrzymala¢ nasciskanie po 28 dniach 52,5 MPa> 32,5 MPa
pocztek wigzania - najwczaiej po uptywie 75 minut,

stata¢ objetosci nie wiecej niz 10 mm

Badania cementu nalg wykona zgodnie z PN-EN 197-2.

Przechowywanie cementu powinno odbyw& zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cemenfuzie dheszy od trzech miesty,
mozna go stosow@aza zgod Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wikggo
przydatnd¢ do robot.

2.4. Woda

Woda stosowana do stabilizacji cementem i doggrecji wykonanej warstwy powinna
odpowiadé wymaganiom PN-EN 1008. Bez baddaboratoryjnych mzna stosowa
wodochgowg wodk pitna.

W przypadku poboru wody z innegoodia naley przeprowadzi kontrok zgodnie
z PN-EN-1008.

2.5. Dodatki

Zastosowanie wielkopiecowego mielonegozla granulowanego jest mlwe pod
warunkiem,ze odpowiada on wymaganiom europejskiej lub krajoygjobaty Technicznej.
Sktadnik ten powinien zostaiwzgkdniony w projekcie mieszanki.

2.6. Domieszki

Domieszki powinny b§ zgodne z PN-EN 934-2.
Jezeli w mieszance majby¢ zastosowanérodki przyspieszage lub opaéniajgce wizanie,
nalezy to uwzgednic¢ przy projektowaniu sktadu mieszanki.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy lub ulepszonego pzalto
stabilizowanego cementem powinien wykaz® mazliwosciag korzystania z nagbujacego
sprz:tu:

- mieszarek jedno lub wielowirnikowych do wymieszameuntu/kruszywa z
cementem

- ukiadarek lub rowniarek do rozktadania mieszanki,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtatnych do zagszczania,

- zagszczarek ptytowych, ubijakbw mechanicznych Ilub rolatywalcéw
wibracyjnych do zagszczania w miejscach trudnodgstych,
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4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganqiame”

4.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa do wytworni me odbywa sie dowolnymi srodkami transportu,
zabezpieczagymi kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaziemymi asortymentami.

4.3. Transport cementu

Transport cementu musi odbyévaic w sposéb chropcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Transport cemeatwydworni betonéw — luzem odbywasi
w cysternach przystosowanych do przewozu produlggpkich. Cement workowany moa
przewoz¢ dowolnymisrodkami transportu.

4.4. Transport mieszanki

Transport mieszanki odbywasic musi samochodami samowytadowczymi (zalecany
boczny przechyt skrzyni).

Samochody powinny charakteryzaizvgie duzg pojemndcia tj. 10 ton.

Czas transportu mieszanki nie ieqrzekraczajednej godziny przy temp. pamsj +15C
I 20 minut przy temp. otoczenia od°Tsdo 30C.

Srodki transportu powinny umtiwiaé przewdéz mieszanki betonowej do miejsca jej
wbudowania bez zmiany konsystencji, segregacjidskkidw, zanieczyszczenia mieszanki
I przed rozpocgzciem twardnienia.

Mieszanka betonowa w czasie transportu powinn& biironiona od wplywéw
atmosferycznych takich jak: opady, nastoneczniemiairy. Przy braku oston w konstrukcji
srodkow transportowych natg stosowad przykrycia (folia, brezent).

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”

5.2. Przygotowanie podiea

Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami dksaymi w ST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zeggczeniem podi@”, lub D-04.02.02 ,\Warstwa
mrozoochronna”

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowanimocnienia podiza powinny by
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w gdlach réwnolegtych do osi drogi,
lub w inny sposOb zaakceptowany przezyhiera.

Rozmieszczenie palikbéw lub szpilek powinno uhivaia¢ nacihgniecie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robot w odgtach nie wgkszych nk co 10 m.

Jezeli warstwa mieszanki zazanej cementem ma dbyktadana w prowadnicach, to po jej
wytyczeniu naley ustawé na podtau prowadnice w taki sposéb, aby wyznaczaly srige
linie krawedzi uktadanej warstwy wedtug Dokumentacji Projeképw/\Vysokdé prowadnic
powinna odpowiadagrubagci warstwy, w stanie niezagzczonym. Prowadnice powinnydy
ustawione stabilnie, w sposéb wyklucgaj ich przesuwanie spod wptywem oddziatywania
maszyn aytych do wykonania warstwy.
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Nie dopuszcza s wykonywania mieszanki stabilizacji na miejscu.

Wykonanie ulepszonego podt naley prowadzé w temperaturach dodatnich, najlepiej
od +5 do +25°C, w dni bezdeszczowe i przy co nagyystabym wietrze. W wiszych
temperaturach i/lub przy wietrze oedkaosci przekraczajcej 20 km/h stabilizagj nalezy
chronk przed przesuszeniem wierzchniej warstwy.

5.3. Ulazenie mieszanki zwazanej cementem

Mieszanka dowieziona z wytworni powinna cbykiadana za pomagcuktadarek lub
réwniarek. Grub& ukladania mieszanki powinna dytaka, aby zapewéi uzyskanie
wymaganej grubii warstwy po zagszczeniu. Przed zegsgczeniem warstwa powinna dy
wyprofilowana do wymaganych ¢ganych, spadkoéw podhmych i poprzecznych przyzyciu
rowniarek. Do rozktadania mieszanki nalewykorzyst& prowadnice w celu uzyskania
odpowiedniej rowngxi profilu warstwy. Przed ufgeniem mieszanki natg podiaze zwilzy¢

wods.

Transport mieszanki na miejsce wbudowania odidgyvexe bedzie samochodami
samowytadowczymi o daej pojemndci, tj. minimum 10 ton. Czas od kontaktu cementu
i wody do zakaczenia zagszczenia nie ma przekroczg 120 min.

Warstwy o grubéci powyzej 20 cm nalgy wykona dwiema warstwami. Wbudowywanie
drugiej warstwy zwjzanej cementem wytworzonej w betoniarce powinnoyedd sic
w sprzyjagcych warunkach atmosferycznych, po minimum 7 dniach daty potaenia
pierwszej. Zabrania suktadania mieszanki w deszczu i na zamagtym podiau.

Przed utgeniem mieszanki podie naley zwilzy¢ wods.

Gruba¢ uktadania mieszanki powinna zapewrtrzymanie wymaganej w Dokumentacji
Projektowej grubgci po zagszczeniu.

Warstwa uktadana c¢bzie w prowadnicach i przed zmgczeniem powinna by
wyprofilowana i doktadnie wyréwnana do wymaganyaiojgktem pochylgé poprzecznych
I podtuznych.

Prowadnice powinny liyustawione stabilnie w sposob wyklucggj ich przesuwanie pod
wptywem dziatania maszynzytych do wykonania i zagzczenia warstwy.

Ztgcza poprzeczne, wynikgje z pocatku lub kaca dziennej dziatki roboczej naie
wykona przez rbwne pionowe odgiie.

5.4. Zagszczanie

Zageszczenie naley przeprowadzi zawsze od kragdzi najnizszej do najwyszej, dla
danego przekroju poprzecznego.

Wszelkie manewry walca nalg przeprowadza ptynnie, medzy innymi rozpocgcie
I zakaczenie przejazdu, zmiana kierunku przejazdu nigenp@wodowa szarpngc.

Wskaznik zag:szczenia mieszanki powinien wynéss = 1,00, okrdony zgodnie z norm
BN-77/8931-12.

Specjala uwag nalezy paswicci¢ zag:szczeniu mieszanki wgsiedztwie spoin roboczych
podiuznych i poprzecznych oraz wszelkich agtzeh obcych.

Wszelkie miejsca lkne, rozsegregowane,eiane podczas zagzczenia lub w inny sposob
wadliwe, musz by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na pefuba¢, wbudowanie nowej
mieszanki o odpowiednim skfadzie i ponowne¢gagzenie. Roboty teg svykonywane na
koszt Wykonawcy.
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5.5. Spoiny robocze

W miar mazliwosci nalezy unikat podituznych spoin roboczych, poprzez wykonywanie
warstwy na catej szerokai.

Przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przekenaniem kolejnego pasa naje
pionowg krawedz wykonanego pasa zwil¢ wodg. Przy warstwie wykonanej bez prowadnic,
nalezy niezwtocznie po zagzczeniu obai pionowg krawedz. Po zwikeniu jej wod nalery
wbudowa& kolejny pas. W podobny sposéb nalavykona poprzecza spoire robocz na
pofagczeniu dziatek roboczych. Od obcia pionowej krawdzi w wykonanej mieszance mta
odsypi¢ wtedy, gdy czas portlzy zak@czeniem zagszczenia jednego pasa, a rozgotm
wbudowania gsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jeeli w nizej potazonej warstwie wyspuja spoiny w warstwie bgcej wyzej
powinny by wzgledem nich przesugie o co najmniej 30cm dla spoiny pozhej i 1 m dla
spoiny poprzeczne,;.

5.6. Piekgnacja wykonanej warstwy

Nie naley dopuci¢c do wyschngcia warstwy mieszanki zwzanej cementem, aby nie
powstaty gknigcia skurczowe.

Piekgnacja powinna hiyprzeprowadzona wedtug jednego z gpspcych sposobdw:

a) skropienie warstwy emuispsfaltows, albo asfaltem D200 lub D300 wit 0,5 kg
asfaltu na 1 %

b) skropienie specjalnymi preparatami powlokotworczypaisiadajcymi  Aprobag
Techniczg wydary przez uprawnionjednostl, po uprzednim zaakceptowaniu ich
uzycia przez layniera,

C) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotheapianie wod w ciggu dnia,
W czasie co najmniej 7 dni,

d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczdibiia z tworzywa sztucznego, @ong na
zakiad o szerokoi co najmniej 30 cm i zabezpiecagmwzed zerwaniem z powierzchni
warstwy przez wiatr,

e) przykrycie warstw piasku lub grubej widkniny technicznej i utrzymyvia jej
w stanie wilgotnym w czasie co najmniej 7 dni.

Inne sposoby piednacji, zaproponowane przez Wykonawirine wyroby do pielgnacji mog
by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptagymiera.

Nie naley dopuszczazadnego ruchu pojazdéw i maszyn po warstwie w o&resl jej
zag:szczenia do uptywu 7 dni od z@gczenia. Po tym czasie ewentualny ruch technaaygic
moze odbywa sie wytacznie za zgoglInzyniera.

Koszt napraw uszkod#aespowodowanych przez ruch albo czynniki atmosfargaabcaza
Wykonawe.

5.7. Utrzymanie wykonanej warstwy zwazanej cementem

Podbudowa i ulepszone podéopo wykonaniu, a przed deniem naspnej warstwy,
powinny by utrzymywane w dobrym stanie.zé# Wykonawca bdzie wykorzystywat, za
zgody Inzyniera, gotow podbudow lub ulepszone podie do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi wszelkie uszkodzenia warstwy spowodowane przeruem

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania podbudowy lub ulepszonego peadto
obcigza Wykonawe robat.

Wykonawca jest zobowzany do przeprowadzenia baeych napraw podbudowy lub
ulepszonego podia uszkodzonych wskutek oddziatywania czynnikdéw afierycznych,
takich jak opady deszczuiniegu oraz mréz. Wykonawca jest zobgamény wstrzyma ruch
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budowlany po okresie intensywnych opaddéw deszezelijwystgpi mazliwos¢ uszkodzenia
podbudowy lub ulepszonego pogdo Warstwa stabilizowana cementem powinna& by
przykryta przed zimp warstwy nawierzchni lub zabezpieczona przed nigegm dziataniem
takich jak opady deszczuéniegu oraz mroz.

Wykonawca jest zobowzany wstrzyméa ruch budowlany po okresie intensywnych
opaddw deszczu, Feli wystgpi mazliwos¢ uszkodzenia podbudowy lub ulepszonego paalto

Warstwa stabilizowana cementem powinné przykryta przed zimpwarstwg nawierzchni
lub zabezpieczona przed niszcym dziataniem czynnikbw atmosferycznych w inny spm
zaakceptowany przeziyniera.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine

6.2. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia robét polgga sprawdzeniu przezayniera na bigaco,
W miare postpu robodt, jakéci uzywanych przez Wykonawc wyrobow i zgodnéci
wykonywanych rob6t z Dokumentacja Projektovwymaganiami niniejszej specyfikaciji:

- badanie wyrobéw,
— badania jakéci produkowanej mieszanki.

Wykonawca w obecrigi Inzyniera wykona 1 sefi(6 probek) z kadej dziennej dziatki
roboczej do badania wytrzymat nasciskanie.

W czasie uktadania warstwy z mieszanki gz@inej cementem w betoniarce, Wykonawca
zobowgzany jest kontrolow@a

— Jednorodné¢ uktadanej warstwy,
— prawidlowas¢ cech geometrycznych (szergkp grubgé, rowncé podiuzna
| poprzeczna).

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszyBtkiglementéw procesu
technologicznego oraz zaakceptowania przezyniera wynikow bada laboratoryjnych
Wykonawcy.

6.3.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania warstwy zuanej
cementem podano w tablicy 3.

Tablica 3. Cestotliwos¢ bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ bada

Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia

Lp. Wyszczegolnienie bada bada na dzienne| podbudowy lub ulepszonego
dzialce roboczej| podtaza przypadajca na jedno
badanie
1 | Grubdg¢ podbudowy lub ulepszonego pogio 3 400 A
2 | Wytrzymala¢ nasciskanie
- 7 i28-dniowa przy stabilizacji cementem 6 probek 400 nt
3 | Mrozoodporné¢ w przypadkach wtpliwych
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6.3.2.Grubas¢ podbudowy lub ulepszonego pozio

Gruba¢ warstwy naley mierzy¢ bezpdrednio po jej zagszczeniu w odlegkei co
najmniej 0,5 m od kragdzi. Grubd¢ warstwy nie mge r@&nic siec od projektowanej o wcej
niz+ 1 cm.

6.3.3.Wytrzymata¢ nasciskanie

Badanie wytrzymakxi na sciskanie (System 1) natg przeprowadzi na probkach
walcowych przygotowanych metgpéroctora zgodnie z PN-EN 13286-50, przy wykorzyista
metody badawczej zgodnej z PN-EN 13286-41 po 2&8athnpietgnacii.

Prébki, w ilcici 6 sztuk, do badanalezy pobiera z miejsc wybranych losowo, w warstwie
roztozonej przed jej zaggzczeniem. Wyniki wytrzymakai nasciskanie powinny by zgodne
z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.4.Mrozoodpornéc¢

Wskanik mrozoodpornéci okreslany przez spadek wytrzymatn na $ciskanie prébek
poddawanych cyklom zamtania i odmraania powinien b§ zgodny z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego pat

6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow dotyczcych cech geometrycznych podaje
tablica 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy zgaanej spoiwami

Lp. Wyszczegblnienie bada pomiaréw Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw

1 | Szerokéé 10 razy na 1 km [lub na pagtku i na kaicu odcinkal

w 3 punktach dziatki roboczej, lecz nie rzadzigjnaiz

2 Grubas¢ warstwy na 600 A

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$ateania osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szeroka¢ warstwy

Szeroké¢ podbudowy i ulepszonego podé nie mae r&ni¢ sie od szerokéci
projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraymikow szeroké¢ podbudowy powinna liywigksza od szerokaoi
warstwy wyej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wafto wskazag w Dokumentacji
Projektowej.

6.4.3.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy nie mee r&nic¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz £ 1cm
6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne warstwy wzmocnienia pato

Jezeli po wykonaniu badana stwardniatej warstwie stwierdziesize odchylenia cech
geometrycznych przekraczajielkosci okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie zerwana na
caly gruba¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszizany rodzaj naprawy
wykonany na koszt Wykonawcy, o ile zostanie on zeptowany przez lkyniera.

Jezeli szerokdé¢ warstwy jest mniejsza od szerdkoprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom ey lezacym, to Wykonawca powinien poszeézywarstwe
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przez zerwanie jej na pefrgrubcg¢ do potowy szerokai pasa ruchu i wbudowanie nowej
mieszanki.

Nie dopuszcza simieszania sktadnikow mieszanki na miejscu. RolietyWykonawca
wykona na wiasny koszt.

6.5.2.Niewtasciwa grubd¢ warstwy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzigm grubéci Wykonawca wykona
naprawe przez zerwanie wykonanej warstwy, usigie zerwanego materialu i ponowne
wykonanie warstwy o odpowiednich w&wosciach i o wymaganej gruboi. Roboty te
Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tyahbot nasfpi ponowny pomiar
I ocena grubgxi warstwy, na koszt Wykonawcy.

6.5.3.Niewtasciwa wytrzymatdc¢ warstwy

Jezeli wytrzymaladé srednia probek ddzie mniejsza od dolnej granicy okienej
w niniejszej ST dla ulepszonego patiopodbudowy pomocniczej, to warstwa wadliwie
wykonana zostanie zerwana i wymieniona na yiovodpowiednich wigciwosciach na koszt
Wykonawcy.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(QWymagania ogolne” pkt 7.
Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszanki
Zwigzanej cementem.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza zgodne z Dokumentgdprojektowa, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnpodbudowy i ulepszonego podé stabilizowanego cementem
obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie mieszanki na miejsce wbudayani

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezipnigvadnic oraz innych materiatow
i urzadzen pomocniczych,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki,

— pielegnacja wykonanej warstwy

— przeprowadzenie pomiarow i bad#boratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robat.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-EN 197-1

PN-EN 197-2
PN-EN-196
PN-B-04481
PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-5

PN-EN 933-9

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-6

PN-EN 13242

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-41

PN-EN 13286-50

PN-EN1008-1
BN-88/6731-08
BN-68/8931-04

Cement - Cgs¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodiweo dotyczce
cementéw powszechnegaytku

Cement - €& 2: Ocena zgodriai
Metody badania cementu
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Badanie geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

Badanie geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomog wskanika ptaskaci.

Badanie geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku rzszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badanie geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie zawastd
drobnych czstek. Badania bkitem metylowym.

Badania mechanicznych i fizycznych se@osci kruszyw. Metody
oznaczania odporsgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychsen@osci kruszyw. Oznaczanie
gestaéci ziaren i nagikliwosci

Kruszywa do niezyggianych i zwazanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictiviegowym

Metody okéknia gstosci i zawart@ci wody. Zagszczanie meted
Proctora.

Metoda oznaczania wytrzynatona sciskanie mieszanek zwyaanych
spoiwem hydraulicznym.

Metoda spadzania probek zwrzanych hydraulicznie za pompaparatu
Proctora lub zagszczania na stole wibracyjnym.

Materiaty budowlane. Woda do beton&@agraw
Cement. Transport i przechowywanie
Drogi samochodowe. Pomiar résaimawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

WT-5 2010 Mieszanki zwizane spoiwem hydraulicznym dla drog krajowych. Wgaraa

techniczne.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnypltsztywnych, IBDIM - 1997.

ST D.04.05.01.



