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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecanej § wymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjnych w ramach zadania pn. ,Budowa chodnika praw
stronnego w aigu drogi wojewddzkiej nr 466 Stupca — Pyzdry naNikpodlegidci w Pyzdrach”.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja sty jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wdaniu zamowienia i realizacji

robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t zwanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedadaiem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamppodanymi

w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padw SST D-00.00.00 ,Wymaga-

nia ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materialem stosowanym przy wykonaniu skropienia wgdzasad niniejszej Specyfikacji jest szybkorozjeal

kationowa emulsja niemodyfikowana C60 B3 ZM.

Wiasciwosci drogowe w/w emulsji kationowych powinny spethimymagania podane w pasiej tablicy.

Oznaczenia Klasa szybkorozpadowa

Badanie wiaciwosci Metoda badai wg C60 B3 ZM
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 50-100
Zawarta¢ lepiszcza, % (m/m) PN-EN 1428 58-82
Czas wyplywu dla @ 2 mm 40°C PN-EN 12846 TBR
Pozostalé¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 TBR
Trwatos¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 TBR
Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 TBR
Adhezja®”, % pokrycia PN-EN 13614 TBR

WT-3, zahcznik 2 >75

pH emulsji PN-EN 12850 > 3,59
Penetracja w 25°C, 01 mm PN-EN 1426 < 100°

ny.
Nie dotyczy emulsji rozcieezonych wod na budowie.

d)

¥ Emulsg mazna rozcidiczas wodg, do stzenia nie niszego ni 40 % (m/m).

9 QOznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Bezgnio kontakt z kruszywem.
Dotyczy emulsji przeznaczonej do warstwy asfaltozvepdbudow zawierajca spoiwo hydrauliczne.
® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegéldoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzhia kamiennego, dopuszcza

stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu droggavo penetracji 160/220

TBR - oznacza ,do zadeklarowania”, producentendostarcz§ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednakjeg do tego zobowza-

o7

Metody bada podane w punktach jw. opisangw Wymaganiach technicznych — Kationowe emulsjaltsiie
na drogach publicznych — WT-3 Emulsje asfaltowe®@9danych przed IBDiM — Warszawa 2009.

2.3. Sktadowanie emuls;ji

Maksymalny czas, temperatuoraz sposob sktadowania emulsji, po ktérym nieitoaa swoich parametrow jako-

sciowych powinny by zgodne z warunkami okilenymi przez Producenta.

Zaleca s} jednak, aby okres przechowywania emulsji nie praetat dwoch tygodni od daty produkcji.
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien ang sic mazliwoscig korzystania
Z nas¢pujagcego spretu:

— szczotek mechanicznych,
Zaleca s uzycie urzdzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnaviogkonana z twardych ele-
mentéw czyszereych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqueylegagcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaigckkie elementy czyszeze i stiy¢é do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

— szczotek ¢gcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Przy wykonywaniu robét, Wykonawca powinien dyspoaéwastpujagcym sprztem:
a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przeweoaulsji w beczkach,
b) rampa rozpryskowa emulsji do rozktadarki, zamontwaviuz przedlimakiem rozktadarki,

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganéineg pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiemze nie lgda korodowaty pod wplywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu. Cysterny przezna-
czone do przewozu emulsji powinnydprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wick-
szej niz 1 n?, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowamulsji powinny b§ czyste i nie powinny zawietaesztek in-
nych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-000MVymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysimiuznego materiatu, brudu, btota i kurzu prziyyciu szczo-
tek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pédieniem. W miejscach trudno dgshych naley uzywaé szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglanlyezpérednio przed skropieniem warstwa powinna by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Do skropienia naley zastosowaemulsg szybkorozpadowC60 B3 ZM lub C 60 BP3 ZM podgrzaklo tempe-
ratury okoto 768C. Zalecana il& asfaltu w kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wsindla r&nych rodzajéw
warstw:

- podbudowa z kruszywa -0;50,7,

- warstwa wjzaca z mieszanki mineralno-asfaltowej -8,0,3.

Powierzchnia powinna Idyskropiona emulgjasfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wodyer@ri
tacyjny czas powinien wynasco najmniej: 0,5 godziny w przypadku stosowan2=00,5 kg/nf emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarvkyposaong w rampg skrapiajca.

Skropienie emulgjmaze nasipi¢ dopiero po wyschaciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy kt6-
rych nawierzchnia ma by¢ wilgotna.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipie’6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowageibbne skropienie warstwy w celu ollenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i gkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu war-
stwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Kontrole i badania przed przysapieniem do robét.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowa&dgedbne skropienie w celu okfenia opty-
malnych parametréw pracy skrapiarki i okesia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania roldt - badanie doktadndci sprysku podtaza

Jednorodn& skropienia powinna ldysprawdzana wizualnie. Nabe przeprowad kontrok ilosci rozktadanego
lepiszcza na odcinku probnym wg metody podanej va@pwvaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenicil
rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.0M\@6nagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m’ (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.000@nagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszyst-
kie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji \wg6daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczeniezBej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyatnpole-
waniem wod lub wyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysécze

Cena skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13808:2004 Asfalty i lepiszcza asfaltowe.athsspecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow.



65

10.2. Inne dokumenty

3. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkiadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeeprDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 199232

4. Wymagania techniczne — Kationowe emulsje asfaltowealrogach publicznych — WT-3 Emulsje asfaltowe®00
wydane przed IBDiM — Warszawa 2009.



