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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchrdécznej (SST) s wymagania dotycgce wykonania
i odbioru oznakowania pionowego w z@ku z przebudow drogi wojewddzkiej nr 450 w miejscoda Grabéw
Wjtostwo — budowa chodnika.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia rob6t przy wykonaniu oznakowania pieggo.
Przyjeto znakisrednie, folia odblaskowa typu 2.
1.4. Okreslenia podstawowe
- znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy kifility z napisami albo symbolami zwykle umieszczoay
konstrukcji wsporczej.
- tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powlemz&torego umieszczona jestdtéeznaku. Tarcza me by
wykonana z rénych materiatow: stal, aluminium, tworzywa sztuc#pe— jako jednolita lub sktadana.
- lico znaku — przednia ¢& znaku, stidaca do podania téei znaku. Lico znaku mie by wykonane jako oklejone
folig odblaskow.
- znak drogowy odblaskowy — znak, ktorego lico wadja wiaciwosci odblaskowe, czyli wykonane jest z materiatu
o odbiciu powrotnym — wspo6tdzaym.
- konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jestzarznaku
wraz z elementami, stacymi do przymocowania tarczy.
- znak nowy — znak aytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miesty od daty
produkcji.
- pozostate okrdenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania rob6t oraz za zgodid@ Dokumentagj Projektovy, SST
i poleceniami layniera.
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogoine

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padarsST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych oraz stupkéw i konstiuksporczych powinien posiadalla swojego wyrobu
aprobag technicza, certyfikat zgodnéci nadany mu przez uprawnipjednostl certyfikujaca, znak budowlany ,B” i
wystawiory przez siebie deklaracjzgodndci, zgodnie z rozpogzizeniem Ministra Infrastruktury [26]. Folie
odblaskowe stosowane na licach znakdéw drogowychrpowosiadé aprobag techniczi wydar przez uprawnion
jednostlk oraz deklaracje zgodéc wystawiory przez producenta. Stupki, blachy i inne elemerdapstrukcyjne
powinny mie deklaracje zgodrigi z odpowiednimi normami.

Symbole i rozmiary znakéw winny bggodne z Zakcznikami nr 1 i 4 do rozpogazenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczego6towych waruntgsknicznych dla znakow i sygnatow drogowych onazadeen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczanidragach [25] lub w przypadku zmiany rozpgizenia

- aktualnie obowzujacymi przepisami.
2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakoéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,ha mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Dla fundamentéw Wykonawca przedstawi dokumesttamihniczg zgodry z obowizujagcymi przepisami.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowaniauki®@wego naley wykona z betonu lub betonu
zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 208303 [9]. Zbrojenia stalowe nalgwykona zgodnie z norm

PN-B-03264:1984 [7]yMdnanie i osadzenie kotew fundamentowych haleykona zgodnie z
normg PN-B-03215:1998 [6]. Posadowienie fundamentéwayale/kona na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.
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2.4. Konstrukcje wsporcze
- wykonanie konstrukcji wsporczych — stupki, uchywtontazowe i pochwyty powinny byywykonane zgodnie z
dokumentagj projektows, SST lub wskazaniami Inwestora. Wykonawca przedstim akceptacji Inwestora
projekty konstrukcji dostosowanych do wymiarow ialDdchytki wymiarowe spoin nie powinny przekracza,0
mm dla spoiny powsej 6 mm. Wytrzymalé¢ zmeczenia spoin powinna wyn@sll9 — 32 MPa. Konstrukcja
wsporcza znaku musi bywykonana w spos6b ogranicgey zagraenie uczestnikédw ruchu drogowego, przy
najechaniu na giprzez pojazd. Powinna &yezpieczna i zapewhmozliwosé tatwej naprawy w wypadku jej
uszkodzenia. Stupki winny by rur stalowych ocynkowanych @ 60,3 mm. Gridxeianki rur nie mniejsza, i
3,2 mm. Element kotwty stupka naley wykona jako element zaginany z blachy stalowej o pownmigejszej,
niz 0,04 m2.
- wymagania dla rur — powinny one odpowiadgmaganiom PN-H-74200:1998 zaakceptowanym przgmiera.
Powierzchnia zewgirzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusekggnie¢ i zwalcowa.
Dopuszczalnegsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz se¢ w
granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowychdéorur powinny b§ odciete réwno i prostopadle do osi rury.
2.4.1. Rury powinny by proste.
Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna praeka 1,5 mm na 1 m diugai rury.
Rury powinny by wykonane ze stali, w gatunkach dopuszczonych pnpemy (np. R55, R65, 18G2A lub
12Xi08z).
Do ocynkowania rur stosujecsijatunek cynku Raf wg. PN-H-82200.
Rury powinny by zabezpieczone przed korazjd wewntrz poprzez zdepienie otworu rury.
- wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowychewitoki te musz spetnid wymagania normy PN-93/E-
04500.
Nie mog; wykazywa wad, jak rysy, pknigcia lub odstawanie od pocia.
2.4.2.Tarcza znakow.
- trwatos¢ materiatow na wptywy zevetrzne — materiatyzyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z
tarcz, a take sposéb wykiczenia znaku, musavykazywa petry odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmiany
temperatury, wptywy atmosferyczne i wgstijace w normalnych warunkach oddziatywania chemicanéy(n
korozje elektrochemiczy) — przez caly czas trwaici znaku, okrélony przez Wytwore.
— instrukcg montau, szczegbtowe dane o ewentualnych ograniczeniastogowaniu i instrukejutrzymania
znaku.
- materialem do wykonania tarcz jest blacha stalosgnkowana, ktéra powinna dydporna na korogjw
warunkach zasolenia, 0 wymaganej gradbol,25 mm. Dla kadej partii Wytwdrca powinien dostarazy
.Zzaswiadczenie o jakéi blachy”, potwierdzajce grubéc¢ blachy, zastosowammetod cynkowania oraz gru§é
powtoki cynkowej wg PN-EN/10142+A1.
- warunki wykonania tarczy znaku — musi on& bywna i gtadka, bez odksztaicptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowa, wgie¢, lokalnych wgniecelub nieréwndci, itp. Odchylenie ptaszczyzny nie peowynost wiecej, niz
1,5% najwekszego wymiaru znaku. Kragzie tarczy musgby¢ réwne i nieostre, podwdjnie zgtg na catym
obwodzie tarczy. Szczeliny pogdizy sisiednimi segmentami znaku sktadanego nieghggwicksze, nk 0,8 mm.
2.5. Materialy odblaskowe
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje: girzez oklejenie powierzchni znaku materiatem oshatavym. Lica
znakéw powinny b§ z folii odblaskowej generacji 2 lub 3. Musi onaebkpat wymogi, podane w pkt. 1.3
.Szczegotowych warunkow technicznych dla znakéwgratow drogowych oraz wdzeh bezpieczastwa ruchu
drogowego i warunki umieszczania ich na drogachfznik do Dz.U. nr 220, poz. 2181, z dnia 23 grudt@3),
zwanych dalej ,Szczeg6towymi warunkami”. Na odwrtstronie tarczy znaku naleumiesci¢ informacje, zawierare
dane identyfikujce producenta znaku, typ folii odblaskowgytej do wykonania lica znaku oraz migsi rok produkcji
znaku. Wyta folia odblaskowa powinna wykazyévaelne zwizanie z tarcz znaku przez caly okres deklarowanej
trwatosci znaku. Niedopuszczalng lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczeniaddBtawanie folii na kragdziach
lica znaku oraz na jego powierzchni. Sposéhg#nia folii z podiégem powinien uniemdiwi ¢ jej odhczenia od tarczy
bez jej zniszczenia. Przy malowaniu lub klejenimbpli lub obrzey znakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celtenmy winny by uzgodnione z producentem folii. Doktadto
rysunku znaku powinna byaka,ze wady konturowe znaku, ktére mggpwsta& przy nanoszeniu farby na odblaskow
powierzchng znaku, nie byly wiksze, nk 2,0 mm.
Na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4r#nie mae wystpowa: wigcej, niz 0,7 lokalnych
usterek (zatamaniagpherzyki) o wymiarach nie wkszych, nk 1,0 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie
jakichkolwiek rys, sigajacych przez warstefolii do powierzchni tarczy znaku. W znakach nawyraz znajdygych
sig w okresie gwarancji nie me wystpowa: zadna korozja tarczy znaku.
Tylna strona znaku musi byabezpieczona matewarba nieodblaskow barwy ciemnoszarej (szarej neutralnej) o
wspatczynniku luminacji od 0,08 do 0,10 —8gczegbtowych warunkow”. Gruké powtoki farby nie mae by
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mniejsza od 6Qum.
Materialy wyte na podtaa, elementy konstrukcyjne i lica znakow, powinny tazajemnie zgodne, tzn. przystosowane
do Raczenia i nakladaniagivzajemnie na siebie.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycrce sprztu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwizane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania piogoweog by¢ wykonane ¢cznie lub przy
uzyciu dowolnego spktu mechanicznego, zaakceptowanego przamiera.

Przy hczeniu stalowych elementéw konstrukcji wsporczydiiit drogowych, Wykonawca powinien dysponéwa
sprawn spawark elektryczn.

Roboty ziemne zwizane z ustawieniem oznakowania pionowegamaowykon& recznie lub przy #ayciu
dowolnego sprgu mechanicznego, zaakceptowanego przeyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4
4.2. Transport do przewozu oznakowania pionowego

Materialy i elementy oznakowania pionowego trasg#in¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Naty
je ustaw€ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej olm&bie i zabezpiecagrzed maliwoscia przesuwania
si¢ podczas transportu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w SST. D.00.00.00 ,Wymagania ogbine
5.2. Zakres wykonywanych robét

Wykonawca winien przeprowadzivizje w terenie celem sprawdzenia widocgrizaprojektowanej lokalizacji
znakow. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowegli#acji lub kolizji z innymi urgdzeniami Wykonawca zgtasza
powyzsze lrzynierowi celem ustalenia poprawdod usytuowania oznakowania.

Wykonanie wytyczenia usytuowania wszystkich stupkawakow pionowych Wykonawca przedstawi
przedstawicielowi Rejonu i iynierowi do uzgodnienia co zostanie potwierdzongsem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Zakupienie znakow

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowegalzigoz ustaleniami punktu 2 niniejszej SST. Wymiar
znakdéw drogowych — grupa wielkdznakdw —$rednie wedtug ,Instrukcji o znakach drogowych maych’

5.2.3. Wykonanie wykopu pod fundamenty konstrukcji wspgotetablic i znakéw drogowych.

5.2.4. Wykonanie podsypki z piasku pod fundamenty — géalpmdsypki piaskowej wynosi 30 cm.

5.2.5. Wykonanie fundamentu konstrukcji wsporczych znakdablic drogowych z betonu luelbetonu. Zwrd
uwag na odpowiednie zagzczenie betonu w fundamencie.

5.2.6. Polczenie konstrukcji wsporczej z tahlidrogows przy pomocy uniwersalnych uchwytéw do znakow litab
drogowych.

5.2.7. Zasypanie otworéw na fundamenty konstrukcji wsppehzznakéw i tablic drogowych — grunt wokét
fundamentow zagszcz& warstwami grubgci 20 cm, z polewaniem wad

5.2.8. Ustawienie stupkéw prowadeych i znakéw drogowych zgodnie z ,Instrukap znakach drogowych
pionowych”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotycgce kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakéci rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”
6.2. Kontrola w trakcie robot:
- prawidtowas¢ wykonania znakoéw pod wzglem ksztattu, wymiaréw, rysunku, kolorystyki i litéctwa,
- prawidtowai¢ wykonania wykopow pod fundamenty konstrukcji wsgaych znakéw (lokalizacja i wymiary),
- prawidtowas¢ wykonania podsypki i fundamentéw,
- wykonanie zasypki wokét fundamentow,
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7.

- prawidtowai¢ polaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.
OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru oznakowania pionowego tragyztuki (szt.) wykonanych i ustawionych stupkowzthakéw,

przymocowanych lub ustawionych znakéw.

8.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.0M@06nagania ogéline”.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.08A@fGnagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli

wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkii&y wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany festzasadzie odbioru ostatecznego.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego naleykona przeghd znakéw. Pozytywne wyniki przeglu mog by¢

podstaw odbioru pogwarancyjnego.

9.

PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

10.

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@igego obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wydia robét,
— przygotowanie konstrukcji wsporczych dla tablimakéw drogowych,
- wykonanie wykopow pod fundamenty znakow i tablic,
— wykonanie podsypki piaskowej,
- wykonanie fundamentéw i osadzenie w nich stupkéaksmv lub tablic,
— monta znakéw na stupkach,
— zaladunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundaty,
— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. Szczegodlowe warunki techniczne dla znakow i ai@m drogowych oraz ugglzen bezpieczastwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogachWDz zajcznik do nr 220, poz. 2181 z dn. 23.12.2003 r.)
2. PN-N-01255:1992 — Barwy bezpieégeva i znaki bezpiechstwa.

3. PN-71/H-04651 — Ochrona przed koroXlasyfikacja i okrélenie agresywn&i korozyjnejsrodowisk.

4. PN-89/1070/02 — Ochrona przed kogoHowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe.



