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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchirécznej (SST) g wymagania dotyee wykonania
i odbioru robét zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanbimv zwizku z przebudow drogi
wojewddzkiej nr 450 w miejscowoi Grabow Wéjtostwo — budowa chodnika.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanads{awowy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno i obejmuj
- frezowanie profilujce na gtbokas¢ 4 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérnezyoie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej
Z nawierzchni.
1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olomg glebokasé.
1.4.3.Pozostate okigenia § zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamodanymi
w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogofre™.5.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno needdng
gtebokasc.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewh@achowanie wymaganej réw§td oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpreavy czsci jezdni) Inzynier maze
dopucic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezuycego powinna hyydobrana zalmie od zakresu robét:

szer. 2 m do profilowania i 0,5 m do frezowanianwgdzi.

frezarki musz by¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni nasrodki
transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateigat
recyklingu na gajco w otaczarce, zaleca §rezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadgglnzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiegne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotovehma skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu
frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanynaifké musz (a poza nimi powinny) kyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zggdhzyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywat tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstawi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietikél watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki,
na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymaganddnag pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinied tak zorganizowany, aby zapewmrag frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D.00Q0@MVymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgy frezowana do gbokcici, szerokéci i pochylé zgodnych z dokumentagi
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez akenia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ziona z niegiglych przkéw podhznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych rownd¢, szorstkécé i estetyczny wygid.

Jeeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowaneje¢éz jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalezy usuné $cigty materiat i oczyci¢ nawierzchn,

b) przy frezowaniu poszczegélnych pasoéw ruchu, wysbkoodiwnych pionowych krawdzi nie mae

przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgimika (Scieku)
dopuszcza siwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte,

5.3. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan
z doktadndciag £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6ét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoluie”6.

6.2. Zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.R6wna¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovs zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.
6.2.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinytyzgodne z dokumentacprojektova, z tolerancj +
0,5%.
6.2.3.Glebokas¢ frezowania

Gilebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadion
=5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze dokitadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypatdku wymagania powinny byokrelone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.0M3Bnagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovy jest n¥ (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00\3@nagania ogodlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegmuj
- prace pomiarowe,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu /destruktu/ wsaejwbudowania /na miejscu/,
— transport nadmiaru sfrezowanego materiatu /destfukimiejsce wskazane przezzymiera do OD
Ostrowie Wikp.,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w Szczegot@peryfikacji Techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résaomawierzchni planografem i tat



